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Kim jestesmy

Firma Aquatechnik produkuje i dystrybuuje systemy rur sanitarnych,
grzewczych, klimatyzacyjnych i rur do sprezonego powietrza do instalaci
domowych, komercyjnych i przemystowych. Zaklad produkcyjny
Zlokalizowany w Magnago (Ml) obejmuije kilku dziatéw obstugujacych rézne
procesy: formowanie wiryskowe, wytlaczanie i powlekanie rur, obstuge
pianki PUR i montaz specjalnych ztaczek rurowych (rozdzielaczy). Zaktad
produkcyjny korzysta ze wsparcia dziatu technicznego odpowiedzialnego
za rozwdj narzedzi i sprzetu wymaganego do przetwarzania réznych
systemow.

Organizacje uzupelniajg laboratoria i centrum badawcze, ktére obok
wysokiego poziomu automatyzacji zapewniaja wysokie standardy
jakosciowe i produkcyjne. Gtéwny magazyn zlokalizowany w sgsiedztwie
zaktadu produkcyjnego umozliwia szybka i wydajng dystrybucje produktéw
do naszej Swiatowe;j sieci dystrybutordw.

Wyznaczony personel firmy Aquatechnik oraz wyspecializowani lokalni
dystrybutorzy zapewniajg petng obstuge sprzedazowa i posprzedazna.
Firma angazuje sie w innowacje i rozwdj produktéw, a z czasem
opracowata kompleksowa i kompletng oferte systemdw rurowych,
komponentdéw, specjalnych ztaczek i sprzetu mogacych spetni¢ najbardziej
zréznicowane wymagania dotyczace instalacji rurowych. Aktualnie firma
Aquatechnik moze pochwali¢ sig tysigcami zainstalowanych systemow
dzieki zatwierdzeniom uzyskanym od instytucii certyfikacyjnych z catego
Swiata, ktdre plasuja ja wsrdd wiodacych firm z tej branzy w Europie i na
Swiecie.

Nasza historia

Organizacjia  Aquatechnik  zostala  zatozona na  poczatku  lat
osiemdziesigtych XX wieku dzieki bogatemu doswiadczeniu obecnego
prezesa i zatozyciela firmy Lino Petena w sektorze hydrotermicznym
i sanitarnym. Popchneta go do tego che¢ opracowania i wyprodukowania
nowych innowacyjnych rozwigzan przeznaczonych dla sieci rurowych
z tworzyw sztucznych jako altermatywy dla konwencjonalnych rur
metalowych.

System spawany Fusio-technik odniost sukces od momentu jego
wprowadzenia na rynek i juz w 1984 r. firma rozbudowata swoje zakiady,
aby sprosta¢ rosngcemu poziomowi sprzedazy i popytowi. Pierwsza
siedzibg byt magazyn o powierzchni okoto 1000 m? zlokalizowany w Busto
Arsizio.

Na poczatku lat dziewie¢dziesigtych XX wieku firma zbudowata
dedykowane Centrum szkoleniowe, aby méc zapewni¢ swoim klientom
szkolenia produktowe i instalacyjne. Jednoczesnie gtowny zakiad
przeniesiono do Magnago (MI), gdzie funkcionuje do dzi$, zajmujac
powierzchnig 79 000 m?2.

Firma, ktdra poczatkowo zostata zalozona wylgcznie w celu sprzedazy
i dystrybucji produktéw, poczynita pierwsze kroki w obszarze produkcii
i rozpoczefa dziatalnos¢ sprzedazowa za granica.

Na przetomie tysigcleci firma Aquatechnik wzmocnita swojg pozycje na
rynku, wprowadzajgc unikalny, opatentowany system f{gczenia rur
wielowarstwowych ze ztaczkami z PPSU: system ,safety”. Poczatkowo
produkowano go w wersji mosieznej i plastikowej (safety-metal), a pdzniej
ze zlaczka wykonang w catosci z tworzywa sztucznego (PPSU). System
zostat entuzjastycznie przyjety zardwno na szczeblu krajowym, jak
i migdzynarodowym.

Obecne moce produkcyjne zakfadu siegaja okoto 6000 ton/rok
w odniesieniu do PP-R do produkcji rur, a potencjat produkcyjny
przekracza 20 min metrdw rocznie w odniesieniu  do  rur
wielowarstwowych. Dziat formowania wtryskowego produkuje nawet
80 min czesci rocznie.
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Who we are

Aquatechnik produces and distributes sanitary, heating, air conditioning and
compressed air pipe work systems for domestic, commercial and industrial
installations. The manufacturing facilities, located in Magnago (M), com-
prises several departments serving a variety of processes: injection mould-
ing, extrusion and pipe coating, PUR foam and assembly of special fittings
(manifolds). The production facility is supported by a technical department
responsible for developing the tools and equipment required to process the
various systems.

The company is completed by laboratories and a research centre which, along
with a high level of automation, ensure high qualitative and productive
standards. The main warehouse which is located adjacent fo the manufac-
turing facility, allows fast and efficient distribution of products to our World
Wide network of distributors.

Dedicated Aquatechnik personnel and specialist local distributors, provide a
complete sales and after-sales service.

The company is committed to innovation and product development, and has
over time, developed a comprehensive and complete offering of pipe Sys-
tems, components, special fittings and equipment that can meet the most
varied requirements for pipe work installations.

Today, Aquatechnik can boast thousands of systems installed
thanks to the approvals obtained from certification institutes world-
wide, which rank it among the leading companies in Europe and the world.

Our history

Aquatechnik was founded in the early 1980s after current president and
founder Lino Petena’s extensive experience in the hydro-thermal-sanitary sec-
for, with the desire to develop and produce innovative new Solutions for pipe
work systems in plastic materials, as an altemative to conventional metallic
pipes.

The fusio-technik welded system was successful from its introduction and by
1984, the company had expanded its facilities to meet the increasing sales
levels and demand. The first headquarters was a warehouse of about 1000 n¥
located in Busto Arsizio.

At the beginning of the 1990s, the Company built a dedicated Training Cen-
fre in order to provide product and installation training for its customers.
At this time the main facility moved to Magnago (M), where it remains to date,
stretching over an area of 79,000 n¥.

The company, which was initially created with the Sole purpose of sales and
distribution, took its first steps in production and commenced sales activities
abroad.

At the tumn of the millennium, Aquatechnik established itself with a unique
patented connection system between multilayer pipes and PPSU fittings: the
“safety” system. Initially produced in a brass & plastic version (Safety-metal)
and later with a fitting made entirely in plastic (PPSU), it was received enthu-
siastically both at a National and Intemational level.

The production capacity today is about 6,000 tonnes/year of PP-R for pipe
production and the production potential is greater than 20,000,000 metres/
year of multilayer pipe. The injection moulding department produces up to
80,000,000 parts/year.




Zaktad produkcyjny dziata zgodnie z normami ISO 9001 od poczatku lat
dziewiecdziesigtych XX w. i z petnym poszanowaniem srodowiska
naturalnego zgodnie z normami ISO 14001.

Obecnie firma zatrudnia ponad 150 osdb.

Nasze zasady

Firma Aquatechnik opiera sie na wielkim celu: ,dystrybucja, budowa
i rozwdj innowacyjnych produktéw, kidére moga uproscié konkretne
zastosowania,  zapewni¢  maksymalne  bezpieczeristwo  instalacji
i przyczyni¢ sig do oszczednosci energii z poszanowaniem rownowagi
Srodowiskowej”.

Esencjg naszej firmy jest pasja, prowadzac nas do realizacji wyznaczonych
celéw i popychajac nas do osiggania coraz wyzszych poziomow
dziatalnosci. Jakos¢ jest sercem naszej filozofii biznesowej, poniewaz taczy
koncepcie stylu i wzornictwa z doskonatoscig produktu, ktére zawsze byly
cechami  wyrézniajgcymi  produkty  wyprodukowanego we Wioszech:
potgczenie tych elementdw jest kluczem do otwarcia sie na nie rynkow
zagranicznych.

Stuchanie naszych klientdw i dbanie o nich stymuluje tworzenie nowych
pomystow i ksztaftue nasza kulture przedsigbiorczosci, utatwiajgc
powstanie atmosfery wspdfpracy, co prowadzi do wzajemnego
zaspokojenia potrzeb. Aquatechnik znaczy ,technologia wodna” — a my
rozszerzylismy te koncepcje i zintegrowalismy jg z réznymi systemami,
stajgc sie jednym z najbardziej wptywowych graczy na rynku
hydrotermiczno-sanitarnym.

Marco Petena (dyrektor generalny): ,Nasze przedsigbiorstwo jest firma
rodzinng, a kazda osoba, ktdra z nami pracuje, jest waznym zasobem
i czescig tej rodziny”.

The production site works in compliance with the ISO 9001 stanaards since the
early 1990s and in full respect of the environment according to I1SO 14001
Standaras.

The company toaay employs in excess of 150 people.

Our principles

Aquatechnik is founded on a great goal: “distributing, building and develo-
ping innovative products that can simplify applications, ensure maximum
safety in the installations and contribute to energy savings respecting envi-
ronmental sustainability.”

Passion is what drives the soul of our company, leading us to pursue the
goals we set and pushing us to reach increasingly higher levels.

Quality is the heart of our business philosophy as it unites the concepts of
style and design with product excellence, which have always been the di-
stinguishing features of made in ltaly products: the union of these elements
is the key to opening foreign markets.

Listening to and taking care of our customers stimulates the creation of
new ideas and forges our entrepreneurial culture, facilitating a collaborative
atmosphere, reciprocally satisfying needs.

Aquatechnik means “water technology”, a concept that we have expanded
and integrated into different systems, becoming, to date, one of the most
influential players in the hydro-thermal-sanitary market.

Marco Petena (CEQ): "Our company is a family business, every person that
works with us is an important resource and a part of this family.”
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Zaprojektowany i wyprodukowany przez firme Aqu-
atechnik system iso-technik obejmuje peing game
wstepnie zaizolowanych ztgczek i pojedynczych rur wy-
konanych z pianki PUR (sztywnego poliuretanu) zabez-
pieczonych rurg okfadzinowa wykonana z PE-HD.
System iso-technik stuzy do odlegtego rozdzielania
energii, zardwno bezposrednio, jak i posrednio, za po-
mocg cieczy nosnej, czyli wodly.

W ofercie iso-technik znajdujg sie rury i ztgczki o $redni-
cach od @ 32 do @ 315 mm, ktére dostepne sa w na-
stepujacych wersjach:

¥ iso FIBER-T SDR 7,4

do instalacji sanitarnych pracujgcych w wysokich
temperaturach

m iso FIBER-COND SDR 11
do instalacji sanitarnych o Sredniej temperaturze i in-
stalacji grzewczych o wysokiej temperaturze

m iso FIBER-COND SDR 17,6
do instalacji sanitarnych o niskigj temperaturze i in-
stalacji grzewczych o Sredniej temperaturze i cisnie-
niu

Produkty objete sa gwarancja w ramach cyklu zintegro-
wanego oraz z odniesieniami do regulacyjnych norm
branzowych: EN 253, EN 448, EN 489, DIN 8075, UNI
ENISO 15874.

Wewnetrzne rury przewodowe i Ztgczki tworzace system
iso-technik wykonane sg z najnowoczesniejszych mate-
riatdw, wytacznie produkcii europejskigj: PP-R 80 Super
i PP-RCT WOR (White Oxidation Resistance), opraco-
wane przez Aquatechnik z wykorzystaniem specjalnych
mieszanek dodatkdw, ktére zapewniajg wieksza odpor-
nos¢ na dziatanie utleniaczy i jondw pochodzenia meta-
licznego.

Ich dziatanie zapewnia takze wysoka stabilnos¢ w wyso-
kich temperaturach; warstwa posrednia rur, wykonana
z polipropylenu  wzmocnionego widknem  (PP-RF),
zmnigjsza liniowa rozszerzalno$¢ cieplng az do 70%
w poréwnaniu do jednowarstwowych rur z PP-R.
Dodatkowo system typu ,klejonego” faczy w sobie wy-
sokigj jakosci poliuretanowg izolacje cieptochronng PUR,
co pozwala uzyska¢ zwarty uklad pomiedzy rurg okia-
dzinowa z PE-HD (obrdbka koronowa) a rurami przewo-
dowymi.

Te cechy sprawiajg, ze system iso-technik jest idealnym
rozwigzaniem do przesytania energii na odlegtos¢ po-
miedzy elektrocieptowniami do produkcii ciepta, agrega-
tami  chfodniczymi, pompami ciepta, instalacjami
geotermalnymi, instalacjami tazni termalnych itp. oraz
mediami  obejmujacymi  sieci wstepnie zaizolowanych
podziemnych rur, zapewniajgc maksymalne bezpieczen-
stwo i niezawodnos¢ konstrukcji/zastosowania.

The iso-technik system, which is designed and manu-
factured by Aquatechnik, includes a complete range of
pre-insulated fittings and single pipes made with PUR (stiff
polyurethane) foam protected by a casing pipe made with
PE-HD. The iso-technik system is used to remotely distri-
bute energy, both directly and indirectly, by means of the
carrying fluid water.
The range of iso-technik products includes pipes and fit-
tings with diameters ranging from @ 32 up to @ 315 mm,
which are available in the following versions:
W iso FIBER-T SDR 7,4
for sanitary systems at high temperature
W iso FIBER-COND SDR 11
for saniraty systems at medium temperature and
heating systems at high temperature
W iso FIBER-COND SDR 17,6
for saniraty systems at low temperature and heating
systems at medium temperature and pressure

The products are guaranteed with integrated cycle and
with references to the standards that regulate the industry:
EN 253, EN 448, EN 489, DIN 8075, UNI EN ISO 15874.

The interal service pipes and fittings, which form the
iso-technik system, are made using the most advanced
materials, exclusively of European production: PP-R 80
Super and PP-RCT WOR (White Oxidation Resistance),
developed by Aquatechnik with special blends of additi-
ves, which ensure greater resistance to the action of oxi-
dants and ions of metallic origin.

Their action also ensures high stability at high tempera-
tures; the intermediate layer of the pipes, made of fibre-
reinforced polypropylene (PP-RF), reduces linear thermal
expansion up to 70% compared to single-layer PP-R
pipes.

In addition, the “bonded” type System binds the high-
quality polyurethane PUR heat insulator to obtain a com-
pact system between the PE-HD (corona treatment) casing
pipe and service pipes.

These characteristics make the iso-technik system ideal
for the remote transfer of energy between thermal power
stations for the production of heat, chillers, heat pumps,
geothermal systems, thermal-bath systems, etc. and the
utilities involving networks of pre-insulated underground
pipes, ensuring maximum safety and design/application
reliability.
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Easy installation

Zalety systemu iso-
technik

Prosta instalacja System iso-technik ma takze szereg zalet w zakresie

montazu:

m Prosta instalacja, szybkie wigczenie do eksplo-
atacji i bezpieczne potgczenia dzigki zgrzewaniu
termotopliwemu od @ 32 do 125 mm, zgrzewa-
niu doczolowemu od & 160 do 315 mm oraz
spawaniu elektrycznemu.

B Specjalny sprzet spawalniczy, wyposazony
w samonastawne mechanicznie zgrzewarki rur
(od @ 50 do 315 mm).

B Mniejsza masa liniowa w stosunku do rur meta-
lowych, dzieki czemu tatwiej jest manewrowac
materiatami na miejscu. Nie ma koniecznosci
wykonywania poprzecznych rowdw spawalni-
czych. Do przenoszenia elementéw podczas
operacji spawania nie sg potrzebne zadne dzwi-
gi i/lub podobne urzadzenia.

B Wyboru zlgcz naprawczych z pojedynczym i po-
dwdjnym  uszczelnieniem nalezy dokonaé
w miejscu instalacji poprzez spienianie systemu
PUR (dwusktadnikowego).

B Uproszczony demontaz rury oktadzinowej (ciecie
rur przewodowych, demontaz izolacji ciepto-
chronnej i oktadziny) pozwalajacy wykonaé in-
stalacje dostosowang do indywidualnych
potrzeb.

m Mozliwos¢ montazu linii poza wykopem i péz-
niejszego jej ponownego utozenia w wykopie;
jest to bardzo przydatne w przypadku bardzo
zlych warunkéw atmosferycznych, ktdére unie-
mozliwiajg uzytkowanie wykopu.

m W przypadku braku zmian kierunku w wyniku in-
stalacji ,na zimno” system iso-technik oferuje
doskonate wifasciwosci samokompensacyjne
(tylko w przypadku instalacji podziemnych). Nie
ma zatem koniecznos$ci stosowania petli, odcin-
kéw rur w ksztalcie symbolu omega, kompensa-
torbw  mechanicznych, fozysk oporowych
i wszelkich rozwigzan zwiekszajacych koszty ro-
bot.

B Mozliwy montaz w warunkach ,naprezenia
wstepnego” z wykopem otwartym, polegajacy
na podgrzaniu przewoddw temperaturami sie-
gajacymi co najmniej 50% maksymalnej tempe-
ratury  projektowej, przed zakopaniem
i zamknieciem wykopu. Jest to mozliwe réwniez
dzieki zmniejszonym naprezeniom mechanicz-
nym powstajacym w rurze na skutek rozszerzal-
nosci cieplnej. Sa one proporcjonaline do
modutu E, ktéry w przypadku PP wzmocnione-
go widknem wynosi okoto 1,5 GPa, czyli 100 ra-
zy mniej niz w przypadku stali.

The advantages
of iso-technik system

The iso-technik system also has several advantages in
terms of installation:

W Easy installation, quick application and safe joints
by means of hot-melt sealing, from @ 32 to 125 mm,
butt welding from @ 160 to 315 mm and electro-
welding.

W Dedicated welding equipment, with welding machi-
nes that mechanically self-align the pipes (from @ 50
to 315 mm).

MW Reduced linear mass ridotto with respect to metal
pipes, so it is easier to manoeuvre the materials on
site. It is not necessary to perform transverse wel-
ding trenches. No crane hoists and/or similar devices
are needed to handle the items during the welding
operaion.

W Selection of single and/or double-seal repairing
joints to be carried out by means of on-site foaming
using a PUR (two component) system.

W Facilitated pipe casing removal (service pipe cutting,
removal of the heat insulator and casing), for customi-
sed installation.

W Possibility to assemble the line outside the trench
and re-position in the trench at a later stage; it is very
useful in the event of very bad weather conditions
that make the trench unusable.

W /n case there are no direction changes by means of
“cold” installation, the iso-technik system offers
excellent self-compensation features (only in case of
underground installations).

Therefore it is not necessary to provide for loops, ome-
gas, mechanical compensators, thrust bearings and
all the solutions that increase work costs.

W Possible installation in “pre-tension” conditions

with open trench, which consists in preheating the
lines with temperatures that reach at least 50% of the
max. design temperature, before being buried to close
the excavation.
This is possible also thanks to the reduced mechanical
stresses that the pipe develops due to thermal expansion.
These are proportional to E modulus, which for fibro-
reinforced PP is about 1,5 GPa, 100 times lower than
steel.



Funkcje
samokompensacji

Self - compensation
features

Tabela poréwnujgca PP-RF
i stal
Table comparing PP-RF and Steel

Oszczednosé energii

Energy saving

Naprezenia powstate w wyniku resztkowych rozszerzen
cieplnych zostang w naturalny sposob pochtoniete
i skompensowane (samokompensacia) przez materiat,
a wiasciwosci lepkosprezyste materialu  zapewniajg
nowa konfiguracje rurociagu.

The stresses produced by residual thermal expansions will be
absorbed and compensated (self-compensation) in a natural
manner by the material, and the viscoelasticity characteristi-
cs of the material provide a new configuration of the pipeline.

Modut sprezystosci Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej
Modulus of elasticity Coefficient of linear thermal expansion
PP-RF ~1450 N/mm2 a 0,035 mm/m°C
Acciaio 210.000 N/mm? 0,017 mm/m°C
Jesli chodzi o powyzsze wartosci, moZemy s for the above-mentioned values, we can infer a higher
wywnioskowac, ze naprezenia stali sg wyzsze

w poréwnaniu z PP-R wzmocnionym widknem, gdzie
$3 One znaczgco nizsze.

Wiecej informacji mozna uzyskac, kontaktujgc sie
z dziatem technicznym (ufficio.tecnico@aquatechnik.it)

System iso-technik zapewnia takze szereg korzysci
w zakresie oszczedzania energii.

Zalety te sg tym bardziej znaczace w poréwnaniu ze
wstepnie zaizolowanymi metalowymi rurami:

m Minimalne straty ciepta dzieki niskim wspdtczynni-
kom przenikania ciepta U (W/m2°K), takze przy du-
zych gradientach ciepfa (AT). Wspdtczynnik ten
charakteryzuje sie przede wszystkim bardzo niskg
przewodnoscia cieplng A rury przewodowej (0,19 W/
mK w poréwnaniu do 52 W/mk dla stali). W pofg-
czeniu z doskonalg i réwnomierng izolacjig za po-
moca sztywnej pianki  poliuretanowej  (PUR)
wiryskiwanej w przestrzen miedzy rurg przewodowa
a zewnetrzng rurg oktadzinowa (wykonang z PE-
HD) rury te sg bardzo wydajne z punktu widzenia
0szczednosci energii.

| ,,Oszczednos$é energii” dzieki niskiej wartosci prze-
wodnosci cieplngj. System iso-technik jest uwazany
za ,,0szczedzajacy energie”.

m Ograniczenie spadkéw cisnienia: wewnetrzna po-
wierzchnia rur przewodowych o chropowatosci
0,007 mm (w poréwnaniu do 0,020 mm w przy-
padku rur stalowych) generuje niskie tarcie we-
wnatrz rur, ulatwiajac przeptyw cieczy i znacznie
zmniejszajac rozproszone spadki cisnienia. Czynnik
ten odzwierciedla sie na przyklad w znacznych
oszczednosciach energii przy zastosowaniu pomp:
ze wzgledu na swojg wydajnos¢ konstrukcyjng mo-
ga one dziata¢ wolniej, zmniejszajac przeptyw prze-
noszonej cieczy, a tym samym zuzywajgCc mniej
energii, jednoczesnie zapewniajgc wymagany prze-
ptyw. Ponadto funkcja ta znacznie zmniejsza halas
generowany przez instalacje.

B Zwiekszona czysto$¢ systemu: materiat polimero-
wy zastosowany do produkcji rur przewodowych
z gamy iso-technik zapobiega tworzeniu sie osadéw
i obecnosci rdzy, a takze znacznie zmniejsza osa-
dzanie sie kamienia wapiennego. Zapobiega to sfta-
bej wydajnosci urzadzen, mozliwym problemom
z zatykaniem sie wymiennikéw, filtrow, zawordéw od-
cinajgcych i innych urzadzert wechodzacych w sktad
instalacji, co skutkuje ograniczeniem ich sprawnosci
i koniecznoscig konserwacii.

B Doskonata odporno$¢ chemiczna: system iso-
technik nie wymaga stosowania preparatéw two-
rzacych powioke antykorozyjng, jest zgodny z pro-
duktami przeciw zamarzaniu (MEG, DEG, MPG
i PPG) oraz jest odporny na wiele substancji che-
micznych.

stress in steel compared with fibre-reinforced PP-R,
where it is remarkably lower.

For further details, please contact our Technical Depart-
ment (ufficio.tecnico@aquatechnik.it)

The iso-technik system also ensures several energy
saving advantages.

These advantages are all the more significant when
compared to metal pre-insulated pipes:

W Minimum heat loss thanks to the low thermal tran-
smittance U (W/m?°K) values, also in the presence
of high heat gradients (AT).

This factor is mainly characterised by the very low
thermal conductivity \ of the service pipe (0,19 W/mK,
against 52 W/mk for steel).

Together with an excellent and uniform insulation
by means of rigid polyurethane foam (PUR) injected
into the interspace between the service pipe and
the external casing pipe (made with PE-HD), it makes
the pipes highly efficient from the energy saving
point of view.

W “Energy saving” thanks to its low thermal conductivity
value. The iso-technik system is considered “energy
saving”.

W Reduced pressure drops: the inner surface of the
service pipes, with a roughness value of 0,007 mm
(against 0,020 mm of steel pipes) generates low
friction inside the pipes, promoting fluid flow and
significantly reducing distributed pressure drops.
This factor is reflected, for example, in considerable
energy savings when using pumps: due to their de-
sign capacity, they can operate more slowly, decrea-
sing the flow rate of the convoyed fluid and there-
fore consuming less energy, while still ensuring the
required flow rate.

In addition, this feature significantly reduces the
noise of the plant.

W Increased system cleanliness: the polymeric material

used for the production of the service pipes of the
iso-technik range prevents the formation of sludge and
the presence of rust, as well as drastically reducing
limestone deposits.
This prevents poor equipment performance, possible
clogging problems in exchangers, filters, shut-off
valves and other devices that are part of the system,
resulting in reduced operation and maintenance.

W Excellent chemical resistance: the iso-technik
system does not require anti-corrosion film-forming
treatments, it is compatible with antifreeze products
(MEG, DEG, MPG and PPG) and is resistant to
many chemicals.
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B Brak zjawisk korozyjnych takich jak:

® korozja galwaniczna spowodowana  tgczeniem
metali z réznych stopdw;

e prady bfadzace: nie jest konieczne zapewnienie
zadnej ochrony katodowo-anodowej, poniewaz rura
PP-R wzmocniona widknem charakteryzuje sie
wysoka ,,0pornoscia elektryczng” wynoszacg okoto
1014 Qem;

® korozja elektrochemiczna lub chemiczna na skutek

dziatania wody lub rozpuszczonych w nigj substancii
chemicznych.

W No corrosive phenomena such as:

e galvanic corrosion due to metal couplings between
different metal alloys;

® stray currents: it is not necessary to provide any
cathodic-anodic protection since the fibre-reinforced
PP-R pipe features high “electrical volume resistivity”
of approximately 10#Qem;

® clectrochemical or chemical corrosion due to the
effect of water or chemicals dissolved in it.
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Charakterystykasystemu

faser iso FIBER-T

Opis

Wstepnie zaizolowana rura z PUR (sztywnej pianki
poliuretanowej) zabezpieczona wezem oktadzinowym,
skiadajaca sie z rury przewodowej FIBER-T (SDR 7,4),
z PP-RCT WOR o wysokiej odpornosci na wysoka
temperature i proces utleniania, szczegdlnie
odpowiednia do wysokotemperaturowych  instalacji
wodnych, instalacji  mechanicznych,  instalacii
sprezonego powietrza, instalacji do transportu cieczy
technologicznych. W przypadku transportu srodkow
chemicznych nalezy sprawdzi¢ przydatnosé systemu
Z naszym dziatem technicznym.

Karta techniczna

Surowiec: PP-RCT WOR/PP-RF/PP-R

Seria: S 3.2

Przewodnos¢ cieplna w 20°C: A 0,190 W/mK
Wspdiczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej (CLTE):
a 0,085 mm/mK

Chropowatos¢ wewnetrzna: 0,007 mm

Kolor:  warstwa  wewnetrzna  biata, warstwa
zewnetrzna zielona z czerwonymi paskami, oktadzina
zewnetrzna czarmna

Rozmiar: od srednicy @ 32 do 125 mm

Dane techniczne produktu

Characteristics of the system

Description

Pre-insulated pipe made of PUR (rigid polyurethanic foam)
protected by casing sheath hose, made with faser FIBER-T
service pipe (SDR 7,4), in PP-RCT WOR with high resi-
stance against high temperature and oxidation process,
particularly suitable for high temperature water systems,
mechanical and compressed air Systems, technological
fluids transport. In the event of transporting chemicals,
check suitability with our Technical Department.,

Data sheet

Raw material: PP-RCT WOR/PP-RF/PP-R

Serigs: § 3.2

Thermal conductivity at 20°C: \ 0,190 W/mK
Coefficient of linear thermal expansion (CLTE):

a 0,035 mnvmK

Internal roughness: 0,007 mm

Colour: inner layer white, external layer green with red
stripes, black outer casing

Size: from 0 32 to 125 mm

Product specifications

Rura wewnetrzna Rura zewnetrzna Grubosé Waga rury

Pozycja SDR Internal pipe External pipe izolacji DN Rura | H,0 przept. Pipe weight
Item SDR zew.@  wew.@ Grubosé zew.d  Grubosé Insulation DN Pipe H,0 cont.  pieostonieta * Preizolowana ** rura

ext. 0 int. @  Thick. ext. 0 Thick. thickness naked preinsulated  pipe

mm mm mm mm mm mm m I/m Kg/m Kg/m Kg/m

61362PC 74 32,0 23,2 44 90,0 3,0 26,0 25 58 0,423 0,393 1,456 8,0
61364PC 74 40,0 29,0 55 110,0 3,0 32,0 32 58 0,661 0,606 1,998 11,1
61366PC 74 50,0 36,2 6,9 110,0 3,0 27,0 40 58 1,029 0,939 2,288 12,8
61368PC 74 63,0 45,8 8,6 125,0 3,0 28,0 50 58 1,647 1,478 3,050 171
61370PC 74 75,0 54,4 10,3 140,0 3,0 29,5 - 58 2,324 2,090 3,897 21,9
61372PC 74 90,0 65,4 12,3 160,0 3,0 32,0 65 58 3,359 2,995 5,136 29,0
61374PC 74 110,0 79,8 15,1 200,0 3,2 41,8 80 58 5,001 4,519 7,593 42,9
61376PC 74 125,0 90,8 17,1 225,0 34 46,6 - 58 6,475 5,572 9,326 52,7
61362PL 74 32,0 23,2 4,4 90,0 3,0 26,0 25 11,6 0,423 0,393 1,456 16,5
61364PL 74 40,0 29,0 55 110,0 3,0 32,0 32 11,6 0,661 0,606 1,998 22,6
61366PL 74 50,0 36,2 6,9 110,0 3,0 27,0 40 11,6 1,029 0,939 2,288 26,0
61368PL 74 63,0 45,8 8,6 125,0 3,0 28,0 50 11,6 1,647 1,478 3,050 34,8
61370PL 74 75,0 54,4 10,3 140,0 3,0 29,5 -- 11,6 2,324 2,090 3,897 44,5
61372PL 74 90,0 65,4 12,3 160,0 3,0 32,0 65 11,6 3,359 2,995 5,136 58,8
61374PL 74 110,0 79,8 15,1 200,0 3,2 41,8 80 11,6 5,001 4,519 7,593 86,9
61376PL 74 125,0 90,8 17,1 225,0 34 46,6 -- 11,6 6,475 5,572 9,326 106,8

* Waga wstepnie zaizolowanej rury odnosi sie do rury
o dtugosci 1 metra, catkowicie izolowanej i powlekansj.

*xWaga preta odnosi sie do zaizolowanego
i powlekanego preta, z wyjgtkiem dwoch czesci
koricowych (przycietych), o wymiarach 19 cm kazda.

Uwaga: podane wartosci wagi to prawdziwa waga
produktu w fazie produkgji, dlatego wartosci te moga sie
zmienia¢ w zaleznosci od réznych wymiardw produktu.

* Pre-insulated pipe weight refers to 1 meter pipe totally insulated
and coated.

** Rod weight refers to the insulated and coated rod except the
two terminal parts (cut back), measuring 19 cm each.

NB: the indicated weights are the real ones of the item during
the production phases, therefore they can change according to
the dimensional variations of the product.
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Obszary zastosowan

Szeroki zakres $rednic i szeroki wybdr dostepnych rur
pozwalajg na zastosowanie systemu w najrdzniejszych
obszarach zastosowari w sektorze mieszkaniowym,
przemystowym i ustugowym, w domowych instalacjach
wodnych,  systemach  grzewczych, instalacjach
nawadniajgcych i ukladach sprezonego powietrza.
W  przypadku innych zastosowan niz wskazane
prosimy o kontakt z naszym biurem technicznym.

Normy i certyfikaty

Wyréb odnoszacy sie do wymagan norm EN ISO
15874-2, DIN 8077-8078, ASTM F2389 (w zakresie
wymiardw i obszardw  cisnien  dla  rurociaggow
polipropylenowych), do transportu goracych i zimnych
cieczy przeznaczonych do spozycia przez ludz, do
ogrzewania, klimatyzacji i ogdlnie do instalacii
mechanicznych. System fusio-technik uzyskat takze
certyfikaty najwazniejszych instytucji w Europie i na
Swiecie. Pierwsza rura PP-R wzmocniona widknem
z certyfikatem IIF, ICC-ES i Lloyd's Register. Certyfikaty
sg dostepne na stronie www.aquatechnik.it, na stronie
z materiatami do pobrania.

Fields of application

The wide range of diameters and the wide choice of pipes
available allow the system to be used in the most diverse
application areas of the residential, industrial and tertiary
sector, for domestic water systems, heating systems,
irrigation and compressed air.

For other uses than those indicated, please contact our
Technical Office.

Standards and Certifications

Product in reference with the requirements requested
by the EN ISO 15874-2, DIN 8077-8078, ASTM F2389
Standards (regarding the dimensions and pressure fields
for polypropylene piping), to transport hot and cold fluids
for human consumption, for heating, air conditioning
and mechanical systems in general.

The fusio-technik system has also obtained certification
from the most important bodlies in Europe and in the world.
The first IIP, ICC-ES and Lloyd’s Register certified fi-
bre-reinforced PP-R pipe.

Certifications available on the site www.aquatechnik.it, on
the download page.

®
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zewnetrzna powtoka z PE-HD
outer coating of PE-HD

izolacja ze sztywnej pianki PUR
insulation of PUR stiff foam

FIBER-LIGHT - SDR 17,6 FIBER-COND - SDR 11 FIBER-T - SDR 7,4
warstwa zewnetrzna z PP-R, warstwa posrednia z PP-R + wiékno, warstwa wewnetrzna z PP-RCT WOR

outer layer of PP-R, intermediate layer of PP-R + fiber, inner layer of PP-RCT WOR




faser iso FIBER-COND Opis
faser iso FIBER-COND

Wstepnie zaizolowana rura z PUR (sztywnej pianki
poliuretanowej) zabezpieczona wezem okfadzinowym,
sktadajaca sie z rury przewodowej FIBER-COND (SDR
11) z PP-RCT WOR o wysokiej odpornosci na wysoka
temperature i proces  utleniania,  szczegdinie
odpowiednia do instalacji mechanicznych: instalacji
grzewczych, Klimatyzacyjnych i sprezonego powietrza,
uktady do transportu cieczy technologicznych. Nadaje
sie do transportu wody pitnej, zimnej i o Srednigj
temperaturze (maks. 50°C). Wysoka wydajnosc
zastosowanych surowcow umozliwia montaz instalacii
Z rurami 0 mniejszej grubosci w poréwnaniu do rur
konwencjonalnych, co tym samym zwigksza catkowity
przeptyw wody.

Karta techniczna

Surowiec: PP-RCT WOR/PP-RF/PP-R

Seria: S5

Przewodnosc cieplna w 20°C: A 0,190 W/mK
Wspdtczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej (CLTE):

a 0,085 mm/mK

Chropowatos¢ wewnetrzna: 0,007 mm

Kolor: warstwa wewnetrzna biata, warstwa zewnetrzna
biata z szarymi paskami, oktadzina zewnetrzna czarna
Rozmiar: od srednicy @ 32 do 315 mm

Dane techniczne produktu

Description

Pre-insulated pipe made of PUR (rigid polyurethanic foam)
protected by casing sheath hose, made with faser
FIBER-COND service pipe (SDR 11) in PP-RCT WOR with
high resistance against high temperature and oxidation
process, especially suitable for mechanical installations:
heating, air conditioning and compressed air Systems,
transport of technological fluids. Suitable for the transport
of drinking water, cold and at medium temperature (max
50°C). The high performances of the raw materials used
make it possible to install systems with pipes of lower thi-
ckness compared to conventional ones, thus increasing
the total water flow.

Data sheet

Raw material: PP-RCT WOR/PP-RF/PP-R

Serigs: S 5

Thermal conductivity at 20°C: \ 0,190 W/mK
Coefficient of linear thermal expansion (CLTE):

a 0,035 mnvimK

Internal roughness: 0,007 mm

Colour: inner layer white, external layer white with grey
stripes, black outer casing

Size: from ¢ 32 to 315 mm

Product specifications

Rura wewnetrzna Rura zewnetrzna Grubosé Waga rury
Pozycja SDR Internal pipe External pipe izolacii DN Rura  H,0 przept. Pipe weight
Item SDR zew. @ wew. @ Grubosé zew.@  Grubosé Insulation DN Pipe H,0 cont.  nieostonigta  * preizolowana  ** rura
ext.0 int. @  Thick. ext. 0 Thick. thickness naked preinsulated  pipe
mm mm mm mm mm mm m I/m Kg/m Kg/m Kg/m
61462UPC 11 32,0 26,2 2,9 90,0 3,0 26,0 25 58 0,539 0,283 1,346 74
61464UPC 11 40,0 32,6 37 110,0 3,0 32,0 32 538 0,835 0,438 1,830 10,1
61466UPC 11 50,0 40,8 4,6 110,0 3,0 27,0 40 58 1,307 0,680 2,029 11,3
61468UPC 11 63,0 51,4 58 125,0 3,0 28,0 50 58 2,075 1,070 2,642 14,7
61470UPC 11 75,0 61,4 6,8 140,0 3,0 29,5 65 538 2,961 1,499 3,306 18,5
61472UPC 1 90,0 73,6 8,2 160,0 3,0 32,0 80 58 4,254 2,171 4,312 24,2
61474UPC 11 110,0 90,0 10,0 200,0 3,2 41,8 - 58 6,362 3,282 6,356 35,7
61476UPC 11 125,0 102,2 14 225,0 34 46,6 100 58 8,203 4,054 7,808 439
61478UPC 11 160,0 130,8 14,6 250,0 3,6 414 125 58 13,437 6,733 10,950 61,9
61480UPC 1 200,0 163,6 18,2 315,0 41 53,4 150 538 21,021 10,695 17,047 96,5
61482UPC 11 250,0 204,6 22,7 400,0 48 70,2 200 58 32,878 16,607 26,501 149,9
61484UPC 1 315,0 257,8 28,6 450,0 5,2 62,3 250 58 52,198 26,330 37,658 2141
61462UPL 11 32,0 26,2 2,9 90,0 3,0 26,0 25 11,6 0,539 0,283 1,346 15,2
61464UPL 11 40,0 32,6 3,7 110,0 3,0 32,0 32 11,6 0,835 0,438 1,830 20,7
61466UPL 1 50,0 40,8 4,6 110,0 3,0 27,0 40 11,6 1,307 0,680 2,029 23,0
61468UPL 11 63,0 51,4 58 125,0 3,0 28,0 50 11,6 2,075 1,070 2,642 30,0
61470UPL 1 75,0 61,4 6,8 140,0 3,0 29,5 65 11,6 2,961 1,499 3,306 37,7
61472UPL 11 90,0 73,6 8,2 160,0 3,0 32,0 80 11,6 4,254 2,171 4,312 49,2
61474UPL 11 110,0 90,0 10,0 200,0 3,2 41,8 -- 11,6 6,362 3,282 6,356 72,6
61476UPL 11 125,0 102,2 11,4 225,0 3,4 46,6 100 11,6 8,203 4,054 7,808 89,1
61478UPL 1 160,0 130,8 14,6 250,0 3,6 414 125 11,6 13,437 6,733 10,950 125,4
61480UPL 11 200,0 163,6 18,2 315,0 41 53,4 150 11,6 21,021 10,695 17,047 195,3
61482UPL 11 250,0 204,6 22,7 400,0 438 70,2 200 11,6 32,878 16,607 26,501 303,6

» Waga wstepnie zaizolowanej rury odnosi sie do rury
o dtugosci 1 metra, catkowicie izolowanej i powlekane).

x»xWaga preta odnosi sie do zaizolowanego
i powlekanego preta, z wyjatkiem dwoch czesci
koricowych (przycietych), o wymiarach 19 cm kazda.

Uwaga: podane wartosci wagi to prawdziwa waga
produktu w fazie produkgji, dlatego wartosci te moga sie
zmienia¢ w zaleznosci od réznych wymiardw produktu.

* Pre-insulated pipe weight refers to 1 meter pipe totally insulated
and coated.

** Rod weight refers to the insulated and coated rod except the
two terminal parts (cut back), measuring 19 cm each.

NB: the indicated weights are the real ones of the item during
the production phases, therefore they can change according to
the dimensional variations of the product.
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Obszary zastosowan

Szeroki zakres $rednic i szeroki wybdr dostepnych
rur  pozwalajg na  zastosowanie  systemu
W najdzniejszych  obszarach  zastosowan
w  sektorze  mieszkaniowym,  przemystowym
i ustugowym, w domowych instalacjach wodnych,
systemach grzewczych, instalacjach
nawadniajgcych i ukfadach sprezonego powietrza.
W przypadku innych zastosowan niz wskazane
prosimy o kontakt z naszym biurem technicznym.

Normy i certyfikaty

Wyrdb odnoszacy sie do wymagar norm EN ISO
156874-2, DIN 8077-8078, ASTM F2389 (w zakresie
wymiardw i obszardw cisnien dla rurociggdéw
polipropylenowych), do  transportu  goracych
i zimnych cieczy przeznaczonych do spozycia przez
ludzi, do ogrzewania, Klimatyzacji i ogdlnie do
instalacji mechanicznych. System  fusio-technik
uzyskat takze certyfikaty najwazniejszych instytucii
w Europie i na Swiecie. Pierwsza rura PP-R
wzmocniona wiéknem z certyfikatem IIP, ICC-ES
i Lloyd's Register.

Certyfikaty s3 dostepne na stronie
www.aquatechnik.it, na stronie z materialami do
pobrania.

Field of application

The system is especially recommended to realize mecha-
nical systems, heating and conditioning. The pipes are
Suitable for the transport of drinking water at low tem-
peratures (max 50°C).

To set up for the conveyance of liquids and/or different
substances and for the transport drinking water with tem-
peratures above 50°C, contact our Technical Department:
Tel +39 (0) 331 307015 - Fax +39 (0) 331 306923 -
e-mail ufficio.tecnico@aquatechnik.it

Standards and Certifications

Product in reference with the requirements requested
by the EN ISO 15874-2, DIN 8077-8078, ASTM F2389
Standards (regarding the dimensions and pressure fields
for polypropylene piping), to transport hot and cold fluids
for human consumption, for heating, air conditioning
and mechanical systems in general.

The first IIP, ICC-ES and Lloyd’s Register certified fibre-
reinforced PP-R pipe.

Certifications available on the site www.aquatechnik.it,
on the download page.



faser iso FIBER-LIGHT
faser iso FIBER-LIGHT

Opis

Wstepnie zaizolowana rura z PUR (sztywnej pianki
poliuretanowej) zabezpieczona wezem oktadzinowym,
skfadajgca sie z rury przewodowej FIBER- LIGHT (SDR
17,6) z PP-RCT WOR o wysokiej odpornosci na
wysoka temperature i proces utleniania, szczegdlnie
odpowiednia do instalacji mechanicznych o $rednim
cisnieniu i temperaturze: instalacji grzewczych,
klimatyzacyjnych i sprezonego powietrza, ukiady do
transportu cieczy technologicznych. Nadaje sie do
transportu wody pitnej, zimnej i o niskiej temperaturze
(maks. 30°C).

Karta techniczna

Surowiec: PP-RCT WOR/PP-RF/PP-R

Seria: S 8.3

Przewodnosc¢ cigplna w 20°C: A 0,190 W/mK
Wspdiczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej (CLTE):

a 0,085 mm/mK

Chropowatos¢ wewnetrzna: 0,007 mm

Kolor: warstwa wewnetrzna biata, warstwa zewnetrzna
biata z zielonymi paskami, oktadzina zewnetrzna czarna
Rozmiar: od srednicy @ 125 do 315 mm

Dane techniczne produktu

Description

Pre-insulated pipe made of PUR (rigid polyurethanic foam)
protected by casing sheath hose, made with faser FIBER-
LIGHT service pipe (SDR 17,6) in PP-RCT WOR with high
resistance against high temperature and oxidation pro-
cess, especially suitable for mechanical installations with
medium pressure and temperature: heating, air conditio-
ning and compressed air systems, transport of technologi-
cal fluids. Suitable for the transport of drinking water, cold
and at low temperature (max 30°C).

Data sheet

Raw material: PP-RCT WOR/PP-RF/PP-R

Serigs: S 8.3

Thermal conductivity at 20°C: \ 0,190 W/mK
Coefficient of linear thermal expansion (CLTE):

a 0,035 mnvmK

Internal roughness: 0,007 mm

Colour: inner layer white, external layer white with green
stripes, black outer casing

Size: from 0 125 to 315 mm

Product specifications

Pozycja
Item

61476UZPC
61478UZPC
61480UZPC
61482UZPC
61484UZPC

61476UZPL
61478UZPL
61480UZPL
61482UZPL

SDR
SDR

17,6
17,6
17,6
17,6
17,6

17,6
17,6
17,6
17,6

Rura wewnetrzna Rura zewnetrzna Grubosé

Internal pipe External pipe izolacji DN
zew. @ wew.d Grubosé zew.@  Grubosé Insulation DN

ext. 0 int. @  Thick. ext. 0 Thick. thickness

mm mm mm mm mm mm

125,0 110,8 71 225,0 34 46,6 100
160,0 141,8 9,1 250,0 3,6 41,4 150
200,0 177,2 11,4 315,0 4.1 53,4
250,0 221,6 14,2 400,0 48 70,2 200
315,0 279,2 17,9 450,0 5,2 62,3 250
125,0 110,8 71 225,0 34 46,6 100
160,0 141,8 9,1 250,0 3,6 41,4 150
200,0 177,2 11,4 315,0 41 53,4
250,0 221,6 14,2 400,0 4,8 70,2 200

Waga rury

Rura  H,0 przept. Pipe weight
Pipe H,0ont. rigostonieta greizolowana ** rura
naked preinsulated  pipe
m I/m Kg/m Kg/m Kg/m
58 9,642 2,789 6,543 36,5
58 15,792 4,545 8,762 49,2
5,8 24,661 7,055 13,407 75,3
58 38,568 10,965 20,859 117,2
58 61,224 17,296 28,624 161,7
11,6 9,642 2,789 6,543 74,5
11,6 15,792 4,545 8,762 100,0
11,6 24,661 7,055 13,407 1531
11,6 38,568 10,965 20,859 238,2

» Waga wstepnie zaizolowanej rury odnosi sie do rury
o diugosci 1 metra, catkowicie izolowanej i powlekane.

*xWaga preta odnosi sie do zaizolowanego
i powlekanego preta, z wyjgtkiem dwdch czesci
koricowych (przycietych), o wymiarach 19 cm kazda.

Uwaga: podane wartosci wagi to prawdziwa waga
produktu w fazie produkcji, diatego wartosci te moga sie
zmienia¢ w zaleznosci od réznych wymiardw produktu.

Obszary zastosowan

System szczegdlnie polecany do realizacji uktadow
mechanicznych, grzewczych i klimatyzacyjnych. Rury
nadajg sie do transportu wody pitnej w niskich
temperaturach (maks. 30°C). W sprawie przygotowania
do transportu cieczy i/lub roznych substancji oraz do
transportu wody pitnej o temperaturze powyzej 30°C
prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym: Tel
+39 (0) 331 307015 - Faks +39 (0) 331 306923 - e-mail
ufficio.tecnico@aquatechnik.it

Normy i certyfikaty

Wyrdb odnoszacy sie do wymagan norm EN ISO
16874-2, DIN 8077-8078, ASTM F2389 (w zakresie
wymiardw i obszardw cisnien dla  rurociaggéw
polipropylenowych), do transportu gorgcych i zimnych
cieczy przeznaczonych do spozycia przez ludzi, do
ogrzewania, Klimatyzacji i ogdlnie do instalacj
mechanicznych. Pierwsza rura PP-R wzmocniona
wioknem z certyfikatem 1IP, ICC-ES i Lloyd's Register.
Certyfikaty sa dostgpne na stronie www.aquatechnik.it,
na stronie z materiatami do pobrania.

* Pre-insulated pipe weight refers to 1 meter pipe totally
insulated and coated.

** Rod weight refers to the insulated and coated rod except the
two terminal parts (cut back), measuring 19 cm each.

NB: the indicated weights are the real ones of the item during
the production phases, therefore they can change according to
the dimensional variations of the product.

Fields of application

The system is especially recommended to realize mecha-
nical systems, heating and conditioning. The pipes are Su-
itable for the transport of drinking water at low tempera-
tures (max 30°C). To set up for the conveyance of liquids
anay/or different substances and for the fransport drinking
water with temperatures above 30°C, contact our Tech-
nical Department: Tel +39 (0) 331 307015 - Fax +39
(0) 331 306923 - e-mail ufficio.tecnico@aquatechnik.it

Standards and Certifications

Product in reference with the requirements requested
by the EN ISO 15874-2, DIN 8077-8078, ASTM F2389
standards (regarding the dimensions and pressure fields
for polypropylene piping), to transport hot and cold fluids
for human consumption, for heating, air conditioning
and mechanical systems in general.

The first IIP, ICC-ES and Lloyd’s Register certified fibre-
reinforced PP-R pipe.

Certifications available on the site www.aquatechnik.it,
on the download page.
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Features of PUR insulation

Cechy zewnetrznej rury
okfadzinowej z PE-HD

Features of the external
PE-HD casing pipe

®
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Cechy izolacji PUR  Proces izolacji rur, ziaczek i czesci specjalinych odbywa

sie w oparciu o norme UNI EN 253. Proces ten

realizowany jest przy uzyciu specjalistycznego,
skomputeryzowanego  sprzetu,  ktéry  monitoruje
dozowanie  stechiometryczne, mieszanie  dwdch

podstawowych sktadnikéw (poliolu i izocyjanianu) oraz
wirysk mieszaniny w czasie rzeczywistym. Reakcja
poliaddycji pomiedzy tymi dwoma odczynnikami
prowadzi do powstania produktu poliuretanowego
(PUR) otrzymywanego w wyniku reakgji izocyjanianu
z poliolem, z dodatkiem katalizatoréw i wodnego srodka
porotworczego, ktére zwigkszaja szybkos¢ reakciji
i sprzyjaja tworzeniu sztywnej pianki ekspandowanej
o duzej izolacyjnosci termicznej.

Wspdlosiowos¢  elementdw  zapewniaja  specjalne
przektadki z tworzywa polimerowego, umieszczone
w odpowiednich odlegtosciach. Zastosowanie tych
przektadek ogranicza réwniez naprezenia powstajgce
podczas rozszerzania sie pianki PUR, a takze zapewnia
wspotsrodkowosé zewnetrznego weza oktadzinowego /
rury oktadzinowej.

The pipe, fittings and special parts insulation process is
carried out in reference to UNI EN 253.

This process is performed using specific computerised
equipment that monitors the stoichiometric dosing, mixing
of the two base components (polyol and isocyanate) and
injection of the mixture in real time.

The polyaddition reaction between these two reagents
leads to the formation of a polyurethane product (PUR)
obtained by reaction between isocyanate and polyol, with
the addition of catalysts and water like expanding agent,
which increase the reaction rate and promote the forma-
tion of stiff expanded foam, with high thermal insulation
capacity.

The coaxiality of the items is guaranteed by special
spacers made of polymeric material, placed at appro-
priate distances.

The use of these spacers also limits the tensions genera-
ted during the expansion of the PUR foam and also ensu-
res the concentricity of the casing outer hose/pipe.

Cechy fizyczne i techniczne

Gestosé rdzenia  (Core density

Zawartosé komorek zamknietych Closed-cell content

Wytrzymatos$¢ na Sciskanie przy odksztatceniu 10%. Compression strenght with 10% deformation
Thermal conductivity initial

Poczatkowa przewodnosé cieplna
Przewodnosé cieplna po starzeniu (EN 12667)
Euroklasa (EN 11825-2) Fyroclass

Physical and technical features

Thermal conductivity aged

Wyniki Results
~35 Kg/m?®
> 92%

1,75 MPa
0,0142 W/mK
0,0235 W/mK

F

Zewnetrzny waz ,oktadzinowy” wykonany z PE-HD
i zgodny z normag produktowa UNI EN 253 ma za za-
danie chroni¢ pianke poliuretanowa, szczegdlnie w in-
stalacjach podziemnych.

Wiasciwosci fizyczne polietylenu (PE), uznawanego za

jeden z najlepszych materiatéw pod wzgledem odpor-

nosci chemicznej i elektrochemicznej, sprawiaja,
ze system iso-technik jest szczegdlnie odporny na:

e starzenie w warunkach atmosferycznych, w szcze-
golnosci na skutek dziafania promieni UV, poprzez
zastosowanie  dodatkéw  przeciwutleniajacych
w materiale polimerowym weza oktadzinowego;

e elektrolity i prady bfgdzace w glebie.

Aby ufatwi¢ przyczepnos¢ wewnetrznej powierzchni
weza oktadzinowego do pianki poliuretanowej, we-
wnetrzna powierzchnia okfadziny poddawana jest
w pierwszej kolejnosci ,,obrébce koronowej”, ktdra
modyfikuje napiecie powierzchniowe, a co za tym
idzie, zwilzalnos¢ wewnetrzngj powierzchni  rury,
w konsekwencji optymalizujgc przyczepnos¢ pianki
poliuretanowej i zapewniajac wysoka stabilnos¢ cate-
go systemu.

The outer “casing” hose, made of PE-HD and compliant
with product Standards UNI EN 253, is designed to protect
the polyurethane foam, especially in underground instal-
lations.
The physical characteristics of polyethylene (PE), conside-
red one of the best materials in terms of chemical and
electrochemical resistance, make the iso-technik system
particularly resistant to:
® weathering, and in particular to the action of UV rays,
through the use of antioxidant additives in the polymeric
material of the casing hose;
® clectrolytes and stray currents in the Soil.
To facilitate adhesion between the inner surface of the
casing hose and the polyurethane foam, the inner surface
of the casing is first of all subjected to a “corona treatment”
which modifies the surface tension and consequently the
weftability of the inner surface of the pipe, consequently
optimising the adhesion of the polyurethane foam and en-
suring high stability of the entire system.

Cechy fizyczne i techniczne
Gestosé Density

Przewodnosé cieplna Thermal conductivity \
Wspétczynnik rozszerzalnosci cieplnej

Modut sprezystosci  Modulus of elasticity

Physical and technical features

Thermal expansion coefficient

Results
0,950 g/cm?®
0,40 W/mK
0,18
800 MPa

Wyniki




Cechy wymiarowe rur Rura oktadzinowa Grubosé rury oktadzinowej

i thczek Wewnetrzna rura przewodowa Grubos¢ izolacji PUR zewnetrzna PE-HD zewnetrznej PE-HD
Internal service pipe PUR insulation thickness External PE-HD casing pipe Thickness of the external

Dimensional features PE-HD casing pipe
of pipes and fittings 0 (d) mm mm 0 (De) mm mm
32 26,0 90 3,0
40 32,0 110 3,0
50 27,0 110 3,0
63 28,0 125 3,0
75 29,5 140 3,0
90 32,0 160 3,0
110 4,8 200 3,2
125 46,6 225 3,4
160 4,4 250 3,6
200 53,4 315 41
250 70,2 400 4,8
315 62,3 450 5,2

Przykiad obliczania
dyspersji termicznej
w instalacjach
napowietrzonych

Example of thermal

dispersion calculation
in overhead installations

0 rura 0 pipe iso faser FIBER-T iso faser FIBER-COND iso faser FIBER-LIGHT
rura okiadzina z plynnym medium T z plynnym medium T z plynnym medium T
przewodowa zewnetrzna with fluid medium T with fluid medium T with fluid T medium
service pipe  outer casing 40°C 55°C 70°C 40°C 55°C 70°C 40°C 55°C 70°C
mm mm (W/m) (W/m) (W/m) (W/m) (W/m) (W/m) (W/m) (W/m) (W/m)
32 90 2,7 4,7 6,7 2,7 4,7 6,8
40 110 2,7 48 6,9 2,8 49 7,0
50 110 3,5 6,1 8,7 3,5 6,2 8,8
63 125 4,0 6,9 9,9 4,0 71 10,1
75 140 43 7,6 10,8 44 7,7 11,0
90 160 4,7 8,2 1,7 4.8 8,4 12,0
110 200 45 8,0 11,4 4,7 8,1 11,6
125 225 4,6 8,1 11,6 4,7 8,3 11,9 4.8 8,4 12,1
160 250 6,2 10,8 15,4 6,3 11,0 15,8
200 315 6,1 10,7 15,3 6,3 11,0 15,7
250 400 6,0 10,5 15,0 6,1 10,7 15,3
315 450 78 13,7 19,5 8,0 14,0 20,0
Tefnperatura powézt:;a W przypadku instalacji podziemnych nalezy zastosowaC  For buried installations apply specific parameters and
Air temperature okreslone parametry i modele, biorac pod uwage: models considering:
\ = 0,0235 W/mK (EN 12667) * cechy gleby © gigbokos¢ zakopania  rodzaj i liczbe o spjf features e burial depth e type and numbers of

rur e wartosci temperatury ® wszystko, co moze miec

wplyw na jej zachowarie. pipe e temperatures e everything that can influence

its behaviour.
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Catkowita izolacja

Total thermal insulation

Przyktad z zimna

Cold fluid example

Przykiad z goraca

Hot fluid example
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Zastosowanie materiatdw polimerowych do produkcii
rur przewodowych zapewnia systemowi iso-technik tak
niski poziom catkowitej izolacji termicznej, ze dyspersja
termiczna zostata prawie catkowicie wyeliminowana.
Wynika to z analizy charakterystyki przewodnosci
cieplnej (\) rur przewodowych.

Polipropylen (a jeszcze bardziej, jesli jest wzmocniony
widknem) ma  wspdiczynnik przewodnosci  cieplne;
0 99,6% nizszy niz stal:

A stal = 52 W/mK
A polipropylen wzmocniony wiéknem = 0,19 W/mK

Opisane powyzej cechy wraz ze wspotczynnikiem
izolacji termicznej pianki PUR i rury okladzinowej
zapewniajg wydajnos¢ okreslong ponizej.

Rury iso FIBER-T @ 50 mm (zewnetrzna @ 110 mm)
nr kat. 61366PC

T otoczenia = 35°C;

T cieczy = 9°C;

Wewnetrzna srednica rury = 36,2 mm;
Diugos¢ odcinka niepodziemnego = 7500 m;
Predkos¢ cieczy = 1 m/s;

Grubos¢ izolacji = 32 mm;

Powierzchnia nieizolowanej rury T = ok. 17°C;
Powierzchnia rury zaizolowanej T = ok. 34°C.

Rury iso FIBER-T @ 50 mm (zewnetrzna @ 110 mm)
nr kat. 61366PC

T otoczenia = 20°C;

T cieczy = 60°C;

Wewnetrzna Srednica rury = 36,2 mm;
Diugos¢ odcinka niepodziemnego = 7500 m;
Predkosc cieczy = 1 m/s;

Grubosc izolacji = 32 mm;

Powierzchnia nieizolowanej rury T = ok. 48°C;
Powierzchnia rury zaizolowanej T = ok. 22°C.

UWAGA: te dwa orientacyjne szacunki uzyskano,
stosujgc teoretyczny model obliczeniowy dostepny
W naszym dziale technicznym, przy zastosowaniu
nastepujacych zatozen:

® Zewnetrzna wymiana ciepta = 10 W/m?2K;
o Wewnetrzna wymiana ciepta = znikoma.

The use of polymeric materials for the production of service
pipes, gives the iso-technik system such a low level of
total thermal insulation that thermal dispersions are almost
completely eliminated. This emerges from the analysis of
the thermal conductivity characteristics (\) of the service
pipes.

Polypropylene (and even more fibre-reinforced) has a
thermal conductivity factor that is 99,6% lower than Steel:

\ steel = 52 W/mK
\ fibre-reinforced polypropylene = 0,19 W/mK

The features described above, together with the thermal
insulation factor of the PUR foam and those of the outer
casing pipe, ensure performance as quantified below.

Piping iso FIBER-T @ 50 mm (external @ 110 mm)
art. 61366PC

W Ambient T = 35°C;

W Fluid T = 9°C;

W Internal pipe diameter = 36,2 mm;

W Length of non-underground section = 7500 m;
W Fluid speed = 1 m/s;

W Insulation thickness = 32 mm;

W Non-insulated pipe surface T = approx. 17°C;
W /nsulated pipe surface T = approx. 34°C.

Piping iso FIBER-T @ 50 mm (external @ 110 mm)
art. 61366PC

W Ambient T = 20°C;

W Fluid T = 60°C;

W Internal pipe diameter = 36,2 mm;

W Length of non-underground section = 7500 m;
W Fluid speed = 1 m/s;

W Insulation thickness = 32 mm;

W Non-insulated pipe surface T = approx. 48°C;
W Insulated pipe surface T = approx. 22°C.

PLEASE NOTE: these two indicative estimates were obtai-
ned using a theoretical calculation model available at our
Technical Department, applying the following assumptions:
® [xternal Heat Transfer = 10 W/maK;
® |nternal Heat Transfer = negligible.
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Ztaczki - iso-technik  wykonywane sg  poprzez
zespawanie ztaczek fusio-technik z odcinkami rur serii
faser FIBER-T, faser FIBER-COND i faser FIBER-LIGHT.
Stosowane ztgczki dzielg sie na nastepuijace typy:

e wykonane z PP-R (SDR 5) do @ 125 mm
e wykonane z PP-RCT (SDR11 i SDR17,6) do @
160 mm.

Tak wykonane produkty sa nastgpnie wstepnie
izolowane PUR (sztywna pianka poliuretanowa)
i zabezpieczane wezem oktadzinowym. Kazdy koniec
zabezpieczony jest specjalnymi zaslepkami, nastepnie
kazda zlgczka jest pakowana indywidualnie. Dziat iso-
technik, wychodzac naprzeciw zapotrzebowaniu
i wymaganiom rynku, moze wykonac specjalne czesci
na konkretne zamdwienia projektowe. Dziat ten
wspierany jest przez pracownig techniczng z zespotem
wykwalifikowanego personelu, ktory oprocz
zarzadzania czescig projektowa niezbedna do
stworzenia detalu dostosowanego do klienta, jest
takze w  stanie  zasugerowa¢ mu  wybor
najwtasciwszego  rodzaju  produktu, w  oparciu
o warunki uzytkowania komponentu.

The iso-technik fittings are made by welding fusio-tech-
nik fittings with segmented pipes of the faser FIBER-T,
faser FIBER-COND and faser FIBER-LIGHT ranges.
Employed fittings are of the following types:

® of PP-R (SDR 5) up to @ 125 mm

® of PP-RCT (SDR 11 e SDR 17,6) up to @ 160 mm.
Thus made products are then pre-insulated by PUR (ri-
gid polyurethanic foam) and protected by casing sheath
hose. Each end is protected by special caps, then each
fitting is individually packaged.

Iso-technik Department, in order to meet market requests
and requirements, can made Special parts on specific
design requests.

This department is supported by a technical studio with a
team of qualified personnel who, in addition to managing
the design part needed to create the details tailored to the
customer, is also able to suggest the customer in choosing
the most appropriate type of product, based on the conal-
tions of use.

Zlaczki Fittings
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Pola zastosowan rur Pipe fields of use

@ Zalecane ze wzgledu na zalety techniczne  Recommended for technical advantages

Mozliwe zastosowanie Possible use faseriso faseriso faseriso
@ Nieodpowiednie Not suitable FIBER-T FIBER-COND FIBER-LIGHT
SDR 7,4 SDR 11 SDR 17,6

Woda pitna o wysokiej temperaturze Drinking water at high temperature {
Woda pitna o niskiej temperaturze Drinking water at low temperature o o ®
Ogrzewanie Heating o
Kiimatyzacja/chtodzenie Conditioning/cooling {J ®
ﬁ Woda lodowa Chilled water ® ®
Baseny Swimming pools [ (]
Ogrz./chtodzenie obiektéw sportowych Heating/ Cooling for sports facilities { o
Transport substancji chemicznych * Conveying chemicals* @ (] o
Woda deszczowa Rainwater

Nawadnianie Irrigation o o
E Sprezone powietrze Compressed air [ )

Ogrzewanie i chtodzenie podtogowe Floor heating and cooling [ ) o
Sektor morski Naval ([ J ( {
Centralne ogrzewanie ** District heating™* ® ®
Prywatne elektrownie geotermalne Civil geothermal plants L L
Przemystowe elektrownie geotermalne Industrial geothermal plants o [ ]
Rolnictwo Agriculture L ®
Ekspozycja na prom. ultrafioletowe UV exposure [ ) [ } o

x m Odpornosé ogniowa Fire resistance [ ( L
* Po firmowej ocenie technicznej * After a corporate technical evaluation
**W wysokiej temperaturze (maks. 90°C) ** At high temperature (max 90°C)

aquatechn

—_
[oe]



Projektowanie
w systemie iso-technik

Specyficzne rozwigzania i zakres srednic optymalizuja
rédwniez prace projektowe. System iso-technik mozna
wykorzysta¢ do instalacji sieci rozdzielczych cieptej
i zimnej wody pitnej, sieci rozdzielczych wody
odzyskiwanej, sieci cieptowniczych/klimatyzacyjnych
oraz instalacji  technologicznych.  Projektowanie
w systemie iso-technik ma nastepujace zalety:

M uproszczenie procesu obliczert i zastosowania
produktow w projektach;

B wklad w zmnigjszenie dyspersji ciepta z sieci

rozdzielczej (przewodnoscé cieplna rury
przewodowej A 0,19 W/mK);
W zmniejszenie zuzycia energii elektrycznej pomp

obiegowych, niskiemu  wspdtczynnikowi
tarcia;

W wydtuzona trwalos$¢ uzytkowa, powyzej 50 lat,
dzieki  przestrzeganiu  wytycznych  zawartych
w broszurze;

W zrdwnowazony rozwdj ekologiczny: Produkt nadaje
sie w 100% do recyklingu.

dzieki

-
Designing
with iso-technik system

The specific solutions and the range of diameters also
optimise the design work. The iso-technik system can be
used to install distribution networks for hot or cold drin-
king water, reuse water distribution networks, heating/air
conditioning networks and technological plants. The design
with the iso-technik system offers the following advantages:
W simplification in the calculation process and applica-
tion of the products in the projects;

W contribution to reducing the dispersion of heat from
the distribution networks (thermal conductivity of ser-
vice pipe \ 0,19 W/mK);

W reduction of electrical consumption of the circulating
pumps, thanks to the low friction coefficient;

W extended service life, over 50 years, by following the
brochure guidelines;

W eco-sustainability: 100% recyclable.

During the design stage, Aquatechnik provides its consul-

tancy through its Technical Department (ufficio.tecnico@

Na etapie projektoyvaniq Aquatechnik  zapewnia  aquatechnik.if.
doradztwo za  posrednictwem  swojego  dziatu
technicznego (ufficio.tecnico@aquatechnik.it).
Jak wybraé najbardziej Wybér  najodpowiednisjszego  systemu  zostanie /16 choice of the most suitable system will be guided by
odpowiedni system podyktowany  specyfika  montowanej instalacji, the specificity of the plant to be installed, depending on
w zaleznosci od tego, czy wymaga ona rur do wody ywhether it requires lines for drinking water or mechanical
How to choose pitnej, czy instalacji mechanicznych  (Kimatyzacia,

installations (air conditioning, compressed and industrial
air in general). In the latter case, it is necessary to verify
the chemical compatibility with the fluid supplied.

the most suitable system sprezone powietrze i ogdlnie przemysiowe  ukiady
powietrza). W tym drugim przypadku nalezy sprawdzi¢

zgodnos¢ chemiczna z dostarczang ciecza.
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Warunki eksploatacii: Okres Rury jednowarstwowe i FIRES Rury wielowarst. wzmacniane wiéknem

instalacje z Obi?giem dziatania Temperatura Lata pracy Monolayer pipes and FIRES Fibre-reinforced multilayer pipes
zamknigtym, Exercise  Temperature  Yearsof ~ SDR6 ~ SDR74  SDR11  SDR74  SDR11  SDR176
ogrzewanie, period operation *SF 1,25 *SF 1,25 *SF 1,25 *SF 1,25 *SF 1,25 *SF 1,25
klimatyzacja, bar bar bar bar bar bar
cieptownictwo 5 14,0 11,0 7,2 16,2 10,3 6,1
75°C 10 13,1 10,4 6,6 15,7 9,9 6,0
25 12,4 9,9 6,3 15,2 9,6 5,8
50 11,6 9,2 5,7 15,0 9,5 57
5 13,8 9,8 7,0 15,0 9,5 57
Stala oo 10 12,9 9,6 6,4 14,8 94 5,6
Wspétczynnik temperatura 25 12,3 9,3 6,1 14,3 9,0 54
xgp Dbezpieczefistwa 70°C przez 30 dni/ 50 11,4 9,1 5,6 14,0 8,9 5,3
Safety factor rok przy czym 5 13,2 8,9 6,6 13,8 8,7 5,2
Uwaga: ——— 5 g5 10 12,5 8,6 6,3 13,5 8,5 5,1
do zastosowar z woda lodowa Constante 25 1.9 8,2 6.0 13,0 82 9
. i temperature 50 11,1 8,0 55 12,8 8,1 4,8
zmieszang z glikolem etylenowym lub at 70°C 5 109 70 55 14 79 43
gliceryna, temperatura graniczna -20°C. 30 days/year 10 1 0' 5 6, 6 5’ 1 1 0' 9 6, 9 4' 1
W takim przypadku nalezy oddzieli¢ of which 95°C . : : . : :
przewody od pomp cyrkulacyjnych & 2 it a0 0D 67 il
specjalnymi ztaczami antywibracyjnymi. 50 8,9 6,2 45 104 66 39
5 13,9 10,6 6,9 16,0 10,1 6,0
Note: . 10 12,8 10,2 6,2 15,5 9,8 58
. for gpplications with chilled ther 75°C 25 12,3 9.9 6,0 15,2 96 57
mixed with ethylene glycol or glycerine,
-20°C limit temperature. In this case, 50 1,5 9.5 9,5 14,6 9.2 5,5
separate the lines from the circulators with 5 13,6 9,6 6,8 14,8 94 5,6
specific anti-vibration joints. Stata 80°C 10 12,7 9,3 6,1 14,3 9,0 5,4
25 12,2 9,0 59 14,0 8,9 53
temperatura 70°C 50 113 8,6 54 13,4 8,5 51
przez 60 dni/rok 5 12,5 87 6,3 13,5 8,5 51
przy czym g5°C 10 1,9 8,2 6,0 13,0 8,2 49
Constante 25 11,1 8,0 5,6 12,8 8,1 4.8
l‘empgfatufg 50 10,2 7,6 51 12,2 7,7 4,6
at 70°C 5 10,2 6,5 5,1 10,9 6,9 4,1
60 days/year 95°C 10 96 6,3 48 10,6 6,7 40
of wihieh 25 8,9 6,1 45 104 6,6 3,9
50 8,1 5,7 41 9,8 6,2 3,7
5 13,7 10,2 6,7 15,5 9,8 59
75°C 10 12,7 10,0 6,2 15,4 9,7 58
25 12,2 9,6 58 14,7 9,3 55
50 11,3 9,1 5,3 14,2 9,0 54
5 13,0 9,2 6,5 14,3 9,1 54
80°C 10 12,5 9,1 6,0 14,2 9,0 53
25 11,6 8,6 5,6 13,5 8,6 5,1
Stata temperatura 50 10,7 8,2 50 13,0 8,2 4,9
70°C przez 90 dni/ 5 11,9 8,2 6,0 13,0 8,2 49
rok przy czym 85°C 10 1,4 8,1 5,7 12,9 8,1 4,8
Constante 25 106 77 53 123 78 4,6
temperature 50 9,7 7,2 4,9 11,8 7,4 4,4
at 70°C 5 9,6 6,3 4,8 10,6 6,7 4,0
90 dayslyear 05°C 10 93 6,2 47 10,5 6,6 39
of which 25 85 58 42 9,38 6,2 37
50 7,7 54 3,8 9,4 5,9 3,6
Uwaga: w przypadku zigczek segmentowych NB: for segment fittings derived from butt-welded pipe seg-
wykonanych z odcinkdw rurowych  spawanych ments, the pressure reduction factor of 0.8 must be applied.

doczotowo nalezy  zastosowad — wspdtczynnik
redukciji cisnienia wynoszacy 0,8.



Warunki eksploataciji:

N ; N T t Rury jednowarstwowe Rury wielowarst. wzmacniane wiéknem
instalacje sanitarne ettt | e Monolayer pipes Fibre-reinforced multilayer pipes
Temperature Years of SDR 6 SDR 7,4 SDR 11 SDR 7,4 SDR 11 SDR 17,6
operation *SF1,5 *SF 1,5 *SF1,5 *SF 1,5 *SF1,5 *SF1,5
3 . bar bar bar bar bar bar
be‘;::;izﬁy:t":: 10 36,2 287 18,1 31,3 19,9 12,0
*SF= Safety factor 10°C 25 33,1 26,2 16,6 30,4 19,3 11,5
Uwaga: wartosci w tabeli zostaly zatwierdzone 50 30,1 23,8 151 29,6 188 13
przez IIP (Istituto ltaliano dei Plastici). 100 29,3 23,2 147 28,0 17,7 10,6
10 32,0 25,3 16,0 28,5 18,1 10,8
Note: values {'n the taple are gpproye_d . 25 29,3 23,2 14,7 27,4 17,4 10,4
by lIP (Istituto ltaliano dei Plastici). 20°C 50 26.7 211 13.4 26.8 170 10.2
"I 100 25,8 20,5 13,0 25,3 16,1 9,6
m @ 10 27,8 22,0 13,9 25,4 16,1 9,7
o 25 25,6 20,2 12,8 24,5 15,5 9,2
Obowiazujace warunki pracy wytacznie za 30°C 50 23,3 18,5 1,7 23,9 15,2 91
uprzednia zgoda kierownictwa technicznego 100 224 17.8 1.2 227 144 86
A .
* Applicable working conditi;l;a;;;r;;;: it e3l5 L2 IS 2 L2 €2
the prior approval of Aquatechnik Technical 40°C 25 21,8 17,2 10,9 21,5 13,7 8,2
Management 50 19,9 15,8 10,0 21,1 13,4 8,0
Uwaga: w przypadku ztaczek segmentowych 100 19,0 15,1 9,5 20,1 12,8 nr
wykonanych z odcinkéw rurowych spawanych 10 19,4 15,3 9,7 19,2 12,2 73
doczotowo nalezy zastosowac wspoétczynnik 50°C 25 18,0 14,2 9,0 18,7 11,8 Al
redukgiji ci$nienia wynoszacy 0,8 50 16,5 13,1 8,3 18,2 11,5 6,9
NB: for segment fittings derived from 100 15,6 12,4 78 17,5 1,1 6,6
butt-welded pipe segments, 10 15,2 12,0 7,6 16,2 10,3 6,2
the pressure reduction factor of 0.8 60°C 25 14,2 11,2 71 15,5 9,8 5,9
must be applied 50 13,1 10,4 6,6 15,4 9,7 5,8
10 10,9 8,6 55 13,1 8,3 5,0
70°C 25 10,4 8,2 5,2 12,7 8,0 4.8
50 9,7 7,7 49 12,5 7,9 4,7
80°C 10 9,4 75 == 11,0 7,0 4,2
25 8,7 6,9 == 10,4 6,6 4,0
95°C 5 7,2 57 - 8,5 5,4 3,2
10 6,6 - - 79 5,0 3,0
UWAGA! PAY ATTENTION!

Ciagta dezynfekcja chemiczna wody pitnej musi byé
przeprowadzana przy maksymalnym stezeniu 0,2 mg/|

wolnego chloru. Temperatura wody nie moze przekracza¢
70°C. Dostepne sa nowe rodzaje uzdatniania polegajace na

zastosowaniu dwutlenku chloru i monochloraminy.

W przypadku wyzszych stezen wolnego chloru lub

w przypadku stosowania dwutlenku chloru lub
monochloramin nalezy wczesniej oceni¢ przydatnos¢ analizy

regresji: dlatego zalecamy konsultacje z naszym dziatem

technicznym.

Uwaga: w przypadku ztaczek segmentowych wykonanych

z odcinkéw rurowych spawanych doczotowo nalezy
zastosowacé wspoétczynnik redukcji cisnienia wynoszacy 0,8.

Continuously disinfecting potable water chemically must be done
with a maximum concentration of 0,2 mg/l of free chlorine.

The water temperature must not exceed 70°C.

There are new types of treatment available consisting in the use
of chlorine dioxide and monochloramine.

In the case of higher free chlorine concentrations or in the case of
the use of chlorine dioxide or monochloramines, the applicability
of regression analysis must be evaluated in advance:

we therefore recommend consulting our Technical Department.

NB: for segment fittings derived from butt-welded pipe seg-
ments, the pressure reduction factor of 0.8 must be applied.
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Wal‘l..lnki eksploata’c:jl Temperatura  Lata pracy Rury jednowarstwowe i FIRES Rury wielowarstwowe wzmacniane wiéknem
|nnych rodzajow Monolayer pipes and FIRES Fibre-reinforced multilayer pipes
instalaciji Temperature ~ Years of SDR 6 SDR 7,4 SDR 11 SDR 7,4 SDR 11 SDR 17,6
bar bar bar bar bar bar
10 43,4 344 21,8 379 24,0 14,4
Wspétczynnik 10°C 25 39,7 31,5 19,9 36,5 23,1 13,8
. bezpieczenstwa 50 36,2 28,6 18,1 35,5 22,5 13,5
SF= Safety factor 100 35,1 27,8 17,6 33,5 21,2 12,7
Uwaga: wartosci w tabeli zostaly zatwierdzone 10 38,4 30,4 19,2 34,2 21,7 13,0
przez lIP (Istituto Italiano dei Plastici). 20°C 25 35,2 27,8 17,6 32,9 20,9 12,5
Note: values in the table are approved 150% 212(1) Zig : g15 gél ?gg ﬁg
by IIP (Istituto Italiano dei Plastici). 10 334 26,4 167 305 193 16
. 30°C 25 30,7 24,3 15,4 29,1 18,4 11,0
mﬂ @ 50 28,0 221 14,0 28,7 18,2 10,9
; 100 26,9 21,3 13,5 27,3 17,3 10,3
10 28,3 22,4 14,2 26,8 17,0 10,2
40°C 25 26,1 20,7 13,1 25,8 16,4 9,8
50 23,9 18,9 12,0 25,3 16,0 9,6
100 22,8 18,1 11,5 24,1 15,3 9,2
10 23,2 18,4 11,6 23,1 14,6 8,8
50°C 25 21,6 171 10,8 22,5 14,2 8,5
50 19,8 15,7 9,9 21,8 13,8 8,3
100 18,8 14,8 9,4 21,0 13,3 79
10 18,2 14,4 9,1 19,4 12,3 74
60°C 25 17,0 13,5 8,5 18,7 11,9 71
50 15,7 12,4 79 18,4 1,7 7,0
100 14,6 11,6 73 17,8 11,3 6,8
10 13,1 10,4 6,6 15,7 9,9 6,0
70°C 25 12,5 9,9 6,3 15,2 9,6 58
50 11,6 9,2 5,8 15,0 9,5 57
80°C 10 11,3 9,0 - 13,3 8,4 5,0
25 10,4 8,2 -- 12,7 8,0 4,8
95°C 5 8,6 6,8 -- 10,1 6,4 3,8
10 8,0 6,3 -- 9,6 6,1 3,6
Uwaga: w przypadku ztaczek segmentowych wykonanych NB: for segment fittings derived from butt-welded pipe seg-
2 odcinkéw rurowych spawanych doczotowo nalezy ments, the pressure reduction factor of 0.8 must be applied.

zastosowac wspétczynnik redukcji cisnienia wynoszacy 0,8.

®
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Sprezone powietrze

Compressed air

Ciagte spadki
ci$nienia w rurach

Pipe continuous
pressure arops

Wiadciwosci  techniczne  systemu  iso-technik
w potaczeniu z tatwoscig obrobki i montazu sprawiaja,
ze produkt ten szczegdlnie nadaje sie do tworzenia
systemow przesytu sprezonego powietrza. Ponadto
szeroki asortyment rurociggow pozwala na stworzenie
najlepszego systemu w najlepszej cenie, w oparciu
0 wymagang wydajnosc¢. Nalezy wybra¢ odpowiednia
rure, biorgc pod uwage cisnienie robocze wymagane
w projekcie i rodzaj planowanej instalacii.

Chociaz wstepna izolacja sieci sprezonego powietrza
nie zapewnia wigkszych zalet w zakresie wydajnosci
i oszczednosci energi, moze jednak przyniesc¢
ogromne  korzysci w  zakresie  zanieczyszczenia
hatasem. Aby spemhi¢ wymagania cichych instalaciji,
najlepszym rozwigzaniem moze by¢é gama produktow
iso-technik.

Tak szeroki wybdr jest mozliwy dzigki  wysokigj
wydajnosci  wszystkich  rur  produkowanych  przez
Aquatechnik. Zaleca sie witasciwg ocene wszelkich
wymogow  prawnych (np. dyrektywa PED) Iub
regulacyjnych oraz oznaczenie sieci za pomoca
okreslonych koloréw (np. zastosowanie etykiety).

Spadki cisnienia to obnizenie cisnienia spowodowane
oporami, kidre przeciwstawiajg sie ruchowi cieczy.
Straty na skutek tarcia mogg mie¢ charakter ciggty lub
miejscowy: straty ciagte wystepuja na catej dtugosci
rury; natomiast miejscowe straty wystepujia  przy
zmianach kierunku lub $rednicy rury (tj. reduktory,
rozdzielacze, trojniki, kolanka, doptywy, zawory, filtry
itp.).

Obliczanie ciaglych spadkéw cisnienia

W przypadku kazdego metra rury ciagte spadki
cisnienia wody mozna obliczy¢ z nastepujacego wzoru
0gdlnego:

= Fao1—o
( 5P

gdzie:

r = jednostkowy ciggty spadek cisnienia (mbary/m)
F, = wspdtczynnik tarcia, bezwymiarowy

p = gestosé wody (kg/md)

v = $rednia predkos¢ wody (mV/s)

D = wewnetrzna srednica rury (m)

Nalezy zwrdci¢ uwage na srednice rury, predkosé wody
i jej gestosc. Jedynym nieznanym parametrem jest
wspdiczynnik tarcia (Fa), kidry zalezy od predkosci
przeptywu cieczy i chropowatosci rury.

Rury PP-R maja gtadkie powierzchnie wewnetrzne, ktére
stawiajg niski opor przeptywowi goracej i zimnej cieczy,
a zwigzku z tym sg mnigj podatne na osadzanie sie
kamienia, ktéry z czasem zmnigjsza rzeczywisty
przeptyw dla uzytkownika koncowego. Czynniki te
pozwalajg na osiggniecie wyzszych predkosci wody

w  sieciach  rozdzielczych  bez  negatywnych
konsekwencji, ktére moga wystgpic w rurociggach
metalowych  (turbulentnos¢,  hafas,  zmnigjszone

natezenie przeplywu). Ponizsze tabele sa pomocne
w prawidiowym doborze przewoddw doprowadzajacych
ciepta i zimng wode dla kazdego typu systemu. Wartosci
w ninigjszych tabelach obliczono, stosujac wzér dia rur
0 matej chropowatosci.

Uwaga: Informacje na temat miejscowych spadkdéw
cisnienia mozna znalez¢ w katalogu Fusio-technik.

The iso-technik system technical features, along with
the ease of processing and installation, make this
product particularly Suitable to create compressed air
carrying systems. In addition, the wide piping range
allows the best system to be created at the best price,
based on the performance requested. The right piping
to use must be chosen considering the working pres-
sure required by the design and the type of installation
planned.

Although pre-insulation of compressed air networks
doesn’t give proper advantages in performance and
energy saving, it can nevertheless give a great advan-
tage in terms of noise pollution. In order to satisfy re-
quest of silent plants, the iso-technik range can be the
best solution.

Having such a wide choice is made possible thanks
to the high performance of all the pipes produced by
Aquatechnik. It is recommended to properly assess any
legislative (eg. PED Directory) or requlatory requirements
and to identify nets with specific colors (e.g. label ap-
plication).

Pressure drops are a reduction in pressure caused by
resistances that oppose the movement of a fluid.
Frictional losses can be either continuous or localised:
the continuous ones occur along the lenght of a pipe;
whereas localised losses occur at fitting changes in
direction or pipe size (i.e. reductions, diverters, tee, el-
bows, influxes, valves, filters, etc.).

Calculating continuous pressure drops
For every metre of pipe, continuous water pressure drops
can be calculated with the general formula:

.Yy 1100
2

where:

r = unitary continuous pressure drop (mbar/m)
F, = friction factor, dimensionless

p = water density (Kg/m°)

Vv = average water speed (m/s)

D = intemal pipe diameter (m)

Note the pipe diameter, water speed and its density.
The only unknown parameter is the friction factor (Fz),
which depends on the fluid flow speed and the pipe
roughness.

PP-R pipes have smooth inner surfaces that pose low
resistance to hot and cold fluid flow and, as such, are less
prone to limescale build-up which, over time, reduces
the actual end user flow rates.

These factors allow for higher water speeds in distribu-
tion networks without the negative consequences that
can arise in metal piping (turbulence, noise, reduced
flow rate).

The tables below are helpful in properly sizing the hot
and cold water adduction lines for every type of system.
The present tables have been determined by using the
formula for pipes with low roughness.

NB: for localized pressure drops, refer to the Fusio-technik
catalogue.
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Ciagly spadek cisnienia  chropowatosé Rugosity 0,007

SDR74  Giesarwlasowy Specific weight 998,19 kg/m® 977,75 kg/m®

Temperatura  Temperature 20°C 70°C

Lepkos¢  Viscosity 1,00E-06 m?/s 4,13E-07 m?/s

LEGENDA Q= przep{yw ﬂOW(l/S) De= @ Zew. eXf@ (mm) D|= @ wew. /nt@ (mm)
R= ciagly spadek cisnienia continuous pressure drop (mbar/m) V= predkosé Speed (m/s)

=
53

20 2 32 40 50 63 75 90 110 125 160 200

=]

®
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0,01
0,02
0,03
0,04
0,05
0,06
0,07
0,08
0,09
0,10
0,12
0,14
0,16
0,18
0,20
0,30
040
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,20
1,40
1,60
1,80
2,00
2,20
2,40
2,60
2,80

3,00
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144
0,08 006
0,06
02 020

05 04

29 231
049
361 283
0,55
434 341
0,61
597 469
0,74
762 614
0,86
988 775
0,98
1215 9,53
1,11
1460 1146
1,23
29,69 2330
1,84
49,12 38,54
2,46
72,59 56,95
3,07
99,87 78,35
3,69
130,80 102,62
430
165,23 129,63
491
203,05 159,30
5,53

18,0
003 0,02
0,04
009 007
0,08
018 014
0,12
030 024
0,16
045 035
0,20
062 048
024
081 063
028
1,02 080
031
1,25 098
035
150 1,18
039
207 1,62
047
211 213
0,5
342 269
0,63
421 330
0,71
506 397
0,79
1029 8,07
1,18
17,02 13,35
1,57
2515 19,73
197
34,60 27,15
2,36
45,32 3555
2,75
57,25 4491
3,15
70,35 55,20
3,54
84,60 66,37
393
116,39 91,32
472
152,43 119,59
5,50

232
001 001
0,02
003 0,02
0,05
005 004
0,07
009 007
0,09
013 on
0,12
018 014
0,14
024 019
0,17
030 024
0,19
037 029
021
045 035
0,24
062 049
028
061 064
033
1,03 080
0,38
1,26 099
043
152 119
047
308 242
0,71
510 4,00
0,9
753 591
1,18
1037 813
1,42
13,58 10,65
1,66
17,15 1345
1,89
21,07 16,53
2,13
25,34 19,88
2,37
3487 21,35
2,84
45,66 35,82
331
57,68 45,25
3,79
70,89 55,61
4,26
85,24 66,87
4,73

29,0
0,00 000
0,02
001 001
0,03
002 001
0,05
003 002
0,06
005 004
0,08
006 005
0,09
008 007

359 282
091
470 3,69
1,06
594 466
1,21
730 573
1,36
878 689
1,51
1208 948
1,82
1582 12,41
2,12
19,99 15,68
242
2456 19,27
2,73
2953 23,17
3,08

100,71 79,01 524,89 27,38

5,21
17,21 92,01
5,68

3,33
4063 31,88
3,64
46,74 36,67
394
5322 M,75
424
60,04 47,11
4,54

36,2

0,0 0,00
0,02
001 001
0,03
001 001
0,04
002 001
0,06
002 0,02
0,06
003 002
0,07
004 0,03
0,08
005 004
0,09
005 0,04
0,10
007 0,06
0,12
010 0,08
0,14
012 0,10
0,16
015 012
0,17
018 0,14
0,19
037 029
029
062 048
039
091 07
049
125 098
0,58
164 129
0,68
207 1,63
0,78
255 2,00
0387
306 240
097
421 331
117
552 433
1,36
697 547
1,56
857 6,72
1,75
10,30 8,08
1,94
1217 9,9
2,14
1417 11,12
2,33
16,30 12,79
2,53
18,56 14,56
2,12
20,94 16,43
2,92

458

0,00 0,00
0,01
0,00 0,0
0,02
0.00 0.0
0,02
001 0,00
0,03
001 001
0,04
001 001
0,04
001 001
0,05
001 001
0,06
002 001
0,06
002 0,02
0,07
0,03 003
0,09
004 003
0,10
005 004
0N
006 0,05
0,12
012 010
0,18
020 016
0,24
030 023
0,30
041 032
0,36
054 042
043
068 053
049
083 065

1,00 0,79

1,38 1,08

228 1,79

280 220
1,09
337 264
1,21
39 312
1,34
464 364
1,46
533 418
1,58
6,07 476
1,70
685 537
1,82

544

0,00 000
0,01
0,00 000
0,02
0,00 000
0,02
0,00 0,00
0,03
0,00 0,00
0,03
001 0,00
0,03
001 001
0,04
001 0,01
0,04
001 001
0,05
001 001
0,06
002 001
0,07
002 0,02
0,08
003 002
0,09
005 004

009 007

024 019

030 023
034
037 029
039
044 035

061 048

080 063

205 161

2,36 1,85
1,12
268 210
1,21
303 237
1,29

65,4

0,00 0,00
0,01
0,00 0,00
0,01
0,00 0,00
0,02
0,00 0,00
0,02
0,00 0,00
0,02
0,00 0,00
0,03
0,00 000
0,03
0,00 0,00
0,04
001 0,00
0,04
001 001
0,05
001 001
0,05
001 001
0,06
002 002
0,09
004 0,03
012
005 004
0,15
0,08 006
0,18
010 0,08
021
012 010
024
015 012
027
018 014
0,30
025 020
0,36
033 02
042
042 033
048
052 040
0,54
062 049
0,60
073 058
0,66
085 067
0,71
098 077
0,77
1,12 088
0383
1,26 099
0,89

798

0,00 0,0
0,01
0,00 0,00
0,01
0,00 0,00
0,01
0,00 0,00
0,02
0,00 0,00
0,02
0,00 0,00
0,02
0,00 0,00
0,02
0,00 0,00
0,03
0,00 0,00
0,03
0,00 0,00
0,04
0,00 0,00
0,04
001 001
0,06
001 001
0,08
002 0,02
0,10
003 0,02
0,12
004 003
0,14
005 0,04
0,16
006 005

007 0,06

020 0,16
0,36
024 019
0,40
028 022
044
033 02
048
038 030
0,52
043 034
0,56
049 038
0,60

90,8

0,00 0,00
0,01
0,00 0,00
0,01
0,00 0,00
0,01
0,00 0,00
0,02
0,00 0,00
0,02
0,00 0,00
0,02
0,00 0,00
0,02
0,00 000
0,03
0,00 0,00
0,03
0,00 0,00
0,05
001 001
0,06
001 001
0,08
002 001
0,09
002 002
on
003 002
0,12
0,03 0,03
014
0,04 0,03
0,15
0,05 0,04
019
0,07 0,05
0,22
009 007
025
011 0,09
028
013 010
031
015 012
0,34
018 0,14
037
021 0,16
040
024 018
043
027 021
0,46

116,2

0,00 0,0
0,01
0,00 0,00
0,01
0,00 0,00
0,02
0,00 0,00
0,02
0,0 0,00
0,02
0,00 0,00
0,03
0,00 0,00
0,04
0,00 0,00
0,05
0,00 000

001 001
001 001

001 001

145,2

0,00 0,00
0,01
0,00 0,00
0,01
0,00 0,00
0,02
0,00 0,00
0,02
0,00 0,00
0,03
0,00 0,00
0,04
0,00 0,00
0,04
0,00 0,00
0,05
0,00 0,00
0,05
0,00 0,00

001 0,00

0,02 0,01

002 002
0,15
002 002
0,16
003 002
017
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340
3,60
3,80
4,00
420
440
4,60
4,80
5,00
520
540
5,60
580
6,00
6,20
6,40
6,60
6,80
7,00
7,50
8,00
9,00
10,00
20,00
30,00
40,00
50,00
60,00
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2
144

25
18,0

32
232

40
29,0
67,22 52,74
4,85
7475 58,64
515
82,61 64,81
545
90,81 71,24
5,76

50
36,2
23,44 18,39
3N
26,07 20,45
331
28,81 22,60
3,50
31,67 24,85
3,69
3465 27,18
3,89
31,73 29,60
4,08
40,93 32,11
4,28
4424 3411
447
4767 3740
4,67
51,20 40,17
4,86
5483 43,02
5,05
58,08 45,96
525
62,43 48,98
544
66,38 52,08
5,64
70,44 55,26
583

63
458
767 6,02
1,94
853 6,69
2,06
943 743
2,19
1036 8,13
2,31
1133 8,89
243
1234 9,68
2,55
13,39 10,51
2,67
1447 11,36
2,79
1559 12,23
2,92
16,75 1314
3,04
17,94 14,07
3,16
19,16 15,03
328
20,42 16,02
340
21,72 17,04
3,52
23,04 18,08
3,64
2440 19,15
3,77
25,80 20,24
3,89
21,23 21,36
401
2869 22,51
413
30,18 23,68
425
3405 26,72
4,55
38,12 2991
4,86
46,85 36,76
547

75
544
339 266
13
377 2%
146
416 327
155
458 359
1,64
501 3,93
172
545 428
181
591 464
189
639 501
19
689 540
207
740 580
2,15
792 621
2.2
846 664
23
902 7,8
241
959 752
250
1018 7,08
258
1078 846
267
1139 8%
275
1200 943
284
1267 9%
293
1333 1046
301
1504 1180
323
1684 1321
3.4
2089 1623
387
288 1952
430

65,4

157 1,23

1,74 136

209 164
1,19
221 1,78
1,25
247 1,93
1,31
267 2,09
1,37
287 226
143
308 242
1,49
330 259
1,55
358 217
1,61
376 29
1,67
400 3714
1,73
424 333
1,79
449 353
1,85
475 3713
1,91
501 393
197
528 414
2,03
556 436
2,08
627 492
2,23
702 551
2,38
863 6,77
2,68
1037 814
2,98
3489 21,31
5,96

110
798
055 043
0,64
061 048
0,68
067 053
0,72
0,74 058
0,76
081 064
0,80
088 069
0,84
0% 075
0,88
1,04 081
092
112088
0,96
120 094
1,00
1,28 1,01
1,04
137 1,08
1,08
146 1,15
1,12
195 1,22
1,16
166 1,29
1,20
1,76 137
1,24
185 145
1,28
19 153
1,32
205 161
1,36
216 1,69
1,40
244 191
1,50
273 2,14
1,60
335 263
1,80
403 316
2,00
13,56 10,64
4,00

125
90,8
030 023
049
033 02
0,53
037 029
0,56
040 031
0,59
044 034
0,62
048 038
0,65
052 04
0,68
056 044
071
060 047
0,74
065 051
0,77
070 055
0,80
074 058
0,83
079 062
087
084 066
090
089 070
093
09 074
0,9
1,00 0,78
0,99
1,05 083
1,02
111087
1,06
117092

132 1,04

148 1,16
1,24
182 142
1,39
218 1,71
1,9
734 576
3,09
1493 1,1
4,64

160
116,2
009 007
030
010 008
032
011 009
034
012 010
0,36
014 0N
038
015 012
040
016 013
042
017 014
043
019 015
0,45
020 0,16
047
022 017
049
023 018
0,51
025 019
0,53
026 020
0,55
028 022
0,57
029 023
0,58
031 024
0,60
033 02
0,62
034 027
0,64
036 028
0,66
041 032
0,71
046 036
0,75
056 044
085
068 053
09
221 1,78
1,89
463 363
2,83
765 6,00
377
1131 887
472
15,66 12,21
5,66

200
1452
003 0,03
0,19
004 0,03
0,21
004 0,03
0,22
004 0,03
0,23
005 0,04
0,24
005 0,04
0,25
006 0,04
027
0,06 0,05
0,28
0,06 0,05
0,29
007 0,05
0,30
007 0,06
031
008 006
0,33
009 0,07
034
0,09 0,07
0,35
0,10 0,08
0,36
0,10 0,08
037
011 008
0,39
011 0,09
0,40
012 0,09
04
013 0,10
042
014 on
0,45
016 012
0,48
020 015
0,54
023 018
0,60
079 062
1,21
161 126
1,81
266 2,08
2,42
392 308
3,02
540 424
3,63
893 7,01
4,83
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Ciagly spadek cisnienia

SDR 11 Chropowatosé RLQoSity 0,007
Ciezar wtasciwy  Specific weight 998,19 kg/m?® 977,75 kg/m?®
Temperatura  Temperature 20°C 70°C
Lepkos¢  Viscosity 1,00E-06 m?/s 4,13E-07 m?/s
LEGENDA  Q=przepyw/low/ (I/s) De=(zew.  ext.0 (mm) Di= @ wew. int.0 (mm)
R= ciadly spadek cisnienia continuous pressure drop (mbar/m) V= predkosé speed (m/s)
De 20 %5 2 40 50 63 75 90 110 125 160 200 250 315 355 400
Di 16,2 2,4 26,2 326 408 51,4 614 736 90,0 1022 130,8 1636 2046 2578 2906 3274

004 003 001 001 000 000 000 0,00
0,05 0,03 0,02 0,01
015 012 005 0,04 002 0,01 001 0,00 000 0,00
0,10 0,06 0,04 0,02 0,02
030 024 010 008 003 002 001 001 000 000 000 0,00 000 0,00
0,15 0,09 0,06 0,04 0,02 0,01 0,01
050 039 017 013 005 0,04 002 001 001 0,00 000 000 000 0,00
0,19 0,12 0,07 0,05 0,03 0,02 0,01
074 05 025 019 008 006 003 002 001 001 000 000 000 000 000 0,00
0,24 0,15 0,09 0,06 0,04 0,02 0,02 0,01
1,02 080 034 027 010 0,08 004 003 001 001 000 000 000 000 000 0,00
0,29 0,18 0N 0,07 0,05 0,03 0,02 0,01
1,33 1,04 044 035 0,14 0,11 005 004 002 001 001 000 000 000 000 000 000 0,00
0,34 0,21 013 0,08 0,05 0,03 0,02 0,02 0,01
168 1,32 05 044 0,17 0,13 006 005 002 002 001 001 000 0,00 000 000 000 0,00
039 024 0,15 0,10 0,06 0,04 0,03 0,02 0,01
206 162 069 054 021 017 007 006 003 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 0,00
044 0,28 0,17 on 0,07 0,04 0,03 0,02 0,01 0,01
248 195 083 065 025 020 009 007 003 002 001 001 000 000 000 000 000 000 0,00 0,00
0,49 0,31 0,19 0,12 0,08 0,06 0,03 0,02 0,02 0,01
341 268 1,14 090 035 027 012 010 0,04 0,03 001 001 001 000 000 000 000 000 000 0,00
0,58 037 022 0,14 0,09 0,06 0,04 0,03 0,02 0,01
447 351 1,50 1,17 046 036 016 013 006 004 002 001 001 001 000 000 000 000 000 0,00 0,00 0,00
0,68 043 0,26 0,17 01 0,07 0,05 0,03 0,02 0,02 0,01
565 443 189 1,48 058 045 020 016 007 006 002 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 0,00
0,78 049 030 0,19 0,12 0,08 0,05 0,04 0,03 0,02 0,01
694 545 232 182 071 05 025 020 009 007 003 002 001 001 001 000 000 000 000 000 000 0,00
087 0,55 033 0,22 0,14 0,09 0,06 0,04 0,03 0,02 0,01
835 65 279 219 085 067 030 024 010 008 003 003 001 001 001 000 000 000 000 0,00 0,00 0,00
097 0,61 037 024 0,15 0,10 0,07 0,05 0,03 0,02 0,01
1697 1331 568 445 173 136 061 048 021 017 007 006 003 002 001 001 000 000 000 000 0,00 000 0,00 0,00
1,46 092 0,56 0,36 023 0,14 0,10 0,07 0,05 0,04 0,02 0,01
2807 22,03 939 7,37 28 224 101 079 035 027 0,12 009 005 004 002 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 0,00
1,94 1,22 0,74 048 0,31 0,19 0,14 0,09 0,06 0,05 0,03 0,02 0,01
41,49 32,55 13,88 10,89 423 332 150 1,17 052 040 017 014 007 006 003 002 001 001 001 001 000 000 000 000 000 0,00
2,43 1,53 093 0,60 0,38 0,24 017 012 0,08 0,06 0,04 0,02 0,02
57,08 44,78 19,10 1498 582 456 206 162 071 05 024 019 0,10 008 004 003 002 001 001 001 000 000 000 0,00 000 0,00 000 0,00
291 1,84 11 0,72 0,46 029 0,20 0,14 0,09 0,07 0,04 0,03 0,02 0,01
7475 58,65 25,01 19,62 7,62 598 270 212 093 073 031 024 013 0,10 006 004 002 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00
3,40 2,14 1,30 0,84 0,54 0,34 024 0,16 on 0,09 0,05 0,03 0,02 0,01 0,01
94,43 74,09 31,59 24,78 962 755 341 267 117 092 039 031 017 0413 007 006 003 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 0,00 0,00 0,00
3,88 2,45 1,48 0,96 0,61 039 027 019 0,13 0,10 0,06 0,04 0,02 0,02 0,01
116,05 91,04 3882 3046 1183 928 419 329 144 113 048 038 021 016 009 007 003 003 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000
437 2,75 1,67 1,08 0,69 043 0,30 021 0,14 0,11 0,07 0,04 0,03 0,02 0,01 0,01
139,54109,48 46,68 36,63 1422 11,16 504 395 173 136 058 045 025 020 011 008 004 003 002 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000
4,85 3,06 1,86 1,20 0,77 048 034 0,24 0,16 0,12 0,07 0,05 0,03 0,02 0,02 0,01
191,99150,62 64,23 5039 1957 1535 693 544 239 187 080 063 034 027 014 011 006 004 003 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000
582 3,67 2,23 1,44 092 0,58 04 0,28 0,19 0,15 0,09 0,06 0,04 0,02 0,02 0,01
84,12 6599 25,63 20,11 907 712 313 245 104 082 045 035 019 015 007 006 004 003 001 001 000 000 000 000 000 000 000 0,00 0,00 0,00
4,29 2,60 1,68 1,07 0,68 047 033 0,22 0,17 0,10 0,07 0,04 0,03 0,02 0,02
106,26 83,37 32,37 2540 11,46 899 395 310 132 103 057 044 024 019 009 007 005 004 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000
490 297 1,92 1,22 0,77 0,54 0,38 0,25 0,20 0,12 0,08 0,05 0,03 0,02 0,02
130,58 102,45 39,78 31,21 1409 11,05 485 381 162 127 070 05 029 023 011 009 006 005 002 002 00t 001 000 000 000 000 000 000 000 0,00
5,51 334 2,16 1,38 0387 0,61 042 0,28 0,22 013 0,09 0,05 0,03 0,03 0,02
47,84 37,53 16,94 13,29 584 458 195 153 084 066 035 028 014 011 007 006 002 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 0,00
3n 240 1,53 0,96 0,68 047 031 024 0,15 0,10 0,06 0,04 0,03 0,02
56,52 4434 2002 1570 689 541 230 181 099 078 042 033 016 013 009 007 003 002 001 001 000 000 000 000 000 0,00 0,00 0,00
4,08 2,64 1,68 1,06 0,74 0,52 0,35 027 0,16 0,10 0,07 0,04 0,03 0,03
6582 5164 2331 1829 803 630 268 210 115 090 049 038 019 015 010 008 003 002 001 001 000 000 000 000 000 0,00 0,00 0,00
4,45 2,88 1,84 1,16 081 0,56 0,38 029 018 on 0,07 0,05 0,04 0,03
7571 5940 2681 2104 924 725 308 242 133 104 056 044 022 017 012 009 004 003 001 001 000 000 000 000 000 0,00 0,00 0,00
4,83 312 1,99 1,25 0,88 0,61 0,41 032 019 012 0,08 0,05 0,04 0,03
86,20 67,63 3052 2395 1051 8256 351 275 151 118 064 050 025 019 013 011 004 003 001 001 000 000 000 000 000 000 0,00 0,00
520 3,36 2,14 1,35 0,9 0,66 0,44 034 021 013 0,09 0,05 0,04 0,03
9726 7631 3444 2702 1186 931 396 311 170 134 072 056 028 022 015 012 005 004 002 001 001 000 000 000 000 0,00 0,00 0,00
5,57 3,60 2,30 145 1,01 071 047 0,37 0,22 0,14 0,09 0,06 0,05 0,04
108,89 8543 38,56 3026 1328 1042 443 348 191 150 081 063 031 024 017 013 005 004 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000
594 3,84 2,45 1,54 1,08 0,75 0,50 0,39 0,24 0,15 0,10 0,06 0,05 0,04

= W =V =WV =V =V =P =0 =T = WV =T =T =W =T =0 =P <V <=V <PV T < =P <0 —T <P <<V << P <0 = <P =0 < < I < T
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4,60
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16,2

2%
204

32
26,2

40
326

50
408

42,88 33,64 14,77 1159 493 387 2,12 166

4,08

2,60

47,39 37,18 16,32 12,81 545 428 234 184

432

2,75

52,09 40,87 17,94 1408 599 470 257 202

455

291

56,98 44,70 19,63 1540 655 514 282 221

479

3,06

62,06 48,69 21,38 16,77 7,14 560 307 241

503

321

67,32 52,82 2319 1819 7,74 6,07 333 261

521

3,37

72,77 57,09 25,07 1967 837 6,57 360 282

5,51

3,52

78,40 61,51 27,00 21,19 9,02 7,07 388 3,04

575

3,67

84,20 66,06 29,00 22,76 9,68 7,60 4,16 327

599

383
3,98
413
4,29
444
4,59
4,74
490
505
520
5,36

574

63 7%
514 61,4
1,64 1,15
1,74 1,22
1,83 1,28
1,93 1,35
2,03 142
2,12 149
2,22 1,9
2,31 1,62
24 1,69

31,07 2437 10,37 8,14 446 350
2,51 1,76

33,16 26,04 11,08 869 476 3,74
2,60 1,82

35,37 27,75 1181 926 507 3,98
2,10 1,89

37,61 29,50 12,56 9,85 540 423
2,80 1,96

3991 31,31 1332 1045 573 449
2,89 2,03

42,26 33,16 14,11 11,07 6,06 476
299 2,10

4468 35,05 14,92 11,70 641 5,03
309 2,16

47,15 36,99 15,74 12,35 6,77 531
3,18 2,23

49,68 3897 16,59 13,01 713 559
3,28 2,30

52,26 41,00 17,45 13,69 7,50 588
3,38 2,31

58,97 46,26 19,69 1545 846 6,64
3,62 2,53

22041729 947 743
3,86 2,10

27,09 21,25 11,64 913
434 3,04

90
736
09 0,70
080
099 0,78
0,385
1,09 085
0,89
119 093
094
1,30 1,02
0,99
141 110
1,03
152 1,19
1,08
164 1,29
1,13
1,76 138
1,18
188 148
122
2,01 1,58
1,21
215 1,68
1,32
228 1,79
1,36
242 190
141
2,56 2,01
1,46
2,71 213
1,51
2,86 2,24
1,9
301 2,36
1,60
317 249
1,65
358 281
1,76
401 314
1,88
492 386
2,12

110
90,0
034 027
0,53
0,38 0,30
0,57
042 033
0,60
046 0,36
0,63
0,50 0,39
0,66
054 042
0,69
058 046
0,72
063 049
0,75
068 0,53
0,79
0,72 057
0,82
0,77 0,61
0,85
083 065
0,88
088 0,69
091
093 0,73
094
099 0,77
0,98
1,04 082
1,01
1,10 086
1,04
1,16 091
1,07
1,22 0,96
1,10
1,38 1,08
1,18
154 1,21
1,26
189 149
142

32,57 2555 14,00 1098 592 464 228 1,79

482 3,38

2,35

4,70

1,87

1991 1562 7,66 6,01

315

15,67 12,21

472

125
102,2
019 0,15
04
021 0,16
0,44
023 0,18
0,46
025 0,20
049
027 021
0,51
030 023
0,54
032 025
0,56
034 027
0,559
037 029
0,61
040 0,31
0,63
042 033
0,66
045 035
0,68
048 0,38
071
0,51 040
0,73
054 042
0,76
057 045
0,78
0,60 047
0,80
0,63 0,50
083
067 052
0,85
075 059
091
084 0,66
098
1,03 0,81
1,10
124098
1,22
419 328
2,44
851 6,68
3,66
14,08 11,06
4,88

160
1308
0,06 0,05
0,25
0,06 0,05
0,27
007 0,6
028
0,08 0,06
0,30
0,08 0,07
031
0,09 007
0,33
010 0,08
034
011 008
0,36
011 0,09
037
0,12 0,10
0,39
013 0,10
040
014 011
042
0,15 0,12
043
0,16 0,12
045
017 0,13
0,46
018 0,14
048
019 015
049
020 015
0,51
021 0,16
0552
023 0,18
0,56
026 020
0,60
032 02
067
0,39 030
0,74
1,30 1,02
1,49
2,64 207
2,23
436 342
2,98
641 5,06
372
8,87 6,96
441
14,67 11,51
596

200
163,6
0,02 0,02
0,16
0,02 0,02
0,17
0,02 0,02
018
0,03 0,02
0,19
0,03 0,02
020
003 003
021
0,03 0,03
022
0,04 003
023
0,04 0,03
0,24
0,04 0,03
025
005 004
0,26
0,05 0,04
027
0,05 0,04
028
0,05 0,04
0,29
0,06 0,05
0,30
0,06 0,05
0,30
0,06 0,05
031
0,07 005
0,32
0,07 0,06
033
0,08 0,06
0,36
0,09 0,07
0,38
0,11 0,09
043
0,13 0,10
0,48
045 0,35
09
091 0,71
143
151 118
1,90
223 175
2,38
3,06 240
2,86
507 3,98
381
749 588
4,76

250
204,6
001 001
0,10
001 0,01
0,11
001 0,01
0,12
0,01 0,01
0,12
001 001
013
0,01 0,01
0,13
0,01 0,01
0,14
0,01 0,01
0,15
001 0,01
0,15
001 0,01
0,16
002 001
0,16
002 001
0,17
0,02 0,01
0,18
0,02 0,01
0,18
0,02 0,02
0,19
0,02 0,02
0,19
0,02 0,02
020
0,02 0,02
0,21
002 0,02
021
003 0,02
023
0,03 0,02
0,24
0,04 003
0,27
005 0,04
030
0,15 0,12
0,61
031 025
091
052 041
1,22
0,77 0,60
1,92
1,06 083
1,83
1,756 1,37
243
259 203
3,04
52 413
4,56

315
2578
0,00 0,00
0,07
0,00 0,00
0,07
0,00 0,00
0,07
0,00 0,00
0,08
0,00 0,00
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0,00 0,00
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0,00 0,00
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0,00 0,00
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0,00 0,00
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0,11
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0,12
0,01 0,01
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0,01 0,01
0,12
001 001
0,13
0,01 0,01
0,13
001 001
0,13
001 001
0,14
001 0,01
0,15
001 0,01
0,17
0,02 0,01
0,19
005 0,04
038
011 0,08
0,58
017 0,14
0,77
02 020
0,96
035 028
1,15
058 046
1,53
0,86 0,68
1,92
1,76 1,38
2,88
290 228
3,83
429 331
479
591 463
575

355
290,6
0,00 0,00
0,05
0,00 0,0
0,05
0,00 0,00
0,06
0,00 0,00
0,06
0,00 0,00
0,06
0,00 0,00
0,07
0,00 0,00
007
0,00 0,00
0,07
0,00 0,00
0,08
0,00 0,00
0,08
0,00 0,00
0,08
0,00 0,00
0,08
0,00 0,00
0,09
0,00 0,00
0,09
0,00 0,00
0,09
0,00 0,00
0,10
0,00 0,00
0,10
0,00 0,00
0,10
0,00 0,00
011
0,01 0,00
0,11
0,01 0,00
0,12
001 0,01
0,14
001 0,01
0,15
0,03 0,02
030
0,06 0,05
045
0,10 0,08
0,60
015 01
0,75
020 0,16
091
033 026
1,21
049 038
1,51
099 0,78
2,26
164 1,29
3,02
243 191
3,77
334 262
4,53
438 344
528
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0,00 0,00
0,04
0,00 0,00
0,06
0,00 0,00
0,05
0,00 0,00
0,05
0,00 0,00
0,05
0,00 0,00
0,05
0,00 0,00
0,06
0,00 0,00
0,06
0,00 0,00
0,06
0,00 0,00
0,06
0,00 0,00
0,07
0,00 0,00
0,07
0,0 0,00
007
0,00 0,00
007
0,00 0,00
0,08
0,00 0,00
0,08
0,00 0,00
0,08
0,00 0,00
0,08
0,00 0,00
0,09
0,00 0,00
0,10
0,00 0,00
on
0,00 0,00
012
0,02 0,01
024
0,03 003
0,36
0,06 0,04
048
0,08 0,06
0,59
011 0,09
071
019 015
09
028 022
1,19
056 044
1,78
093 073
2,38
1,38 1,08
291
190 149
3,57
249 195
4,16
314 246
4,75
386 3,03
5,35
464 3,64
594
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Ciagly spadek cisnienia

SDR 17 Chropowatosé¢RLgoSity 0,007
6 Ciezar wtasciwy  Specific weight 998,19 kg/m?® 977,75 kg/m?
Temperatura  Temperature 20°C 70°C

Lepkos¢  Viscosity 1,00E-06 m?/s 4,13E-07 m?/s

ext.? (mm) Di= @ wew. /ni.0 (mm)
continuous pressure drop (mbar/m) V= predkosé speed (m/s)

LEGENDA Q= przeptyw/low (I/s) De= 0 zew.

R= ciagly spadek cisnienia

®

0,05
0,10
0,20
0,30
040
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,20
1,40
1,60
1,80
2,00
2,20
240
2,60
2,80
3,00
320
340
360
380
4,00
420
440
4,60
4,80
5,00
520
540

560

De 63 75 90 110 125 160 200 250 315 355 400 450 500 560 630

Di 55,8 66,4 798 97,4 1108 1418 177,2 221,6 279,2 3148 354,6 399 43,2 496,6 558,6

R 000 000 000 000 000 0,00

v 0,02 0,01 0,01

R 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000

v 0,04 0,03 0,02 0,01 0,01

R 002 002 001 00t 000 000 000 000 000 000 000 0,00

v 0,08 0,06 0,04 0,03 0,02 0,01

R 005 004 002 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 0,00

v 012 0,09 0,06 0,04 0,03 0,02 0,01

R 008 006 003 003 001 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00

v 0,16 012 0,08 0,05 0,04 0,03 0,02 0,01

R 012 009 005 004 002 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 0,00

v 0,20 0,14 0,10 0,07 0,05 0,03 0,02 0,01

R 016 013 007 006 003 002 001 001 001 000 000 000 000 000 000 0,00

v 025 0,17 0,12 0,08 0,06 0,04 0,02 0,02

R 021 016 009 007 004 003 001 001 001 001 000 000 000 000 000 000 000 0,00

v 029 020 0,14 0,09 0,07 0,04 0,03 0,02 0,01

R 027 021 012 009 005 004 002 001 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00

v 033 023 0,16 0,11 0,08 0,05 0,03 0,02 0,01 0,01

R 033 026 014 011 006 005 002 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00

v 037 0,26 0,18 0,12 0,09 0,06 0,04 0,02 0,01 0,01

R 039 031 017 013 007 006 003 002 002 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00

v 04 029 020 0,13 0,10 0,06 0,04 0,03 0,02 0,01 0,01

R 05 042 024 019 010 008 004 003 002 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00

v 049 035 0,24 0,16 0,12 0,08 0,05 0,03 0,02 0,02 0,01

R 071 0% 031 024 013 010 005 004 003 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000

v 0,57 040 028 0,19 0,15 0,09 0,06 0,04 0,02 0,02 0,01 0,01

R 08 070 039 031 016 013 006 005 003 003 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00

v 0,65 0,46 032 0,21 0,17 0,10 0,06 0,04 0,03 0,02 0,02 0,01 0,01

R 110 08 048 038 020 016 008 006 004 003 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00

v 0,74 0,52 0,36 0,24 0,19 0N 0,07 0,06 0,03 0,02 0,02 0,01 0,01

R 132 103 05 045 024 019 009 007 005 004 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00

v 082 0,58 040 027 021 013 0,08 0,05 0,03 0,03 0,02 0,02 0,01 0,01

R 156 122 068 05 028 022 011 009 006 005 002 001 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00

v 090 0,64 044 0,30 023 0,14 0,09 0,06 0,04 003 0,02 0,02 0,01 0,01

R 181 142 079 062 033 02 013 010 007 005 002 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00

v 098 0,69 048 0,32 0,25 0,15 0,10 0,06 0,04 003 0,02 0,02 0,02 0,01

R 209 164 091 072 038 030 015 012 008 006 002 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00
v 1,06 0,75 052 0,35 0,27 0,16 0N 007 0,04 003 003 0,02 0,02 0,01 0,01

R 238 18 104 082 043 034 017 013 009 007 003 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00
v 1,15 081 0,56 0,38 0,29 0,18 on 007 0,05 0,04 0,03 0,02 0,02 0,01 0,01

R 268 210 117 092 049 038 019 015 010 008 003 003 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00
v 1,23 087 0,60 040 0,31 0,19 012 0,08 0,05 0,04 0,03 0,02 0,02 0,02 0,01

R 300 23 131 103 05 043 021 017 012 009 004 003 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000
v 1,31 092 0,64 043 0,33 020 0,13 0,08 0,05 0,04 0,03 0,03 0,02 0,02 0,01

R 334 262 146 115 061 048 024 019 013 010 004 003 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00
v 1,39 098 0,68 0,46 0,35 022 0,14 0,09 0,06 0,04 0,03 0,03 0,02 0,02 0,01

R 369 28 161 127 067 053 026 021 014 011 004 003 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000
v 147 1,04 0,72 0,48 0,37 023 0,15 0,09 0,06 0,05 0,04 0,03 0,02 0,02 0,01

R 406 318 178 139 074 058 029 023 016 012 005 004 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00
v 1,9 1,10 0,76 0,51 0,39 024 0,15 0,10 0,06 0,05 0,04 0,03 0,02 0,02 0,02

R 444 348 194 152 081 064 031 025 017 013 005 004 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00
v 1,64 1,16 0380 0,54 042 025 0,16 0,10 0,07 0,05 0,04 0,03 0,03 0,02 0,02

R 48 379 211 166 08 069 034 027 019 015 006 005 002 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00
v 1,72 1,21 084 0,56 0,44 027 017 0,11 0,07 0,05 0,04 0,03 0,03 0,02 0,02

R 524 411 229 180 09 075 037 029 020 016 006 005 002 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00
v 1,80 1,21 088 059 0,46 028 0,18 0,11 0,07 0,06 0,04 0,04 003 0,02 0,02

R 567 444 248 19 104 081 040 032 022 017 007 005 002 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00
v 1,88 1,33 092 0,62 048 0,29 0,19 012 0,08 0,06 0,05 0,04 003 0,02 0,02

R 610 479 267 210 112 08 043 034 023 018 007 006 003 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00
v 1,96 1,39 096 0,64 0,50 030 0,19 0,12 0,08 0,06 0,05 0,04 0,03 0,02 0,02

R 656 514 287 225 120 094 046 036 025 020 008 006 003 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00
v 2,05 1,44 1,00 067 0,52 032 0,20 0,13 0,08 0,06 0,05 0,04 0,03 0,03 0,02

R 702 55 307 241 128 101 05 039 027 021 008 007 003 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000
v 2,13 1,50 1,04 0,70 0,54 033 021 0,13 0,08 007 0,05 0,04 0,03 0,03 0,02

R 750 58 328 258 137 1,08 053 042 029 023 009 007 003 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 0,00
v 2,21 1,56 1,08 0,73 0,56 0,34 0,22 0,14 0,09 007 0,05 0,04 0,04 0,03 0,02

R 799 627 35 275 146 115 057 044 031 024 010 007 003 003 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000 000
v 229 1,62 1,12 0,75 0,58 0,35 023 0,15 0,09 0,07 0,06 0,04 0,04 0,03 0,02
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580
6,00
6,20
6,40
6,60
6,80
7,00
7,50
8,00
9,00
10,00
20,00
30,00
40,00
50,00
60,00
80,00
100,00
150,00
200,00
250,00
300,00
350,00
400,00
450,00
500,00
550,00
600,00
650,00
700,00
750,00
800,00
900,00
1000,00
1100,00
1200,00
1300,00

1400,00

S|&

=0 =V =V =T == PV <<=V =TV < PV < W <<V <V <<V <V < TV <P <0 < P <P <=0 <V <P <V TV <P <0 T =P <0 =T <0 <0 <=0 <P <0 =T < P <0 < 2

63
55,8
8,50 6,67
2,37
9,02 7,08
2,45
955 749
2,54
10,10 7,92
2,62
10,66 8,36
2,70
1,23 881
2,18
181 927
2,86
13,33 10,46
3,07
1492 11,1
3,21
18,34 1439
3,68
22,05 17,30
4,09

75
66,4
372 292
1,68
39 3,10
1,73
418 328
1,79
442 347
1,85
4,66 3,66
191
491 386
1,96
517 4,06
2,02
583 458
217
6,53 512
2,31
8,03 6,30
2,60
9,65 7,57
2,89
3246 2547
578

90
798
15 122
1,16
166 1,29
1,20
1,76 137
1,24
185 145
1,28
1,9 1,53
1,32
2,05 161
1,36
216 1,69
140
244 191
1,50
2,73 214
1,60
335 263
1,80
4,03 3,16
2,00
13,56 10,64
4,00

110
974
0,60 047
0,78
064 050
081
0,68 0,93
0483
072 056
0,86
076 059
0,89
080 062
091
0,84 0,66
094
095 0,74
1,01
1,06 083
1,07
1,30 1,02
1,21
156 1,23
1,34
52 413
2,69
10,70 8,39
4,03
17,70 13,88
537

125
1108
033 026
0,60
035 027
0,62
037 029
0,64
039 0,30
0,66
041 032
0,68
043 0,34
0,71
045 0,36
0,73
051 040
0,78
057 045
0383
0,71 055
093
085 067
1,04
285 224
2,08
580 455
3N
959 753
415
14,18 11,12
519

160
1418
0,10 0,08
037
0,11 0,08
0,38
011 0,09
0,39
0,12 0,09
04
013 010
042
013 010
043
014 0,11
0,44
016 0,12
048
018 0,14
0,51
022 017
0,57
026 0,21
0,63
088 0,69
1,21
180 141
1,90
297 233
2,53
439 345
37
6,04 474
3,80
10,00 7,84
507

200
177,2
0,04 0,03
0,24
0,04 0,03
024
0,04 0,03
0,25
0,04 0,03
0,26
0,04 0,03
0,27
0,05 0,04
028
0,05 0,04
0,28
0,06 0,04
030
0,06 0,05
032
0,08 0,06
0,37
0,09 0,07
041
031 024
081
062 049
1,22
1,03 0,81
1,62
1,52 1,20
2,03
210 1,64
243
347 2712
3,25
513 4,02
4,06

250
221,6
0,01 0,01
0,15
0,01 0,01
0,16
0,01 0,01
0,16
0,01 0,01
0,17
0,02 0,01
017
0,02 0,01
018
0,02 0,01
018
0,02 0,01
019
0,02 0,02
021
0,03 0,02
0,23
0,03 0,02
0,26
011 0,08
0,52
022 017
0,78
036 028
1,04
053 041
1,30
072 057
1,56
120 094
2,08
1,77 139
2,59
360 283
3,89
59 4,68
519

315
279,2
0,00 0,00
0,09
0,00 0,00
0,10
0,00 0,00
0,10
0,00 0,00
0,10
0,01 0,00
on
0,01 0,00
0N
0,01 0,00
on
0,01 0,00
0,12
0,01 0,01
0,13
0,01 0,01
0,15
0,01 0,01
0,16
0,04 0,03
0,33
0,07 0,06
049
012 0,09
0,65
018 014
082
024 019
098
040 031
1,31
059 046
1,63
1,20 094
2,45
1,99 1,556
321
294 231
4,09
404 317
4,90
530 415
512

355
3148
0,00 0,00
0,07
0,00 0,00
0,08
0,00 0,0
0,08
0,00 0,0
0,08
0,00 0,00
0,08
0,00 0,00
0,09
0,00 0,00
0,09
0,00 0,00
0,10
0,00 0,0
0,10
0,00 0,00
0,12
0,01 0,00
0,13
0,02 0,02
0,26
0,04 0,03
0,39
0,07 0,05
0,51
0,10 0,08
0,64
014 01
0,77
023 0,18
1,03
033 026
1,29
068 0,53
1,93
112088
2,57
166 1,30
321
229 1,79
3,86
299 235
4,50
378 297
514
465 365
578

400
354,6
0,00 0,00
0,06
0,00 0,00
0,06
0,00 0,00
0,06
0,00 0,00
0,06
0,00 0,00
0,07
0,00 0,00
0,07
0,00 0,00
0,07
0,00 0,00
0,08
0,00 0,00
0,08
0,00 0,00
0,09
0,00 0,00
0,10
0,01 001
0,20
0,02 0,02
0,30
0,04 0,03
041
0,06 0,04
0,51
0,08 0,06
0,61
0,13 0,10
081
019 015
1,01
039 030
1,52
0,64 0,50
2,03
094 074
2,53
1,30 1,02
3,04
1,70 1,33
3,55
215 1,69
4,05
2,64 2,07
4,56
318 249
5,07
375 2%
5,57

450
399
0,00 0,00
0,05
0,00 0,00
0,05
0,00 0,00
0,06
0,00 0,00
0,05
0,00 0,00
0,05
0,00 0,00
0,05
0,00 0,00
0,06
0,00 0,00
0,06
0,00 0,00
0,06
0,00 0,00
0,07
0,00 0,00
0,08
0,01 0,01
0,16
0,01 0,01
024
0,02 0,02
032
0,03 0,03
0,40
0,04 0,03
048
007 0,06
0,64
0,11 0,09
0,80
022 017
1,20
036 029
1,60
054 042
2,00
074 058
240
097 0,76
2,80
1,23 0,96
3,20
151 1,18
3,60
181 142
4,00
214 1,68
4,40
249 196
4,80
281 225
520
321 256
5,60

500
4432
0,00 0,00
0,04
0,00 0,00
0,04
0,00 0,00
0,04
0,00 0,00
0,04
0,00 0,00
0,04
0,00 0,00
0,04
0,00 0,00
0,05
0,00 0,00
0,05
0,00 0,00
0,05
0,00 0,00
0,06
0,00 0,00
0,06
0,00 0,00
0,13
0,01 0,01
0,19
0,01 0,01
0,26
0,02 0,02
032
0,03 0,02
0,39
0,04 0,03
0,52
0,07 0,05
0,65
013 0N
097
022 017
1,30
033 02
1,62
045 035
1,95
059 046
2,21
0,75 0,58
2,59
092 072
2,92
1,10 0,86
3,24
1,30 1,02
3,57
1,51 1,19
3,89
1,74 137
422
1,98 1,556
454
2,24 1,76
486
251 1,97
519
308 242
584

560
496,6
0,00 0,00
0,03
0,00 0,00
0,03
0,00 0,00
0,03
0,00 0,00
0,03
0,00 0,00
0,03
0,00 0,00
0,04
0,00 0,00
0,04
0,00 0,00
0,04
0,00 0,00
0,04
0,00 0,00
0,05
0,00 0,00
0,05
0,00 0,00
0,10
0,00 0,00
0,15
0,01 0,01
021
001 0,01
0,26
0,02 0,01
0,31
0,03 0,02
04
0,04 0,03
0,52
0,08 0,06
0,77
013 010
1,03
019 015
1,29
026 021
1,55
034 027
1,81
043 034
2,07
053 042
2,32
064 050
2,58
0,76 059
2,84
088 069
3,10
1,02 080
3,36
1,16 0,91
3,62
1,30 1,02
387
146 115
413
1,79 141
4,65
216 1,69
517
2,5 2,00
5,68

630
558,6
0,00 0,00
0,02
0,00 0,00
0,03
0,00 0,00
0,03
0,00 0,00
0,03
0,00 0,00
0,03
0,00 0,00
0,03
0,00 0,00
0,03
0,00 0,00
0,03
0,00 0,00
0,03
0,00 0,00
0,04
0,00 0,00
0,04
0,00 0,00
0,08
0,00 0,00
0,12
0,00 0,00
0,16
001 0,01
0,20
001 0,01
024
001 0,01
0,33
0,02 0,02
04
0,04 0,03
0,61
0,07 0,06
0,82
0,11 009
1,02
015 012
1,22
020 015
143
025 019
1,63
030 024
1,84
037 029
2,04
043 034
2,25
050 040
245
058 046
2,65
066 052
2,86
0,75 058
3,06
083 065
321
1,03 080
3,67
123 097
4,08
146 1,14
449
1,70 1,33
490
1,95 153
531
222 1,74
5,12
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Tabela poréwnawcza wstepnie
zaizolowanych stalowych rur
i rur faser iso-technik

Comparison table between
steel preinsulated pipes
and faser iso-technik pipes

Stal preizolowana Preinsulated steel iso-technik FIBER-T
W Waga Waga
De Di W;Z; ' PD De Di Weign : AAWeig,z PD APD
DN cale inch mm mm Kg/m mbar/m mm mm Kg/m % mbar/m %
25 1” 33,7 27,3 3,54 20,59 32 23,2 1,46 -58,9 18,87 -8,3
32 1"% 424 36,0 4,60 14,49 40 29,0 2,00 -56,6 14,27 -1,5
40 1"% 48,3 41,9 5,04 11,95 50 36,2 2,29 -54,6 10,84 -9,3
50 2" 60,3 53,9 6,25 8,68 63 458 3,05 -51,2 8,09 -6,7
65 2" 76,1 69,7 7,73 6,26 90 65,4 5,14 -33,6 5,15 -17,7
80 3" 88,9 82,5 9,15 5,05 110 79,8 7,59 -17,0 4,03 -20,2
Stal preizolowana Preinsulated steel iso-technik FIBER-COND
Waga Waga
De Di V‘"V’;g; ] PD De Di Weigh ’ AAWeigh?‘ PD APD
DN cale inch mm mm Kg/m mbar/m mm mm Kg/m % mbar/m %
25 17 33,7 27,3 3,54 20,59 32 26,2 1,35 -62,0 17,41 -15,4
32 1"% 424 36,0 4,60 14,49 40 32,6 1,83 -60,2 13,22 -8,7
40 1% 48,3 41,9 5,04 11,95 50 40,8 2,03 -59,7 9,95 -16,7
60 2" 60,3 53,9 6,25 8,68 63 51,4 2,64 -57,7 7,48 -13,8
65 2" 76,1 69,7 7,73 6,26 75 61,4 3,31 -57,2 5,98 -4,5
80 3” 88,9 82,5 9,15 5,05 90 73,6 4,31 -52,9 4,76 -5,7
100 4” 114,3 107,1 13,23 3,63 125 102,2 7,81 -41,0 3,16 -12,9
125 5” 139,7 131,7 17,39 2,79 160 130,8 10,95 -37,0 2,31 -17,2
150 6” 168,3 159,3 22,74 2,19 200 163,6 17,05 -25,0 1,76 -19,6
200 8” 2191 206,5 39,78 1,58 250 204,6 26,50 -33,4 1,33 -15,6
250 10” 273,0 260,4 52,01 1,17 315 257,8 37,66 -27,6 1,00 -14,8
Stal preizolowana Preinsulated steel iso-technik FIBER-LIGHT
Waga Waga
De Di V"I‘/’;g; ] PD De Di Weigh ) AAWeighi PD APD
DN cale inch mm mm Kg/m mbar/m mm mm Kg/m % mbar/m %
100 4’ 114,3 1071 13,23 3,63 125 110,8 6,54 -50,5 2,68 -26,1
150 6” 168,3 159,3 22,74 2,19 160 141,8 8,76 -61,5 1,80 -17,8
200 8” 2191 206,5 39,78 1,58 250 221,6 20,86 -47,6 1,12 -28,9
250 10” 273,0 260,4 52,01 1,17 315 279,2 28,62 -45,0 0,84 -28,4
PD = spadek cisnienia PD = pressure drop
Wartosé spadku cisnienia przy wodzie o temperaturze Pressure drop value with water at 20°C and flow speed of 2 m/s

20°C i predkosci przeptywu 2 m/s
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twarzania pstruction to process

Instrukcja prze

Ziacze naprawcze
z pojedynczym
uszczelnieniem

Single-sealing
repairing joint

Elementy zestawu ziacza z pojedynczym
uszczelnieniem

Opakowanie zestawu zlgcza naprawczego
z pojedynczym uszczelnieniem obejmuje nastepujace
elementy:

m 1 termokurczliwa rura oktadzinowa z otworami,
wewnatrz ktdrej znajdujg sie wstepnie natozone tashy
uszczelniajgee;

M 2 nasadki do utwardzania;

2 zaslepki koncowe do spawania;

m 1 dawka preparatu dwusktadnikowego
(1 butelka poliolu + 1 butelka izocyjanianuy);

B Instrukcje i ostrzezenia.

B W przypadku serii 62012PCZ
Mufa tgczaca PP-R do @ 125 mm (zgrzewanie
doczotowe od @ 160 do 315 mm).

B W przypadku serii 62122PCZ
Mufa taczaca i reduktor PP-R do @ 125 mm; reduktor
PP-RCT od @ 160 do 315 mm (zgrzewanie
doczofowe).

Components of single-sealing joint-Kit

The packaging of the single-sealing repairing join-kit

includes:

W n° 1 pre-holed heat-shrinking casing pipe with pre-
applied sealant bands inside;

W n° 2 curing caps;

W n° 2 end caps for welding,

W n° 1 bicomponent dose
(1 bottle polyol + 1 bottle isocyanate);

W /structions and warnings.

W For serie 62012PCZ
PP-R coupling sleeve up to @ 125 mm (butt-welding
from @ 160 to 315 mm).

W For serie 62122PCZ
PP-R coupling sleeve and reducer up to @ 125 mm;
PP-RCT reducer from @ 160 to 315 mm
(butt-welding).

Dodatkowy materiat do obrébki

B zgrzewarka polifuzyjna (poz. 50113);

B matryca do zgrzewarki polifuzyjnej (poz. 52120);

B pidtno szmerglowe (ub papier Scierny) ziarno 50-70;

| plyn czyszczacy (poz. 50330);

Sciereczki do czyszczenia;

pilnik;

miotek (0,5 kg);

obcinak;

marker w innym kolorze niz czary;

lejek plastikowy (0 pojemnosci 0,5 kg) tylko do

spieniania pionowego;

Butla LPG z reduktorem, zaworem bezpieczenstwa

z zabezpieczeniem przed nadcisnieniem;

| Pank LPG z zaworem pilotowym i regulatorem
z palnikiem kielichowym 50 mm, rura o dt. 2 m, krotki
uchwyt i/lub przemystowa opalarka.

Ad(ditional processing material

W polyfusion welding machine (item 50113);

W matrix for polyfusion welding machine (item 52120);

W emery cloth (or sand-paper) grain 50+70;

W cleaning liquid (item 50330);

W cleaning cloths;

W /asp,

W hammer (0,5 Kg);

W cutter;

W marker not in black colour;

W plastic funnel (contained 0,5 Kg) only for vertical foaming;

W LPG cylinder with reduction, pressure relief valve with
overpressure;

W LPG torch with pilot and regulator with bell bumer 50 mm,
2 m. long piping, short handlle and/or industrial heat gun.
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Nalezy wykona¢ operacie spawania rur/
zlaczek, postepujac zgodnie z instrukcjami
opisanymi w  katalogu technicznym fusio-
technik. Przed spawaniem nalezy upewnic sie,
ze termokurczliwa rura okladzinowa jest
jeszcze pokryta dostarczong folig. Produkt
wyprodukowany zgodnie z norma 489-1 (jesli
dotyczy).

Nalezy zmierzyé dtugos¢ rury okfadzinowej
i odjia¢ od zmierzonej diugosci diugosc rury
nieizolowanej. Podzieli¢ wynik przez dwa:
uzyskang miare nalezy mierzy¢ od korica rury
wstepnie zaizolowanej i oznaczyé bialym
markerem, tak aby potozenie koricow
termokurczliwych  rur  okfadzinowych  byto
wyraznie oznaczone.

Za pomoca ptdtna szmerglowego (papieru
Sciernego) nalezy przeszlifowad wstepnie
zaizolowang rure o okoto 0,1-0,25 mm,
pocierajac jej koniec: zacza¢ od narysowanej
lini  w kierunku wnetrza, aby usunac
zanieczyszczenia i utleniong warstwe izolacji.
Powtdrzy¢ te czynnosé po obu stronach.

Oczysci¢ wezesniej oszlifowane korice ptynem
czyszczacym (poz. 50330), a nastepnie przy
pomocy palnika wykonaé operacje wstepnego
podgrzewania obszaru, ktéry ma by¢ powle-
kany, do temperatury okoto 40°.

Uwaga: Przed natozeniem termokurczliwej rury
okfadzinowej nalezy przeprowadzi¢ probe sys-
temu zgodnie z wymogami wioskiego rozpo-
rzadzenia Ministerstwa Robét Publicznych.

Nalezy zdja¢ opakowanie z termokurczliwej
rury oktadzinowej za pomoca obcinaka. Nie
wolno uszkodzi¢ rury oktadzinowe.

Tasmy uszczelniajigce s3 juz wstepnie natozone
wewnatrz termokurczliwej rury okladzinowej.
Usung¢ papier ochronny znajdujacy sie
wewnatrz.  Umiesci¢  termokurczliwg — rure
okladzinowg w taki sposdb, aby jej korice
zachodzity na oznaczenia na rurach (rys. 2).

Podgrza¢ réwnomiernie opaske termokurczli-
wa; opaska zacznie dziata¢ jak Klej. Pod koniec
tej operacji nastapi niewielki wyciek materiatu
uszczelniajgcego po wewnetrznych stronach
opaski termokurczliwe;.

Powtdrzyc¢ te czynnosé po obu stronach.

Wymiesza¢ produkty dwusktadnikowe, wie-
wajac zawarto$¢ opakowania z poliolem do
pojemnika z izocyjanianem: nastepnie szybko
potrzasa¢ przez kilka sekund, a potem wla¢
zawartos¢ do jednego z dwdch otwordw.
OSTRZEZENIE! Operacie te nalezy przepro-
wadzi¢ w bardzo krétkim czasie, poniewaz re-
akcja chemiczna mieszaniny jest
natychmiastowa.

Perform the welding operation of the pipes/
fittings by following the instructions that
are described in the fusio-technik technical
catalogue. Before welding, make sure that
you introduced the heat-shrinking casing
pipe still covered with the supplied film.
Product manufactured in accordance with
standard 489-1 (where applicable).

Measure the length of the casing pipe and
subtract the length of the non-insulated pipe
from the detected measure. Divide the result
by two: the obtained measure must be mea-
sured from the end of the pre-insulated pipe
and marked with a white marker, so that the
position of heat-shrinking casing pipe ends
will be clear.

By using emery cloth (sanapaper), abrade
the pre-insulated pipe by about 0,1 + 0,25
mm by rubbing its end: start from the drawn
line towards the inside to remove impurities
and the oxidized layer of the insulator.
Repeat the operation on both sides.

Clean the ends, which were previously
ground, with the cleaning liquid (item 50330),
and then perform a preheating operation, by
using the torch up to about 40° in the area
to be coated.

NB. Before applying the heat-shrinking ca-
sing pipe, proceed with the system testing
as required by the Italian Decree of the Mini-
stry of Public Works.

Remove the packaging of the heat-shrin-
king casing pipe by using a cutter.
Do not damage the pipe casing.

The sealant bands are already pre-ap-
plied inside the the heat-shrinking ca-
sing pipe. Remove the protective paper
inside. Place the heat-shrinking casing
pipe by paying attention that its ends
overlap on the signs on the pipes (pic. 2).

Heat the heat-shrinkable band evenly;
the band will start acting as glue.

At the end of the operation there will be
a slight leakage of sealing material at
the internal sides of the heat-shrinkable
band.

Repeat the operation for both sides.

Mix the bicomponent products by pou-
ring the polyol content into the isocya-
nate container: after that, shake quickly for
a few seconds, and then pour the content
into one of the two holes.

WARNING! This operation must be carried
out in very short times because the chemi-
cal reaction of the mixture is immediate.



Zalozy¢ dwie dostarczone nasadki do utwar-
dzania, zwracajgc uwage, aby otwdr wentyla-
cyjny nie zostat wepchnigty do $rodka otworu.
Nastepnie nalezy odczekac¢ okoto 5-10 minut
w zaleznosci od temperatury zewnetrznej, az
wprowadzona mieszanina zacznie sig pienic.

Lekkim uderzeniem miotka wybi¢ puste nasadki
do utwardzania. Utwardzona pianka bedzie
wyglada¢ jak na zdjeciu w zéttym polu. Za
pomoca pilnika lekko zeskroba¢ materiat, aby
usung¢ pozostatosci piany; nastepnie przetrzed
szmatka nasaczona ptynem czyszczacym (poz.
50330), aby zakoriczy¢ czyszczenie.

Nalezy zgrza¢ dostarczone zaslepki koricowe
metodg polifuzji, a nastgpnie przestrzegac
czasu topienia i chtodzenia.

Na tym etapie montaz zlacza naprawczego
z pojedynczym uszczelnieniem dobiega korica.

Place the two supplied curing caps by
paying attention that the vent opening is
not pushed inside the hole. After that, wait
for about 5-10 minutes, in relation to the
outside temperature, so that the introduced
mixture becomes foam.

With a light hammer blow, pop the drilled
curing caps. The hardened foam will look
like the picture in the yellow box. With a
rasp, Slightly scrape the material to remove
foam residues; after that, wipe with a cloth
soaked in the cleaning liquid (item 50330)
to finish the cleaning operation.

Weld the supplied end caps by polyfusion,
and then comply with melting and cooling
times.

Now, the installation of the single-seal
restoration joint has been completed.
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Ziacze naprawcze Elementy zestawu ztacza z podwéjnym

L Components of double-sealing repairing joint-kit
z podwéjnym uszczelnieniem Uszczelnieniem

The packaging of the single-sealing repairing join-kit

Opakowanie zestawu zigcza naprawczego . e,
Double-sealing = pojedynczym  uszczelnieniem obejmuje nastepujace o . ) ) .
elementy: W n° 1 pre-holed heat-shrinking casing pipe with pre-

repairing joint

®
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M 1 termokurczliwa rura okiadzinowa z otworami,
wewnatrz ktorej znajdujg sie wstepnie natozone
M tasmy uszczelniajagce
B 2 opaski termokurczliwe
m 2 nasadki do utwardzania
B 2 zaslepki koncowe do spawania
1 dawka preparatu dwusktadnikowego
m (1 butelka poliolu + 1 butelka izocyjanianu)
instrukcie i ostrzezenia

B W przypadku serii 62012PCX

Mufa faczaca PP-R do @ 125 mm (zgrzewanie
doczotowe od @ 160 do 315 mm)

W przypadku serii 62122PCX
Mufa taczaca i reduktor PP-R do @ 125 mm;

redukto PP-RCT od @ 160 do 315 mm (zgrzewanie
doczotowe).

applied sealant bands inside
W n° 2 shrinkable bands
W n° 2 curing caps
W n° 2 end caps for welding
W n° 1 bicomponent dose
(1 bottle polyol + 1 bottle isocyanate)
W infructions and warmings

W For serie 62012PCX
PP-R coupling sleeve up to @ 125 mm
(butt-welding from @ 160 to 315 mm)
For serie 62122PCX
PP-R coupling sleeve and reducer up to @ 125 mm;
PP-RCT reducer from @ 160 to 315 mm
(butt-welding).

Dodatkowy materiat do obrébki

zgrzewarka polifuzyjna (poz. 50113)

matryca do zgrzewarki polifuzyjnej (poz. 52120)
ptétno szmerglowe (lub papier scierny) ziarno 50-70
ptyn czyszczacy (poz. 50330)

Sciereczki do czyszczenia

pilnik

miotek (0,5 kg)

obcinak

marker w innym kolorze niz czarny

lejek plastikowy (0 pojemnosci 0,5 kg) tylko do
spieniania pionowego

Butla LPG z reduktorem, zaworem bezpieczenstwa
z zabezpieczeniem przed nadcisnieniem

Palnik LPG z zaworem pilotowym i regulatorem
z palnikiem kielichowym 50 mm, rura o dt. 2 m, krotki
uchwyt i/lub przemystowa opalarka

Additional processing material

W polyfusion welding machine (item 50113)

W matrix for polyfusion welding machine (item 52120)

W emery cloth (or sand-paper) grain 5070

W cleaning liquid (item 50330)

W cleaning cloths

M rasp

m hammer (0,5 Kg)

W cutter

W marker not in black colour

W plastic funnel (contained 0,5 Kg) only for vertical
foaming

W LPG cylinder with reduction, pressure relief valve with
overpressure

W LPG torch with pilot and regulator with bell burner 50 mm,
2 m. long piping, short handle and/or industrial heat gun



Nalezy postepowac zgodnie ze
wszystkimi instrukcjami do punktu
12, a nastepnie wykona¢ naste-
pujace czynnosci

Po przeprowadzeniu operacji czyszczenia
ptynem czyszczacym (poz. 50330) nalezy
zdja¢ folie opakowaniowa z opaski termo-
kurczliwej, a nastepnie natozy¢ ja na spoing
rury oktadzinowej w taki sposob, aby srod-
kowa linia opaski odpowiadata linii spoiny.

Powtdrzy¢ te czynnosé po obu stronach.

Wewnatrz opaski termokurczliwej znajduje
si¢ klej butylowy: usungé papier ochronny.
Utozy¢ opaski termokurczliwe w taki spo-
sob, aby ich korice zachodzity na wczesniej
wykonana spoine.

Roéwnomiernie  podgrza¢ opaske  termo-
kurczliwg: opaska zacznie dziata¢ jak klej.
Pod koniec tej operacji nastapi niewielki wy-
ciek materiafu uszczelniajacego po obu stro-
nach opaski termokurczliwej. Czynnosé
powtdrzyé dla obu opasek termokurczli-
wych.

Zlgcze z podwadjnym uszczelnieniem zapewnia
maksymalne uszczelnienie i izolacje, zapobie-
gajac ryzyku przesigkania.

Follow all the instructions up to 12, then
proceed with the following ones

After performing the cleaning operation
with the cleaning liquid (item 50330), re-
move the packaging film from the shrin-
kable band, and then place it on the welding
of the casing pipe by paying attention that
the middle line of the band correspond to
the welding line.

Repeat the operation on both sides.

The shrinkable band has butilic glue in-
side: remove the protection paper. Place
the shrinkable bands by paying attention
that its end overlap the previously realized
welding.

Heat the heat-shrinkable band evenly: the
band will start acting as glue.

At the end of the operation there will be
a slight leakage of sealing material at the
sides of the heat-shrinkable band.
Repeat the operation for both heat-shrin-
kable bands.

The double-seal joint assures maximum
sealing and insulation by preventing any
seepage risk.

techni

170~

w
[&)]



% aquatechnik’

Zestaw potaczeniowy

Elementy zestawu potacz. z potéwkami ostony

z potéwkami ostony M dwie poliuretanowe potdwki ostony;

Half-shell junction kit

ew przypadku seri  62012PCQ (do  rur
przewodowych od @ 32 do 315 mm), 1 tuleja
taczaca do spawania (SDR 5) do @ 125 mm
(zgrzewanie doczotowe od @160 do 315 mm);

Components of half-shell junction kit
W n°2 polyurethane half-shells;
e for serie 62012PCQ (for service pipe from @ 32 to
to 315 mm), n° 1 coupling sleeve for welding (SDR 5)
up to @ 125 mm (butt-welding from 2160 to 315 mmy),;

e do serii 62012PCQ1 (do rury przewodowej od &
32 do 125 mm), 1 Zgcze elektryczne

e for serie 62012PCQ1 (for service pipe from @ 32 to
125 mm), n° 1 electric coupling

Materiat uzupetniajacy do izolacji ztaczy
W tasma butylowa (seria 69602PC)

lub
m rura okiadzinowa (seria 62012PC).

Dodatkowy materiat do obrébki

B tasma klejaca;

W ptétno szmerglowe (lub papier Sciermny) ziarno 50-70;
W plyn czyszczacy (poz. 50330);

m Sciereczki do czyszczenia;

| obcinak;

m marker w innym kolorze niz czarmy.

Dodatkowy materiat do obrébki w przypadku

pracy z rura oktadzinowa

W Butla LPG z reduktorem, zaworem bezpieczenstwa
z zabezpieczeniem przed nadcisnieniem;

g Panik LPG z zaworem piotowym i regulatorem
z palnikiem kielichowym 50 mm, rura o dt. 2 m, krotki
uchwyt i/lub przemystowa opalarka.

Supplementary material for junction insulation
W butyl tape (serie 69602PC)

or

W casing pipe (serie 62012PC).

Additional processing material

W adhesive tape;

W emery cloth (or sand paper) grain 50 = 70;
W cleaning liquid (item 50330);

W cleaning cloths;

W cutter;

W marker not in black colour.

Additional processing material if working with casing

pipe

W LPG cylinder with reduction, pressure relief valve with
overpressure;

W PG torch with pilot and regulator with bell burner
50 mm, 2 m. long piping, short handle and/or indu-
strial heat gun.



Izolacja tasma
butylowa

Insulation by butyl tape

To rozwigzanie moze by¢ odpowiednie w przypadku
procesow wskazanych powyzej i mozna je zastoso-
wac w specjalnych przypadkach, takich jak instalacje
napowietrzne, ukladanie w obszarach, w ktérych nie
jest mozliwe uzycie otwartego ptomienia lub uktadanie
w matych pomieszczeniach. W przypadku montazu na
zewnatrz, w warunkach atmosferycznych, nalezy za-
stosowac rure oktadzinowa zgodnie z ponizszymi in-
strukcjami. Produkt nie speinia norm. Uwaga wstepna:
nalezy wykonac operacje spawania, postepujac zgod-
nie z instrukcjami opisanymi w katalogu technicznym

fusio-technik.

This solution could be a valid option to the processes
indicated above and is suitable for special cases such
as overhead installations, laying in areas where it is not
possible to use an open flame or laying in small spaces.
In the case of outdoor installation with exposure to the
weather, use the casing pipe following the instructions
indicated below. The product does not meet the standards.
Preliminary remark: perform the welding operation by
following the instructions described in the fusio-technik

technical catalogue.

Polaczy¢é dwie potéwki ostony z PUR ze
zlaczem M/F i przymocowa¢ tasma klejaca.
Uwaga: jezeli ztacze potdwek osfony jest
dtuzsze niz przestrzen do zakrycia, przycia¢
krawedzie potdwek ostony za pomoca
obcinaka, uwazajac, aby nie uszkodzi€ rury.

Zaznaczyé markerem odlegtos¢ pierwszego
nawiniecia w zaleznosci od wysokosci uzytej
tasmy butylowej (560 mm lub 100 mm). Do
izolacji od @ 160 mm zalecamy stosowanie
tasmy butylowej o wysokosci 100 mm.

Za pomoca plétna szmerglowego (papieru
$ciernego) nalezy przesziifowad wstepnie
zaizolowang rure o okolo 0,1-0,25 mm,
pocierajac  jej koniec: rozpocza¢ od
narysowanej linii w kierunku wnetrza, aby
usung¢  zanieczyszczenia i utleniona
warstwe rury oktadzinowej. Powtdrzy¢ te
czynno$¢ po obu stronach.

Wyszlifowane wczesniej korice oczysci¢
ptynem czyszczacym (poz. 50330).

Przed natozeniem tasmy nalezy usungé folig
ochronng znajdujgca sie od spodu. Prze-
strogal Nie jest konieczne nakladanie pod-
ktadu. Tasma butylowa dostarczana przez
Aqua-technik to samoprzylepna tasma an-
tykorozyjna, sktadajaca sie ze zwiazku buty-
lowego z osadzonym podktadem pokrytym
folig polietylenowa.

Nalezy przystapi¢ do owijania tasmy butylo-
Wej, zwracajac uwage na to, aby warstwy
tasmy zachodzily na siebie w 50% i aby za-
chodzity na siebie w migjscu potaczenia
koricow potéwek ostony z rurg wstepnie
zaizolowang, aby unikng¢ przedostania si¢
kleju do samego ztacza.

Couple the two half-shells in PUR with M/F
Joint and fix them with adhesive tape.

NB: if the half-shell joint is longer than
the space to cover, trim the edges of the
half-shells using a cutter, taking care not to
damage the pipe.

Mark the distance of the first winding with a
marker, depending on the height of the buty!
tape used (50 mm or 100 mm).

We recommend the use of the 100 mm high
butyl tape for insulations from @ 160 mm.

By using emery cloth (sandpaper), abrade
the pre-insulated pipe by about 0,1 + 0,25
mm by rubbing its end: start from the drawn
line towards the inside to remove impurities
and the oxidized layer of the casing pipe.
Repeat the operation on both sides.

Clean the ends, which were previously
ground, with the cleaning liquid (item
50330).

Before applying the tape, remove the pro-
tective film on the underside.

Caution! No primer application is neces-
sary. The butyl tape supplied by Aqua-
technik is a self-adhesive anti-corrosion
tape, consisting of a butyl compound with
embedded primer coated on a polyethylene
film.

Proceed with the wrapping of the butyl
tape, taking care to overlap the layers of
tape by 50% and to overlap the joint point
between the ends of the half shell and the
pre-insulated pipe, in order to avoid infiltra-
tion into the joint itself.
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Izolacja z rura oktadzinowa

Insulation with casing pipe

Uwaga wstepna: Nalezy wykonac operacje spawania rur/
zlgczek, postepujgc zgodnie z instrukcjami opisanymi
w katalogu technicznym fusio-technik. Przed spawaniem
nalezy upewnic sie, ze termokurczliwa rura oktadzinowa
jest jeszcze pokryta dostarczong folig. Produkt
wyprodukowany zgodnie z normg 489-1 (jesli dotyczy).

Preliminary remark: perform the welding operation of the
pipes/fittings, by following the instructions that are de-
scribed in the fusio-technik technical catalogue. Before
welding, make sure that you introduced the heat-shrinking
casing pipe still covered with the supplied film.

Product manufactured in accordance with Standard 489-1
(where applicable).

Potaczyé dwie poféwki ostony z PUR ze
ztaczem M/F i przymocowac tasma klejaca.
Uwaga: jezeli zlgcze potdwek ostony jest
diuzsze niz przestrzen do zakrycia, przycia¢
krawedzie poféwek ostony za pomoca
obcinaka, uwazajac, aby nie uszkodzi¢ rury.

Nalezy zmierzyé diugos¢ rury okfadzinowej
i odja¢ od zmierzonej dtugosci dtugose rury nie-
izolowanej. Podzieli¢ wynik przez dwa: uzyska-
na miarge nalezy mierzy¢é od korica rury
wstepnie zaizolowanej i oznaczy¢ bialym mar-
kerem, tak aby pofozenie koncéw termokurczli-
wych rur oktadzinowych bylo  wyraznie
oznaczone.

Za pomoca pidtna szmerglowego (papieru
sciernego) nalezy przeszlifowa¢  wstepnie
zaizolowang rurg o okoto 0,1-0,256 mm,
pocierajac jej koniec: zacza¢ od narysowanej
lini w kierunku wnetrza, aby usunaé
zanieczyszczenia i utleniona warstwe izolacji.
Powtdrzy¢ te czynnos¢ po obu stronach.

Oczysci¢ wczesniej oszlifowane korice ptynem
czyszczacym (poz. 50330), a nastepnie przy
pomocy palnika wykonac operacie wstepnego
podgrzewania obszaru, ktéry ma byé powleka-
ny, do temperatury okoto 40°.

Nalezy zdja¢ opakowanie z termokurczliwej ru-
ry oktadzinowej za pomoca obcinaka. Nie wol-
no uszkodzi¢ rury oktadzinowej.

Tasmy uszczelnigjiace sa juz wstepnie natozone
wewnatrz termokurczliwej rury oktadzinowej.
Usuna¢ papier ochronny znajdujgcy —sie
wewnatrz.  Umiesci¢  termokurczliwg  rure
okladzinowa w taki sposob, aby jej korice
zachodzity na oznaczenia na rurach (rys. 2).

Podgrza¢ réwnomiernie opaske termokurczli-
wa; opaska zacznie dziata¢ jak klej. Pod koniec
tej operacji nastapi niewielki wyciek materiatu
uszczelniajgcego po  wewnetrznych  stronach
opaski termokurczliwej. Powtdrzyc te czynnosé
po obu stronach.

Couple the two half-shells in PUR with M/F
Joint and fix them with adhesive tape.

NB: if the half-shell joint is longer than
the space to cover, trim the edges of the
half-shells using a cutter, taking care not to
damage the pipe.

Measure the length of the casing pipe and
subtract the length of the non-insulated pipe
from the detected measure. Divide the result
by two: the obtained measure must be mea-
sured from the end of the pre-insulated pipe
and marked with a white marker, so that the
position of heat-shrinking casing pipe ends
will be clear.

By using emery cloth (sand paper), abrade
the pre-insulated pipe by about 0,1 + 0,25
mm by rubbing its end: start from the drawn
line towards the inside to remove impurities
and the oxidized layer of the insulator.
Repeat the operation on both sides.

Clean the ends, which were previously
ground with the cleaning liquid (item
50330), and then perform a preheating
operation, by using the torch up to about
40° in the area to be coated.

Remove the packaging of the heat-shrin-
king casing pipe by using a cutter.
Do not damage the pipe casing.

The sealant bands are already pre-applied
inside the heat-shrinking casing pipe.
Remove the protective paper inside.

Place the heat-shrinking casing pipe by
paying attention that its ends overlap on
the marked signs on the pipes (pic. 2).

Heat the heat-shrinkable band evenly; the
band will start acting as glue. At the end of
the operation, there will be a slight leakage
of sealing material at the internal sides of
the heat-shrinkable band.

Repeat the operation for both sides.



Instrukcje dotyczace
ptomienia odpowiednie do
warunkow
atmosferycznych podczas
uzywania palnika
Instructions regarding

the flame relevant

to weather conditions

by using torch

Aby prawidiowo wykonac operacje spawania, wazne
jest, aby ptomien dostosowat sie do warunkéw atmos-
ferycznych panujgcych na placu budowy. W przypadku
rur cienkosciennych zewnetrznych i termokurczliwych,
przy braku wiatru, wysokich temperatur zewnetrznych
i ograniczonej przestrzeni w rowie

WOLNY ZOETY PLOMIEN

W przypadku rur grubosciennych zewnetrznych i ter-
mokurczliwych, w obecnosci sinego wiatru i niskich
temperatur zewnetrznych

IS v s s PeOVENI

Ponadto nalezy pamietac, ze prace spawalnicze nalezy
wykonywaé zawsze okreznymi i jednorodnymi ruchami.

To correctly perform the welding operation, it is impor-
tant that the flame adapts to the weather conditions of
the building yard. In case of extemal and heat-shrinking
thin-walled pipes, without wind, high external temperatu-
res and reduced space in the ditch

LANGUID YELLOW FLAME

In case of extemal and heat-shrinking thick-walled pipes,
strong wind, and low external temperatures

IS 71 .- AR

Furthermore, remember that you need to perform the wel-
ding operations always by means of circular and homoge-
neous movements.

o
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Szacunkowy czas
realizacji prac recznych

Opisany czas readlizacji ustalono na podstawie
wykonanych prac realizowanych zgodnie z naszymi
instrukcjami  technicznymi.  Jesli  chodzi o czas
zgrzewania, odnosi sie on do czasu potrzebnego na
wykonanie pofaczenia pomiedzy elementami (rurg/rura
lub rura/ztaczka) przy uzyciu sprzetu wskazanego przez
Aquatechnik.

Czasu chtodzenia zgrzewanych elementow
LW maszynie”, ktory ogdlnie uwaza sie za czas jatowy,
nie nalezy uwzglednia¢ jako koszty wykonania,
poniewaz nie wymaga to zaangazowania personelu.

Operating time
for estimated handwork

The execution times described were detected from com-
pleted works and carried out according to our technical
instructions. With regard to welding times, they refer to
the time required for completing the joint between the
parts (pipe/pipe or pipe/fitting) using the equipment in-
dicated by Aquatechnik.

The “in machine” cooling times of the thermo-welded
pieces, which are generally considered dead time, are
not to be considered as execution costs, since they do
not require the use of personnel.

Wymiar @ (mm) Czas spawania rury przewodowej i oktadzinowej (s)
Dimension @ (mm) Welding time for service and casing pipe (sec)
zewnetrzna rura wewnetrzna rura zgrzewanie polifuzja M/F spawanie przyciecie na kotnierz zestaw zlgcza z poj. zest. zlacza
oktadzinowa przewodowa doczolowe elektryczne wymiar (odciecie) zamykajacy uszczelnieniem  z podwéjnym uszcz.
external internal butt-welding polyfusion M/F electric-welding cutting to size  closing collar Jjoint kit Joint kit
casing pipe service pipe (cut-back) single-sealing double sealing
90 32 50 240 186 210 365 564
110 40 66 290 220 240 410 598
110 50 84 350 220 240 410 598
125 63 114 430 245 270 455 670
160 90 216 585 295 338 572 840
200 110 272 690 354 405 687 1008
225 125 312 775 375 453 770 1129
250 160 780 950 420 507 863 1264
315 200 900 1150 510 614 1044 1530
400 250 1080 1380 625 755 1275 1867
450 315 1300 1650 695 840 1420 2075

Opisany czas pracy ustalono na podstawie prac  The described operating times were detected by works

wykonanych wedtug naszych wytycznych technicznych
w zespole dwodch operatordw. Czas zgrzewania
oznacza czas wykonania wytgcznie potgczenia czesci
za pomoca sprzetu wskazanego przez Aquatechnik.
Czasu chtodzenia zgrzewanych elementéw w maszynie/
urzadzeniu nie nalezy uwzgledniaé, poniewaz nie
wymaga to zaangazowania personelu.

Uwaga: nie uwzgledniono zadnego czasu wykonania
mocowania, czasu transportu na plac budowy i czasu
wykonania izolacji. Lekko$¢ materiatéw pozwala na
szybka i bezpieczng obstuge bez uzycia sprzetu
dzwigowego.

done according to our technical guidelines in a team of
two operators.

Welding-time are the time of execution only of the union
between the parts through the equipment indicated by
Aquatechnik.

Cooling times in the machine/equipment of the welded
parts are not to be considered as they do not require the
employment of personnel.

NB: any clamping implementation times, transport to
Site times and insulation implementation times are exclu-

ded. The lightweight nature of the materials allows for
quick, safe handling without using lifting equipment.

®
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Instalacja w rowie
(zakopanie w ziemi)

Installation insid
a ditch (buria

.-?_

Ogolne zalece
instalacji

Rury sg na ogdt zakopywane na okreslonej gtebokosci
ponizej poziomu gruntu lub, czesciej, pod powierzchnia
drogi. W przypadku rurociggéw wodociggowych
wymagane jest odpowiednie  zabezpieczenie
transportowanej cieczy, zardwno w celu zachowania jej
witasciwosci organoleptycznych, jak i ochrony przed
mrozem, a takze  zapobiezenia  celowemu
zanieczyszczeniu. Glebokos¢ montazu zalezy od
funkcji rurociagu i warunkdéw w miejscu  instalagcii:
dotyczy to 2zwlaszcza centrdw miast, bowiem
wspdtistnienie kilku podrzednych sieci  ustugowych
wigze sie z koniecznoscig uporzadkowania dostepnej
przestrzeni poprzez umiejscowienie kazdej z nich na
innym poziomie. Ogdlnie rzecz biorac — z punktu
widzenia oszczednosci — w przypadku zaopatrzenia
w wode korzystne jest umieszczanie rur na glebokosci
od 1,20 do 1,30 m w centrach miast i okoto 0,50 m
w przypadku wodociggdw zewnetrznych.

Norma UNI 11149 wymaga, aby minimalna szerokos¢
wykopu wynosita co najmniej 20 cm wiecej niz Srednicy
rury, ktéra ma zostac¢ umieszczona w wykopie.

Jezeli nie mozna zachowac¢ minimalnej wymagane;
gtebokosci, rure nalezy zabezpieczy¢ ostonami
betonowymi lub rurowymi. Rodzaj wykopu do
wykonania nalezy oceni¢ juz na wstepnym etapie
projektowania, biorgc pod uwage skiad gleby
i gtebokos¢ utozenia.

Rowy klasyfikuje sie w nastepujacy sposob:

B waski réw (Bb < 3dn przy H < 2B)
B szeroki réw (3dn < B2B)
m row nieskoriczony (B = 10dn przy H = 2B)

gdzie:
H = wysokos¢ pokrycia
B = szerokosc rowu

Rurociag mozna montowa¢ takze poza wykopem,
dlatego tez proces montazu kolejnych odcinkéw moze
odbywaé sie przy pomocy srodkéw mechanicznych.
Aby wykluczy¢ mozliwosé skazenia, konieczne jest
umieszczenie sieci  kanalizacyjnej nizej niz  sie¢
rozdzielcza, z gtebokoscia ograniczong koniecznoscia
zapewnienia odpowiednich spadkéw dla kazdego
odcinka.

General recommendations
about the installation

The pipes are generally buried at a certain depth below
ground level or, more frequently, below the road surface.
In the case of aqueduct pipelines, adequate protection
for the conveyed fluid is required, both for preserving the
organoleptic characteristics and for protecting against
frost, as well as to prevent intentional contamination.
The installation depth depends on the function of the
pipeline and the site conditions: especially in correspon-
dence of city centres, in fact, the coexistence of several
sub-service networks involves the need to organise the
available space, by positioning each of them at a diffe-
rent level.

In general, for water supply it is economically advanta-
geous to position the pipes at a depth between 1,20 -
1,30 m in city centres and around 0,50 m for external
aqueducts.

Standard UNI 11149 requires that the minimum excava-
tion width must be at least 20 cm above the diameter of
the pipe to be contained.

If the minimum required depth cannot be observed, the
pipe must be protected with concrete or tubular sheaths.
The type of trench to be carried out must be evaluated, in
the initial design stage, according to the composition of
the soil and installation depth.

The trenches are classified as follows:

W narrow trench (Bb= 3dn con H<2B)
W wide french (3dn< B2B)

W infinite trench (B= 10dn con H= 2B)
where:

H = coverage height

B = trench width

The pipeline can also be assembled outside the trench,
therefore the installation process can also take place for
successive sections with the aid of mechanical means.
In order to exclude any possibility of contamination, it
is mandatory to place the sewer System at a lower level
than the distribution network, with depths constrained by
the need to provide adequate slopes for each section.

iro-technik
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Tabela dotyczaca
odlegtosci od srodka
instalacji

Table about installation
centre distance

Tipico quote scavo
Typical heights in a ditch

Legenda Legend

minimalna wysokos$¢ zasypywania urobkiehrr11
z wykopow, wysokosé 80 cm to minimalna
wartosc zapobiegajaca zamarzaniu gruntu,
ubijanie mechaniczne zageszczarkg 0 maks.
cisnieniu 100 kPa

minimum height of the filling-up with riddled
material from excavation debris, the 80 cm
height is the minimum value to prevent soil
freezing, mechanical tamping with a vibrator
with max. pressure 100 Kpa

2

minimalna wysoko$¢ warstwy piasku nad
rurami z podtozem mieszanym o uziarnieniu O—

4 mm, ubijanym recznie

minimum height of sand layer above the pipes
with mixed medium 0-4mm granulometry,
manually tamped

h3

minimalna wysokos$¢ warstwy piasku na dnie
wykopu z podfozem mieszanym o uziarnieniu
0-4 mm, ubijanym recznie

minimum height of sand layer on the bottom
of the excavation with mixed medium 0-4 mm
grain size, manually tamped

De

Srednica zewnetrzna rur

outside diameter of the pipes

Rury
topograficznych majgcych na celu ustalenie trajektorii
rurociagu;
0 Scianach pionowych (wykopy skalne) lub w rowach
podziemnych pionowych, w zaleznodci od rodzaju
gleby: zageszczona gleba wymaga jedynie nachylenia

instalue  sie  po przeprowadzeniu  badan

rury ukfadane sg w rowach ciggtych

10-15%, natomiast gleba nieubita wymaga znacznie

wiekszych wartosci lub podparcia wykopu odpowiednia

Jpodbudowg” (wykop wzmocniony).

Rury nalezy zasypac wyselekcjonowanym
i odpowiednio zageszczonym materiatem do wysokosci
20 cm nad gérnym poziomem rurociagu, pozostata
czes¢ wypetnié materiatem z wykopdw i w razie
potrzeby rekultywowac Ilub odnowi¢ nawierzchnie,

The pipes are installed after a topographical survey for lo-
cating the pipeline trajectory; the pipes are housed in con-
tinuous trenches with vertical walls (rock excavations) or
sub-vertical trenches, depending on the type of soil: com-
pact soil only requires inclinations of 10-15%, while loose
soil requires much higher values or support of the excava-
tion with adequate “shoring” (reinforced excavation).

The pipes must be covered with selected and Suitably
compacted material, up to a height of 20 cm above the
upper level of the pipeline, while the remaining portion is
filled with excavation material and, if necessary, restoring
or resurfacing the road, always taking care to provide an

Zawsze  ZachOWLjaC ~ OSIOZNOSC,  aby — Zapewnic  ,qen v fevel of compaction.
odpowiedni stopien zageszczenia.
Wymiarywmm  Dimensions mm
. J zew. (De
Oktadzina PE ©e) 90 110 125 140 160 200 225 250 315 400 450
d outer (De)
Odlegtos¢ od srodka instalaciji
. ) 150 150 150 150 150 150 250 250 250 250
Installation centre distance
Szerokos$¢ rowu na poziomie gruntu
Width of the ditch at soil level
£
tS]
(s}
£y
5 At | De A1
S| =
-
=
! ! 8
4
3 ]
& ‘ ]
£l s i
3 1
Wysokos$¢ dna rowu kat nachylenia
‘ High of ditch bottom — slope angle

Uwaga: szerokos¢ rowu na poziomie gruntu i kat nachylenia zbocza zaleza od rodzaju gruntu; nalezy rozpocza¢ od obliczenia gtebokosci dna rowu,
a nachylenie zbocza zostanie dobrane w zaleznosci od jakosci grunty w taki sposéb, aby zapobiec osuwaniu sig ziemi.

NB: the width of the ditch at soil level and the slope inclination angle depend on the type of soil; by starting from the calculation of the
ditch bottom, according to the quality of soil, the slope inclination will be selected to prevent landslides.

W przypadku wykopdw, w ktdrych wystepuje woda,
wskazane jest zapewnienie drenazu mechanicznego,
szczegdlnie w  przypadku  stosowania  sprzetu
elektrycznego i/lub urzgdzen elektrycznych. Zaleca sie
reczne wypoziomowanie | zageszczenie podsypki
piaskowej wokét rur (h2/h3), natomiast zasypywanie (h1)
pomiedzy podsypka a poziomem gruntu mozna
przeprowadzi¢ przy pomocy zageszczarek
mechanicznych, z zachowaniem minimalnej wysokosci
gleby wynoszacej ogdtem 40-50 cm nad rurami.
Podczas zasypywania wykopdw nalezy wokdt tego
obszaru zawiesi¢ odpowiednig tasme sygnalizacyjna.
W obszarach wykopdw o duzym natezeniu ruchu (>35
q) nalezy zastosowac piyty zelbetowe.

In the case of excavations in the presence of water it is
aavisable to provide mechanical drainage, especially when
using electrical equipment ana/or devices.

It is recommended to manually level and compact the
sand bed around the pipes (h2/h3), while the backfilling
(h1) between the sand bed and the ground level can take
place with the aid mechanical vibrators for compaction,
ensuring that the minimum height of the soil is 40-50 cm
in total above the pipes.

During backfilling operations, Suitable signalling tape
must be placed around the area. For the excavation areas
subject to heavy traffic (>35 q) reinforced concrete Slabs
must be provided.



Instalacje napowietrzne za

pomoca kotnierzy
wspornikowych

Overhead installations
with bracket-type collars

Mocowanie rur
wielowarstwowych iso faser
FIBER-T (cm)

Multilayer iso faser FIBER-T
pipes clamping (cm)

Mocowanie rur
wielowarstwowych iso faser
FIBER-COND (cm)

Multilayer iso faser FIBER-COND
pipes clamping (cm)

Mocowanie rur wielowarstwowych
iso faser FIBER-LIGHT (cm)

Multilayer iso faser FIBER-LIGHT
pipes clamping (cm)

W przypadku instalacji napowietrznych poza wykopem
nalezy zastosowac tabele odlegtosci od srodka instala-
¢ji dotyczacg systemu iso-technik montowanego po-
ziomo. W przypadku rur iso-technik uktadanych
pionowo odlegtos¢ nalezy zwigkszy¢ o 20%.

Wszystkie mocujgce kotierze wspornikowe powinny
by¢ kotnierzami o stalych punktach mocowania,
a w kazdy punkcie statym nalezy zastosowac 2 kotnie-
rze wspornikowe. Rodzaj kotierza wspornikowego
powinien uwzglednia¢ srednice zewngtrzne rury.
Rozmiar ptyty wspornika musi jednak wynosi¢ co naj-
mniej 40 mm dt. x 3 mm gr., profil wspornika kotnierza
wspornikowego jest typu nieostonietego i dlatego nie
zawiera profilu gumowego.

For overhead installations outside the trench, use the cen-
tre distance table for iso-technik installed horizontally. For
iso-technik pipes installed vertically, increase the distance
by 20%.

All fastening bracket collars should be of fixed-point type,
for each fixed point, provide 2 bracket collars. The type of
bracket collar should take into account the external dia-
meters of the pipe.

The size of the bracket plate must, however, be at least L
40 mm x 3 mm th., the profile of the bracket collar bracket
is of naked type and therefore without a rubber profile.

At 032 040 050 063 075 090 0110 0125
0°C 160 180 205 230 245 260 290 320
20°C 120 135 155 175 185 195 215 240
30°C 120 135 155 175 185 195 210 225
40°C 110 125 145 165 175 185 200 215
50°C 110 125 145 165 175 185 190 195
60°C 105 120 135 155 165 175 180 185
70°C 95 110 130 145 155 165 170 175

At 032 740 050 063 075 790 p110 9125 p160 0200 0250 P 315
0°C 155 175 200 225 240 255 275 285 290 300 310 315
20°C 115 135 155 170 180 190 205 210 215 225 235 240
30°C 115 130 150 165 175 185 195 200 205 215 225 230
40°C 105 120 145 160 170 180 185 195 195 205 220 225
50°C 100 115 140 155 165 175 175 180 185 195 215 220
60°C 95 110 125 145 155 160 160 165 175 185 190 195
70°C 85 100 120 135 145 150 155 160 165 175 180 190
At 0125 0160 0200 0250 0 315
0°C 230 265 270 280 285
20°C 185 190 200 205 210
30°C 175 180 190 195 200
40°C 170 175 180 190 190
50°C 160 165 175 180 185
60°C 150 155 165 170 175
70°C 140 145 155 160 170

odlegtos¢ mocowan
clamping distance

techni
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Mycie instalaciji
sanitarnej

Po skonstruowaniu instalacji i przeprowadzeniu badania
szczelnosci zgodnie z europejska normg EN 806-4,
nalezy przejs¢ do jej przeptukiwania; w przypadku
stosowania mieszanek wodno-powietrznych nalezy
wyposazy¢  sprezarke lub  zbiomniki  sprezonego
powietrza w filtr oddzielajacy olej. Nalezy przeptukiwad
odcinki rur o diugosci nieprzekraczajacej 100 m. Nalezy
rozpocza¢ od punktu poboru, przechodzac w gore
przez rury pionu i kontynuujac pietro po pietrze.
Predkos¢ przeptywu musi wynosi¢ co najmniej 2 nm/s,
a wymiana wody co najmnigj 20-krotnos¢ objetosci
zawartej w rurociggu. Na kazdym pietrze nalezy
otworzy¢ punkt prébkowania znajdujgcy sie najdalej od
pionu i kontynuowac prace w odniesieniu do wszystkich
pozostatych  punktéw. Po  zakonczeniu — operacji
zamkna¢ punkty probkowania w odwrotnej kolejnosci
i oprézni¢ instalacje, jesli bedzie nieuzywana Iub jesli
istnieje ryzyko tworzenia sie lodu. Sporzadzi¢ raport
z rejestracji procedury i przekaza¢ go kierownictwu
robdt i wiadcicielowi budynku.

Srodki zapobiegawcze przeciwko
rozprzestrzenianiu si¢ bakterii Legionella
Zapobieganie na etapie projektowania jest skutecznym
sposobem zwalczania ryzyka rozprzestrzeniania sie
bakterii Legionella.

W przypadku instalacji sanitarnych nalezy pamigtac
o tym, aby:

W unikac rur ze Slepymi koricami lub bez cyrkulacii
wody;

B zapobiega¢ konczeniu sie rurociggu miejscami,
w  ktérych moze nastgpowaé zastdj wody,

B zakladajac pierscienie na koricowe odcinki sieci
rozdzielczej;

W zapewni¢ okresowe, proste czyszczenie;

m starannie  dobiera¢ materialy  (stosujgc  rury
0 Wyjatkowo niskiej chropowatosci powierzchni, np
PP-R, 0,007 mm, ze Zgczkami z penym
przejsciem zmnigjszajgcymi ryzyko powstawania
osaddw sprzyjajigcych namnazaniu sie bakterii);

W zapobiega¢ tworzeniu sie bioflmu, osadow i
kamienia.

Systemy dezynfekg;ji rur fusio-technik

Rury fusio-technik serii  faser zostaly catkowicie
zmodernizowane poprzez zastosowanie PP-RCT, co
jest efektem  wieloletnich badarn  prowadzonych
w naszym dziale badawczo-rozwojowym. Firma
Aquatechnik dodata pakiet dodatkéw WOR (White
Oxidation Resistance) do i tak juz wyjatkowych
wiasciwosci materiatu PP-RCT, z podwdjna funkcija
poprawy wydajnosci w wysokich temperaturach wraz
z uplywem czasu i znacznego spowolnienia procesu

Washing
the sanitary system

Once the systems have been built and the seal test
has been done as indicated by the EN 806-4 European
Standard, proceed with flushing, if using water-air
mixtures, the compressor or compressed air tanks
must be equipped with an oil separating filter.

Flush sections of piping not exceeding 100 m in length.
Start from the grip point, ascending through the stand-
pipes and proceeding floor by floor.

The flow speed must be at least 2 m/s, the water change
at least 20 times the volume contained by the piping.
For each floor, open the sample point furthest from the
standpipe and continue on all the other points.

When the operation is complete, close the sample points
in reverse, drain the system if it is unused or if there is a
risk of ice forming.

Write up the procedure registration report to hand in to
the Work Management and building owner.

Preventive measures against the spread

of Legionella

Prevention during the design phase is an efficient way to

combat the risk of Legionella proliferation

Regarding sanitary systems, be sure to:

W avoid pipes with blind ends or without circulation;

W prevent the lines from ending with stagnations, putting
in rings at the end distributions;

W provide for periodic, simple cleaning;

W carefully choose the materials (using pipes with
extremely low surface roughness, p.e. PP-R 0,007 mm
with total passage fittings reduces the risk of deposits
that may favour bacterial proliferation);

W prevent the formation of biofilm, sedimentation and
limescale.

Disinfection systems for fusio-technik pipes

The faser family fusio-technik pipes were completely
renovated through the use of PP-RCT, the result of years
of studies in the research and development division.
Aquatechnik added a package of WOR (White Oxidation
Resistance) additives to the already exceptional features
of the PP-RCT, with the dual function of improving perfor-
mance at high temperatures over time and significantly
Slowing the oxidation process of plastic materials under



utleniania materiatdow z tworzyw sztucznych na skutek
agresywnego dziafania substancji silnie utleniajacych,
ktére moga by¢ rozciericzone w wodzie.

Rury fusio-technik wzmocnione wtdknem PP-RCT WOR
nadajg sie szczegodlnie do systemow wymagajgcych
czyszczenia rurociagow technikg ciagtego chlorowania,
co gwarantuje zdatnos¢ wody do spozycia.

Techniki dezynfekcji
Procesy dezynfekcji nalezy opracowac i przeprowadzac
w celu:

m ochrony ludzi przed obecnoscia bakterii w wodzie,
nadmierng ekspozycja na czynniki utleniajgce
i ryzykiem oparzen;

W utrzymania  wymagann  chemiczno-fizycznych
wymaganych przez Dyrektywe Europejskag 98/83/
WE w sprawie jakosci wody przeznaczonej do
spozycia przez ludz;

m ochrony $rodowiska przed zanieczyszczeniem

substancjiami  utleniajgcymi  pochodzacymi  ze
Sciekdw;
W zapewnienia integralnosci i trwatosci

komponentéw tworzacych instalacie.

A) Chemiczna dezynfekcja wody pitnej

Ciggta dezynfekcja chemiczna wody pitnej musi byc
przeprowadzana przy maksymalnym stezeniu 0,2 mg/l
wolnego chloru.

Temperatura wody nie moze przekraczac¢ 70°C.

W przypadku stwierdzenia obecnosci bakterii proces
hiperchloracji mozna przeprowadzi¢ nawet dwa razy
w roku. Aby okredli¢ czasy, temperatury i dawki
preparatu, nalezy skonsultowa¢ sie z dziatem
technicznym.

Po zakonczeniu tej procedury nalezy przeptukac
instalacje zZimng woda zdatng do spozycia przez ludzi.
W razie potrzeby zneutralizowac substancje utleniajgce
w Sciekach, aby unikna¢ zanieczyszczenia srodowiska.
Chlorowanie szokowe ma bardzo negatywny wplyw na
metalowe rury, gdyz przyspiesza korozje. Jednak rury
fusio-technik majg wigksza odpornos¢ na zwigzki
chemiczne i moga by¢ poddawane tego typu zabiegom
przez kika lat bez zmniejszenia swoich wiasciwosci
uzytkowych. Dostepne sa nowe rodzaje uzdatniania
polegajace na  zastosowaniu  dwutlenku  chloru
i monochloraminy.

Nie mamy wiarygodnych danych na temat tych
produktow do dezynfekcji, dlatego prosimy o kontakt
z naszym dziatem technicznym, aby uzyska¢ dalsze
informacie.

B) Dezynfekcja termiczna instalacji

Temperatura 70°C utrzymujgca sie przez co najmniej 3
minuty w kazdej czesci instalacji. Nalezy przeprowadzi¢
te procedure w przypadku stwierdzenia obecnosci
bakterii, aby zabezpieczy¢ ludzi przed ryzykiem oparzen
i poparzen.

Dezynfekcji termicznej i hiperchloracji nigdy nie wolno
przeprowadza¢ w tym samym czasie. Procesy
dezynfekcji musza by¢é przeprowadzane przez
odpowiednio  wykwalifikowany  personel;  zalecamy
wpisywanie do rejestru  dawek oraz  wartosci

temperatury i cisnienia wykrytych podczas tych
procesow.

W  przypadku instalacji wykonanych z produktow
Aquatechnik, ktére wymagaja mycia Iub stale]

dezynfekcji, zawsze zaleca sie konsultacie z dziatem
technicznym, piszac na nastepujgcy adres e-mail:
ufficio.tecnico@aquatechnik.it

the aggressive effect of highly oxidising substances that
may be diluted in water.

The PP-RCT WOR fibre-reinforced fusio-technik pipes are
especially suitable for systems that require line sanitation
via the continuous chlorination technique, garantee the
water potability.

Disinfection techniques

Disinfection processes must be designed and carried out

with the goal of:

W safeguarding humans from the presence of bacteria in
water, overexposure to oxidising agents and the risk of
burmns;

W maintaining the chemical-physical requirements requi-
red by European Directive 98/83/EC regarding the qua-
lity of potable water intended for human consumption;

W conserving the environment from pollution by oxidising
loads deriving from waste waters;

W ensuring the integrity and duration of the components
making up the systems.

A)Chemical disinfection of potable water
Continuously disinfecting potable water chemically must
be done with a maximum concentration of 0,2 mg/l of
free chlorine.

The water temperature must not exceed 70°C.

Should the presence of bacteria be ascertained, it is pos-
sible to carry out a hyperchlorination process up to twice
a year. To define times, temperatures and doses, consult
the Technical Department.

Once complete, flush the systems with cold potable
water. If necessary, neutralise the oxidising loads in the
waste water in order to avoid polluting the environment.
Chlorine super shock has extremely negative effects on
metal pipes in that it accelerates corrosion.
Fusio-technik pipes, however, have a greater resistance to
chemical compounds and can undergo this type of treat-
ment for several years without any reduction in perfor-
mance. There are new types of treatment available consi-
sting in the use of chlorine dioxide and monochloramine.
We have not reliable data for these sanitization products,
therefore contact our Technical Department for more
information.

B) Thermal disinfection of the system

Temperatures at 70°C for at least 3 minutes in every part
of the system. To carry out in the event of ascertained
bacterial presence, protecting people from the risk of
burmns and scalds.

Thermal and hyperchlorination disinfections must never
be carried out at the same time.

Disinfection processes must be carried out by properly
qualified personnel; we recommend filling out a log with
the doses, temperatures and pressures detected during
the processes.

In systems made with Aquatechnik products that requi-
re washing or permanent sanitation actions, it is always
aavisable to consult the Technical Department, writing to
the following e-mail address:
ufficio.tecnico@aquatechnik.it

techni
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1) Koncowe testowanie
instalacji, instrukcje

1) Final system testing,
general instructions

Testowanie systemu

Kazda zamontowana instalacja sanitarna,
wodociggowa, grzewcza lub inna — musi zostac
przetestowana przez firme instalacyjng  zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami lub normami. Proces
testowania obejmuje szereg badan, ktdre nalezy
przeprowadzi¢ podczas montazu lub  po  jego
ukoriczeniu, ale przed wmurowaniem lub zasypaniem:
odbior instalacji jest uzalezniony od pomysinego
przejscia badan. Dekret wioskiego Ministerstwa Robdt
Publicznych z dnia 12.12.1985 stanowi, ze: ,Test
odbiorczy w terenie pod katem cisnienia wewnetrznego
sprawdza przewody na zakoriczenie réznych operacii
budowlanych, transportowych, instalacyjnych
i potgczeniowych: stanowi koricowa inspekcie robdt,
majaca globalne znaczenie dla réznych operacii.
Minimalne cisnienie testowe ustala sie jako jedna
wartos¢ dla wszystkich typdw rurociggéw w odniesieniu
do cisnienia roboczego (pe), z zastrzezeniem mozliwosci
okreslenia przez projektanta  wyzszych — wartosci
w Specjalnych specyfikacjach przetargowych, biorgc
pod uwage cel robdt”. Dlatego tez, w wyniku praw
i obowigzkéw przypisanych projektantowi w zakresie
definiowania  warunkéw  testowych, uwaza s,
ze w zaleznosci od rodzaju instalacii, wielkosci i dtugosci
sieci, zdefiniowanie metody testow odbiorczych jest
obowigzkiem projektanta.

Ponizej  podano testow
odbiorczych:

UNI EN 806-4 — dekret wloskiego Ministerstwa

Robét Publicznych z dnia 12.12.1985 — UNI EN 805 —
UNI 11149 — DIN 1988 — UNI EN 13941.

UNI EN 805: 2002 definiuje dwie metody:

B dla spadkéw cisnienia;
W da wyciekdw wody.

przyktadowe  metody

Ponizej przedstawiono metode testu odbiorczego
zgodna z procedurg C z normy UNI EN 806-4,
zmodyfikowang zgodnie z sugestiami Aquatechnik.
W kazdym przypadku za zdefiniowanie tych warunkéw
odpowiedzialny jest projektant.

Testing the system

Every system installed - sanitary and water supply, he-
ating or other - must be tested by the installing com-
pany in compliance with the laws or Standards in force
The testing process involves a serigs of tests to be carried
out during installation or when the system is completea,
prior to masonry work or backfilling: the acceptability of the
system is subject to the tests being passed successtully.
The Italian Decree of the Ministry of Public Works da-
ted 12/12/1985 states that: “The field acceptance test
for internal pressure tests the conduits at the end of the
various construction, transport, installation and junction
operations: it represents the final inspection of the work,
with global significance for the different operations.
The minimum testing pressure is set at a single value
for all different types of piping related to the operating
pressure (pe), subject to the possibility of the design
engineer specifying higher values in the Special Tender
Specifications, considering the purpose of the work”.
Therefore, as a result of the rights and responsibilities
assigned to the design engineer in defining the test con-
ditions, it is believed that, depending on the type of sy-
stem, the size and the length of the network, it is up to the
design engineer to define the acceptance test methods.

Acceptance test methods are given by way of example
below:

UNI EN 806-4 - Italian Decree of the Ministry of Public
Works dated 12/12/1985 - UNI EN 805 -UNI 11149 - DIN
1988 - UNI EN 13941.

UNI EN 805: 2002 defines two methods:

W for pressure drops;

W for water leakage.

Below illustrates the acceptance test method in complian-
ce with UNI EN 806-4 procedure C, modified according
to Aquatechnik suggestions. It is in any case the respon-

2) Testowanie instalaciji
zgodnie z norma UNI EN
806-4 ,,Specyfikacje
dotyczace znajdujacych sie
w budynkach instalaciji do
przesytu wody
przeznaczonej do spozycia
przez ludzi”

2) System testing according to
UNI EN 806-4 “Specifications

for plants in buildings for the

conveyance of water intended for

human consumption”

sibility of the design engineer to define these conditions.
Badanie mozna przeprowadzi¢ z woda. Jezeli zezwalaja
na to przepisy krajowe, dozwolone jest stosowanie
powietrza o niskim cisnieniu bez oleju lub gazéw
obojetnych. Manometry muszg mie¢ doktadnos¢ do 0,2
bara i muszg by¢ zamontowane w najnizszym punkcie
uktadu. Norma UNI EN 806-4 przewiduie rézne
procedury. Firma Aquatechnik, bazujgc na swoim
trzydziestoletnim doswiadczeniu, sugeruje przebadanie
instalacji zgodnie z wymaganiami normy UNI EN 806-4
(procedura C), ale przy cignieniu 15 bardw.

The test can be carried out with water. Where permitted by
national regulations, use of low pressure air without oil or
inert gases is allowed.

The pressure gauges must be accurate to 0,2 bar and
must be mounted at the lowest point of the system.
Standard UNI EN 806-4 provides for different procedures.
Aquatechnik, based on thirty years of experience, sugge-
Sts that the system is tested as required by Standard UNI
EN 806-4 (procedure C) but applying a pressure of 15 bar.

aquatechn
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Wazna uwaga
Important note

2) Procedura testowania
instalacji zgodnie z UNI
EN 806-4

2) System testing procedure
according to UNI EN 806-4

3) Przeptukiwanie
3) Flushing

4) Dezynfekcja
4) Disinfection

Celem tej wskazowki jest zapewnienie wysokiego po-
ziomu bezpieczenstwa podczas procesu testowania,
bez uszczerbku dla funkcjonalnosci systemu fusio-
technik oraz uwzglednienie zachowania lepkosprezy-
stego, typowego dla materiatdw polimerowych.

Uwaga: jezeli konieczne jest zmnigjszenie tego cisnie-
nia (Np. podtgczenie do grzejnikdw, zawordw odcinajg-
cych, innych zawordw lub ze wzgledu na wigzacy
wybdr techniczny), nalezy przestrzega¢ wartosci zgod-
nej z przepisami ustawowymi i wykonawczymi doty-
czacymi kontroli. W takim przypadku zaleca sie
odpowiednie wydtuzenie czasu ostatecznego badania.

Zaleca sie przeprowadzenie badania zgodnie z poniz-
szg procedura:

A- BADANIE WSTEPNE

czas trwania badania 60 minut (1 godzina)

m Napetni¢ uktad, upewniajgc sig, ze wszystkie kie-
szenie powietrzne zostaly usuniete, a nastepnie za-
mkna¢ odpowietrzniki i zawory upustowe.

W Podigczy¢ pompe zmiennocisnieniowa do najbar-
dziej odpowiedniego zacisku i napefni¢ sie¢ do
maksymalnego cisnienia 15 bardw.

M Po 30 minutach nalezy zapisa¢ zmierzone cisnienie
i przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa, aby zlokalizo-
wac ewentualne nieszczelnosci w uktadzie.

Po kolejnych 30 minutach zapisa¢ zmierzone ci-
$nienie.

m Jezeli spadek cisnienia jest mniejszy niz 0,6 bara,
mozna uznac, ze uktad nie wykazuje wyraznych
wyciekéw, a badanie wstegpne mozna uznaé za
udane.

B- BADANIE KONCOWE
czas trwania badania 120 minut (2 godziny)

B Jezel badanie wstgpne wypadnie pomysinie,
nalezy pozostawi¢ cisnienie na statym poziomie
przez kolejne 120 minut (2 godziny).

W tym czasie nalezy przeprowadzi¢ dalsza
kontrole wzrokowa, aby Zzlokalizowac ewentualne
nieszczelnosci ukladu. Jezeli po 120 minutach (2
godzinach) spadek cisnienia bedzie mniejszy niz
0,2 bara, badanie koncowe mozna uzna¢ za
zakonczone pomysinie.

Wypetni¢ raport z badania we wszystkich jego
czesciach.

Bezposrednio po  badaniu  instalacie  sanitarng
i wodociggowg nalezy przeptuka¢ woda pitng. Rury
cieptej i zimnej wody nalezy przeptukac oddzielnie
filtrowang woda pitng (bez czastek = 150 pm) i nalezy
podja¢ wszelkie srodki ostroznosci w zakresie ochrony
wrazliwych urzadzen.

Fittry uzytkowe nalezy zdemontowac, aby zwigkszy¢
przeptyw, natomiast filtry znajdujace sie przed instalacja
nalezy umy¢ lub wymieni¢ po przeptukaniu.

Dalsze szczegdty mozna znalezé w normie EN 806-4.

Dezynfekcja nie jest na ogdt wymagana w przypadku
domdéw  jednorodzinnych  lub  matych  przerdbek/
rozbudoéw. W razie potrzeby dezynfekcje odcinkdw
instalacji mozna przeprowadzic w  nastepujace;
kolejnosci:  rury przewodowe, rury doprowadzajace,
zbiorniki zasobnikowe, rury rozdzielcze.

W trakcie tego procesu nalezy dopilnowac, aby nie byta
pobierana woda oraz aby stosowane = Srodki
dezynfekcyjne  spetnialy  wymagania  dotyczace
uzdatniania wody zawarte w obowigzujgcych normach
lub przepisach. Srodki dezynfekcyjne musza by¢ takze
zgodne z elementami instalacji wodnej (rury, ztacza,
uszczelki itp.).

The purpose of this indication is to ensure a high level
of safety during the testing process, without compro-
mising the functionality of the fusio-technik system
and to consider the viscoelastic behaviour, typical of
polymeric materials.

NB: if it is necessary to reduce this pressure (e.g. con-
nection to radiators, shut-off valves, valves or for a bin-
ding technical choice), the value in compliance with the
laws and regulations on testing must be respected.

In this case, it is recommended to extend appropriately
the time of the definitive test.

It is advisable to carry out the test by following the pro-
cedures below:

A- PRE-TEST

test duration 60 minutes (1 hour)

W Fill the system, making sure all the air pockets are
removed, then close all vents and the bleed valves.

W Connect the variable pressure pump to the most
suitable terminal, filling the network up to a maxi-
mum pressure of 15 bar.

W After 30 minutes, record the measured pressure and
perform a visual inspection to locate any obvious
leaks within the system.

W After a further 30 minutes, record the measured
pressure.

If the pressure drop is less than 0,6 bar, the system
can be considered as having no obvious leaks and
the pre-test may be considered successful.

B- FINAL TEST

test duration 120 minutes (2 hours)

W /f the pre-test is successful, leave the pressure
constant for the next 120 minutes (2 hours).
In this period of time, perform a further visual
inspection to locate any leaks within the System.
If after 120 minutes (2 hours) the pressure drop is
less than 0,2 bar, the final test can be considered
completed successfully.

W Complete the test report in all its parts.

Immediately after the test, the sanitary and water supply
system must be flushed with potable water.

The hot water and cold water pipes must be flushed se-
parately with filtered potable water (no particle > 150 um)
and all precautions must be taken to protect any sensitive
equipment.

Utility filters should be removed to increase the flow while
those upstream of the system should be washed or re-
newed after flushing.

For further details please refer to Standard EN 806-4.

Disinfection is not generally required for single-family
homes or small alterations/extensions.

If required, disinfection can be performed for system
sections with the following Sequence: Service pipes,
supply pipes, storage tanks, distribution pipes.

During the process, make sure that no water is drawn
and that the disinfectants used comply with the require-
ments for water treatment contained in the Standards or
regulations in force. Disinfectants must also be compa-
tible with the water system components (pipes, fittings,
gaskets, etc.).

iro-technik
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Regulamin tworzenia
instalacji z uzyciem
systemu fusio-technik

Regulation to create
systems with fusio-technik
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Celem ponizszych unormowan jest doprecyzowanie
kompetencji i zakresu odpowiedzialnosci w zakresie
szeroko rozumianych instalacji grzewczych, chodni-
czych i hydrotermalnych instalacji sanitarnych, wyko-
nanych z materiatdw  produkowanych przez
Aquatechnik.

El Kompetencie i obowigzki Aquatechnik® gro-
up s.p.a. odnosza sie wylacznie do materiatdow
wiasnej produkcji i dostarczanych samodzielnie
przez fime, objetych standardowag gwarancja na
wszelkie wady produkcyjne lub usterki.

3 Firma jest zwolniona z wszelkich ewentualnych
roszczen z powodu:

a) Wszelkich rodzajéw i typdw nieprawictowo dziata-
jacych systemow.

b) Uszkodzonych rur i/lub zigczek spowodowanych
transportem do miejsca budowy lub montazy;
nieprzeprowadzeniem prob  wodnych zgodnie
z instrukcja techniczng; transportem agresywnych
cieczy; materiatami z innych zrédet wprowadzony-
mi do instalacji, ktére moga spowodowac dodat-
kowe uszkodzenia lub zuzycie oryginalnych rur.

C) Bteddw w polgczeniach hydraulicznych, elektrycz-
nych lub elektronicznych popetionych przez in-
stalatoréw.

Kompetencje i obowiazki przy tworzeniu systemow
przedstawiono na ponizszym schemacie.

The purpose of the following regulation is to clarify the
competences and responsibilities regarding heating,
cooling and hydrothermal sanitary systems in general,
made with materials produced by Aquatechnik.

Kl The competences and responsibilities of Aquatechnik®
group S.p.a. exclusively regard the materials of its own
construction and supply, covered by a standard war-
ranty, for any manufacturing flaws or defects.

B The company is relieved from any possible claims that
may regard:

a) Any type and kind of malfunctioning systems.

b) Broken pipes ana/or fittings caused by transport in the
construction or work Sites; failure to carry out hydraulic
testing as indicated in the technical guide; carrying ag-
gressive fluids; materials from other origins inserted into
the system that can cause collateral damage or wear
on the original piping.

¢) Errors in hydraulic, electrical or electronic connections
made by installation technicians.

The competences and responsibilities in making the
systems are shown in a diagram below.

Przedmiot systemu

Oszacowanie, obliczenie i zwymiarowanie instalacji zgodnie
z obowigzujgcymi normami.

Montaz niezbednych materiatéw, ktére obejmuia: rury i ztgczki
termoplastyczne, izolacje zgodna z norma dotyczaca tworze-
nia sieci rozdzielczych i przytaczeniowych do koricowych ele-
mentéw grzewczych, rozdzielaczy, urzadzeri regulacyjnych,
kotta i instalacji centralnego ogrzewania, réznych badar, uru-
chomienia instalacji i wszystkich innych prac zwiazanych z in-
stalacja.

Podigczenia elektryczne do urzadzen sterujgcych, obstugi
termostatéw, urzadzent zabezpieczajacych i wszelkie inne
prace zwiazane z czesciami elektrycznymi lub elektroniczny-
mi.

Rury i zlgczki termoplastyczne do obwoddw hydraulicznych,
wyposazenie dodatkowe i komponenty produkowane przez
sama firme.

Osoba odpowiedzialna
Profesjonalne biuro i/lub wolny strzelec posiadajacy kwalifikacje

w zakresie projektowania instalacji termotechnicznych

Firma specjalizujgca sie w instalacjach termohydraulicznych
i prowadzeniu centréw ustug technicznych

Firma specjalizujgca sie w instalacjach elektrycznych

Adquatechnik group spa

Object of the system

System estimate, calculation and sizing
according to the standards in force.

Installation of the necessary materials, including:
thermoplastic pipes and fittings, insulation in compliance
with the standard to form distribution and connection
networks to terminal heating elements, distribution manifolds,
requlation equipment, boiler and central heating plant,
various testing, system start-up and all other work

pertaining to the system.

Electrical connections to control equipment, to service
thermostats, safety devices and all other work
pertaining to the electrical or electronic parts.

Thermoplastic pipes and fittings for hydraulic circuits,
accessories and components made by the company itself.

Responsible individual

Professional office and/or freelancer qualified
for thermotechnical design

Company specialised in thermo-hydraulic installations
and technical service centres

Company specialised in electrical installations

Aquatechnik group spa




Zintegrowany system zarzadzania jakoscia /
zarzadzania sSrodowiskowego

R
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Firma Aquatechnik zdecydowala, ze jej wytyczng przy
zarzadzaniu swoja produkcjg i dziatalnoscia handlowa
bedzie jakos¢. Zaklad produkcyjny zatozony w latach
w latach dziewiecdziesigtych XX w. od razu przyjat sys-
tem jakosci ISO 9001, przestrzegajgc zasad i metod
dziatania, aby zapewni¢ najwyzszg jakos¢ produktow
wytwarzanych w monitorowanych procesach. Odbyto
sie to w parze z rozbudowa laboratoriéw badawczych,
ktdre oprécz zapewnienia ciggtego monitorowania two-
rzonych przez firme produktéw, sktadaja sie z wyspe-
cjalizowanego centrum badan i rozwoju stanowigcego
niezbedny zasob zgodnie z aktualng filozofig bizneso-
wa. Zawsze dbajgc 0 naszg planete, firma zawsze
dziatata zgodnie z procesami o niskim wplywie na sro-
dowisko, wykorzystujac surowce w 100% nadajace sie
do recyklingu, wdrazajgc takze norme ISO 14001 i re-
alizujgc zintegrowany system zarzgdzania jakoscia / za-
rzgdzania  Srodowiskowego, ktdrego  skutecznosc
zostala potwierdzona nowym certyfikatern uzyskanym
w roku 2019. Korzystanie ze zintegrowanego systemu
zarzgdzania jakoscig / zarzgdzania S$rodowiskowego
i przestrzeganie norm ISO 9001 i 14001 wzmocnito na-
sza che¢ doskonalenia wszystkich dziatldw poprzez
rozwdj nie tylko z technicznego, ale takze z ludzkiego
punktu widzenia.

W tym sensie firma Aquatechnik skupita sie na koncep-
cji obstugi serwisowej, ktéra polega na zapewnieniu
swoim klientom i wszystkim uzytkownikom sprawnego,
punktualnego partnera, ktéry gwarantuje rozwigzania
w zakresie 360°. Profesjonalizm i staranno$¢ firmy
przekiadajg sie na petny cykl, ktdry rozpoczyna sie od
zaprojektowania  produktu, poprzez jego rozwdj
i sprawdzenie jego wlasciwosci technicznych, az do je-
go dystrybucji i konczac na sprawnej obstudze po-
sprzedaznej klienta gwarantowanej przez
wykwalifikowany personel techniczny.

Dzieki skutecznemu doradztwu na etapie kosztorysu,
projektowania i montazu, klient moze skorzystac¢
Z pewnej, bezposredniej obstugi przez personel gotowy
odpowiedzie¢ na wszystkie pytania, wyjasni¢ wszelkie
watpliwosci i przekazac niezbedng wiedze na temat in-
stalacji i technik montazu. Produkty Aquatechnik prze-
chodzg rygorystyczne testy zatwierdzajgce
przeprowadzane przez najoardziej wptywowe miedzy-
narodowe instytucje, ktére stale monitorujg procesy
produkcji i kontroli. Dzieki osiggnieciu wysokich stan-
dardéw jakosci firma Aquatechnik byla w stanie uzy-
skac najwazniejsze Swiatowe certyfikaty.

=

Integrated Quality/Environment
management system

Aquatechnik has chosen quality as the guideline to manage
its production and commercial activity.

The production site, founded in the 90s, immediately
embraced the ISO 9001 quality system, adhering to the
operating rules and methods to ensure maximum quality
products manufactured with monitored processes.

This went hand in hand with the expansion of the testing
laboratories which, in addition to ensuring continual moni-
toring of the created products, make up a specialised
research and development centre, essential resources in
today’s business philosophy.

Always attentive to the care of our planet, the company
has always been operated according to processes with
low environmental impact, using recyclable to 100% raw
materials, implementing also the Standard 1SO 14001 and
realizing an integrated Quality/Environment Management
System, whose effectiveness has been attested with the
new certification obtained in the year 2019.

Using an integrated Quality/Environment Management
System, and respecting the Standards ISO 9001 and
14001 strengthened the desire to improve all the depart-
ments by growing not only from a technical point of view,
but also from a human one.

In this sense, Aquatechnik focused on the concept of
service, which consists in providing its customers and all
users an efficient, punctual partner who can guarantee
solutions at 360°.

The company’s professionalism and care are put into ef-
fect in a completed cycle that starts from designing the
product, going on to developing it and checking its techni-
cal qualities, then reaching distribution and continuing, fi-
nally, in efficient after-sales customer service, guaranteed
by specialised technical personnel.

Thanks to efficient consulting during the estimate, design
and installation stages, the customer can thus take advan-
tage of a sure, on-hand service that is ready to respond
to all queries, clearing up any doubts and imparting the
necessary installation knowledge and techniques.
Aquatechnik proaucts undergo rigid approval tests by the
most influential international institutes that continuously
monitor production and control processes.

The high quality standard reached has allowed Aquatechnik
fo obtain the most important worldwide certifications.
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Contractual Liability warranty
and Product Liability

Odpowiedzialno$¢ umowna,
gwarancja i odpowiedzialnos¢
za produkt

aquatechn

[$)]
o

Gwarancja odpowiedzialnosci umownej jest zgodna
z przepisami wioskiego kodeksu cywilnego od klauzul
128 do 145. Firma Aquatechnik gwarantuje,
ze wszystkie jej produkty sa wolne od wad i/lub nie-
zgodnosci.

Okres gwarancji wynosi 2 lata od daty dostawy do
klienta i wygasa dwa miesiace po wykryciu wady. Od-
powiedzialnos¢ za szkody spowodowane wadliwym
produktem jest regulowana przepisami zawartymi
w czesci IV, tytut Il, Klauzule od 114 do 127 wioskiego
dekretu ustawodawczego 206/2005 (Kodeks konsu-
mencki) oraz dyrektywa EWG 85/374/EWG z dn.
25.07.1985. Aquatechnik udziela gwarancji na swoj
system na okres dziesieciu lat od daty produkcji, z wy-
jatkiem krajéw, w ktdrych obowigzujg inne przepisy.
Jednakze wszelkie dziatania majgce na celu naprawie-
nie szkody obowigzuja przez trzy lata od dnia, w kto-
rym poszkodowana strona dowiedziata sie Iub
dowiedziataby si¢ o szkodzie, wadzie i danych pod-
miotu odpowiedzialnego.

Ubezpieczenie obejmuje wszelkie szkody, z maksy-
malnym roszczeniem w wysokosci 15 000 000,00
EUR za wszelkie szkody mogace wynikna¢ z uzytko-
wania rur i zZtaczek z nietypowymi wadami, co skutkuje
brakiem bezpieczeristwa, ktdrego mozna od nich za-
sadnie oczekiwac, biorac pod uwage wszystkie oko-
licznosci, w tym:

(a) sposdb, w jaki produkt zostat wprowadzony na ry-
nek, jego dzialanie, oczywiste cechy, dostarczone in-
strukcje i ostrzezenia;

(b) zastosowanie, do ktdrego produkt moze by¢ racjo-
nalnie przeznaczony oraz zachowanie, ktére w odnie-
sieniu do tego zastosowania mozna racjonalnie
przewidzied;

(c) okres, w ktérym produkt zostat wprowadzony na
rynek; 1. brak funkcji bezpieczenstwa zwykle oferowa-
nych przez inne modele z tej samej serii.

Odpowiedzialnos¢ za produkt nie obowiazuje w na-
stepujacych przypadkach:

a) w przypadku zgrzewania polifuzyjnego i blednie wy-
konanego potaczenia z PP-R;

b) w przypadku wykonywania prac z uzyciem sprzetu
i przeprowadzania montazu przy uzyciu materiafow
niedostarczonych przez producenta systemu;

¢) w przypadku instalacji rur lub ztaczek, ktdre nie sg
zgodne z instrukcjami technicznymi i ostrzezeniami
wskazanymi w oryginalnych dokumentach opubliko-
wanych przez producenta, z ktérymi instalatorzy sys-
temu musza sie koniecznie na biezaco zapoznawad;

The warranty for contractual liability complies with the
provisions under the Italian Civil Code from clauses 128
to 145. Aquatechnik guarantees that all its products are
free from faults and/or non-conformities.

The warranty has a duration of 2 years from the delivery
date to its customers and is invalidated two months after
the defect is discovered.

Liability for damage due to a defective product is gover-
ned by the provisions contained in Part IV, Title Il, clauses
114 to 127 of ltalian Legislative Decree 206/2005
(Consumer Code) and by the EEC Directive 85/374/EEC
dated 25/07/1985. Aquatechnik guarantees its system
for ten years, except in Countries with different regu-
lations, from the production date. However, any action
aimed at damage compensation remains valid for three
years after the day on which the party concerned was or
would have had been aware of the damage, defect and
identity of the responsible party.

The insurance covers any damage, with a maximum claim
of € 15,000,000.00, for any damage that may result
from the use of pipes and fittings with uncharacteristic
defects, resulting in the lack of safety that can be legiti-
mately expected of them, taking into account all circum-
stances including:

(@) how the product was put on the market, its perfor-
mance, its obvious features, the instructions and war-
nings provided;

(b) the use for which the product can be reasonably in-
tended and the conduct that, in relation to said use, can
be reasonably foreseen;

(c) the period in which the product was put on the mar-
ket; i.e., lacking the safety features usually offered by other
models of the same series.

Product liability is not valid in the following cases:
a) for polyfusion welding and joining with PP-R done er-
roneously;

b) for work with equipment and assembly carried out with
materials not supplied by the system manufacturer;

¢) for pipe or fitting installations that do not comply with
the technical instructions and warmings indicated in the
original documents published by the manufacturer, for
which system installers are required to be up-to-date;



d) w przypadku korzystania z materiatéw, ktérych stan
ulegt juz pogorszeniu z powodu nieostroznosci i/lub
zaniedbania (tj: rysy, gwattowne uderzenia, naciecia,
skrecanie montowanych czesci, montaz zdartych i/lub
zuzytych gwintéw, zgniatanie, wystawianie na dziatanie
promieni sfonecznych, otwartego ognia itp.);

e) w przypadku nieprawidtowej obstugi instalaciji, nad-
miernych temperatur ogrzewania, wartosci cisnienia
wewnetrznego przekraczajgcych zalecane normy,
agresywnie dziatajgcych czynnikdw w cieczach, osia-
dania konstrukcji budynku, zamarzania cieczy, prze-
dziurawienia instalacji, tworzenia sie lodu w rurach itp.
oraz we wszystkich przypadkach, w ktérych wada,
ktdéra spowodowata uszkodzenie, nie istniata, gdy pro-
ducent wprowadzat produkt na rynek;

f) w przypadku niezgodnosci préb wodnych wskaza-
nych w wytycznych technicznych;

) jezeli producent nie wyprodukowat produktu w celu
sprzedazy lub innego rodzaju swobodnej dystrybucii
lub jezeli producent nie wyprodukowat lub nie dystry-
buowat produktu w ramach swojej profesjonalnej dzia-
talnosci gospodarczej;

h) jezeli wada wynika z faktu, ze produkt jest zgodny
z obowigzujgcg norma prawna lub wigzacym przepi-
sem;

i) jezeli wiedza naukowa i techniczna dostepna w cza-
sie, gdy producent wprowadzat produkt na rynek, nie
pozwalata na uznanie produktu za wadliwy;

j) jesli wada produktu nie zalezy od jakosci komponen-
téw, ale raczej od sposobu ich wykorzystania do stwo-
rzenia produktu koricowego.

Sad wiasciwy
Wszelkie spory beda rozstrzygane przez sad w Busto
Arsizio, Varese, Wiochy.

Aktywacja gwarancji

W przypadku wykrycia ewentualnej wady produkcyjnej
lub usterki instalator musi na pismie powiadomi¢ o tym
sprzedawce, od ktdrego zakupiono towary. Dziat po-
mocy technicznej Aquatechnik zorganizuje kontrole na
miejscu, aby oceni¢, czy wada faktycznie wystepuie,
przeprowadzajac badania w swoim laboratorium lub za
posrednictwem wyznaczonych instytucji. Po potwier-
dzeniu i uznaniu rzeczywistej przyczyny wady instalator,
ktory ponidst szkode, zostanie poproszony o przedsta-
wienie szacunkowych kosztow przywrdcenia instalacii
do stanu uzywalnosci, a nastepnie o rozliczenie zda-
rzenia.

Uwaga!

Jesli dziat pomocy technicznej potwierdzi, ze do-
mniemanych wad nie mozna przypisa¢ materiatom
Aquatechnik, wszelkimi kosztami poniesionymi

w zwigzku z przeprowadzeniem kontroli zostanie
obcigzony instalator lub klient. Producent zastrzega
sobie prawo do wprowadzania zmian w swoich pro-
duktach i dokumentaciji lub zastepowania swoich
produktéw i dokumentacji technicznej bez wcze-
$niejszego powiadomienia. W zwiazku z tym uzyt-
kownicy sa proszeni o okresowe przegladanie
powyzszych informacji pod katem ich aktualizaciji.

d)for the use of material already deteriorated due to
carelessness and/or negligence (i.e.: nicks, violent im-
pacts, incisions, twisting of parts assembled, assembly
of tapered and/or womn threading, crushing, exposure to
sunlight, naked flames, etc.);

e)for abnormal System operation, excessive heating
temperatures, intemal pressures above the prescribed
standards, aggressive agents in the fluids, building
structure settlement, fluid freezing, perforations, forma-
tion of ice in the pipes, etc. and in all cases in which the
defect that caused the damage did not exist when the
manufacturer marketed the product;

f) for non-compliance of hydraulic testing indicated in
the technical guidelines;

g) if the manufacturer did not produce the product to be
sold or for any other type of free distribution, or if the
manufacturer did not manufacture or distribute the pro-
duct within its professional business activity;

h) if the defect is due to the fact that the product is com-
pliant with a mandatory legal standard or a binding pro-
vision;

i) if the scientific and technical knowledge available at
the time the manufacturer put the product on the market
did not allow the product to be considered defective;

j) if the product defect does not depend on the quality
of the components, but rather on how it was used in
creating the final product.

Competent Court
All disputes shall be the responsibility of the court of
Busto Arsizio - Varese - Italy.

Warranty activation

If a possible production flaw or defect is detected, the
installer must communicate it in writing to the dealer
from which the goods were purchased; Aquatechnik
Technical Assistance will set up an on-site inspection
fo assess the validity of the defect by carrying out tests at
its laboratory or through designated institutes.

Once the real cause of the defect has been confirmed
and acknowledged as such, the installer that incurred
the damage will be requested to provide an estimate of
the costs to restore the system, followed by seftlement
of the incident.

Attention

If the Technical Assistance confirm that the presumed
defects cannot be attributed to Aquatechnik material,
all the expenses incurred for carrying out the checks
will be charged to the installer or the customer.

The manufacturer reserves the right to make chang-
es or replacements, without prior notice, to its pro-
ducts and technical documentation.

Users are, therefore, invited to periodically obtain up-
dates of the above.
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Pozycje katalogowe i wymiary Items and dimensions
systemu iso FIBER-T SDR 7,4 iso FIBER-T SDR 7,4

iso FIBER-T kolanko 90° iso FIBER-T elbow 90°

skiadajacy sie ze zigczek PP-R i rury wielowar- made of PP-R fittings and faser FIBER-T multilayer pipe
stwowej faser FIBER-T ze specjalnymi wiknami, with special fibers, inner layer white colour,

warstwa wewnetrzna koloru biatego, warstwa ze- ; .

wnetrzna koloru zielonego z czerwonymi paskami, outer layer green colour with red strips,

wstepnie zaizolowana sztywng piankg PUR, za- preinsulated with PUR stiff foam,
bezpieczona powtokg PE-HD w kolorze czarnym protected by a PE-HD coating black colour
Pozycja Waga
Item Weight
opakowanie
mm mm mm mm kg
pack
63112PCT 74 32 90 500 190 1,11 1
63114PCT 74 40 110 500 190 1,66 1
63116PCT 74 50 110 500 190 2,10 1
63118PCT 74 63 125 500 190 2,87 1
63120PCT 74 75 140 500 190 3,77 1
63122PCT 74 90 160 500 190 5,01 1
63124PCT 74 110 200 500 190 7,74 1
63126PCT 74 125 225 500 190 9,63 1
iso FIBER-T kolanko 90° diugie ISO FIBER-T elbOW 900 /Ong

sktadajacy sie ze ztaczek PP-R i rury wielowarstwowej - ) )
faser FIBER-T ze specianymi widknami, warstwa made of PP-R fittings and faser FIBER-T multilayer pipe
wewnetrzna koloru biatego, warstwa zewnetrzna koloru — With special fibers, inner layer white colour,

zielonego  z  czerwonymi  paskami,  wstgpnie  outer layer green colour with red strips,

zaizolowana sztywng piankg PUR, zabezpieczona preinsulated with PUR stiff foam,

powloka PE-HD w kolorze czarmym protected by a PE-HD coating black colour

Pozycja o1 Waga
Item Weight
opakowanie
mm mm mm mm kg pack

63112PLT 74 32 90 1000 190 2,76 1
63114PLT 74 40 110 1000 190 3,62 1
63116PLT 74 50 110 1000 190 4,32 1
63118PLT 74 63 125 1000 190 5,85 1
x 63120PLT 74 75 140 1000 190 7,64 1
.E 63122PLT 74 90 160 1000 190 10,11 1
_§ 63124PLT 74 110 200 1000 190 15,44 1
g 63126PLT 74 125 225 1000 190 19,72 1
©
52
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iso FIBER-T kolanko 45°

sktadajacy sie ze zlgczek PP-R i rury wielowarstwowej
faser FIBER-T ze specjalnymi witdknami, warstwa
wewnetrzna koloru biatego, warstwa zewnetrzna koloru
Zielonego z  czerwonymi  paskami,  wstepnie
zaizolowana sztywng pianka PUR, zabezpieczona
powtokg PE-HD w kolorze czarnym

Pozycja Waga
Item Weight
mm mm mm mm kg

63512PCT 74 32 90
63514PCT 74 40 110
63516PCT 74 50 110
63518PCT 74 63 125
63520PCT 74 75 140
63522PCT 74 90 160
63524PCT 74 110 200
63526PCT 74 125 225

tréjnik iso FIBER-T

skladajacy sie ze Ztaczek PP-R i rury wielowarstwowe;
faser FIBER-T ze specjanymi widknami, warstwa
wewnetrzna koloru biatego, warstwa zewnetrzna
koloru zielonego z czerwonymi paskami, wstepnie
zaizolowana sztywng pianka PUR, zabezpieczona
powtokg PE-HD w kolorze czarnym

Pozycja Waga
nn““n Weight ﬂ
mm mm mm mm mm kg

iso FIBER-T elbow 45°

made of PP-R fittings and faser FIBER-T multilayer pipe
with special fibers, inner layer white colour,

outer layer green colour with red strips,

preinsulated with PUR stiff foam,

protected by a PE-HD coating black colour

opakowanie
pack
500 190 1,13 1
500 190 1,61 1
500 190 1,99 1
500 190 2,72 1
500 190 3,60 1
500 190 4,85 1
500 190 7,28 1
500 190 9,43 1

iso FIBER-T tee

made of PP-R fittings and faser FIBER-T multilayer pipe
with special fibers, inner layer white colour,

outer layer green colour with red strips,

preinsulated with PUR stiff foam,

protected by a PE-HD coating black colour

64112PCT 74 32 90 1000
64114PCT 74 40 110 1000
64116PCT 74 50 110 1000
64118PCT 74 63 125 1000
64120PCT 74 75 140 1000
64122PCT 74 90 160 1000
64124PCT 74 110 200 1000
64126PCT 74 125 225 1000

opakowanie
pack
500 190 1,63 1
500 190 2,28 1
500 190 2,80 1
500 190 3,91 1
500 190 5,25 1
500 190 7,00 1
500 190 10,66 1
500 190 13,58 1
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tréjnik mijankowy iso FIBER-T
sktadajgcy sie ze ztgczek PP-R i rury wielowarstwo-
wej faser FIBER-T ze specjalnymi widknami, war-

iso FIBER-T over-run tee
made of PP-R fittings and faser FIBER-T multilayer pipe

stwa wewnetrzna  koloru  bialego,  warstwa with special fibers, inner layer white colour,
zewnetrzna koloru zielonego z czerwonymi paskami, outer layer green colour with red strips,
wstepnie zaizolowana sztywna piankg PUR, zabez- preinsulated with PUR stiff foam,

pieczona powiokg PE-HD w kolorze czarmym protected by a PE-HD coating black colour

Pozycja Waga
Item Weight
mm mm mm mm mm mm kg

opakowanie
pack
64112PST 74 32 90 1000 750 100 190 2,12 1
64114PST 74 40 110 1000 750 120 190 3,02 1
64116PST 74 50 110 1000 750 120 190 3,71 1
64118PST 74 63 125 1000 750 135 190 515 1
64120PST 74 75 140 1000 750 150 190 6,95 1
64122PST 74 90 160 1000 750 170 190 9,30 1
64124PST 74 110 200 1000 750 210 190 13,98 1
64126PST 74 125 225 1000 750 235 190 18,53 1

tréjnik redukcyjny iso FIBER-T

Madlaiacy So 70 Aok PPR owarShOnG iso FIBER-T reduced tee
skiadajacy sie ze ztacze -R i rury wielowarstwowej P i : . )
faser FIBER-T ze specjalnymi widknami, warstwa made of PP-R fittings and faser FIBER-T multilayer pipe

wewnetrzna koloru biatego, warstwa zewnetrzna with special fibers, inner layer white colour,
koloru zielonego z czerwonymi paskami, wstgpnie outer layer green colour with red strips,
zaizolowana sztywng piankg PUR, zabezpieczona preinsulated with PUR stiff foam,

powiokg PE-HD w kolorze czarnym protected by a PE-HD coating black colour

Pozycja Waga
mnnn Weight ﬂ
mm mm mm mm mm kg

opakowanie
pack
642460PCT 7,4 40-32-40 110-90-110 1000 500 190 2,18 1
642500PCT 74 50-32-50 110-90-110 1000 500 190 2,54 1
642510PCT 74 50-40-50 110-110-110 1000 500 190 2,72 1
642560PCT 7,4 63-32-63 125-90-125 1000 500 190 3,13 1
642580PCT 7,4 63-40-63 125-110-125 1000 500 190 3,51 1
642600PCT 7,4 63-50-63 125-110-125 1000 500 190 3,74 1
642640PCT 7,4 75-32-75 140-90-140 1000 500 190 3,93 1
642660PCT 7,4 75-40-75 140-110-140 1000 500 190 4,48 1
642680PCT 7,4 75-50-75 140-110-140 1000 500 190 4,69 1
642700PCT 74 75-63-75 140-125-140 1000 500 190 4,93 1
642796PCT 74 90-32-90 160-90-160 1000 500 190 5,08 1
642798PCT 7,4 90-40-90 160-110-160 1000 500 190 5,23 1
642800PCT 7,4 90-50-90 160-110-160 1000 500 190 5,43 1
642820PCT 74 90-63-90 160-125-160 1000 500 190 6,23 1
642840PCT 7,4 90-75-90 160-140-160 1000 500 190 6,66 1
642854PCT 7,4 110-32-110 200-90-200 1000 500 190 742 1
642856PCT 7,4 110-40-110  200-110-200 1000 500 190 7,57 1
642858PCT 7,4 110-50-110  200-110-200 1000 500 190 7,76 1
642860PCT 7,4 110-63-110  200-125-200 1000 500 190 8,09 1
642880PCT 7,4 110-75-110  200-140-200 1000 500 190 9,36 1
642900PCT 7,4 110-90-110  200-160-200 1000 500 190 10,05 1
642930PCT 7,4 125-32-125  225-90-225 1000 500 190 9,15 1
642932PCT 7.4 125-40-125  225-110-225 1000 500 190 9,22 1
642934PCT 7,4 125-50-125  225-110-225 1000 500 190 9,43 1
642936PCT 7,4 125-63-125  225-125-225 1000 500 190 10,22 1
642938PCT 7,4 125-75-125  225-140-225 1000 500 190 12,01 1
642940PCT 7,4 125-90-125  225-160-225 1000 500 190 12,33 1
642960PCT 7,4 125-110-125  225-200-225 1000 500 190 13,27 1



redukcyjny tréjnik mijankowy iso FIBER-T
sktadajacy sie ze ztaczek PP-R i rury wielowarstwo-
wej faser FIBER-T ze specjalnymi widknami, warstwa
wewnetrzna koloru biatego, warstwa zewnetrzna ko-
loru zielonego z czerwonymi paskami, wstepnie za-
izolowana sztywng pianka PUR,
powtokg PE-HD w kolorze czarym

Pozycja Waga
Item Weight
mm mm mm mm mm mm kg

642460PST
642500PST
642510PST
642560PST
642580PST
642600PST
642640PST
642660PST
642680PST
642700PST
642796PST
642798PST
642800PST
642820PST
642840PST
642854PST
642856PST
642858PST
642860PST
642880PST
642900PST
642930PST
642932PST
642934PST
642936PST
642938PST
642940PST
642960PST

74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74
74

40-32-40
50-32-50
50-40-50
63-32-63
63-40-63
63-50-63
75-32-75
75-40-75
75-50-75
75-63-75
90-32-90
90-40-90
90-50-90
90-63-90
90-75-90
110-32-110
110-40-110
110-50-110
110-63-110
110-75-110
110-90-110
125-32-125
125-40-125
125-50-125
125-63-125
125-75-125
125-90-125
125-110-125

zabezpieczona

110-90-110
110-90-110
110-110-110
125-90-125
125-110-125
125-110-125
140-90-140
140-110-140
140-110-140
140-125-140
160-90-160
160-110-160
160-110-160
160-125-160
160-140-160
200-90-200
200-110-200
200-110-200
200-125-200
200-140-200
200-160-200
225-90-225
225-110-225
225-110-225
225-125-225
225-140-225
225-160-225
225-200-225

iso FIBER-T over-run reduced tee

made of PP-R fittings and faser FIBER-T multilayer pipe
with special fibers, inner layer white colour,
outer layer green colour with red strips,

preinsulated with PUR stiff foam,

protected by a PE-HD coating black colour

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000

750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750
750

120
120
120
135
135
135
150
150
150
150
170
170
170
170
170
210
210
210
210
210
210
235
235
235
235
235
235
235

190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190

2,78
3,04
3,40
3,66
4,33
4,63
4,49
5,22
5,62
6,13
5,70
6,05
6,43
7,48
8,29
8,40
8,51
8,89
9,50
11,15
12,35
9,77
10,23
10,62
11,23
13,60
14,45
16,15

opakowanie
pack

1
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Pozycje katalogowe i wymiary

systemu iso FIBER-COND SDR 11

iso FIBER-COND kolanko 90°

sktadajgcy sie ze ztaczek PP-R i rury wielowarstwo-
wej faser FIBER-COND ze specjalnymi widknami,
warstwa wewnetrzna koloru biatego, warstwa ze-
wnetrzna koloru biatego z szarymi paskami, wstepnie
zaizolowana sztywna pianka PUR, zabezpieczona
powtokg PE-HD w kolorze czarnym

Pozycja b2 Waga
Item Weight
mm mm mm mm kg

63112UPCC 1 32 90
63114UPCC 1 40 110
63116UPCC 1 50 110
63118UPCC 1 63 125
63120UPCC 1 75 140
63122UPCC 1 90 160
63124UPCC il 110 200
63126UPCC 1 125 225

iso FIBER-COND kolanko 90° diugie

skladajgcy sie ze zlgczek PP-R i rury wielowarstwowej
faser FIBER-COND ze specjalnymi  wioknami,
warstwa wewnetrzna koloru  biatego, warstwa
zewnetrzna koloru biatego z szarymi  paskami,
wstepnie  zaizolowana sztywng piankg  PUR,
zabezpieczona powlokg PE-HD w kolorze czarnym

Pozycja Waga —
mm mm mm mm kg

63112UPLC 11 32 90
63114UPLC 11 40 110
63116UPLC 11 50 110
63118UPLC 11 63 125
63120UPLC 11 75 140
63122UPLC 11 90 160
63124UPLC 1 110 200
63126UPLC 11 125 225
63128UPLC 1 160 250
63130UPLC 1 200 315
63132UPLC 1 250 400
63134UPLC 1 315 450

Items and dimensions
iso FIBER-COND SDR 11

iso FIBER-COND elbow 90°

made of PP-R fittings and faser FIBER-COND multilayer pipe
with special fibers, inner layer white colour,

outer layer white colour with grey Strips,

preinsulated with PUR stiff foam,

protected by a PE-HD coating black colour

opakowanie
pack

500 190 1,01 1
500 190 1,51 1
500 190 1,86 1
500 190 2,52 1
500 190 3,27 1
500 190 4,32 1
500 190 6,73 1
500 190 8,49 1

iso FIBER-COND elbow 90° long

made of PP-R fittings and faser FIBER-COND multilayer pipe
with special fibers, inner layer white colour,

outer layer white colour with grey Strips,

preinsulated with PUR stiff foam,

protected by a PE-HD coating black colour

opakowanie
pack
1000 190 2,37 1
1000 190 3,30 1
1000 190 3,83 1
1000 190 5,08 1
1000 190 6,50 1
1000 190 8,51 1
1000 190 13,02 1
1000 190 16,67 1
1000 190 20,05 1
1000 190 30,72 1
1000 190 47,04 1
1000 190 64,47 1



. iso FIBER-COND kolanko 45°
skiadajgcy sie ze zaczek PP-R i rury
wielowarstwowej faser FIBER-COND ze specjalnymi
witdknami, warstwa wewnetrzna koloru biatego,
warstwa zewnetrzna Kkoloru bialego z szarymi
paskami, wstepnie zaizolowana sztywng piankag PUR,
zabezpieczona powtokg PE-HD w kolorze czarnym

iso FIBER-COND elbow 45°

made of PP-R fittings and faser FIBER-COND multilayer pipe
with special fibers, inner layer white colour,

outer layer white colour with grey strips,

preinsulated with PUR stiff foam,

protected by a PE-HD coating black colour

Pozycja Waga
Item Weight
opakowanie
mm mm mm mm kg
pack

63512UPCC 1 32 90 500 190 1,02 1
63514UPCC 11 40 110 500 190 1,45 1
63516UPCC 11 50 110 500 190 1,73 1
63518UPCC 11 63 125 500 190 2,32 1
63520UPCC 11 75 140 500 190 3,01 1
63522UPCC 11 90 160 500 190 4,01 1
63524UPCC 11 110 200 500 190 6,02 1
63526UPCC 11 125 225 500 190 7,82 1
63528UPCC 11 160 250 500 190 9,64 1
63530UPCC 11 200 315 500 190 14,92 1
63532UPCC 11 250 400 500 190 22,76 1
63534UPCC 11 315 450 500 190 32,75 1

tréjnik iso FIBER-COND

skifadajacy sie ze Ztaczek PP-R i rury wielowarstwowe;
faser FIBER-COND ze specjalnymi widknami, warstwa
wewnetrzna koloru biatego, warstwa zewnetrzna
koloru biatego z szarymi paskami, wstepnie
zaizolowana sztywng piankg PUR, zabezpieczona
powiokg PE-HD w kolorze czarnym

iso FIBER-COND tee

made of PP-R fittings and faser FIBER-COND multilayer pipe
with special fibers, inner layer white colour,

outer layer white colour with grey strips,

preinsulated with PUR stiff foam,

protected by a PE-HD coating black colour

Pozycja Waga

v b1 cl ;
Item Weight

mm mm mm mm mm kg

opakowanie
pack

64112UPCC 11 32 90 1000 500 190 1,47 1

64114UPCC 11 40 110 1000 500 190 2,05 1

64116UPCC 11 50 110 1000 500 190 2,42 1

H* - 64118UPCC 11 63 125 1000 500 190 3,33 1

64120UPCC 11 75 140 1000 500 190 4,38 1

64122UPCC 1 90 160 1000 500 190 5,79 1

I— 64124UPCC 11 110 200 1000 500 190 8,83 1
b1| al [ ] ) d1

T 64126UPCC 11 125 225 1000 500 190 11,30 1

i 64128UPCC 11 160 250 1500 750 190 13,35 1

i N 64130UPCC 11 200 315 1500 750 190 32,82 1

i u, JJ 64132UPCC 11 250 400 1500 750 190 48,45 1

42 64134UPCC 1 315 450 1500 750 190 68,62 1
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S aquatechnik’

tréjnik mijankowy iso FIBER-COND iso FIBER-COND over-run tee

fs;;eel?ena%gg _zCeOz”f\e‘;SzeL;EP—l;}pl . ;Zr:“y"rf]'fwﬁmﬁ made of PP-R fittings and faser FIBER-COND multilayer pipe

warstwa wewnetrzna  koloru  bialego,  warstwa with special fibers, inner layer white colour,
zewngetrzna koloru biatego z szarymi  paskami, outer layer white colour with grey strips,
wstepnie  zaizolowana  sztywng piankg  PUR, preinsulated with PUR stiff foam,
zabezpieczona powtoka PE-HD w kolorze czarnym protected by a PE-HD coating black colour

Pozycja Waga
Item Weight
opakowanie
mm mm mm mm mm mm kg
pack

64112UPSC 11 32 90 1000 750 100 190 1,93 1
64114UPSC 11 40 110 1000 750 120 190 2,73 1
64116UPSC 11 50 110 1000 750 120 190 3,25 1
64118UPSC 11 63 125 1000 750 135 190 4,45 1
64120UPSC 11 75 140 1000 750 150 190 5,89 1
64122UPSC 11 90 160 1000 750 170 190 7,82 1
64124UPSC 11 110 200 1000 750 210 190 12,11 1
64126UPSC 11 125 225 1000 750 235 190 15,09 1
64128UPSC 11 160 250 1000 750 260 190 17,53 1
64130UPSC 11 200 315 1500 1000 325 190 39,76 1
64132UPSC 11 250 400 1500 1000 410 190 59,94 1
64134UPSC 11 315 450 1500 1000 460 190 84,96 1
tréjnik redukcyjny iso FIBER-COND iso FIBER-COND reduced tee

skladajacy sie ze zZtaczek PP-R i rury wielowarstwowej D fi : ) ,
faser FIBER-COND ze specjalnymi widknami, warstwa m;de of RPEf/tt/ngs and faser F/'BER COND multilayer pipe
with special fibers, inner layer white colour,

wewnetrzna koloru biatego, warstwa zewngtrzna koloru : . )
bislego z szarymi paskami, wstepnie zaizolowana Outer layer white colour with grey strips,
sztywng pianka PUR, zabezpieczona powtoka PE-HD preinsulated with PUR stiff foam,

w kolorze czarmym protected by a PE-HD coating black colour
Pozycja Waga
B EIIEEENCEEEERRNEL
mm mm mm mm mm kg opakowanie
pack

642460UPCC 11 40-32-40 110-90-110 1000 500 190 1,97 1
642500UPCC 11 50-32-50 110-90-110 1000 500 190 2,24 1
mf o 642510UPCC 11 50-40-50 110-110-110 1000 500 190 2,40 1
642560UPCC 11 63-32-63 125-90-125 1000 500 190 2,68 1
642580UPCC 11 63-40-63 125-110-125 1000 500 190 3,04 1
bf :@E @:) . 642600UPCC 11 63-50-63 125-110-125 1000 500 190 3,24 1
t | 642640UPCC 11 75-32-75 140-90-140 1000 500 190 3,29 1
i 642660UPCC 11 75-40-75 140-110-140 1000 500 190 3,86 1
% u jd 642680UPCC 11 75-50-75 140-110-140 1000 500 190 4,03 1
! -4 642700UPCC 11 75-63-75 140-125-140 1000 500 190 4,20 1
@ 642796UPCC 11 90-32-90 160-90-160 1000 500 190 4,21 1
642798UPCC 11 90-40-90 160-110-160 1000 500 190 4,32 1
642800UPCC 11 90-50-90 160-110-160 1000 500 190 4,49 1
642820UPCC 11 90-63-90 160-125-160 1000 500 190 5,29 1
642840UPCC 11 90-75-90 160-140-160 1000 500 190 5,65 1
64285U4PCC 11 110-32-110 200-90-200 1000 500 190 6,14 1
642856UPCC 11 110-40-110  200-110-200 1000 500 190 6,26 1
642858UPCC 11 110-50-110  200-110-200 1000 500 190 6,41 1
642860UPCC 11 110-63-110  200-125-200 1000 500 190 6,68 1



opakowanie
pack

Pozycja Waga
Item Weight
mm mm mm mm mm kg

642880UPCC 11 110-75-110  200-140-200 1000 500 190 8,01 1

642900UPCC 11 110-90-110  200-160-200 1000 500 190 8,60 1

642930UPCC 11 125-32-125  225-90-225 1000 500 190 5,72 1

642932UPCC 11 125-40-125  225-110-225 1000 500 190 7,54 1

642934UPCC 11 125-50-125  225-110-225 1000 500 190 7,80 1

642936UPCC 11 125-63-125  225-125-225 1000 500 190 8,52 1

642938UPCC 11 125-75-125  225-140-225 1000 500 190 10,54 1

642940UPCC 11 125-90-125  225-160-225 1000 500 190 10,72 1

m7 ] 642960UPCC 11 125-110-125  225-200-225 1000 500 190 11,46 1
642970UPCC 11 160-32-160  250-90-250 1000 500 190 10,42 1

642972UPCC 11 160-40-160  250-110-250 1000 500 190 10,59 1

by 642974UPCC 11 160-50-160  250-110-250 1000 500 190 10,71 1
" j’l—,:]‘é:) ) 642976UPCC 11 160-63-160  250-125-250 1000 500 190 11,64 1
i 642978UPCC 11 160-75-160  250-140-250 1000 500 190 11,92 1
% u Id 642980UPCC 11 160-90-160  250-160-250 1000 500 190 12,37 1
! R 642990UPCC 11 160-110-160  250-200-250 1000 500 190 13,75 1
@ 643000UPCC 11 160-125-160  250-225-250 1000 500 190 13,78 1
643004UPCC 11 200-32-200  315-90-315 1500 750 190 26,44 1

643006UPCC 11 200-40-200  315-110-315 1500 750 190 26,77 1

643008UPCC 11 200-50-200  315-110-315 1500 750 190 26,92 1

643010UPCC 11 200-63-200  315-125-315 1500 750 190 28,37 1

643012UPCC 11 200-75-200  315-140-315 1500 750 190 28,50 1

643014UPCC 11 200-90-200  315-160-315 1500 750 190 29,46 1

643016UPCC 11 200-110-200  315-200-315 1500 750 190 30,82 1

643018UPCC 11 200-125-200  315-225-315 1500 750 190 31,74 1

643020UPCC 11 200-160-200  315-250-315 1500 750 190 34,17 1

643044UPCC 11 250-32-250  400-90-400 1500 750 190 43,04 1

643046UPCC 11 250-40-250  400-110-400 1500 750 190 43,33 1

643048UPCC 11 250-50-250  400-110-400 1500 750 190 43,58 1

643050UPCC 11 250-63-250  400-125-400 1500 750 190 44,00 1

643052UPCC 11 250-75-250  400-140-400 1500 750 190 44,46 1

643054UPCC 11 250-90-250  400-160-400 1500 750 190 4517 1

643056UPCC 11 250-110-250 400-200-400 1500 750 190 46,45 1

643058UPCC 11 250-125-250  400-225-400 1500 750 190 47,50 1

643060UPCC 11 250-160-250 400-250-400 1500 750 190 49,05 1

643070UPCC 11 250-200-250 400-315-400 1500 750 190 49,48 1

643076UPCC 11 315-32-315  450-90-450 1500 750 190 56,21 1

643078UPCC 11 315-40-315  450-110-450 1500 750 190 56,53 1

643080UPCC 11 315-50-315  450-110-450 1500 750 190 56,66 1

643082UPCC 11 315-63-315  450-125-450 1500 750 190 57,05 1

643084UPCC 11 315-75-315  450-140-450 1500 750 190 57,48 1

643086UPCC 11 315-90-315  450-160-450 1500 750 190 58,10 1

643088UPCC 11 315-110-315  450-200-450 1500 750 190 59,68 1

643090UPCC 11 315-125-315  450-225-450 1500 750 190 60,53 1

643092UPCC 11 315-160-315  450-250-450 1500 750 190 62,85 1

643094UPCC 11 315-200-315  450-315-450 1500 750 190 66,93 1

643096UPCC 11 315-250-315 450-400-450 1500 750 190 69,63 1
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redukeyjny tréjnik mijankowy iso FIBER-COND  jsp FIBER-COND over-run reduced tee
skiadajacy sip ze zigozek PP-R i rury wielowarstwowej  mage of PP-R fittings and faser FIBER-COND multiiayer pipe
faser FIBER-COND ze specjalnymi widknami, warstwa with special fibers, inner layer white colour,

wewnetrzna koloru biatego, warstwa zewnetrzna koloru ) ) ]

bialego z szarymi paskami, wstepnie zaizolowana OU@ layer Wh”.‘e colour W’m grey strips,
sztywng pianka PUR, zabezpieczona powlokg PE-HD  preinsulated with PUR stiff foam,

w kolorze czarmym protected by a PE-HD coating black colour
Pozycja Waga
Item Weight
opakowanie
mm mm mm mm mm mm kg .
pack
642460UPSC 11 40-32-40 110-90-110 1000 750 120 190 2,54 1
642500UPSC 11 50-32-50 110-90-110 1000 750 120 190 2,71
m"” 642510UPSC 11 50-40-50 110-110-110 1000 750 120 190 3,02
642560UPSC 11 63-32-63 125-90-125 1000 750 135 190 3,17

642580UPSC 11 63-40-63 125-110-125 1000 750 135 190 3,79
642600UPSC 11 63-50-63 125-110-125 1000 750 135 190 4,06

642640UPSC 11 75-32-75 140-90-140 1000 750 150 190 3,81
642660UPSC 11 75-40-75 140-110-140 1000 750 150 190 4,56
642680UPSC 11 75-50-75 140-110-140 1000 750 150 190 4,89
642700UPSC 11 75-63-75 140-125-140 1000 750 150 190 5,29
642796UPSC 11 90-32-90 160-90-160 1000 750 170 190 4,80
642798UPSC 11 90-40-90 160-110-160 1000 750 170 190 5,10
642800UPSC 11 90-50-90 160-110-160 1000 750 170 190 5,41
642820UPSC 11 90-63-90 160-125-160 1000 750 170 190 6,43
642840UPSC 11 90-75-90 160-140-160 1000 750 170 190 712
642854UPSC 11 110-32-110 200-90-200 1000 750 210 190 7,08
642856UPSC 11 110-40-110  200-110-200 1000 750 210 190 715
642858UPSC 11 110-50-110  200-110-200 1000 750 210 190 7,46
642860UPSC 11 110-63-110  200-125-200 1000 750 210 190 7,96
642880UPSC 11 110-75-110  200-140-200 1000 750 210 190 9,63
642900UPSC 11 110-90-110  200-160-200 1000 750 210 190 10,67
642930UPSC 11 125-32-125 ~ 225-90-225 1000 750 235 190 8,11
642932UPSC 11 125-40-125  225-110-225 1000 750 235 190 8,40

642934UPSC 11 125-50-125  225-110-225 1000 750 235 190 8,92
642936UPSC 11 125-63-125  225-125-225 1000 750 235 190 9,42
642938UPSC 11 125-75-125  225-140-225 1000 750 235 190 11,87
642940UPSC 11 125-90-125  225-160-225 1000 750 235 190 12,32
642960UPSC 11 125-110-125  225-200-225 1000 750 235 190 13,98
642970UPSC 11 160-32-160  250-90-250 1000 750 260 190 11,15
642972UPSC 11 160-40-160  250-110-250 1000 750 260 190 11,53
642974UPSC 11 160-50-160  250-110-250 1000 750 260 190 11,79
642976UPSC 11 160-63-160  250-125-250 1000 750 260 190 12,68
642978UPSC 11 160-75-160  250-140-250 1000 750 260 190 13,29
642980UPSC 11 160-90-160  250-160-250 1000 750 260 190 14,18
642990UPSC 11 160-110-160  250-200-250 1000 750 260 190 19,43
643000UPSC 11 160-125-160  250-225-250 1000 750 260 190 17,30
643004UPSC 11 200-32-200  315-90-315 1500 1000 325 190 2718
643006UPSC 11 200-40-200  315-110-315 1500 1000 325 190 27,82
643008UPSC 11 200-50-200 ~ 315-110-315 1500 1000 325 190 28,15
643010UPSC 11 200-63-200  315-125-315 1500 1000 325 190 29,56
643012UPSC 11 200-75-200  315-140-315 1500 1000 325 190 30,36
643014UPSC 11 200-90-200  315-160-315 1500 1000 325 190 31,51
643016UPSC 11 200-110-200  315-200-315 1500 1000 325 190 33,92
643018UPSC 11 200-125-200  315-225-315 1500 1000 325 190 35,58
643020UPSC 11 200-160-200  315-250-315 1500 1000 325 190 38,48
643044UPSC 11 250-32-250  400-90-400 1500 1000 410 190 43,74
643046UPSC 11 250-40-250  400-110-400 1500 1000 410 190 4427
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Pozycja Waga
Item Weight
mm mm mm mm mm mm kg

643048UPSC
643050UPSC
643052UPSC
643054UPSC
643056UPSC
643058UPSC
643060UPSC
643070UPSC
643076UPSC
643078UPSC
643080UPSC
643082UPSC
643084UPSC
643086UPSC
643088UPSC
643090UPSC
643092UPSC
643094UPSC
643096UPSC

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

250-50-250
250-63-250
250-75-250
250-90-250
250-110-250
250-125-250
250-160-250
250-200-250
315-32-315
315-40-315
315-50-315
315-63-315
315-75-315
315-90-315
315-110-315
315-125-315
315-160-315
315-200-315
315-250-315

400-110-400
400-125-400
400-140-400
400-160-400
400-200-400
400-225-400
400-250-400
400-315-400
450-90-450

450-110-450
450-110-450
450-125-450
450-140-450
450-160-450
450-200-450
450-225-450
450-250-450
450-315-450
450-400-450

1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500
1500

1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000
1000

410
410
410
410
410
410
410
410
460
460
460
460
460
460
460
460
460
460
460

190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190

44,67
45,41
46,26
47,50
50,00
51,78
53,64
53,76
5714
57,18
58,10
58,91
59,82
61,13
62,28
66,40
70,16
73,83
81,72

opakowanie
pack

1
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Pozycje katalogowe i wymiary systemu [tems and dimensions

iso FIBER-LIGHT SDR 17,6 iso FIBER-LIGHT SDR 17,6

iso FIBER-LIGHT kolanko 90° diugie iso FIBER-LIGHT elbow 90° long

skiadajacy sie ze zigczek PP-R i rury wielowarstwowej e of PP-R fittings and faser FIBER-LIGHT multilayer pipe
faser FIBER-LIGHT ze specjalnymi widknami, warstwa . - . .
with special fibers, inner layer white colour,

wewnetrzna koloru biatego, warstwa zewnetrzna koloru ; i .
bialego z zielonymi paskami, wstepnie zaizolowana OUler layer white colour with green strips,
sztywng piankg PUR, zabezpieczona powloka PE-HD preinsulated with PUR stiff foam,

w kolorze czamym protected by a PE-HD coating black colour
Pozycja Waga

EBEEIIENEEEEN RN

opakowanie
mm mm mm mm kg
pack
63126UZPLC 17,6 125 225 1000 190 14,06 1
63128UZPLC 17,6 160 250 1000 190 16,10 1
63130UZPLC 17,6 200 315 1000 190 23,94 1
63132UZPLC 17,6 250 400 1000 190 36,63 1
63134UZPLC 17,6 315 450 1000 190 49,68 1
# iso FIBER-LIGHT kolanko 45° iso FIBER-LIGHT elbow 45°

skladajacy sie ze zlaczek PP-R i rury wielowarstwowej 0 of pP-R fittings and faser FIBER-LIGHT multilayer pipe

faser FIBER-LIGHT ze specjalnymi widknami, warstwa
wewnetrzna koloru biatego, warstwa zewnetrzna koloru
biatego z zielonymi paskami, wstepnie zaizolowana
sztywng pianka PUR, zabezpieczona powtoka PE-HD

with special fibers, inner layer white colour,
outer layer white colour with green strips,
preinsulated with PUR stiff foam,

w kolorze czarnym protected by a PE-HD coating black colour
B EIIEE NN RN
mm mm mm mm kg Opa;;g(anie
63526UZPCC 17,6 125 225 1000 190 6,48 1
63528UZPCC 17,6 160 250 1000 190 7,76 1
63530UZPCC 17,6 200 315 1000 190 11,70 1
63532UZPCC 17,6 250 400 1000 190 17,78 1
63534UZPCC 17,6 315 450 1000 190 24,40 1

% aquatechnik’
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tréjnik iso FIBER-LIGHT

skiadajacy sie ze ztgczek PP-R i rury wielowarstwowej
faser FIBER-LIGHT ze specjalnymi widknami, warstwa
wewnetrzna koloru biatego, warstwa zewnetrzna koloru
biatego z zielonymi paskami, wstepnie zaizolowana
sztywng piankg PUR, zabezpieczona powiokg PE-HD
wkolorzeczarnym

Pozycja Waga
Item Weight
mm mm mm mm mm kg

iso FIBER-LIGHT tee

made of PP-R fittings and faser FIBER-LIGHT multilayer pipe
with special fibers, inner layer white colour,

outer layer white colour with green strips,

preinsulated with PUR stiff foam,

protected by a PE-HD coating black colour

64126UZPCC 17,6 125 225 1000
64128UZPCC 17,6 160 250 1000
64130UZPCC 17,6 200 315 1500
64132UZPCC 17,6 250 400 1500
64134UZPCC 17,6 315 450 1500

opakowanie
pack
500 190 9,35 1
500 190 10,08 1
500 190 24,49 1
500 190 36,76 1
500 190 50,59 1

tréjnik mijankowy iso FIBER-LIGHT

skladajacy sie ze zZtaczek PP-R i rury wielowarstwowej
faser FIBER-LIGHT ze specjalnymi widknami, warstwa
wewnetrzna koloru biatego, warstwa zewnetrzna koloru
biatego z zielonymi paskami, wstgpnie zaizolowana
sztywng pianka PUR, zabezpieczona powtokg PE-HD
wkolorzeczarnym

64126UZPSC 17,6 125 225 1000
64128UZPSC 17,6 160 250 1000
64130UZPSC 17,6 200 315 1500
64132UZPSC 17,6 250 400 1500
64134UZPSC 17,6 315 450 1500

Pozycja Waga
mm mm mm mm mm mm kg

iso FIBER-LIGHT over-run tee

made of PP-R fittings and faser FIBER-LIGHT multilayer pipe
with special fibers, inner layer white colour,

outer layer white colour with green strips,

preinsulated with PUR stiff foam,

protected by a PE-HD coating black colour

opakowanie
pack
750 235 190 13,14 1
750 260 190 12,19 1
1000 325 190 29,24 1
1000 410 190 44,23 1
1000 460 190 60,86 1
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tréjnik redukceyjny iso FIBER-LIGHT

sktadajacy sie ze ztaczek PP-R i rury wielowarstwowej
faser FIBER-LIGHT ze specjalnymi widknami, warstwa
wewnetrzna koloru biatego, warstwa zewnetrzna
koloru biatego z Zzielonymi paskami, wstepnie
zaizolowana sztywng piankg PUR, zabezpieczona
powtokg PE-HD w kolorze czarnym

iso FIBER-LIGHT reduced tee

made of PP-R fittings and faser FIBER-LIGHT multilayer pipe
with special fibers, inner layer white colour,

outer layer white colour with green strips,

preinsulated with PUR stiff foam,

protected by a PE-HD coating black colour

Pozycja Waga
Item Weight
mm mm mm mm mm kg

642934UZPCC
642936UZPCC
642938UZPCC
642940UZPCC
642960UZPCC
643000UZPCC
643018UZPCC
643020UZPCC
643058UZPCC
643060UZPCC
643070UZPCC
643090UZPCC
643092UZPCC
643094UZPCC
643096UZPCC

17,6
17,6
17,6
17,6
17,6
17,6
17,6
17,6
17,6
17,6
17,6
17,6
17,6
17,6
17,6

125-50-125
125-63-125
125-75-125
125-90-125
125-110-125
160-125-160
200-125-200
200-160-200
250-125-250
250-160-250
250-200-250
315-125-315
315-160-315
315-200-315
315-250-315

225-110-225
225-125-225
225-140-225
225-160-225
225-200-225
250-225-250
315-225-315
315-250-315
400-225-450
400-250-400
400-315-400
450-225-450
450-250-450
450-315-450
450-400-450

opakowanie
pack

1000 500 190 6,53 1
1000 500 190 727 1
1000 500 190 9,48 1
1000 500 190 9,66 1
1000 500 190 10,45 1
1000 500 190 13,66 1
1000 750 190 2541 1
1500 750 190 25,75 1
1500 750 190 37,26 1
1500 750 190 39,57 1
1500 750 190 40,00 1
1500 750 190 47,37 1
1500 750 190 49,32 1
1500 750 190 53,48 1
1500 750 190 50,48 1

Uwaga: ramiona redukcyjne o srednicy mniejszej niz 125 mm
z systemu faser FIBER-COND (SDR 11).

redukceyjny tréjnik mijankowy iso FIBER-LIGHT
skladajgcy sie ze Zigczek PP-R i rury wielowarstwowej
faser FIBER-LIGHT ze specjalnymi widknami, warstwa
wewnegtrzna koloru biatego, warstwa zewnetrzna koloru
biatego z Zzielonymi paskami, wstepnie zaizolowana
sztywng piankg PUR, zabezpieczona powtoka PE-HD
w Kkolorze czarnym

NB: reduced arms with a diameter less then 125 mm of faser
FIBER-COND (SDR 11).

iso FIBER-LIGHT over-run reduced tee
made of PP-R fittings and faser FIBER-LIGHT multilayer pipe
with special fibers, inner layer white colour,

outer layer white colour with green Strips,

preinsulated with PUR stiff foam,

protected by a PE-HD coating black colour

Pozycja Waga
Item Weight
mm mm mm mm mm mm kg

642934UZPSC 17,6  125-50-125  225-110-225
642936UZPSC 17,6  125-63-125  225-125-225
642938UZPSC 17,6 ~ 125-75-125  225-140-225
642940UZPSC 17,6  125-90-125  225-160-225
642960UZPSC 17,6  125-110-125  225-200-225
643000UZPSC 17,6  160-125-160  250-225-250
643018UZPSC 17,6  200-125-200 315-225-325
643020UZPSC 17,6 200-160-200 315-250-315
643058UZPSC 17,6  250-125-250 400-225-4000
643060UZPSC 17,6  250-160-250 400-250-400
643070UZPSC 17,6  250-200-250 400-315-400
643090UZPSC 17,6  315-125-315 450-225-450
643092UZPSC 17,6  315-160-315 450-250-450
643094UZPSC 17,6  315-200-315  450-315-450
643096UZPSC 17,6  315-250-315 450-400-450

Uwaga: ramiona redukcyjne o srednicy mniejszej niz 125 mm
z systemu faser FIBER-COND (SDR 11).

opakowanie
pack

1000 750 235 190 7,65 1
1000 750 235 190 8,16 1
1000 750 235 190 10,81 1
1000 750 235 190 11,26 1
1000 750 235 190 12,92 1
1000 750 260 190 13,71 1
1500 1000 325 190 26,14 1
1500 1000 325 190 29,04 1
1500 1000 410 190 40,97 1
1500 1000 410 190 42,83 1
1500 1000 410 190 44,35 1
1500 1000 460 190 47,50 1
1500 1000 460 190 52,65 1
1500 1000 460 190 56,32 1
1500 1000 460 190 59,85 1

NB: reduced arms with a diameter less then 125 mm of faser
FIBER-COND (SDR 11).



Akcesoria taczace Joint accessories

v Zestaw ziagcza naprawczego z pojedynczym

uszczelnieniem

e zestaw pianki PUR do stosowania w migjscu insta-
lacji sktadajacy sie z nastepujacych elementow: with butyl sealing rings

e 1 perforowana rura okladzinowa (opaska termo-

kurczliwa) z butylowymi pierécieniami uszczelniaja- ® 1 bi-component dosage (polyol-isocyanats)
cymi ® 2endcaps ® 2 curing caps

® coupling sleeve (SDR 5) up to @ 125 mm included
(butt-welding from @ 160 mm)

Single-sealing repairing joint kit
on-site PUR foam Kit consisting of:
® 1 perforated casing pipe (shrink wrap)

-
-

ext ¢ 1 dawka dwuskiadnikowa (poliol-izocyjanian)

L e 2 zaslepki koricowee2 nasadki do utwardzania
w zestawie mufa taczaca (SDR 5) do @ 125 mm
(zgrzewanie doczotowe od @ 160 mm)

Pozycja Rura przewodowa Seryjce fube  |Rura okladzinowa Casmg pipe Waga
Item @ wewn. T
@ internal @ external Weight

opakowanie
pack
62012PCZ 5 32 90 100 700 0,84 1
62014PCZ 5 40 110 120 700 1,09 1
62016PCZ 5 50 110 120 700 1,05 1
62018PCZ 5 63 125 135 700 1,34 1
62020PCZ 5 75 140 150 700 1,61 1
62022PCZ 5 90 160 170 700 1,96 1
62024PCZ 5 110 200 215 700 2,82 1
62026PCZ 5 125 225 240 700 3,4 1
62028PCZ = 160 250 265 700 2,98 1
62030PCZ = 200 315 340 700 4,42 1
62032PCZ = 250 400 420 700 6,61 1
62034PCZ = 315 450 470 700 7,82 1

Zestaw ziacza naprawczego z podwoj-
nym uszczelnieniem
e zestaw pianki PUR do stosowania w migjscu insta-

Double-sealing repairing joint kit
on-site PUR foam Kit consisting of:
® 1 perforated casing pipe (shrink wrap) with butyl sealing

ext lacji sktadajgcy sie z nastepujgcych elementdw: rings
e 1 perforowana rura okladzinowa (opaska termo- o 2 shrinking bands
L kurczliwa) z butylowymi pierscieniami uszczelniaja- o 1 bi-component dosage (oolyolisocyanats)
cymi D ge (poly Ve

® 2end caps ® 2 curing caps
e coupling sleeve (SDR 5) up to @ 125 mm included
(butt-welding from @ 160 mm)

® 2 opaski termokurczliwe

e 1 dawka dwusktadnikowa (poliol-izocyjanian)

o 2 zadlepki koricowe &2 nasadki do utwardzania
w zestawie mufa tgczaca (SDR 5) do @ 125 mm
(zgrzewanie doczotowe od @ 160 mm)

Pozycja Rura przewodowa  Service fube  |Rura oktadzinowa Casmg pipe Waga
Item o wewn. o Zew.
@ internal @ external Weight

opakowanie
pack
62012PCX 5 32 90 100 700 1,07 1
62014PCX 5 40 110 120 700 1,40 1
62016PCX 5 50 110 120 700 1,37 1
62018PCX 5 63 125 135 700 1,69 1
62020PCX 5 75 140 150 700 2,00 1
62022PCX 5 90 160 170 700 2,41 1
62024PCX 5 110 200 215 700 3,42 1
62026PCX 5 125 225 240 700 413 1
62028PCX = 160 250 265 700 3,82 1 =
62030PCX = 200 315 340 700 5,66 1 .‘E,
62032PCX = 250 400 420 700 9,29 1 .!I!
62034PCX - 315 450 470 700 106 1 2

(2]
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Zestaw ztacza naprawczego redukcyjnego z po-

iedynczym uszczelnieniem Single-sealing reduced repairing joint kit

on-site PUR foam Kit consisting of:
® zestaw pianki PUR do stosowania w miejscu instalacji  ® 7 perforated casing pipe (shrink wrap) with butyl sealing

sktadajgcy sie z nastepujacych elementdw: rings
ext1 ext2 ® 1 perforowana rura okladzinowa (opaska termokurcz- o 7 bi-component dosage (polyol-isocyanate)
liwa) z butylowymi pierscieniami uszczelniajgcymi - .
end caps ® 2 curing caps
L ® 1 dawka dwusktadnikowa (poliol-izocyjanian) i g cap

o 2 zaslepki koricowe & nasadki do utwardzania * coup '//ng sieeve (SDFR 5) and requcer PR UZ to 0125
w zestawie mufa laczaca (SDR 5) i reduktor z PP-R mm included, reducer (SDR 11) in PP-RCT from @ 160 mm,

do @ 125 mm, reduktor (SDR 11) z PP-RCT od @  reducer (SDR 17,6) in PP-RCT from & 200 mim.
160 mm, reduktor (SDR 17,6) z PP-RCT od

@200 mm.
Pozycja Rura przewodowa Service tube  |Rura oktadzinowa Casing pipe Waga
o wewn.
H 0 internal 0 :x:;lval ext ext2 ﬂ
opakowanie
mm mm mm pack

62122PCZ 5 40-32 110-90 120 100 700 1,05 1
62128PCZ 3] 50-32 110-90 120 100 700 1,10 1
62130PCZ 5 50-40 110-110 120 120 700 117 1
62134PCZ 5 63-32 125-90 135 100 700 1,29 1
62136PCZ 3 63-40 125-110 135 120 700 1,40 1
62138PCZ 5 63-50 125-110 135 120 700 1,44 1
62139PCZ 5 75-40 140-110 150 120 700 1,68 1
62140PCZ 3 75-50 140-110 150 120 700 1,68 1
62142PCZ 5 75-63 140-125 150 135 700 1,84 1
62152PCZ 5 90-63 160-125 170 135 700 2,05 1
62153PCZ 5 90-75 160-140 170 150 700 2,18 1
62157PCZ 5 110-75 200-140 215 150 700 2,90 1
62159PCZ 5 110-90 200-160 215 170 700 3,03 1
62170PCZ 5 125-90 225-160 240 170 700 3,58 1
62172PCZ 5 125-110 225-200 240 215 700 4,01 1
62174PCZ ) 160-110 250-200 265 215 700 4,55 1
62176PCZ 1 160-125 250-225 265 240 700 4,85 1
62182PCZ il 200-160 315-250 340 265 700 5,96 1
62184PCZ il 250-160 400-250 420 265 700 8,99 1
62186PCZ 1 250-200 400-315 420 340 700 9,60 1
62200PCZ 1 315-250 450-400 470 420 700 15,28 1
62182ZPCZ 17,6 200-160 315-250 340 265 700 5,28 1
62184ZPCZ 17,6 250-160 400-250 420 265 700 7,51 1
62186ZPCZ 17,6 250-200 400-315 420 340 700 8,45 1
62200ZPCZ 17,6 315-250 450-400 470 420 700 12,81 1



ext1

ext2

Zestaw ziacza naprawczego redukcyjnego
z podwdjnym uszczelnieniem

e zestaw pianki PUR do stosowania w miejscu instalacii
sktadajacy sie z nastepujacych elementow:

® 1 perforowana  rura  okfadzinowa
termokurczliwa) z butylowymi
uszczelniajgcymi

e 2 opaski termokurczliwe

® 1 dawka dwuskiadnikowa (poliol-izocyjanian)

® 2 zaslepki koricowee? nasadki do utwardzania
w zestawie mufa taczaca (SDR 5) i reduktor z PP-R do
@ 125 mm, reduktor (SDR 11) z PP-RCT od @ 160
mm, reduktor (SDR 17,6) z PP-RCT od @ 200 mm.

Pozycja Rura przewodowa Service tube
Item 2 wewn. o zew.
@ internal @ external

mm

(opaska
pierscieniami

62122PCX 5 40-32 110-90

62128PCX 5 50-32 110-90

62130PCX 5 50-40 110-110
62134PCX 5 63-32 125-90

62136PCX 5 63-40 125-110
62138PCX 5 63-50 125-110
62139PCX 5 75-40 140-110
62140PCX 5 75-50 140-110
62142PCX 5 75-63 140-125
62152PCX 5 90-63 160-125
62153PCX 5 90-75 160-140
62157PCX 5 110-75 200-140
62159PCX 5 110-90 200-160
62170PCX 5 125-90 225-160
62172PCX 5 125-110 225-200
62174PCX 1 160-110 250-200
62176PCX 1 160-125 250-225
62182PCX 1 200-160 315-250
62184PCX 1 250-160 400-250
62186PCX 1 250-200 400-315
62200PCX 1 315-250 450-400
62182ZPCX 17,6 200-160 315-250
62184ZPCX 17,6 250-160 400-250
62186ZPCX 17,6 250-200 400-315
62200ZPCX 17,6 315-250 450-400

Rura oktadzinowa Casing pipe

Double-sealing reduced repairing joint Kit

on-site PUR foam Kit consisting of:

® 1 perforated casing pipe (shrink wrap) with butyl sealing
rings

® 2 shrinking bands

® 1 bi-component dosage (polyol-isocyanate)

® 2endcaps ® 2 curing caps

® coupling sleeve (SDR 5) and reducer in PP-R up to 0 125
mm included, reducer (SDR 11) in PP-RCT from @ 160 mm,
reducer (SDR 17,6) in PP-RCT from @ 200 mm.

Waga
Weight

ext1 ext2
opakowanie

mm mm pack
120 100 700 1,32 1
120 100 700 1,37 1
120 120 700 1,48 1
135 100 700 1,62 1
135 120 700 1,74 1
135 120 700 1,78 1
150 120 700 2,03 1
150 120 700 2,04 1
150 135 700 2,22 1
170 135 700 2,45 1
170 150 700 2,60 1
215 150 700 3,40 1
215 170 700 3,56 1
240 170 700 417 1
240 215 700 4,68 1
265 215 700 5,27 1
265 240 700 5,63 1
340 265 700 7,00 1
420 265 700 10,75 1
420 340 700 11,55 1
470 420 700 18,24 1
340 265 700 6,32 1
420 265 700 9,27 1
420 340 700 10,40 1
470 420 700 15,77 1

techni
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Zestaw potaczeniowy z potdwkami  Half-shell junction kit, consisting of
ostony, skladajacy sie z nastepujgcych elementdw: o 2 polyurethane half-shells

e dwie poliuretanowe potdwki ostony e 1 coupling sleeve (SDR 5) up to 0 125
e 1 mufatgczaca (SDR 5) do @ 125

Pozycja Rura przewodowa Sgrvice fube Potdwka ostony  Half-shell Waga
Item o wewn. @ Zew. Dlugosé Weiaht
@ internal @ external @ external length 9
mm mm mm mm

opakowanie
pack
62012PCQ 5 32 90 90 380 0,22 1
62014PCQ 5 40 110 110 380 0,34 1
62016PCQ 5 50 110 110 380 0,34 1
62018PCQ 5 63 125 125 380 0,45 1
62020PCQ 5 75 125 140 380 0,59 1
62022PCQ 5 90 160 160 380 0,78 1
62024PCQ 5 110 200 200 380 1,32 1
62026PCQ 5 125 225 225 380 1,70 1
62028PCQ 5 160 250 250 380 1,03 1
62030PCQ 5 200 315 315 380 1,67 1
62032PCQ 5 250 400 400 380 2,77 1
62034PCQ 5 315 450 450 380 2,85 1

Zestaw potaczeniowy z potéwkami 2 ; ; o ;
ostony ze . zlaczem elektrycznym, Half-shell junction kit with electric

sktadajacy sie z nastepujacych elementow: coup. li Ng, consisting of:
® 2 polyurethane half-shells

e poliuretanowe potdwki ostony o 1 electri li
electric coupling

o 1 zlgcze elektryczne

Pozycja Rura przewodowa Service tube | Potéwka ostony Half-shell Waga
Item 2 wewn. o zew. o zew. Diugosé Weight
@ internal @ external @ external length

mm mm mm opakowanie
pack
62012PCQ1 5 32 90 90 380 0,27 1
62014PCQ1 5 40 110 110 380 0,39 1
62016PCQ1 5 50 110 110 380 0,37 1
62018PCQ1 5 63 125 125 380 0,51 1
62020PCQ1 5 75 125 140 380 0,65 1
62022PCQ1 5 90 160 160 380 0,90 1
62024PCQ1 5 110 200 200 380 1,37 1
62026PCQ1 ® 125 225 225 380 1,87 1
Tasma butylowa Butyl tape

samoprzylepna masa uszczelniajgca z LDPE, do self-adhesive sealant with Idpe, for half-shell junction kit
zestawu potgczeniowego z potdwkami ostony

Pozycja Wymiary  pimensions
Item wysokos¢  high Dlugosé  length

opakowanie
mm m pack
69602PC 50 15 1
69604PC 100 15 1



* tylko na zaméwienie
*only on demand

Rura oktadzinowa*
z PE-HD, bez otwordw, do zestawu przytaczeniowego
Z potdwkami ostony

Pozycja Srednica Diameter
Item wewn. jnternal zewn. external

Casing pipe*
in PE-HD, without holes, for half-shell junction kit

opakowanie
mm mm pack
62012PC 32 90 1
62016PC 40-50 110 1
62018PC 63 125 1
62020PC 75 140 1
62022PC 90 160 1
62024PC 110 200 1
62026PC 125 225 1
62028PC 160 250 1
62030PC 200 315 1
62032PC 250 400 1
62034PC 315 450 1
Kotnierz zamykajacy Closing collar

zatrzymujgcy wode, termokurczliwy water-stop, heat-shrinking

Pozycja Srednica Diameter
Item wewn. jnternal zewn.  external

mm o opakowanie
pack
69612PC 32 90 1
69614PC 40 110 1
69616PC 50 110 1
69618PC 63 125 1
69620PC 75 140 1
69622PC 90 160 1
69624PC 110 200 1
69626PC 125 225 1
69628PC 160 250 1
69630PC 200 315 1
69632PC 250 400 1
62634PC 315 450 1
bt Sealing ring
for wall passage
L ome | ocm | ooy | @
Item @ internal pipe 0 external pipe 0 external ring
opakowanie
mm mm mm pack

69662PC 32 90 130 1
69664PC 40 110 150 1
69666PC 50 110 150 1
69668PC 63 125 165 1
69670PC 75 140 180 1
69672PC 90 160 200 1
69674PC 110 200 240 1
69676PC 125 225 265 1
69678PC 160 250 290 1
69680PC 200 315 355 1
69682PC 250 400 440 1
69684PC 315 450 490 1
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Zwezajaca sie matryca Tapered matrix
do zgrzania korka zamykajacego z PE ze zigczem to weld the PE closing plug for repairing joint

naprawczym
Pozycja
Iltem
opakowanie
mm pack
52120 25 1
Naksadkl do u;\gardza;\l,lva —— Curing caps
\clzvzy@sfiinggriieﬁna dé) zfaoga n%rsgwgze%%\me rzaacym, made with PE, with vent opening, spare part for repairing joint
Pozycja
Item
opakowanie
pack
52150 10
Zaslepki koncowe . B ' End caps
wykonane z PE, do zgrzewania, czes¢ zamienna do . o
Zlacza naprawczego made with PE, to be welded, spare part for repairing joint
Pozycja
Item
opaxowanie
pack
52152 10
Piyn czyszczacy Cleaning liquid

do wszystkich czynnosci czyszczenia . )
2 » 2 for all cleaning operations

Item
N opakowanie
litr— Jiter P

pack
50330 1 1
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Rozwigzania dla hydrauliki i techniki instalacyjnej
Solutions for plumbing and plant-engineering

safety. metal
s

Szeroka gama wysokiej jakosci rur
wielowarstwowych oraz rur PE-X i PE-
RT z bariera antytlenowa

Wide range of high quality
multilayer pipes and PE-X and PE-RT
Dpipes with antioxygen barrier

Opatentowany system ztaczek
z materiafdw syntetycznych

Patented system of synthetic material
fittings

Opatentowany system ztaczek ze stopu
mosigdzu

Patented system of brass alloy fittings

Opatentowany system ztaczek ze stopu
mosigdzu do transportu gazu rurami
wielowarstwowymi

Patented system of brass alloy fittings
for gas transport with multilayer pipes

Wielozaciskowy system pasowary
wttaczanych ze ztigczkami wykonanymi
w catosci z materiatu syntetycznego

Multi-jaw press-fitting system
with synthetic material full-made fittings

Wielozaciskowy system pasowar)
wtlaczanych ze zigczkami wykonanymi
w catosci ze stopu mosiadzu
Multi-jaw press-fitting system

with brass alloy full-made fittings

Rury i ztaczki z PP-R do zgrzewania
polifuzyjnego

Pipes and fittings in PP-R
for polyfusion welding

Rury i ztaczki wstepnie zaizolowane
PUR z PP-R do zgrzewania
polifuzyjnego

PUR preinsulated pipes and fittings
in PP-R for polyfusion welding

Kompletny system paneli
promiennikowych

Complete radiant panel system

SIEDZIBA BIURA PRODUKCJA | MAGAZYN

OSRODEK DEMONSTRACYJNO-SZKOLENIOWY

ADMINISTRATIVE SEAT
PRODUCTION AND WAREHOUSE

ViaP. F. Calvi, 40
20020 Magnago (M) - ITALY
Ph: +39 (0)331 307015
+39 (0) 331 3086
Fax: +39 (0)331 306923
e-mail ITALIA: info@aquatechnik.it

e-mail EXPORT: aquatechnikexp@aquatechnik.it
OSRODEK DEMONSTRACYJNO-SZKOLENIOWY

DEMONSTRATIVE/TRAINING CENTER

Via Bonsignora, 53

21052 Busto Arsizio (VA) - ITALY
PRZEDSTAWICIELSTWO W POLSCE
WARSZAWA 02-884

ul. Putawska 538

tel: +48 22 3210000

info@aquatechnik.pl

tel. kom. +48 600 363 652 Dziat Sprzedazy
+48 600 363 656 Dziat Logistyki

KATOWICE 40-276

ul. Putaskiego 23

tel : +48 32 2099684
katowice@aquatechnik.pl
jacek.nawrot@aquatechnik.pl

tel. kom. +48 600 360 020 Dziat Sprzedazy
+48 600 363 657 Dziat Handlowy

www.aquatechnik.it
www.aquatechnik.pl

Sledz nas na Follow us
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Aquatechnik group spa moze bez ostrzezenia wprowa-
dzac¢ zmiany lub zastgpowac swoje produkty i doku-
mentacje techniczng, natomiast uzytkownicy powinni
okresowo zapoznawa¢ sie z tymi aktualizacjami, prze-
gladajac dokumentacje dostepng na stronie interneto-
wej firmy. Jednakze zdjecia zawarte w katalogach,
materiatach informacyjnych i reklamowych maja cha-
rakter orientacyjny i nie sa wiazace.

Aquatechnik group spa can make, without warning,
changes or substitution to its products and its

technical documentation to which the users

are invited to up-date periodically consulting

the documentation on the web-site.

However, the images contained in the catalogues,

in the information and advertising material are
indicative and not binding.
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