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Kim jestesmy

Firma Aquatechnik produkuje i dystrybuuje systemy rur sanitarnych, gr-
zewczych, klimatyzacyjnych i rur do sprezonego powietrza do instalacji do-
mowych, komercyjnych i przemystowych. Zaktad produkcyjny zlokalizowany w
Magnago (MI) obejmuje kilku dziatéw obstugujacych rézne procesy: formowa-
nie wtryskowe, wyttaczanie i powlekanie rur, obstuge pianki PUR i montaz
specjalnych Ztaczek rurowych (rozdzielaczy). Zakfad produkcyjny korzysta ze
wsparcia dziatu technicznego odpowiedzialnego za rozwdj narzedzi i sprzetu
wymaganego do przetwarzania réznych systemow.

Organizacje uzupetniaja laboratoria i centrum badawcze, ktére obok wysokiego
poziomu automatyzacji zapewniaja wysokie standardy jakosciowe i produkcyj-
ne. Gtéwny magazyn zlokalizowany w sasiedztwie zaktadu produkcyjnego
umoZliwia szybka i wydajng dystrybucje produktdw do naszej swiatowej sieci
dystrybutoréw. Wyznaczony personel firmy Aquatechnik oraz wyspecjalizowa-
ni lokalni dystrybutorzy zapewniajg petng obstuge posprzedazows i posprze-
dazna. Firma angazuje sie w innowacje i rozwéj produktéw, a z czasem opra-
cowata kompleksowa i kompletng oferte systemdw rurowych, komponentéw,
specjalnych zlaczek i sprzetu mogacych spetni¢ najbardziej zréznicowane
wymagania dotyczace instalacji rurowych. Aktualnie firma Aquatechnik moze
pochwali¢ sie tysigcami zainstalowanych systeméw dzieki zatwierdzeniom
uzyskanym od instytucji certyfikacyjnych z catego $wiata, ktdre plasuja jg wsrdd
wiodacych firm z tej branzy w Europie i na $wiecie.

Nasza historia

Organizacja Aquatechnik zostata zafozona na poczatku lat osiemdziesigtych XX
wieku dzieki bogatemu do$wiadczeniu obecnego prezesa i zatozyciela firmy
Lino Petena w sektorze hydrotermicznym i sanitarnym. Popchneta go do tego
che¢ opracowania i wyprodukowania nowych innowacyjnych rozwiazan pr-
zeznaczonych dla sieci rurowych z tworzyw sztucznych jako alternatywy dla
konwencjonalnych rur metalowych.

System zgrzewany Fusio-technik odniést sukces od momentu jego wprowad-
zenia na rynek i juz w 1984 r. firma rozbudowata swoje zakfady, aby sprostac
rosnagcemu poziomowi sprzedazy i popytowi. Pierwsza siedziba byt magazyn o
powierzchni okoto 1000 m? zlokalizowany w Busto Arsizio.

Na poczatku lat dziewie¢dziesigtych XX wieku firma zbudowata dedykowa-
ne Centrum szkoleniowe, aby maéc zapewni¢ swoim klientom szkolenia pro-
duktowe i instalacyjne. Jednoczesnie gtéwny zaktad przeniesiono do Magnago
(M), gdzie funkcjonuje do dzi$, zajmujac powierzchnie 79 000 m?

Firma, ktéra poczatkowo zostata zatozona wytacznie w celu sprzedazy i dy-
strybucji produktdw, poczynita pierwsze kroki w obszarze produkdji i rozpoczeta
dziatalno$¢ sprzedazowa za granica. Na przetomie od czasu cesarstwa rzymskie-
go!! kilkudziesieciu lat firma Aquatechnik wzmocnifa swojg pozycje na rynku,
wprowadzajac unikalny, opatentowany system taczenia rur wielowarstwowych
ze 7taczkami z PPS: system ,safety”. Poczatkowo produkowano go w wersji mo-
sieznej i plastikowej (safety-metal), a pdZniej ze ztaczka wykonang w catosci z
tworzywa sztucznego (PPS). System zostat entuzjastycznie przyjety zaréwno
na poziomie krajowym, jak i miedzynarodowym. Obecne moce produkcyjne
zaktadu siegaja okoto 6000 ton/rok w odniesieniu do PP-R do produkdji rur, a
potencjat produkeyjny przekracza 20 min metréw rocznie w odniesieniu do rur
wielowarstwowych. Dziat formowania wtryskowego produkuje nawet 80 min
czescirocznie.
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Who we are

Aquatechnik produces and distributes sanitary, heating, air conditioning and
compressed air pipe work systems for domestic, commercial and industrial in-
stallations. The manufacturing facilities, located in Magnago (M), comprises
several departments serving a variety of processes: injection moulding, extru-
sion and pipe coating, PUR foam and assembly of special fittings (manifolds).
The production facility is supported by a technical department responsible for
developing the tools and equipment required to process the various systems.
The company is completed by laboratories and a research centre which, along with
a high level of automation, ensure high qualitative and productive standards.
The main warehouse which is located adjacent to the manufacturing facility,
allows fast and efficient distribution of products to our World Wide network of
distributors.

Dedicated Aquatechnik personnel and specialist local distributors, provide a
complete sales and after-sales service.

The company is committed to innovation and product development, and has
over time, developed a comprehensive and complete offering of pipe systems,
components, special fittings and equipment that can meet the most varied re-
quirements for pipe work installations.

Today, Aquatechnik can boast thousands of systems installed thanks
to the approvals obtained from certification institutes worldwide, which
rank it among the leading companies in Europe and the world.

Our history

Aquatechnik was founded in the early 1980s after current president and founder
Lino Petena’s extensive experience in the hydro-thermal-sanitary sector, with the
desire to develop and produce innovative new solutions for pipe work systems in
plastic materials, as an alternative to conventional metallic pipes.

The fusio-technik welded system was successful from its introduction and by 1984,
the company had expanded its facilities to meet the increasing sales levels and de-
mand. The first headquarters was a warehouse of about 1000 m? located in Busto
Arsizio.

At the beginning of the 1990s, the Company built a dedicated Training Cen-
tre in order to provide product and installation training for its customers.
At this time the main facility moved to Magnago (M), where it remains to date,
stretching over an area of 79,000 m?.

The company, which was initially created with the sole purpose of sales and distri-
bution, took its first steps in production and commenced sales activities abroad.
At the turn of the millennium, Aquatechnik established itself with a unique pat-
ented connection system between multilayer pipes and PPS fittings: the “safety”
system. Initially produced in a brass & plastic version (safety-metal) and later with
a fitting made entirely in plastic (PPS), it was received enthusiastically both at a
National and International level.

The production capacity today is about 6,000 tonnes/year of PP-R for pipe pro-
duction and the production potential is greater than 20,000,000 metres/year of
multilayer pipe. The injection moulding department produces up to 80,000,000
parts/year.




Zaktad produkcyjny dziata zgodnie z normami 1SO 9001 od poczatku lat
dziewiecdziesigtych XX w. i z petnym poszanowaniem $rodowiska natu-
ralnego zgodnie z normami 1SO 14001.

Obecnie firma zatrudnia ponad 150 0séb.

Nasze zasady

Firma Aquatechnik opiera sie na wielkim celu: ,dystrybucja, budowa i
rozwdj innowacyjnych produktéw, ktére moga uprosci¢ konkretne zasto-
sowania, zapewni¢ maksymalne bezpieczefstwo instalacji i przyczynic
sie do oszczednosci energii z poszanowaniem réwnowagi Srodowiskowej".
Esencja naszej firmy jest pasja, prowadzac nas do realizacji wyznaczonych
celow i popychajac nas do osiagania coraz wyzszych pozioméw  dziataln-
0sci. Jakos¢ jest sercem naszej filozofii biznesowej, poniewaz faczy konce-
pcje stylu i wzornictwa z doskonatoscia produktu, ktére zawsze byty cecha-
mi wyrdzniajacymi produkty wyprodukowanego we Wioszech: potaczenie
tych elementow jest kluczem do otwarcia sie na nie rynkéw zagranicznych.
Stuchanie naszych klientow i dbanie o nich stymuluje tworzenie nowych
pomystow i ksztattuje nasza kulture przedsiebiorczosci, utatwiajac pow-
stanie atmosfery wspotpracy, co prowadzi do wzajemnego zaspokojenia
potrzeb. Aquatechnik znaczy ,technologia wodna” — a my rozszerzylismy
te koncepdje i zintegrowalismy ja z réznymi systemami, stajac sie jednym z
najbardziej wptywowych graczy na rynku hydrotermiczno-sanitarnym.

Marco Petena (dyrektor generalny): ,Nasze przedsiebiorstwo jest firmq rodzinng,
akazda osoba, ktéra z nami pracuje, jest waznym zasobem i czesciq tej rodziny”.

The production site works in compliance with the ISO 9001 standards since the ear-
ly 1990s and in full respect of the environment according to ISO 14001 Standards.
The company today employs in excess of 150 people.

Our principles

Aquatechnik is founded on a great goal: ‘distributing, building and developing
innovative products that can simplify applications, ensure maximum safety in
the installations and contribute to energy savings respecting environmental
sustainability.”

Passion is what drives the soul of our company, leading us to pursue the goals
we set and pushing us to reach increasingly higher levels.

Quality is the heart of our business philosophy as it unites the concepts of style
and design with product excellence, which have always been the distingui-
shing features of made in ltaly products: the union of these elements is the key
to opening foreign markets.

Listening to and taking care of our customers stimulates the creation of new
ideas and forges our entrepreneurial culture, facilitating a collaborative atmo-
sphere, reciprocally satisfying needs.

Aquatechnik means “water technology”, a concept that we have expanded
and integrated into different systems, becoming, to date, one of the most in-
fluential players in the hydro-thermal-sanitary market.

Marco Petena (CEO): “Our company is a family business, every person that wor-
ks with us is an important resource and a part of this family.”
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Prezentacja

Aquatechnik oferuje petng game rur wielowarstwowych
i ztaczek z szerokim zakresem wymiardw systemow
od @14 do @90 mm.

Do kazdej instalacji mozna dobra¢ najwyzszej jakosci
rury i ztaczki zatwierdzone przez najbardziej uznane
organizacje certyfikacyjne na Swiecie. Ponadto jakos¢
kazdego procesu jest gwarantowana przez Zintegro-
wany System Zarzadzania Jakoscia i Zarzadzania Srodo-
wiskowego, a kazdy proces jest zgodny z normami ISO
9001 1SO 14001.

Ciagte badania nad nowymi rozwigzaniami jeszcze
bardziej poszerzyty potencjalne obszary zastosowan.
Dzieki stworzeniu specjalnych czesci wszystkie systemy
rurowe i ztaczki dostarczane przez Aquatechnik

mozna ze sobg taczy¢, co zapobiega kon-
taktowi z materiatami metalowymi i
pozwala na najbardziej optymalne za-
stosowania techniczne przy najniz-
szych kosztach w zakresie rozmiaréw
od @ 14 mm do @ 630 mm.

D

Presentation

Aquatechnik provides a complete range of multilayer pi-
pes and fittings with a wide variety of solutions from @
14 to @ 90 mm.
The highest quality pipes and fittings, approved by the most
widely recognised certification organisations in the world,
can be chosen for each installation.
Furthermore, each process is quaranteed by an Integrated
Quality and Environmental Management System and is
compliant with 1SO 9001 and ISO 14001 standards.
Continual research for new solutions has further widened
the potential fields of application.
With the creation of special parts, all pipe systems and
fittings provided by Aquatechnik can be integrated with
each other, which prevents contact with metallic
materials and allows for the most optimal
technical applications at the lowest costs, in
a range of sizes from @ 14 mm up to
2630 mm.



Podstawowe materiaty

PE-X to polimer, ktéry po usieciowaniu jest termo-
utwardzalny i wykazuje doskonate wiasciwosci pod
wzgledem odpornosci chemicznej, termicznej, pet-
zania materiatéw, odpornosci na pekanie kruche i
naprezeniowe, co pozwala na doprowadzanie wody
termosanitarnej. PE-X to polietylen, ktéry jest siecio-
wany podczas lub na kofcu procesu transformacji (w
przypadku rur - wytfaczania) poprzez wstepne doda-
nie okreslonych dodatkéw. Proces sieciowania, ktory
prowadzi do tworzenia wigzan poprzecznych miedzy
réznymitancuchami polimerowymi, moze odbywac sie
przy uzyciu wielu réznych technologii:

PE-Xa z nadtlenkami

Powstaje on w wyniku rozktadu nadtlenku podczas

procesu wyttaczania: powstajgce wowczas wolne

rodniki generuja wigzania miedzy atomami wegla

w faricuchach polimerowych

PE-Xb z krzemowodorami

Po wyttoczeniu rury srodki sieciujace zostajg akty-

wowane poprzez wystawienie polimeru na dziatanie

pary wodnej, co prowadzi do tworzenia wigzan

krzemowodorowych miedzy atomami wegla w

faricuchach polimerowych.

PE-Xc przez napromieniowanie

Po procesie transformacji (wyttaczanie lub formo-

wanie) nastepuje bombardowanie elektronami przy

wykorzystaniu promieniowania y lub B, co doprowa-

dza do utworzenia wigzan miedzy atomami wegla w

faricuchach polimerowych. Procedura ta nie jest wy-

konywana bezposrednio przez producentdw wyrobdéw,

ale przez wyspecjalizowane firmy.

PE-Xd za pomoca zwigzkéw azowych

Proces ten nie ma obecnie zadnych zastosowarn prze-

mystowych.

Rury produkowane przez Aquatechnik s wykonane z
PE-Xb.

Materiat ten wyrdznia sie lekkoscia, trwatoscig uzytkowa
i odpornoscig fizyczna.

Pofaczenie usieciowanego polietylenu i aluminium
umozliwia produkcje rur (tzw. ,wielowarstwowych”) o
wyjatkowych wiasciwosciach mechanicznych taczacych
zalety obu materiatéw w jednym produkcie.

Posrednia warstwa metaliczna rur wielowarstwowych
multi-calor i multi-eco wykonana jest z folii ze specjal-
nego stopu aluminium.

L

Basic materials

PE-X is a polymer which, after cross-linking, is thermoset
and displays excellent characteristics for the distribution
of thermo-sanitary water in terms of chemical, thermal,
creep, fracture toughness and to stress-cracking resist-
ance.

PE-X is a polyethylene that is cross-linked during or at the
end of the transformation process (extrusion in the case of
pipes) by the initial addition of specific additives.

The cross-linking process that leads to the formation of
lateral bonds between the different polymer chains can
take place using a number of different technologies:

PE-Xa with peroxides

This is produced by the decomposition of peroxide du-
ring the extrusion process: the free radicals which are
formed, generate bonds between the carbon atoms in
the polymer chains.

PE-Xb with silanes

After extrusion of the pipe, the cross-linking agents are
activated via exposure of the polymer to water vapour,
which leads to the formation of silane bonds between
the carbon atoms in the polymer chains.

PE-Xc by irradiation
Afterthetransformation process (extrusionormoulding),
electron bombardment takes place using y or 3 radia-
tion which creates bonds between the carbon atoms
in the polymer chains.

This procedure is not performed directly by the manufac-
turers of the products, but by specialised companies.
PE-Xd by means of azo compounds

This process does not currently have any industrial ap-
plications.

Pipes produced by Aquatechnik are made of PE-Xb.

Material noted for its lightness, lifespan and physical re-
sistance.

The combination of cross-linked polyethylene and alu-
minium enables the production of pipes (so-called “multi-
layer”) with exceptional mechanical properties, combining
the advantages of the two materials in one single product.
The intermediate metallic layer of multilayer multi-calor
and multi-eco pipes is made from a foil of a special alu-
minium alloy.



Folia jest formowana wokot warstwy materiatu PE-Xb, a
jej dwa korice, ktére biegng wzdtuz odcinka rury, sg na-
stepnie zgrzewane doczotowo metodg TIG (spawanie
elektroda wolframowg w ostonie gazu obojetnego).
Proces zgrzewania TIG spawa aluminium o grubosci w
zakresie od 0,2 do 2,5 mm.
Rury o duzej srednicy i duzej grubosci aluminium mozna
zatem spawac przy uzyciu tej konkretnej metody.
Ponizej wymieniono gtéwne wiasciwosci stopu aluminium
zastosowanego w produkcji rur wielowarstwowych:
dtuga trwatos¢ uzytkowa i doskonata odpornos¢
na korozje;
doskonate wtasciwosci robocze;
wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna i odpornos¢
na temperature;
wysoka granica plastycznosci, ktéra jest maksymal-
nym naprezeniem, przy ktérym materiat zachowuje
elastycznosc.

Polietylen jest potkrystalicznym polimerem termopla-
stycznym sktadajgcym sie z dugich czasteczek (ma-
kroczasteczek), ktére moga by¢ liniowe lub rozgatezio-
ne. Catkowita dtugos¢ makroczasteczek jest funkcja
masy czasteczkowej, ktérg definiuje sie jako sume mas
atomowych wszystkich atomdéw w taficuchach.

Masa czasteczkowa, jej rozktad i stopien krystalicznosci
okredlajg wiasciwosci polimeru. Mozna stosowac réz-
ne gestosci polietylenu: niska (LDPE), srednig (MDPE)
i wysoka (HDPE). Wraz ze wzrostem gestosci wzrasta
réwniez wytrzymatos¢ na rozcigganie, wytrzymatosc
na zginanie, odporno$¢ na uderzenia i temperatura
topnienia.

Jest to kopolimer etylenu/alkoholu winylowego i jest
klasyfikowany wedtug utamka molowego etylenu: niska
zawartos¢ etylenu zapewnia lepsze wiasciwosci barie-
rowe, podczas gdy wysoka zawarto$¢ etylenu obniza
temperature procesu.

Ze wzgledu na doskonatg charakterystyke dziatania jako
bariera tlenowa materiat EVOH powszechnie stosuje sie
w opakowaniach zywnosci, aby zapewnic lepsze zakon-
serwowanie zywnosci i zachowanie jej aromatu.

Jest to materiat wysoce przezroczysty, odporny na oleje
i rozpuszczalniki, nadajacy sie do zadruku i recyklingu.
Ten termoplastyczny polimer jest zwykle wspdtwytta-
czany miedzy dwiema warstwami plastiku lub papieru.

PE-RT to materiat termoplastyczny opracowany przy
uzyciu nowego katalizatora w procesie polimeryzacji
polietylenu i specjalnych dodatkow.

Rezultatem tego innowacyjnego procesu jest krystaliczna
mikrostruktura o szeregu specyficznych cech, takich jak
tatwos¢ i szybkos¢ na etapie wytaczania, czy elastycz-
nos¢ i odpornos¢ na wysokie temperatury bez potrzeby
sieciowania, co czyni go réwniez produktem niedrogim.

The foil is formed around the PE-Xb layer and the two ends,
which run along the length of the pipe, are then TIG (Tung-
sten Inert Gas) butt welded.
The TIG welding process welds aluminium thicknesses rang-
ing from 0.2 to 2.5 mm.
Large diameter pipes with high aluminium thicknesses
can thus be welded using this particular particular method.
The main characteristics of the aluminium alloy used in the
manufacture of multilayer pipes are the following:
long lifespan and excellent corrosion resistance;
excellent working properties;
high mechanical strength and temperature resistance;
high yield point, which is the maximum applicable
stress where a material maintains an elastic behaviour.

Polyethylene is a semi-crystalline thermoplastic polymer
consisting of long molecules (macromolecules), which may
be linear or branched.

The overall length of the macromolecules is a function of
the molecular weight, which is defined as the sum of the
atomic masses of all the atoms in the chains.

The molecular weight, its distribution and the degree of
crystallinity determine the characteristics of the polymer.
Polyethylene is used in a range of densities: low (LDPE), me-
dium (MDPE) and high (HDPE).

As the density increases, the tensile strength, flexural
strength, impact strength and melting temperatures also
increase.

It is an ethylene/vinyl alcohol copolymer and is classified
according to its molar fraction of ethylene: a low ethylene
content confers greater barrier properties while a high
ethylene content decreases its process temperature.

Due to its excellent performance characteristics as an oxy-
gen barrier, EVOH is commonly used in food packaging to
ensure food and aroma preservation.

Itis a highly transparent, oil and solvent resistant, printa-
ble and recyclable material.

This thermoplastic polymer is commonly co-extruded
between two layers of plastic or paper.

PE-RT is a thermoplastic material developed using a new
catalyst in the polymerisation of polyethylene and special
additives.

The result of this innovative process is a crystalline mi-
crostructure with a range of specific characteristics, such
as ease and speed during the extrusion stage, flexibility
and resistance to high temperatures without the need for
cross-linking, which also makes it a low-cost product.



Opis produktu
Product description

Rury multi-calor

Wielowarstwowe rury PE-X/AI/PE-X do instalacji
sanitarnych, grzewczych, klimatyzacyjnych

i uktadow sprezonego powietrza.

Do zastosowan na wolnym powietrzu -
natynkowych i podtynkowych.

Rury multi-calor charakteryzuja sie najlepszymi wiasci-
wosciami uzytkowymi sposréd rur wielowarstwowych
oferowanych przez firme Aquatechnik. Konstrukcyjnie
sktadaja sie z pieciu warstw scisle zwigzanych ze soba ma-
teriatdw, ktére wzmacniajg wiasciwosci tego metalowo-
polimerowego duetu. Warstwy wewnetrzna i zewnetrzna
53 wykonane z usieciowanego polietylenu (PE-Xb) - poli-
meru, ktérego odporno$¢ na wysokie temperatury i pod-
wyzszone cisnienie hydrostatyczne zostata potwierdzona
przez jego stosowanie w sektorze techniki instalacyjnej
od ponad trzydziestu lat. Jedli chodzi o czynniki organo-
leptyczne i nietoksycznos¢, materiat ten jest powszechnie
uznawany za jeden z najbardziej odpowiednich do prze-
sytu wody pitnej.

Pierwszym etapem procesu produkcyjnego jest wyttacza-
nie wewnetrznej warstwy rury. System, zasilany usiecio-
wanymi granulkami polietylenu, dodatkami i katalizatora-
mi, topi mieszanine i przenosi ja przez podtoze, tworzac
warstwe wewnetrzna. Stopiony materiat przechodzi przez
ukfad kalibracjii komore chtodzenia w podciénieniu, gdzie
przybiera wymagany rozmiar i ksztatt.

Na kolejnym etapie druga wyttaczarka naktada pierwsza
warstwe kleju na powierzchnie rury, co pozwoli na silne i
trwate potaczenie miedzy plastikowa rura a folig aluminio-
wa, ktdra zostanie natozona poézniej.

Dostarczana w rolkach folia aluminiowa zostaje doktadnie
wyréwnana poprzez przyciecie krawedzi w taki sposéb,
aby jej szeroko$¢ doktadnie pokrywata sie z obwodem
rury, na ktora folia ma zosta¢ nawinieta.

Po wyréwnaniu folia jest stopniowo formowana wokot
rury w drodze wieloetapowego procesu, ktdry sprawia,
7e dwie zewnetrzne krawedzie bezposrednio sie ze sobg
stykaja, po czym nastepuje zgrzewanie doczotowe TIG
(spawanie elektrodg wolframowa w ostonie gazu obo-
jetnego). W przeciwienstwie do innych proceséw, w tym
nakladania lub naktadania z péZniejszym spawaniem, ta
szczegblna technologia formowania rur aluminiowych
nie tylko gwarantuje jednorodnos$ci grubosci na catym
obwodzie, w tym w obszarze spawania, ale oprocz tego
zapewnia wieksza odporno$¢ na cisnienie, jednorodno$¢
pod wzgledem wiasciwosci mechanicznych, wieksza
przyczepnos¢ z warstwami wigzacymi i bariere tlenowa.

Multi-calor pipes

Multilayer PE-X/Al/PE-X pipes

for sanitary, heating, air conditioning

and compressed air systems.

For open laid exposed and concealed applications.

Multi-calor has the highest performance characteristics of
the multilayer pipes provided by Aquatechnik. Their struc-
ture is made up of five layers of tightly bound materials
which enhance the qualities of this metal-polymer duo.

The inner and outer layers are made from cross-linked
polyethylene (PE-Xb), a polymer whose resistance to high
temperatures and elevated hydrostatic pressures has been
established by its use in engineering sector installations for
more than thirty years. As far as organoleptic and non-tox-
icity factors are concerned, this material is universally rec-
ognised as one of the most suitable for the conveyance of
drinking water.

The first stage of the production process is the extrusion of
the inner layer of the pipe.

The system, fed by cross-linkable polyethylene granules,
additives and catalysts, melts the mixture and conveys it
through a matrix to form the inner layer.

The molten material passes through a calibration system
and cooling chamber in vacuum where it takes on the re-
quired size and shape.

In the next stage, a second extruder applies the first layer of
adhesive to the surface of the pipe, which will allow a strong
permanent bond between the plastic pipe and the alumin-
ium foil, which will be applied later.

The aluminium foil, which is supplied in rolls, is accurately
aligned by cutting the edges in such a way that the width
exactly coincides with the circumference of the pipe on
which it is to be wound.

Following alignment, the foil is gradually formed around
the pipe using a multi-stage process that brings the two
external edges into direct contact with each other where-
upon TIG (Tungsten Inert Gas) butt welding takes place.
Unlike other processes, including overlapping or overlap-
ping with subsequent welding, this particular technology
for moulding aluminium pipes, besides guaranteeing uni-
formity of thickness over the entire circumference including
the welding area, ensures greater resistance to pressure, uni-
formity in terms of mechanical properties, greater adhesion
with the bonding layers and an oxygen barrier.
Immediately thereafter, the pipe is heated to activate the
adhesive layer and generate the bond between the polyeth-
ylene and the aluminium.



Stratygrafia rur multi-calor
Multi-calor pipe stratigraphy

Zaraz potem rura jest podgrzewana, co pozwala na akty-
wacje warstwy kleju i wytworzenia wigzania miedzy po-
lietylenem a aluminium.

Nastepnie trzecia wyttaczarka pokrywa aluminium do-
datkowg warstwa kleju. Na koniec czwarta wyttaczar-
ka pokrywa rure warstwa usieciowanego polietylenu o
grubosci wymaganej do osiagniecia ostatecznej srednicy
gotowej rury. Pod koniec wyttaczania odbywa sie proces
sieciowania przy uzyciu metody krzemowodorowej.
Proces ten odbywa sie przy jednoczesnym wykorzystaniu
ciepta i wilgoci. Pozwala to czasteczkom wody rozproszyc
sie wewnatrz polietylenu, aktywujac w ten sposob sktad-
niki krzemowodorowe i sprawiajac, ze tancuchy polime-
rowe facza sie ze soba za pomoca wigzan krzemowodo-
rowych, co tworzy statg strukture molekularng o wysokiej
wytrzymatosci mechanicznej.

Warstwa zewnetrzna

Usieciowany polietylen PE-Xb.

Chroni wewnetrzng warstwe aluminium pod wzgledem mechanicznym,
elektrycznym i chemicznym.

Outer layer
Cross-linked polyethylene PE-Xb.
Mechanically, electrically and chemically protects
the aluminium layer located internally.

Warstwy wiazace
Klej faczacy aluminiowa rure posrednia
z warstwa wewnetrzng i zewnetrzna.

Binder layers
Adhesive that binds the intermediate
aluminium pipe to the inner and outer layers.

W ciggu ostatnich kilkudziesieciu lat firma Aquatechnik
wniosta znaczacy wktad w udoskonalenie technologii
wielowarstwowej, projektujac i produkujac ztaczki ,safety”.
Udoskonalenie to objeto wszystkie etapy konstrukdji - od
zastosowania nowych klejow, ktore sg bardziej odporne
na naprezenia mechaniczne, po folie ze stopu aluminium
0 lepszych wiasciwosciach uzytkowych i fatwiejsze do
spawania, a nawet obejmuje synchronizacje catego pro-
cesu produkcyjnego, aby zagwarantowac najwyzsze stan-
dardy jakosci. Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ materiatéw w
zakresie transportu produktow chemicznych z naszym
dziatem technicznym.

Gama rur multi-calor charakteryzuje sie wieloma wy-
jatkowymi wiasciwosciami dzieki konstrukcji metalo-
wo-plastikowej, ktorej uzyskanie nie jest mozliwe w
przypadku rur wykonanych z jednego materiatu.

Trwatos¢ i wytrzymatos¢ mechaniczna

Trwato$¢ systemu gwarantowana przez normy produk-
towe wynosi co najmniej 50 lat przy cisnieniu 10 baréw
i temperaturze do 95°C. W temperaturach roboczych
ponizej 95°C rury s3 w stanie wytrzymac cisnienie
wieksze niz 10 baréw i wykazuja wysoki stopien nieza
wodnosci w miare uptywu czasu.

Whasciwosci mechaniczne rur multi-calor sprawiaja,
ze cisnienie w temperaturze pokojowej wymagane
do ich uszkodzenia wynosi (w stosunku do $rednicy)
ponad 100 baréw.

A third extruder then covers the aluminium with an addi-
tional layer of adhesive. Finally, a fourth extruder covers
the pipe with a layer of cross-linkable polyethylene with the
thickness required to reach the final diameter of the finished
pipe. At the end of the extrusion, a cross-linking process
takes place using the silane method.

This process is performed by using heat and humidity to-
gether. This allows the water molecules to disperse inside
the polyethylene, thus activating the silane components
and making the polymer chains bind together via silane
bonds, which creates a solid molecular structure with high
mechanical strength.

Warstwa posrednia

Aluminium wzdtuznie zgrzewane doczotowo.

Zapewnia bariere dla tlenu i Swiatta. Zapewnia elastyczno$¢ podczas
instalacji i wytrzymatos¢ mechaniczna.

Intermediate layer

Aluminium longitudinally butt-welded.

It ensures a barrier to oxygen and light.

Allows flexibility during installation and mechanical strength.

Warstwa wewnetrzna
Certyfikowany usieciowany polietylen PE-Xb.
Jego wiasciwosci konstrukcyjne (niska
chropowatos¢) pozwalaja na znaczne
zmniejszenie spadkéw cisnienia.

o Innerlayer
Cross-linked polyethylene PE-Xb certified .
Its structural properties (low roughness)
allow for a significant reduction
in pressure drops.

In the last few decades, Aquatechnik has made a signi-
ficant contribution in the improvement of multilayer tech-
nology using the design and manufacture of its “safety”
fittings. This enhancement has included all stages of con-
struction, from the application of new adhesives that are
more resistant to mechanical stresses, to aluminium alloy
foils with higher performance characteristics and that are

easier to weld, and even includes the synchronisation of

the entire manufacturing process to guarantee the highest
standards of quality.

Check compatibility with our Technical Department for
conveying chemical products.

The multi-calor range of pipes feature a host of outstanding
properties due to their metal-plastic construction that are
not possible with pipes made of a single material.

Durability and mechanical strength

The system has a durability that is guaranteed by product
standards of at least a 50 years lifecycle at pressures
of 10 bar and temperatures up to 95°C.

For operating temperatures below 95°C, the pipes are
able to withstand pressures greater than 10 bar and de-
monstrate a high degree of reliability over time.

The mechanical properties of multi-calor pipes are such
that the pressures required at room temperature to
fail are (in relation to the diameter) over 100 bar.
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Wieksza trwatos¢ zapewnia réwniez wysoka odpor-
nos¢ materiatu na scieranie, co sprawia, ze rury sa
szczegoblnie odporne na uszkodzenia cierne spowo-
dowane duza predkoscig przeptywu i zanieczyszcze-
niami w instalagji.

Odpornos¢ na korozje

Polimerowy charakter materiatow zapewnia catkowity
brak zjawisk korozyjnych typowych dla metali.
Podwyzszona odporno$¢ na powszechnie stosowane
$rodki chemiczne pozwala na wykorzystanie tych rurw
réznych zastosowaniach, w tym przemystowych.

Niska chropowato$¢ powierzchnii odpornosé

na osadzanie sie kamienia

Zmniejszona chropowatos¢ powierzchni wewnetrznej
(0,007 mm) ogranicza spadki ci$nienia i eliminuje po-
wstawanie osadéw powierzchniowych.
Rozszerzalnos¢ cieplna

Niska wartos¢ liniowego wspotczynnika rozszerzalno-
$ci cieplnej znacznie zmniejsza wydtuzenie osiowe rur
w poréwnaniu z innymi materiatami termoplastycznymi.
Wiasciwosci rur multi-calor s rzeczywiscie poréwny-
walne z whasciwosciami zwyktych rur metalowych sto-
sowanych w instalacjach termosanitarnych, ale przy
znacznym zmniejszeniu naprezen wystepujacych w
rurze w zwigzku z rozszerzalnoscia cieplna.
Przewodnos¢ cieplna

Przewodnosc¢ cieplna rury wynoszaca 0,42+0,52 W/mK
(w odniesieniu do $rednicy) jest okoto 900 razy nizsza
niz w przypadku miedzi, co zapewnia wieksza stabil-
nos$¢ temperatury przesyfanej cieczy.

Lekkos¢, elastycznos¢ i stabilnos¢ ksztattu

Rury multi-calor sg niezwykle lekkie w poréwnaniu
do rur metalowych: w poréwnaniu z analogicznymi
rurami miedzianymi ich waga to zaledwie 1/4 cieza-
ru rur miedzianych, a w poréwnaniu z rurami stalo-
wymi - 1/5 ich wagi. Ponadto potaczenie usieciowa-
nego polietylenu i aluminium zapewnia doskonata
elastycznos¢ na etapie formowania, ktéra wystepuje
nadal nawet po zgieciu rury.

Rury multi-calor sq stabilne pod wzgledem ksztattu,
co pozwala na zmniejszenie liczby pierécieni zacisko-
wych w poréwnaniu z instalacjami wymagajacymi
zamontowania innych tworzyw sztucznych (PE-X,
PE-RT, PP-R, PB, PVGCitp.).

Pochtanianie dZzwieku

Usieciowany polietylen jest w stanie w wysokim stop-
niu pochtania¢ drgania, zapewniajac doskonate wiasci-
wosci dZwiekoszczelne. Ponadto ograniczenie spad-
kéw cisnienia gwarantowane przez system ,safety”
pozwala na prace przy zmniejszonych predkosciach (w
poréwnaniu do systemow MLCP ze zfaczkami wttacza-
nymi), o sprzyja zmniejszeniu hatasu i pod tym wzgle
dem wywrze bezposredni wptyw na instalacje.
Nieprzepuszczalnos¢ dla tlenu i Swiatta

Zgrzewana doczotowo warstwa aluminium tworzy
bariere dla tlenu i $wiatta, zapobiegajac wzrostowi
glondw i pojawianiu sie korozji metalowych czesci
sktadajacych sie na instalacje

Toksycznos¢

System jest wykonany z catkowicie nietoksycznych ma-
teriatéw i jest certyfikowany do przesytu wody pitnej.
Ekologicznos¢

Rury multi-calor sg produkowane z materiatéw nada-
jacych sie do recyklingu, ktére mozna odzyskac¢ po
zakoriczeniu ich uzytkowania.

Durability is also enhanced by the high abrasion re-
sistance of the material, which makes the pipes parti-
cularly resistant to frictional damage caused by high
velocity and debris in the system.

Corrosion resistance

The polymeric nature of the materials ensures a total
absence of corrosive phenomena which is typical of
metals. An elevated resistance to commonly used che-
micals allows their use in a variety of applications,
including industrial settings.

Low surface roughness and resistance

to limescale

Reduced roughness of the internal surface (0.007 mm)
ensures reduction of pressure drops and eliminates
the formation of surface deposits.

Thermal expansion

The low value of linear thermal expansion coefficient
considerably reduces the axial elongation of pipes com-
pared to other thermoplastic materials.

The properties of multi-calor pipes are indeed compa-
rable to those of normal metal pipes used in thermo-
sanitary systems, but with a considerable reduction in
the stress developed by the pipe in terms of expan-
sion.

Thermal conductivity

The thermal conductivity of the pipe, between 0.42 +
0.52 W/mK (in relation to the diameter), is approximately
900 times lower than that of copper, ensuring greater
temperature stability of the conveyed fluid.

Lightness, flexibility and form stability

Multi-calor pipes are extremely light compared to metal
pipes: weights are generally 1/4 compared to those of
corresponding copper pipes and 1/5 compared to those
of steel.

In addition, the combination of cross-linked polyethyl-
ene and aluminium ensures excellent flexibility in the
forming stage, which is maintained even after pipe
bending.

Multi-calor pipes are form stable allowing a reduction
in the number of clamping collars compared to systems
that require the installation of other plastic materials
(PE-X, PE-RT, PP-R, PB, PVCG-C, etc.).

Sound absorption

Cross-linked polyethylene is able to absorb vibrations
to a high degree, giving it excellent soundproofing pro-
perties. In addition, the reduction of pressure drops
guaranteed by the “safety” system allows operation at
reduced speeds, (when compared to MLCP systems
with Press Fittings) which favours noise reduction, and
will have a direct impact in this sense.

Impermeable to oxygen and light

The butt-welded aluminium layer forms a barrier to
oxygen and light and prevents algae formation and cor-
rosion of the metal parts that constitute the plant.
Toxicity

The system is manufactured from completely non-toxic
materials and is certified for the conveyance of drinking
water.

Eco-friendly

Multi-calor pipes are manufactured using recyclable ma-
terials which can be recovered at the end of their
lifecycle.



Sktad: PE-X/Al/PE-X

(usieciowany polietylen + aluminium + usieciowany
polietylen)

Material:

1) warstwa wewnetrzna:

warstwa usieciowanego polietylenu (PE-Xb)

2) warstwa posrednia: warstwa klejaca

(PE szczepiony bezwodnikiem maleinowym)

3) Srodek: warstwa aluminiowa (Al)

4) warstwa posrednia: warstwa klejaca

(PE szczepiony bezwodnikiem maleinowym)

5) warstwa zewnetrzna:

warstwa usieciowanego polietylenu (PE-Xb)

Kolor: biaty

Zgrzewanie aluminium:

doczotowe metodg wykorzystujaca technologie TIG
(spawanie elektrodg wolframowg w ostonie gazu obo-
jetnego) pod kontrola kamery

Chemiczne sieciowanie warstwy wewnetrzne;j:

PE-Xb z krzemowodorami, minimalna wartos¢
usieciowania 65%

Chemiczne sieciowanie warstwy zewnetrznej:

PE-Xb z krzemowodorami, minimalna wartos¢
usieciowania 65%

Stop aluminium:

- obrébka wyzarzajaca

- minimalna granica plastycznosci 50 MPa

- wydtuzenie przy zerwaniu minimum 30%

- powiekszenie po spawaniu ponad 20%

Klej: minimalna przyczepno$¢: 80 N/cm?
Przepuszczalnos¢ tlenu: < 0,1 mg/I

Maksymalna temperatura:

- przy pracy ciagtej 70°C zgodnie z norma UNI EN 21003
- wartosci szczytowe 95°C

Minimalna temperatura:

-45°C (ponizej 0°C wymagane sa dodatki w postaci
glikolu lub $rodka przeciw zamarzaniu)

Maksymalne cisnienie:

-w 70°C: 10 baréw przy wartosciach szczytowych
temperatury wynoszacych maks. 95°C

-w 20°C: 25 baréw (SF1 /50 lat)

Euroklasa:

Odpornos$¢ ogniowa: Gs2, d0 zgodnie z EN 13501-1
Przewodnos¢ cieplna:

0,420 + 0,520 W/mK (w zaleznosci od srednicy rury)
Wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej:

0,026 mm/mK

Chropowatos¢ wewnetrzna: 0,007 mm

Promien giecia: 5 x $rednica

Zdatnos¢ do przesytu wody pitnej i wtasciwosci
organoleptyczne:

zgodnie z dyrektywami Unii Europejskiej 10/11;

w odniesieniu do terytorium kraju nalezy zapoznac sie z
dekretem nr 174 z 6 kwietnia 2004 r.

Oznakowanie:

napis wydrukowany wzdtuz odcinka rury z przerywanymi
odstepami co metr w nastepujacy sposéb:

m. <nnn> ft. <nnn> aquatechnik - multi-calor - $r. x grub.
- PE-X/AL/PE-X - Data produkdji: HH:MM DD/MM/RR -
Data serwisu rury: DD/MM/RR- (odniesienie do normy i
certyfikagji produktu) - PN 10-95°C - kod kreskowy - (we-
whnetrzne uwagi dotyczace produkgji) ------ WYPRODU-
KOWANO WE WHOSZECH ------

Composition:

PE-X/AI/PE-X (cross-linked polyethylene + aluminium +
cross-linked polyethylene)

Material:

1) inner: cross-linked polyethylene layer (PE-Xb)

2) intermediate: adhesive layer (grafted PE maleic anhydride)
3) central: aluminium layer (Al)

4) intermediate: adhesive layer (grafted PE maleic anhydride)
5) outer: cross-linked polyethylene layer (PE-Xb)

Colour:

white

Aluminium welding:

butt with TIG (Tungsten Inert Gas) technology with control
camera

Inner layer chemical cross-linking:

PE-Xb with silanes, minimum cross-linking value 65%
Outer layer chemical cross-linking:

PE-Xb with silanes, minimum cross-linking value 65%
Aluminium alloy:

- annealing treatment

- minimum yield point 50 MPa

- elongation at break minimum 30%

- enlargement after welding over 20%

Adhesive:

minimum adhesion: 80 N/cm?

Oxygen permeability:

<0.1mg/l

Maximum temperature:

- at continuous operation 70°C as per UNI EN 21003 standard

- peaks 95°C

Minimum temperature:

-45°C (below 0°C, glycol or antifreeze additives are re-
quired)

Maximum pressure

-at 70°C: 10 bar with peaks up to 95°C

-at20°C: 25 bar (SF1/ 50 years)

Euroclass:

Fire Rating: Gs2, d0 according to EN 13501-1

Thermal conductivity:

0.420 < 0.520 W/mK (depending on pipe @)

Coefficient of linear thermal expansion:

0.026 mm/mK

Internal roughness:

0.007 mm

Bending radius:

5 x diameter

Potability and organoleptic properties:

in compliance with European Union Directives 10/11; for na-
tional territory, see Decree No. 174 of 06 April, 2004
Marking:

wording printed along pipe length with dashed spacing
each metre as follows:

m. <nnn> ft. <nnn> aquatechnik - multi-calor - dia x thk -
PE-X/AL/PE-X - Production date: HH:-MM DD/MM/YY - Date
service pipe: DD/MM/YY- (standard and product certifica-
tion references) - PN 10 - 95°C - barcode - (internal notes of
production) ------ MADE IN [TALY ------
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Szeroki zakres $rednic i zalet zapewnianych przez te rury
umozliwia wykorzystanie modelu multi-calor w zasto-
sowaniach komercyjnych, przemystowych i domowych,
w instalacjach  sanitarnych, grzewczych, chtodniczych,
nawadniajacych i ukfadach sprezonego powietrza.

Rury multi-calor w odcinkach

The wide range of diameters and advantages provided by
these pipes enables the use of multi-calor pipes in com-
mercial, industrial and domestic applications, for sanitary,
heating, cooling, irrigation and compressed air systems.

Multi-calor pipes in rods

*Wartos¢ DN/Sr.Z podana w tabelach odnosi
sie do rur metalowych i wskazuje odpowia-
dajaca im rure z tworzywa sztucznego.

*The DN value shown in the tables refers to metal
pipes and indicates the corresponding plastic

pipe.

*¥UWAGA: podane wartosci wagi to fizyczna
waga produktu w fazie produkgji, dlatego
wartosci te moga sie zmienia¢ w zaleznosci od
réznych wymiaréw produktu.

**NB: the indicated weights are the physical
weights of the item during the production phases,
therefore they can change according to the dimen-
sional variations of the product.

Grubos¢ llos¢
Pozycja $r.2* wew. 0 Grubosc aluminium DN* H,0 przept. Waga**  Odcinek  w pakiecie
Item DN/0D int.0 Thickness Aluminum DN* H,0 cont. Weight** Rod Quantity

thickness per bundle

mm mm mm mm I/m Kg/m m m
74154 16 12 2 0,30 12 0,113 0,113 4 60
74156 20 16 2 0,40 15 0,201 0,156 4 40
74158 26 20 3 0,58 20 0,314 0,286 4 40
74160 32 26 3 0,75 25 0,531 0,390 4 32
74162 40 33 35 0,80 32 0,854 0,545 4 20
74164 50 42 4 1,00 40 1,383 0,833 4 20
74166 63 54 45 1,20 50 2,286 1,232 4 12
74168 75 65 5 1,35 65 3,312 1,603 4 8
74170 90 76 7 1,35 80 4,528 2,403 4 4
Rury multi-calor w zwojach Multi-calor pipes in coils

Grubos$¢
Pozycja DN/Sr.Z* wew. @ Grubos¢ aluminium DN* H,0 przept. Waga** Rolka Paleta
Item DN/0D int.0 Thickness Aluminum DN* H,0 cont. Weight** Roll Pallet

thickness

mm mm mm mm I/m Kg/m m m

74002 14 10 2 0,30 10 0,077 0,097 100 6400
74004 16 12 2 0,30 12 0,113 0,113 100 5200
74006 18 14 2 0,30 15 0,154 0,130 100 3200
74008 20 16 2 0,40 15 0,201 0,156 100 3000
74010 26 20 3 0,58 20 0,314 0,286 50 1200
74012 32 26 3 0,75 25 0,531 0,390 50 800

Rury w zwojach na szpulach o srednicach od 14 do 32
mm sg réwniez dostarczane w wersji wstepnie izolo-
wanej. Materiatem izolacyjnym stanowigcym powtoke
rury jest pianka polietylenowa o zamknietych komor-
kach i wspétczynniku oporu dyfuzyjnego pary wodnej
1 wynoszacym okofo 5000 oraz przewodnosci cieplnej
A = 0,040 W/mK.

Nastepnie na warstwe izolacyjng nattaczana jest folia
polietylenowa o niskiej gestosci w réznych kolorach.

Rury multi-calor w zwojach,

zzielong izolacja termiczng

Asortyment produktéw do instalacji grzewczych i
wysokotemperaturowych instalacji sanitarnych (ogra-
niczanie zuzycia energi).

Coiled pipes in reels with diameters ranging from 14 to 32
mm are also supplied in a pre-insulated version.

The insulating material, which constitutes the coating of
the pipe, is a closed-cell polyethylene foam with a water
vapour diffusion resistance factor u of approximately
5,000 and a thermal conductivity A = 0.040 W/mK.

A low-density polyethylene film of different colours is
then extruded on the insulating layer.

Multi-calor pipes in coils,

with green thermal insulation

Range for heating systems and high-temperature sa-
nitary systems (energy containment).

Grubosc Zew. sr. Grubos¢ H,0
Pozycja $r.Z*  wew.@ Grubos¢ aluminium DN* izolowanejrury izolagji przept.  Waga** Rolka  Paleta
Item DN/0D  int.0  Thickness ~ Aluminum  DN* ext. () Insulation H,0 Weight**  Roll Pallet

thickness insulated pipe  thickness cont.

mm mm mm mm mm mm I/m Kg/m m m

74032 14 10 2 0,30 10 26 6 0,077 0,105 50 1800
74033 16 12 2 0,30 12 28 6 0,113 0,121 25 1700
74034 16 12 2 0,30 12 28 6 0,113 0,121 50 1700
74035 16 12 2 0,30 12 28 6 0,113 0,121 100 1600
74036 18 14 2 0,30 15 30 6 0,154 0,139 50 1700
74037 20 16 2 0,40 15 32 6 0,201 0,166 25 1500
74038 20 16 2 0,40 15 32 6 0,201 0,166 50 1500
74039 20 16 2 0,40 15 32 6 0,201 0,166 100 1400
74040 26 20 3 0,58 20 46 10 0,314 0,320 25 700
74041 26 20 3 0,58 20 46 10 0,314 0,320 50 700
74042 32 26 3 0,75 25 52 10 0,531 0,430 25 350
74043 32 26 3 0,75 25 52 10 0,531 0,430 50 350




Rury multi-calor w zwojach,

z jasnoniebieska izolacjg termiczng

Asortyment produktéw do instalacji grzewczych, klima-
tyzacyjnych i sanitarnych (ograniczenie zuzycia energii i
zapobieganie kondensacji).

Multi-calor pipes in coils,

with light blue thermal insulation

Range for heating systems, air conditioning and sanitary
systems (energy containment and anti-condensation).

; Grubos¢ Zew.sr. Grubos¢ H,0
Pozycja Sr.Z*  wew.@ Grubos¢  aluminium DN* izolowanejrury izolagji przept.  Waga** Rolka  Paleta
Item DN/OD  int.0  Thickness  Aluminum  DN* ext.0 Insulation H,0 Weight**  Roll Pallet

thickness insulated pipe  thickness cont.

mm mm mm mm mm mm I/m Kg/m m m
74062 14 10 2 0,30 10 34 10 0,077 0,115 50 1400
74064 16 12 2 0,30 12 36 10 0,113 0,133 50 1200
74068 20 16 2 0,40 15 40 10 0,201 0,179 50 1000
74070 26 20 3 0,58 20 52 13 0,314 0,334 25 450
74072 32 26 3 0,75 25 58 13 0,531 0,445 25 300

Materiatem izolacyjnym stanowigcym powtoke rury
jest pianka polietylenowa o zamknietych komorkach i
wspotczynniku oporu dyfuzyjnego pary wodnej g wy-
noszacym okoto 5000 oraz przewodnosci cieplnej A =
0,035 W/mK.

Rury multi-calor w zwojach,

z czerwong izolacjq termiczng

Asortyment produktéw do instalacji grzewczych i wyso-
kotemperaturowych instalacji sanitarnych (ograniczenie
zuzycia energii) o zwiekszonej mocy izolacji.

The insulating material, which constitutes the coating of
the pipe, is a closed-cell polyethylene foam with a water
vapour diffusion resistance factor y of approximately
5,000 and a particularly low thermal conductivity A = 0.035
W/mK.

Multi-calor pipes in coils,

with red thermal insulation

Range for heating systems and high-temperature sa-
nitary systems (energy containment) with increased insu-
lation power.

) Grubos¢ Zew. $r. Grubos¢ H,0
Pozycja Sr.Z*  wew.® Grubos¢  aluminium DN* izolowanejrury izolagji przept.  Waga** Rolka  Paleta
Item DN/OD  int.0  Thickness  Aluminum  DN* ext.0 Insulation H,0 Weight**  Roll Pallet
thickness insulated pipe  thickness cont.
mm mm mm mm mm mm I/m Kg/m m m
74084R 16 12 2 0,30 12 28 6 0,113 0,121 50 1700
74088R 20 16 2 0,40 15 32 6 0,201 0,166 50 1500

Rury multi-calor w zwojach,

z niebieska izolacja termiczng

Asortyment produktow do wykorzystania w instalacjach
grzewczych i wysokotemperaturowych instalacjach sa-
nitarnych (ograniczenie zuzycia energii) o zwiekszonej
mocy izoladji.

Multi-calor pipes in coils,

with blue thermal insulation

Range for use in heating systems and high-temperature
sanitary systems (energy containment) with increased insu-
lation powver.

) Grubos¢ Zew.sr. Grubos¢ H,0
Pozycja Sr.Z*  wew.@ Grubos¢  aluminium DN* izolowanejrury izolagji przept.  Waga** Rolka  Paleta
Item DN/OD  int.0  Thickness  Aluminum  DN* ext.0 Insulation H0 Weight**  Roll Pallet
thickness insulated pipe thickness cont.
mm mm mm mm mm mm I/m Kg/m m m
74084B 16 12 2 0,30 12 28 6 0,113 0,121 50 1700
74088B 20 16 2 0,40 15 32 6 0,201 0,166 50 1500

*Wartos¢ DN/Sr.Z podana w tabelach odnosi sie do rur metalowych i
wskazuje odpowiadajaca im rure z tworzywa sztucznego.

**UWAGA: podane wartosci wagi to fizyczna waga produktu w fazie
produkgji, dlatego wartosci te moga sie zmienia¢ w zaleznosci od réznych
wymiaréw produktu.

*The DN value shown in the tables refers to metal pipes and indicates the cor-
responding plastic pipe.
**NB: the indicated weights are the physical weights of the item during the
production phases, therefore they can change according to the dimensional
variations of the product.
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Rury multi-calor w zwojach,

z niebieska karbowang ostong

Asortyment do sanitarnych instalacji doprowadzajacych,
w ktérych wymagany jest okreslony poziom ochrony lub
wymontowanie i wymiana rur.

Multi-calor pipes in coils,

with blue corrugated casing

Range for sanitary distribution systems where a certain level
of protection or pipe removal and replacement is required.

Grubos¢ Zew. sr. Grubos¢ H,0
Pozycja $r.Z*  wew.@ Grubos¢ aluminium DN*  izolowanejrury izolagji przept.  Waga** Rolka  Paleta
Item DN/OD  int.d  Thickness  Aluminum  DN* ext.0 Insulation H,0 Weight**  Roll Pallet
thickness insulated pipe  thickness cont.
mm mm mm mm mm mm I/m Kg/m m m
74204 16 12 2 0,30 12 32,5 0,85 0,113 0,172 50 600
74206 20 16 2 0,40 15 37,5 1,05 0,201 0,235 50 600

Rury multi-calor w zwojach,

z czerwong karbowang ostong

Asortyment do sanitarnych instalacji doprowadzajacych,
w ktérych wymagany jest okreslony poziom ochrony lub
wymontowanie i wymiana rur.

Multi-calor pipes in coils,

with red corrugated casing

Range for sanitary distribution systems where a certain level
of protection or pipe removal and replacement is required.

; Grubos¢ Zew.sr. Grubos¢ H,0
Pozycja Sr.Z*  wew.@  Grubos¢  aluminium DN* izolowanej rury izolagji przept.  Waga** Rolka  Paleta
Item DN/0D  int.d  Thickness  Aluminum DN* ext.@insulated  Insulation H0 Weight**  Roll Pallet
thickness pipe thickness cont.
mm mm mm mm mm mm I/m Kg/m m m
74224 16 12 2 0,30 12 32,5 0,85 0,113 0,172 50 600
74226 20 16 2 0,40 15 375 1,05 0,201 0,235 50 600

*Wartos¢ DN/Sr.Z podana w tabelach odnosi sie do rur metalowych i
wskazuje odpowiadajaca im rure z tworzywa sztucznego.

**UWAGA: podane wartosc wagi to fizyczna waga produktu w fazie pro-
dukgji, dlatego wartosci te moga sie zmienia¢ w zaleznosci od réznych
wymiaréw produktu.

Zgodnie z miedzynarodowa norma EN ISO 21003 istnieja
cztery klasy lub obszary zastosowar, ktére musza zosta¢
sprawdzone w testach laboratoryjnych w potfaczeniu
z cisnieniem roboczym (PD) ustalonym przez produ-
centa z (4, 6, 8, 10 baréw). Z tej normy jasno wynika, ze
rury multi-calor s certyfikowane dla wszystkich czte-
rech klas zastosowan dla wartosci ci$nienia do 10 baréw,
jak pokazano w tabeli.

*The DN value shown in the tables refers to metal pipes and indicates the
corresponding plastic pipe.

**NB: the indicated weights are the physical weights of the item during the
production phases, therefore they can change according to the dimensional
variations of the product.

In accordance with the international EN ISO 21003 standard,
there are four application classes or fields of use which must
be checked by laboratory testing in combination with the
operating pressure (PD) that the manufacturer has estab-
lished (4, 6,8, 10 bar).

From this standard, it is clear that multi-calor pipes are certi-
fied for all four application classes for pressures up to 10 bar,
as shown in the table.

Klasy Temperatura
diapplicazione robocza
Application class Operating
temperature temperature
°C

12 60

22 70

4 20 + 40 + 60

5e 20 + 60 + 80

Maks. temp. Temperatura
Trwatosc robocza Trwatos¢ awarii Trwatos¢ Applicazione tipica
Duration Max operating Duration Malfunction Duration Typical application
temperature
lata years °C lata years °C godziny hours
49 30 1 95 100 Ciepta woda sanitarna Sanitary hot water
(60°C)
49 80 1 95 100 Ciepta woda sanitarna Sanitary hot water
(70°0)
Ogrzewanie podtogowe
iinstalacje niskotemperaturowe
2,5+20+25 70 2,5 100 100 et
low temperature installations
Wysokotemperaturowe
instalacje grzewcze
14+25+10 90 1 100 100 High temperature

heating installations




Krzywe regresji zgodnie
z1S0 9080

1SO 9080 Regression curves

Maksymalne naprezenie, ktére materiat moze wytrzymac
w temperaturze 20°C, ekstrapolowane na ustalony okres
50 lat, okresla sie na podstawie testow odpornosci na ci-
$nienie wewnetrzne prowadzonych na rurach przez
ponad 10 000 godzin (ponad rok) zgodnie z norma 1SO
9080/DIN 16788. Testy przeprowadza sie w réznych tem-
peraturach w celu przyspieszenia petzania materiatu,
poddajac probki réznym wartosciom cisnienia i oceniajac
czas wymagany do pekniecia rury.

Wartosci przedstawione na ponizszym wykresie ekstra-
polowano ze sprawozdania z badan nr B477/14 przygo-
towanego przez IMA Dresden, organizacje akredytowang
przez DVGW, DIN CERTCO, DIBt i 1SO 17025.

Krzywe te pozwalaja na okreslenie warunkéw pracy (ci-
$nienia i temperatury) zwigzanych z oczekiwang trwato-
$cig uzytkowa produktu.

The maximum stress that the material can withstand at
20°C, extrapolated to an established period of 50 years, is
determined by internal pressure resistance tests performed on
pipes for over 10,000 hours (greater than a year) according to
the SO 9080/DIN 16788 standard.

Testing is carried out at different temperatures in order to
accelerate creep behaviour, subjecting the samples to dif-
ferent pressures and evaluating the time required to break
the pipe.

The values shown in the following graph are extrapolated
from test report No. B477/14 performed by IMA Dresden, an
organisation accredited by DVGW, DIN CERTCO, DIBt and
1SO 17025.

These curves allow the determination of the operating con-
ditions (pressures and temperatures) related to the expected
lifetime of the product.

Krzywe regresji dla rur multi-calor 60
Regression curves for multi-calor pipe
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Oczekiwane wartosci  odpornosci - dtugoterminowej  Expected values of long-term resistance may vary accord-

mogg sie rézni¢ w zaleznosci od intensywnosci po-
szczegblnych zastosowan lub obecnosci agresywnych
\chemicznie cieczy i/lub srodkéw powierzchniowo
czynnych: w takich przypadkach zaleca sie kontakt
znaszym dziatem technicznym.

ing to the severity of particular applications or the pres-
ence of chemically aggressive liquids and/or surfactants:
in these instances, contacting our Technical Department
is recommended.
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*

_ wspoétczynnik bezpieczeristwaa
~ Safety factor

Temperatura Lata pracy Cisnienie (bary) Pressure (bar)
Temperature Years of operation SF1* SF1,25% SF1,5%
10 29,8 23,8 19,8
10°C 25 28,6 22,8 19,0
50 27,8 22,2 18,5
100 27,0 21,6 18,0
10 27,8 22,2 18,5
0 25 26,8 21,4 17,8
20°C 50 26,0 20,8 17,3
100 25,2 20,1 16,8
10 26,0 20,8 17,3
o 25 24,8 19,8 16,5
e 50 24,0 19,2 16,0
100 23,2 18,5 15,4
10 24,0 19,2 16,0
° 25 22,8 18,2 15,2
ae 50 22,0 17,6 14,6
100 21,2 16,9 141
10 22,0 17,6 14,6
o 25 20,8 16,6 13,8
o0 50 20,0 16,0 13,3
100 19,2 15,3 12,8
10 20,0 16,0 13,3
60°C 25 18,8 15,0 12,5
50 18,0 14,4 12,0
10 17,8 14,2 11,8
70°C 25 16,8 13,4 11,2
50 16,0 12,8 10,6
° 10 15,8 12,6 10,5
s 25 14,8 11,8 9,8
° 5 13,6 10,8 9,0
e 10 12,8 10,2 8,5

UWAGA

Chemiczna dezynfekcja wody pitnej w sposob ciagty musi by¢ przeprowa-
dzana przy maksymalnym stezeniu wolnego chloru wynoszacym 0,2 mg/I.
Temperatura wody nie moze przekracza¢ 70°C.

Istnieja réwniez nowe technologie chlorowania przeciw legionell, takie jak
leczenie dwutlenkiem chloru i monochloramina. W przypadku wyzszych ste-
e wolnego chloru lub stosowania dwutlenku chloru lub monochloramin,
zastosowanie krzywych regresji nalezy oceni¢ z wyprzedzeniem: dlatego
zaleca si¢ konsultacje z naszym Dziatem Technicznym.

Rury multi-calor mogg by¢ uzywane w zastosowaniach
komercyjnych, przemystowych i domowych, w instala-
cjach sanitarnych, grzewczych, nawadniajacych i ukfa-
dach sprezonego powietrza.

Rury nadaja sie do przesytu cieptej lub zimnej wody pit-
nej. Nalezy zawczasu skonsultowac sie z naszym dzia-
tem technicznym w sprawie konstruowania instalacji do
przesytu innych cieczy i/lub substancji.

Produkt zgodny z norma EN ISO 21003 oraz gtéwnymi
europejskimi, pétnocnoamerykanskimi i australijskimi
normami organoleptycznymi dotyczacymi przesytu cie-
ptej lub zimnej wody pitnej, instalacji grzewczych, klima-
tyzacyjnych i uktadéw sprezonego powietrza.

Rury multi-calor sg réwniez certyfikowane przez najbar-
dziej uznane instytucje w Europie i na swiecie.
Certyfikaty dostepne na stronie www.aquatechnik.it w
sekgji z materiatami do pobrania.

Continuously disinfecting potable water chemically must be done with a maxi-
mum concentration of 0,2 mg/l of free chlorine.

The water temperature must not exceed 70°C.

There are new types of treatment available consisting in the use of chlorine
dioxide and monochloramine. In the case of higher free chlorine concentrations
or in the case of the use of chlorine dioxide or monochloramines, the applicabi-
lity of regression analysis must be evaluated in advance: we therefore recom-
mend consulting our Technical Department.

Multi-calor pipes can be used in commercial, industrial and
domestic applications, for sanitary, heating, irrigation

and compressed air systems.

The pipes are suitable for the conveyance of hot or cold
drinking water.

Consult our Technical Department in advance regarding
the construction of systems to convey different liquids
and/or substances.

Product compliant with EN SO 21003 and the main
European, North American and Australian organoleptic
standards for the conveyance of hot or cold drinking water,
heating, air conditioning and compressed air systems.
Multi-calor pipes are also certified by the most widely
recognised bodies in Europe and the world.

Certifications available on www.aquatechnik.it — on the
download page.



Stratygrafia rur multi-eco
Multi-eco pipe stratigraphy

Rury multi-eco

Wielowarstwowe rury PE-X/Al/PE-X do instalacji
sanitarnych, grzewczych, klimatyzacyjnych

i uktadéw sprezonego powietrza.

Do zastosowan na wolnym powietrzu -
natynkowych i podtynkowych.

Rury multi-eco to gama rur wielowarstwowych (PE-X/
Al/PE-HD), ktére tacza najlepsze wiasciwosci uzytkowe z
niska ceng produktu. Konstrukcyjnie sktadaja sie z pieciu
warstw solidnych materiatow, ktére wzmacniajg wiasci-
waosci tego metalowo-polimerowego duetu.

Warstwa wewnetrzna, stykajaca sie z cieczami, wykonana
jest z usieciowanego polietylenu, czyli polimeru, ktérego
odporno$¢ na wysokie temperatury i wartosci cisnienia
hydrostatycznego zostata potwierdzona przez jego sto-
sowanie w sektorze techniki instalacyjnej z doskonatym
rezultatem.

Jesli chodzi o czynniki organoleptyczne, materiat ten jest
powszechnie uznawany za jeden z najbardziej odpowied-
nich do przesytu wody pitnej. Warstwa posrednia sktada
sie ze zgrzewanej doczotowo folii aluminiowej o zmniej-
szonej grubosci w poréwnaniu do rur multi-calor, pofa-
Czonej z warstwa wewnetrzng i zewnetrzng za pomocg
folii samoprzylepnych nattaczanych na etapie produkgji.
Proces produkgji przebiega identycznie jak w przypadku
rur multi-calor, z t3 réznica, ze zewnetrzna warstwa rur
multi-eco jest wykonana z polietylenu o wysokiej gestosci
(PE-HD) zamiast z usieciowanego polietylenu (PE-X).
Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ materiatéw w zakresie trans-
portu produktéw chemicznych z naszym dziatem tech-
nicznym.

Warstwa zewnetrzna

Polietylen o wysokiej gestosci PE-HD.

Chroni wewnetrzng warstwe aluminium pod wzgledem
mechanicznym, elektrycznym i chemicznym.

Outer layer
High density polyethylene PE-HD.
Mechanically, electrically and chemically
protects the aluminium layer
located internally.

Warstwy wiazace

Klej faczacy aluminiowa rure posrednia

z warstwa wewnetrzna i zewnetrzna.
Binding layers

Adhesive that binds the intermediate
aluminium pipe to the inner and outer layers.

Multi-eco pipes

Multilayer PE-X/Al/PE-HD pipes

for sanitary, heating, air conditioning

and compressed air systems.

For open laid exposed and concealed applications.

Multi-eco pipes are a range of multilayer pipes (PE-X/Al/PE-
HD) that combine high performance characteristics with a
low-cost product.

Their structure is made up of 5 layers of solid materials
which enhance the qualities of this metal-polymer duo.
The inner layer, in contact with fluids, is made from cross-
linked polyethylene, a polymer whose resistance to high
temperatures and hydrostatic pressures has been estab-
lished by its use in engineering sector installations with ex-
cellent results.

As far as organoleptic factors are concerned, this material
is universally recognised as one of the most suitable for the
conveyance of drinking water.

The intermediate layer is composed of a butt-welded alumini-
um foil, with reduced thickness compared to multi-calor pipes,
joined to the inner and outer layers by means of adhesive films
that are extruded during the manufacturing stage.

The manufacturing process is identical to the one used for
multi- calor pipes, except that the external layer of mul-
ti-eco pipes is created from high density polyethylene (PE-
HD) instead of cross-linked polyethylene (PE-X).

Check compatibility with our Technical Department for
conveying chemical products.

Warstwa posrednia

Aluminium wzdtuznie zgrzewane doczotowo.

Zapewnia bariere dla tlenu i Swiatfa.

Zapewnia elastyczno$¢ podczas instalacji i wytrzymatos¢ mechaniczna.

Intermediate layer

Aluminium longitudinally butt-welded.

It ensures a barrier to oxygen and light.

Allows flexibility during installation and mechanical strength.

Warstwa wewnetrzna

Usieciowany polietylen PE-Xb certyfikowany
do przesytu wody pitnej.

Jego whasciwosci konstrukcyjne (niska
chropowatos$c¢) pozwalajg na znaczne
zmniejszenie spadkow cisnienia.

Inner layer

Cross-linked polyethylene PE-Xb certified for
the conveyance of drinking water.

Its structural properties (low roughness) allow
for a significant reduction

in pressure drops.
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Rury z serii multi-eco charakteryzujg sie wieloma wy-
jatkowymi wiasciwosciami dzieki potaczeniu metalu z
tworzywem sztucznym, ktérych uzyskanie nie jest moz-
liwe w przypadku rur wykonanych z jednego materiatu.

Trwatos¢ i wytrzymato$¢ mechaniczna

Trwatos¢ systemu gwarantowana przez normy produk-
towe wynosi co najmniej 50 lat przy cisnieniu 10 baréwi
temperaturze do 95°C. W temperaturach roboczych
ponizej 95°C rury s3 w stanie wytrzymac cisnienie
wieksze niz 10 bardw i wykazuja wysoki stopien
niezawodnosci w miare uptywu czasu.

Wiasciwosci mechaniczne rur multi-eco sprawiaja,
e cisnienie w temperaturze pokojowej wymagane do
ich uszkodzenia wynosi (w stosunku do $rednicy) po-
nad 100 barow. Wieksza trwato$¢ zapewnia rowniez
wysoka odpornos¢ materiatu na scieranie, co sprawia, ze
rury s szczegélnie odporne na duze predkosci i zanie-
czyszczenia w instalacji.

Odpornos¢ na korozje

Polimerowy charakter materiatow zapewnia catkowity
brak zjawisk korozyjnych typowych dla metali.
Podwyzszona odporno$¢ na powszechnie stosowane
$rodki chemiczne pozwala na wykorzystanie tych rurw
réznych zastosowaniach, w tym przemystowych.

Niska chropowatos¢ powierzchni i odpornos¢

na osadzanie sie kamienia

Zmniejszona chropowato$¢ powierzchni wewnetrznej
(0,007 mm) ogranicza spadki ci$nienia i eliminuje po-
wstawanie osaddw powierzchniowych.
Rozszerzalnos¢ cieplna

Niska wartos¢ liniowego wspotczynnika rozszerzalno-
$ci cieplnej znacznie zmniejsza wydtuzenie osiowe rur
w poréwnan z innymi materiatami termoplastycznymi.
Wiasciwosci rur multi-eco sg rzeczywiscie poréwny-
walne z whasciwosciami zwyktych rur metalowych sto-
sowanych w instalacjach termo-sanitarnych, ale przy
znacznym zmniejszeniu naprezen wystepujacych w
rurze w zwigzku z rozszerzalnoscia cieplna.
Przewodnos¢ cieplna

Przewodnosc cieplna rury wynoszaca 0,42 + 0,44 W/mK
(w odniesieniu do $rednicy) jest okoto 900 razy nizsza
niz w przypadku miedzi, co zapewnia wieksza stabil-
nos$¢ temperatury przesyfanej cieczy.

Lekkos¢, elastycznos¢ i stabilnos¢ ksztattu

Rury multi-eco sg niezwykle lekkie w poréwnaniu do
rur metalowych: w poréwnaniu z analogicznymi rurami
miedzianymi i stalowymi ich waga to zaledwie 1/4
ciezaru rur metalowych. Ponadto potaczenie usiecio-
wanego polietylenu, aluminium i polietylenu o wy-
sokiej gestosci gwarantuje doskonatg elastycznos¢
zaréwno w procesie giecia mechanicznego, jak i recz-
nego, ktéra wystepuje nadal nawet po zgieciu rury.
Rury multi-eco zachowujg stabilnos¢ pod wzgledem
ksztattu wraz z uptywem czasu, co pozwala na zmniej-
szenie liczby pierscieni zaciskowych w poréwnaniu z
instalacjami wymagajacymi zamontowania innych
tworzyw sztucznych (PE-X, PE-RT, PP-R, PB, PVGCitp.).
Pochtanianie dzwieku

Usieciowany polietylen jest w stanie w wysokim stop-
niu pochfania¢ drgania, zapewniajac doskonate wtasci
wosci dZwiekoszczelne. Ponadto ograniczenie spadkow
cisnienia gwarantowane przez system ,safety” pozwala
na prace przy zmniejszonych predkosciach (w poréw-
naniu do systemow MLCP z wykorzystaniem zfaczek
wttaczanych), co sprzyja zmniejszeniu hatasu i pod tym
wzgledem wywrze bezposredni wptyw na instalacje.

The multi-eco range of pipes feature a host of outstanding
properties due to their metal-plastic coupling that are not
possible in pipes made of a single material.

Durability and mechanical strength

The system has a durability that is guaranteed by pro-
duct standards of at least 50 years lifecycle at pressures
of 10 bar and temperatures up to 95°C.

For operating temperatures below 95°C, the pipes are
able to withstand pressures greater than 10 bar and
demonstrate a high degree of reliability over time.

The mechanical properties of multi-eco pipes are such
that the pressures required at room temperature to fail
are (in relation to the diameter) over 100 bar. Durability
is also enhanced by the high abrasion flow resistance of
the material, which makes the pipes particularly resistant
to high velocities and debris in the system.

Corrosion resistance

The polymeric nature of the materials ensures a total
absence of corrosive phenomena which is typical of
metals. An elevated resistance to commonly used che-
micals allows their use in a variety of applications, in-
cluding industrial settings.

Low surface roughness and resistance

to limescale

Reduced roughness of the internal surface (0.007 mm)
ensures reduction of pressure drops and eliminates
the formation of surface deposits.

Thermal expansion

The low value of linear thermal expansion coefficient
considerably reduces the axial elongation of pipes
compared to other thermoplastic materials.

The properties of multi-eco pipes are indeed compa-
rable to those of normal metal pipes used in thermo-
sanitary systems, but with a considerable reduction
in the stress developed by the pipe in terms of expan-
sion.

Thermal conductivity

The thermal conductivity of the pipe, between 0.42 +
0.44 W/mK (in relation to the diameter), is approximately
900 times lower than that of copper, ensuring greater
temperature stability of the conveyed fluid.

Lightness, flexibility and form stability

Multi-eco pipes are extremely light compared to metal
pipes: weights are generally 1/4 compared to those of
corresponding pipes of copper and steel.

In addition, the coupling of cross-linked polyethylene,
aluminium and high-density polyethylene guarantees
excellent flexibility in both the mechanical and manual
bending process which is maintained even after pipe
bending.

Multi-eco pipes are form stable over time allowing
a reduction in the number of clamping collars com-
pared to systems that require the installation of other
plastic materials (PE-X, PE-RT, PP-R, PB, PVCGC, etc).
Sound absorption

Cross-linked polyethylene is able to absorb vibrations
to a high degree, giving it excellent soundproofing pro-
perties.

In addition, the reduction of pressure drops quaranteed
by the “safety” system allows operation at reduced
speeds (when compared to MLCP systems using Press
Fittings), which favours noise reduction,and will have
a direct impact in this sense.



Nieprzepuszczalnos¢ dla tlenu i Swiatta

Zgrzewana doczotowo warstwa aluminium tworzy
bariere dla tlenu i Swiatta, zapobiegajac wzrostowi
glondw i pojawianiu sie korozji metalowych czesci
sktadajacych sie na instalacje.

Nietoksycznos¢

System jest wykonany z catkowicie nietoksycznych
materiatow i jest certyfikowany do przesytu wody pitnej.
Ekologicznos¢

Rury multi-eco sg produkowane z materiatéw nadaja-
cych sie do recyklingu, ktére mozna odzyskac po zakon-
czeniu ich uzytkowania.

Sktad:

PE-X/Al/PE-HD (usieciowany polietylen + aluminium +
polietylen o wysokiej gestosci)

Materiat:

1) warstwa wewnetrzna: warstwa usieciowanego
polietylenu (PE-Xb)

2) warstwa posrednia: warstwa klejaca (PE szczepiony
bezwodnikiem maleinowym)

3) Srodek: warstwa aluminiowa (Al)

4) warstwa posrednia: warstwa klejaca (PE szczepiony
bezwodnikiem maleinowym)

5) warstwa zewnetrzna: Polietylen o wysokiej gestosci
(PE-HD).

Kolor: biaty

Zgrzewanie aluminium: doczotowe metoda wykorzy-
stujacg technologie TIG (spawanie elektroda wolframo-
wa W ostonie gazu obojetnego) pod kontrolg kamery
Chemiczne sieciowanie warstwy wewnetrzne;j:

PE-Xb z krzemowodorami, minimalna wartos¢ usiecio-
wania 65%

Stop aluminium:

- obrébka wyzarzajaca

- minimalna granica plastycznosci 50 MPa

- wydtuzenie przy zerwaniu minimum 30%

- powiekszenie po spawaniu ponad 20%

Klej: minimalna przyczepno$¢: 80 N/cm?
Przepuszczalnos¢ tlenu: < 0,1 mg/I

Maksymalna temperatura:

- przy pracy ciagtej 95°C - wartosci szczytowe 100°C
Minimalna temperatura:

-45°C (ponizej 0°C wymagane sg dodatki w postaci gli-
kolu lub srodka przeciw zamarzaniu)

Maksymalne ci$nienie:

-w 70°C: 10 baréw przy wartosciach szczytowych
temperatury wynoszacych maks. 95°C

-w 20°C: 21 barow (SF1 /50 lat)

Euroklasa:

Odpornos¢ ogniowa:

(@ 16+20) B-s2, d0 zgodnie z EN 135071-1

Odpornos¢ ogniowa:

(@ 26+32) Gs2, d0 zgodnie z EN 13501-1

Przewodnos¢ cieplna:

0,420 + 0,440 W/mK (w zaleznosci od $rednicy rury)
Wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej:
mm/mK 0,026

Chropowatos¢ wewnetrzna: mm 0,007

Promien giecia: 5 x $rednica

Zdatnos¢ do przesytu wody pitnej i wtasciwosci
organoleptyczne:

zgodnie z dyrektywami Unii Europejskiej 10/11;

w odniesieniu do terytorium kraju nalezy zapoznac sie z
dekretem nr 174 z 6 kwietnia 2004 r.

Impermeable to oxygen and light

The butt-welded aluminium layer forms a barrier to
oxygen and light and avoids algae formation and cor-
rosion of the metal parts that constitute the system.

Not toxicity

The system is manufactured from completely non-toxic
materials and is certified for the conveyance of drinking
water.

Eco-friendly

Multi-eco pipes are manufactured using recyclable
materials which can be recovered at the end of their
lifecycle.

Composition:

PE-X/Al/PE-HD (cross-linked polyethylene + aluminium +
high density polyethylene)

Material:

1) inner: cross-linked polyethylene layer (PE-Xb)

2) intermediate: adhesive layer (grafted PE maleic anhydride)
3) central: aluminium layer (Al)

4) intermediate: adhesive layer (grafted PE maleic anhydride)
5) outer: high density polyethylene layer (PE-HD)

Colour: white

Aluminium welding:

butt with TIG (Tungsten Inert Gas) technology with control
camera

Inner layer chemical cross-linking:

PE-Xb with silanes, minimum cross-linking value 65%
Aluminium alloy:

- annealing treatment

- minimum yield point 50 MPa

- elongation at break minimum 30%

- enlargement after welding over 20%

Adhesive: minimum adhesion: 80 N/cm?

Oxygen permeability: < 0.1 mg/!

Maximum temperature:

- in continuous operation 95°C

- peaks 100°C

Minimum temperature:

-45°C (below 0°C, glycol or antifreeze additives are required)
Maximum pressure

-at 70°C: 10 bar with peaks up to 95°C

-at20°C: 21 bar (SF1/ 50 years)

Euroclass:

Fire Rating:

(2 16+20) B-s2, d0 according to EN 13501-1

Fire Rating:

(0 26+-32) Cs2, d0 according to EN 13501-1

Thermal conductivity:

0.420 < 0.440 W/mK (depending on pipe &)

Coefficient of linear thermal expansion:

0.026 mm/mK

Internal roughness: 0.007 mm

Bending radius: 5 x diameter

Potability and organoleptic properties:

in compliance with European Union Directives 10/11; for na-
tional territory, see Decree No. 174 of 06 April, 2004
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Dane techniczne produktu

Product specifications

Oznakowanie:

napis wydrukowany wzdtuz odcinka rury z przerywanymi
odstepami co metr w nastepujacy sposob:

m. <nnn> aquatechnik - multi-eco - sr. x grub. - PE-X/AL/
PE-HD - Data produkgji: HH:MM DD/MM/RR - Data serwi-
su rury: DD/MM/RR - (odniesienie do normy i certyfikacji
produktu) - PN 10 - 95°C - kod kreskowy - (wewnetrzne
uwagi dotyczace produkgji) ------ WYPRODUKOWANO
WE WEOSZECH ------

Ze wzgledu na swoja duzg elastycznos¢ rury multi-eco sg
idealnym wyborem do konstruowania promiennikowych
instalacji ogrzewania i chtodzenia. Ponadto ze wzgledu
na swoje doskonate parametry uzytkowe rury multi-eco
moga by¢ réwniez stosowane do doprowadzania cieptej
lub zimnej wody pitnej, w instalacjach ogrzewania grzej-
nikowego i konwektorowego oraz w instalacjach przemy-
stowych, w tym do dystrybucji sprezonego powietrza.

Rury multi-eco w zwojach

Marking:

wording printed along the pipe length with dashed spacing
each metre as follows:

m. <nnn> aquatechnik - multi-eco - dia x thk - PE-X/AL/PE-
HD - Production date: HH:MM DD/MM/YY - Date service
pipe: DD/MM/YY - (standard and product certification
references) - PN 10 - 95°C - barcode - (internal notes of
production) ------ MADE IN ITALY -----

Owing to their great flexibility, multi-eco pipes are the
ideal choice for the construction of radiant heating and
cooling systems.

Furthermore, by virtue of their excellent performance, multi-
eco pipes can also be used in the distribution of hot or cold
drinking water, in radiator and convector heating systems,
and in industrial systems including those for compressed
air distribution.

Multi-eco pipes in coils

Grubos¢
Pozycja — wew. @ Grubos¢ aluminium
Item oz int.@ Thickness Aluminum
thickness
mm mm mm mm
74504 16 12 2 0,20
74508 20 16 2 0,25
74510 26 20 3 0,35
74512 32 26 3 0,40

DN* H,0 przept. Waga** Odcinek Paleta
DN* H,0 cont. Weight** Roll Pallet
I/m Kg/m m m
12 0,113 0,105 100 5200
15 0,201 0,141 100 3000
20 0,314 0,256 50 1200
25 0,531 0,332 50 800

Rury isoline multi-eco w zwojach,

zizolacja termiczna

W zakresie srednic od @ 16 do @ 32 mm (z wytaczeniem
@ 18 mm) rury sa réwniez dostarczane w wersji wstepnie
zaizolowanej. Materiatem izolacyjnym stanowigcym
powtoke rury jest pianka polietylenowa o zamknietych
komorkach i wspétczynniku oporu dyfuzyjnego pary
wodnej u wynoszacym okoto 5000 oraz przewodnosci
cieplnej A = 0,040 W/mK.

Rury multi-eco w zwojach,

z czerwona izolacja termiczna

Asortyment produktow do instalacji grzewczych, klima-
tyzacyjnych i sanitarnych (ograniczenie zuzycia energii i
zapobieganie kondensadji).

Multi-eco isoline pipes in coils,

with thermal insulation

Ranging from @ 16 to @ 32 mm (excluding @ 18 mm),
are also supplied in a pre-insulated version.

The insulating material, which constitutes the coating
of the pipe, is a closed-cell polyethylene foam with a wa-
ter vapour diffusion resistance factor u of approximately
5,000 and a thermal conductivity A = 0.040 W/mK.

Multi-eco pipes in coils,

with red thermal insulation

Range for heating systems, air conditioning and sanitary
systems (energy containment and anti-condensation).

Grubos¢ zew. @ Grubos¢
Pozycja $r.Z*  wew.0 Grubos¢ aluminium DN* izolowanej rury izolagi  HOprzept. Waga** Rolka  Paleta
Item DN/0D  int.0  Thickness ~Aluminum  DN* ext.0 Insulation  H,0cont. ~ Weight**  Roll Pallet
thickness insulated pipe thickness
mm mm mm mm mm mm I/m Kg/m m m
74533R 16 12 2 0,20 12 28 6 0,113 0,113 25 1700
74534R 16 12 2 0,20 12 28 6 0,113 0,113 50 1700
74537R 20 16 2 0,25 15 32 6 0,201 0,150 25 1500
74538R 20 16 2 0,25 15 32 6 0,201 0,150 50 1500
74540R 26 20 3 0,35 20 46 10 0,314 0,282 25 700
74542R 32 26 3 0,40 25 52 10 0,531 0,370 25 350

*Wartos¢ DN/Sr.Z podana w tabelach odnosi sie do rur metalowych i
wskazuje odpowiadajaca im rure z tworzywa sztucznego.

**UWAGA: podane wartosci wagi to fizyczna waga produktu w fazie
produkgji, dlatego wartosci te moga sie zmieniac w zaleznosci od réznych
wymiaréw produktu.

*The DN value shown in the tables refers to metal pipes and indicates the
corresponding plastic pipe.

**NB: the indicated weights are the physical weights of the item during the
production phases, therefore they can change according to the dimensional
variations of the product.



Multi-eco pipes in coils,

with blue thermal insulation

Range for heating systems, air conditioning and sanitary
systems (energy containment and anti-condensation).

Rury multi-eco w zwojach,

z niebieska izolacjg termiczng

Asortyment produktéw do instalacji grzewczych, klima-
tyzacyjnych i sanitarnych (ograniczenie zuzycia energii i
zapobieganie kondensacji).

Grubos$c zew. @ Grubosc H20
Pozycja $rZ*  wew.§ Grubos¢ aluminium DN* izolowanejrury izolagji przept.  Waga** Odcinek Paleta
Item DN/OD int. @ Thickness Aluminum DN*  ext. 0 Insulation  H,0  Weight™ Roll  Pallet
thickness insulated pipe thickness  cont.
mm mm mm mm mm mm I/m Kg/m m m
74533B 16 12 2 0,20 12 28 6 0,113 0,113 25 1700
74534B 16 12 2 0,20 12 28 6 0,113 0,113 50 1700
74537B 20 16 2 0,25 15 32 6 0,201 0,150 25 1500
745388 20 16 2 0,25 15 32 6 0,201 0,150 50 1500
74540B 26 20 3 0,35 20 46 10 0,314 0,282 25 700
745428 32 26 3 0,40 25 52 10 0,531 0,370 25 350

Zgodnie z miedzynarodowg normg EN ISO 21003 istnieja
cztery klasy lub obszary zastosowan, ktére musza zostac
sprawdzone w testach laboratoryjnych w potaczeniu z ci-
$nieniem roboczym (PD) ustalonym przez producenta (4, 6,
8, 10 bardéw). Z tej normy jasno wynika, ze rury multi-eco sa
certyfikowane dla wszystkich czterech klas zastosowar dla
wartosci cisnienia do 10 bardw, jak pokazano w tabeli.

In accordance with the international EN ISO 21003 standard,
there are four application classes or fields of use which
must be checked by laboratory testing in combination
with the (PD) operating pressure that the manufacturer
has established (4, 6, 8, 10 bar). From this standard, it is clear
that the multi-eco pipes are certified for all four applica-
tion classes for pressures up to 10 bar, as shown in the table.

Klasy Temperatura
zastosowania robocza
Application class Operating
temperature
°C
12 60
22 70
42 20 + 40 + 60
52 20 + 60 + 80

Maks. temp. Temperatura
Trwatos¢ robocza Trwatos¢ awarii Trwatos¢ Typowe zastosowanie
Duration Max operating Duration Malfunction Duration Typical application
temperature temperature
anni years °C anni years godziny hours
49 80 1 95 100 Ciepta woda sanitarna Sanitary hot water
(60°0)
49 30 1 95 100 Ciepta woda sanitarna Sanitary hot water
(70°0)
Ogrzewanie podtogowe
2549204+ 25 70 25 100 100 iinstalaje niskotemperaturowe
! ! Floor heating and
low temperature installations
Wysokotemperaturowe
14 +25+10 90 1 100 100 instalacje grzewcze

High temperature heating installations

Curve di regressione tubi multi-eco
Regression curves for multi-eco pipe

LTHS 20°C e
LPL20°C == = =
LTHS 60°C s
LPL60°C == == =
LTHS 95°C s
LPL95°C == == =

Maksymalne naprezenie, ktére materiat moze wytrzymac
w temperaturze 20°C, ekstrapolowane na ustalony okres
50 lat, okresla sie na podstawie testow odpornosci na ci-
$nienie wewnetrzne prowadzonych na rurach przez ponad
10 000 godzin (ponad rok) zgodnie z norma 1SO 9080/DIN
16788. Testy przeprowadza sie w réznych temperaturach
w celu przyspieszenia petzania materiatu, poddajac probki
réznym wartosciom cisnienia i oceniajac czas wymagany
do pekniecia rury.

The maximum stress that the material can withstand at
20°C, extrapolated to an established time of 50 years, is de-
termined by internal pressure resistance tests performed on
pipes for over 10,000 hours (greater than a year) according
to the 1SO 9080/DIN 16788 standard.

Testing is carried out at different temperatures in order to
accelerate creep behaviour, subjecting the samples to dif-
ferent pressures and evaluating the time required to break
the pipe.

100
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Cisnienie (bary) Pressure (bar)
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*SF

_ wspoétczynnik bezpieczeristwaa
~ Safety factor

Oczekiwane wartosci odpornosci dtugoterminowej moga
sie réznic¢ w zaleznosci od intensywnosci poszczegélnych
zastosowan lub obecnosci agresywnych chemicznie cie-
czy i/lub srodkéw powierzchniowo czynnych: w takich
przypadkach zaleca sie kontakt z naszym dziatem tech-

Expected values of long-term resistance may vary accor-
ding to the severity of particular applications or the pre-
sence of chemically aggressive liquids and/or surfactants:
in these cases, contacting our Technical Department is
recommended.

nicznym.

Temperatura Lata pracy Cisnienie (bary) Pressure (bar)
Temperature Years of operation SF1* SF1,25% SF1,5%
10 29,2 23,3 19,4
10°C 25 28,0 22,3 18,6
50 27,2 21,7 18,1
100 26,5 21,2 17,6
10 27,2 21,7 18,1
. 25 26,2 21,0 17,4
20°C 50 25,5 20,4 169
100 24,7 19,7 16,5
10 25,5 20,4 16,9
. 25 24,3 19,4 16,2
30 50 23,5 18,8 15,7
100 22,7 18,1 15,1
10 23,5 18,8 15,7
o 25 22,3 17,8 14,9
a0e 50 21,6 17,2 14,3
100 20,8 16,6 13,8
10 21,6 17,2 14,3
. 25 20,4 16,3 13,5
s0e 50 19,6 15,7 13,0
100 18,8 15,0 12,5
10 19,6 15,7 13,0
60°C 25 18,4 14,7 12,2
50 17,6 14,1 11,8
10 17,4 13,9 11,6
70°C 25 16,5 13,1 11,0
50 15,7 12,5 10,4
. 10 15,5 12,3 10,3
goc 25 14,5 11,6 9,6
. 5 13,3 10,6 8,8
e 10 12,5 10,0 83
UWAGA PAY ATTENTION!

Chemiczna dezynfekca wody pitnej w sposob ciagty musi by¢ przeprowa-
dzana przy maksymalnym stezeniu wolnego chloru wynoszacym 0,2 mg/I.
Temperatura wody nie moze przekracza¢70°C.

Istnieja réwniez nowe technologie chlorowania przeciw legionelli, takie jak
leczenie dwutlenkiem chloru i monochloramina. W przypadku wyzszych ste-
e wolnego chloru lub stosowania dwutlenku chloru lub monochloramin,
zastosowanie krzywych regresji nalezy oceni¢ z wyprzedzeniem: dlatego
zaleca sie konsultacje z naszym Dziatem Technicznym.

Rury multi-eco moga by¢ stosowane w wielu obszarach
zastosowan, takich jak sektor komercyjny, przemystowy i
domowy, w instalacjach sanitarnych, grzewczych, nawad-
niajacych i uktadach sprezonego powietrza.

Rury nadaja sie do przesytu cieptej lub zimnej wody pitnej.
Nalezy zawczasu skonsultowac sie z naszym dziatem tech-
nicznym w sprawie konstruowania instalacji do przesytu
innych cieczy i/lub substancji.

Produkt zgodny z powszechnie uznanymi normami mie-
dzynarodowymi, w tym EN ISO 21003 i gtéwnymi nor-
mam organoleptycznymi dotyczacymi przesytu cieptej
lub zimnej wody pitnej, instalacji grzewczych, klimatyza-
cyjnych i ukfadéw sprezonego powietrza.

Continuously disinfecting potable water chemically must be done with a maxi-
mum concentration of 0,2 mg/l of free chlorine.

The water temperature must not exceed 70°C.

There are new types of treatment available consisting in the use of chlorine
dioxide and monochloramine. In the case of higher free chlorine concentrations
or in the case of the use of chlorine dioxide or monochloramines, the applicabi-
lity of regression analysis must be evaluated in advance: we therefore recom-
mend consulting our Technical Department.

Multi-eco pipes can be used in several fields as commercial,
industrial and domestic sectors, for sanitary, heating, irriga-
tion and compressed air systems.

The pipes are suitable for the conveyance of hot or cold
drinking water.

Consult our Technical Department in advance regarding
the construction of systems to convey different liquids and/
or substances.

Product compliant with the widely recognised interna-
tional standards, including EN SO 21003 and the main
organoleptic standards for the conveyance of hot or cold
drinking water, heating, air conditioning and compressed
air systems.



Stratygrafia rur polipert
Polipert pipe stratigraphy

e

Rury polipert

Rury wielowarstwowe PE-RT z bariera tlenowa
EVOH do instalacji grzewczych i klimatyzacyjnych,
a takze paneli promiennikowych.

Do zastosowan podtynkowych.

Konstrukcyjnie rury polipert sktadaja sie z 5 warstw
szczelnych  materiatéw. Warstwy wewnetrzng i ze-
wnetrzna tworzy polietylen o podwyzszonej odpornosci
na temperature (PE-RT). Pomiedzy te dwie warstwy na-
tlaczana jest warstwa EVOH (etylen/alkohol winylowy),
ktéra nastepnie dziata jako bariera tlenowa.
Przyczepnos¢ miedzy warstwami zapewnia specjalny
klej, ktdry jest nattaczany miedzy czesci. Wyjatkowe wia-
$ciwosci tych rur pod wzgledem elastycznosci utatwiaja
uktadanie rur, dzieki czemu ten produkt szczegdlnie na-
daje sie do konstruowania instalacji paneli promienniko-
wych.
Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ materiatdw w zakresie trans-
portu produktéw chemicznych z naszym dziatem tech-
nicznym.

Warstwa zewnetrzna

PE-RT (polietylen o podwyzszonej odpornosci na tyemperature).

Outer layer
PE-RT (Polyethylene of Raised Temperature resistance).

Polipert pipes

PE-RT multilayer pipes with EVOH oxygen barrier
for heating and air conditioning systems

and radiant panels.

For concealed applications.

The structure of polipert pipes is made up of 5 layers of
tightly materials. The inner and outer layers are composed
of polyethylene of raised temperature resistance (PE-RT).

An EVOH (Ethylene/vinyl alcohol) layer is extruded between
these two layers which then acts as an oxygen barrier.
Adhesion between the layers is guaranteed by a special
adhesive that is extruded between the parts.

The exceptional flexibility properties of these pipes facil-
itates pipe laying operations, making this product par-
ticularly suitable for the construction of radiant panel
systems.

Check conformity with our Technical Department for con-
veying chemical products.

Warstwa posrednia
EVOH (alkohol etylenowo-winylowy).
Specjalny polimer, ktéry tworzy bariere tlenowa.

Intermediate layer
EVOH (Ethylene vinyl alcohol).
A special polymer that creates an oxygen barrier.

=i = .

Warstwy wigzace

Klej taczacy posrednia rure EVOH z warstwa
wewnetrzng i zewnetrzna.

Binding layers

Adhesive that binds the intermediate EVOH
pipe to the inner and outer layers.

Sktad:

PE-RT

(polietylen o podwyzszonej odpornosci na temperature)
Materiat:

1) warstwa wewnetrzna: warstwa polietylenu o
podwyzszonej odpornosci na temperature (PE-RT)
2) warstwa posrednia: warstwa klejaca

3) srodek: Bariera tlenowa EVOH

4) warstwa posrednia: warstwa klejgca

5) warstwa zewnetrzna: warstwa polietylenu o
podwyzszonej odpornosci na temperature (PE-RT)

Warstwa wewnetrzna
PE-RT (polietylen o podwyzszonej
odpornosci na temperature).

Inner layer
PE-RT (Polyethylene of raised
temperature resistance).

Composition:

PE-RT

(polyethylene of raised temperature resistance)
Material:

1) inner: polyethylene layer of raised temperature
resistance (PE-RT)

2) intermediate: adhesive layer

3) central: EVOH oxygen barrier

4) intermediate: adhesive layer

5) outer: polyethylene layer of raised temperature
resistance (PE-RT)
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Kolor:

potprzezroczysty

Gestos¢:

0941 g/cm?

Przepuszczalnos$¢ tlenu:

(IS0 17455) <0,01 mg O, /m? dziert

Maksymalna temperatura:

przy pracy ciagtej 70°C

Minimalna temperatura:

-45°C (ponizej 0°C wymagane sa dodatki w postaci glikolu
lub $rodka przeciw zamarzaniu)

Maksymalne cisnienie:

6 barow w 70°C

Przewodnos¢ cieplna:

W/mK 0,40

Wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej:

0,180 mm/mK

Chropowato$¢ wewnetrzna:

0,007 mm

Promien giecia:

6 x $rednica

Oznakowanie:

napis wydrukowany wzdtuz odcinka rury z przerywanymi
odstepami co metr w nastepujacy sposéb:

m. <nnn> aquatechnik - polipert - Testato per sistema
Safety - 4r. x grub. - PE-RT-EVOH-PE-RT - Data produkgji:
HH:MM DD/MM/RR — Data serwisu rury: DD/MM/RRRR -
(odniesienie do normy i certyfikacji produktu) - EK <xxx>

Colour:

semi transparent

Density:

0.941 g/cm?

Oxygen permeability:

(150 17455) <0,01 mg O,/m? day

Maximum temperature:

in continuous operation +70°C

Minimum temperature:

-45°C (below 0°C, glycol or antifreeze additives are required)
Maximum pressure:

6 barat 70°C

Thermal conductivity:

040 W/mK

Coefficient of linear thermal expansion:

0.180 mm/mK

Internal roughness:

0.007 mm

Bending radius:

6 x diameter

Marking:

wording printed along pipe length with dashed spacing
each metre as follows:

m. <nnn> aquatechnik - polipert - Testato per sistema
Safety - dia x thk - PE-RT-EVOH-PE-RT - Production date:
HH:MM DD/MM/YY - Date service pipe: DD/MM/YY -
(standard and product certification references) - EK <xxx>

Rury polipert w zwojach Polipert pipes in coils
Pozycja Sr.Z* wew. 0 Grubosc DN* H,0 przept. Waga** Rolka Paleta
Item DN/0D int. 0 Thickness DN* H,0 cont. Weight** Roll Pallet
mm mm mm I/m Kg/m m m
75005 16 12 2 12 0,113 0,080 250 4500
75007 16 12 2 12 0,113 0,080 500 5000
75011 20 16 2 15 0,201 0,110 250 3000

*Wartos¢ DN/Sr.Z podana w tabelach odnosi sie do rur metalowych i
wskazuje odpowiadajaca im rure z tworzywa sztucznego.

**UWAGA: podane wartosci wagi to fizyczna waga produktu w fazie pro-
dukgji, dlatego wartosci te moga sie zmienia¢ w zaleznosci od réznych wy-
miaréw produktu.

Zgodnie z miedzynarodowa norma 1SO 22391 rur serii
polipert mozna uzywa¢ w odniesieniu do klasy zasto-
sowania, temperatury i okresu trwatosci okreslonych w
tabeli.

*The DN value shown in the tables refers to metal pipes and
indicates the corresponding plastic pipe.

**NB: the indicated weights are the physical weights of the item
during the production phases, therefore they can change accor-
ding to the dimensional variations of the product.

In accordance with international standard 1SO 22391, the
polipert series of pipes may be used in relation to the class of
application, temperature and lifetime specified in the table.

Klasy Temperatura Maks. temp. Temperatura
zastosowania robocza Trwatos¢ robocza Trwatos¢ awarii Trwatosc Typowe zastosowanie

Application class Operating Duration Max operating Duration Malfunction Duration Typical application

temperature temperature temperature
°C lata years °C lata years °C godziny hours
Ogrzewanie podfogowe
# 20+40+60 25+20+25 70 25 100 100 finstalae iskotemperaturowe
’ ! Floor heating and
low temperature in




Krzywe regresji zgodnie
z1S0 9080

1SO 9080 Regression curves

Krzywe regresji dla rur polipert

Regression curves for polipert pipes

Warunki pracy
rur polipert

Working conditions
polipert pipes

Obszary zastosowan

Fields of application

Normy i certyfikaty
Standards and Certifications

Maksymalne naprezenie, ktére materiat moze wytrzymac
w temperaturze 20°C, ekstrapolowane na ustalony czas
50 lat, okresla sie na podstawie testéw odpornosci na
cisnienie wewnetrzne prowadzonych na rurach przez
ponad 10 000 godzin (ponad rok) zgodnie z norma 1SO
9080. Testy przeprowadza sie w réznych temperaturach
w celu przyspieszenia petzania materiatu, poddajac probki
réznym wartosciom cisnienia i oceniajac czas wymagany
do pekniecia rury.

The maximum stress that the material can withstand at
20°C, extrapolated to an established time of 50 years, is
determined by internal pressure resistance tests performed
on pipes for over 10,000 hours (greater than a year) ac-
cording to the ISO 9080 standard.

Testing is carried out at different temperatures in order to
accelerate creep behaviour, subjecting the samples to dif-
ferent pressures and evaluating the time required to break
the pipe.
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Czas do awarii (godziny) Time to failure (hours)

Oczekiwane warto$ci odpornosci dtugoterminowej moga
sie réznic¢ w zaleznosci od intensywnosci poszczegolnych
zastosowan lub obecnosci agresywnych chemicznie cieczy
i/lub Srodkéw powierzchniowo czynnych: w takich przy-

padkach zaleca sie kontakt znaszym dziatem technicznym.

Expected values of long-term resistance may vary according
to the severity of particular applications or the presence of
chemically aggressive liquids and/or surfactants: in these cases,
contacting our Technical Department is recommended.

Maksymalne cisnienie (bary) Max pressure (bar)

20°C 40°C 60°C
016 18,0 14,5 11,4
020 14,0 11,3 8,8

Uwaga: biorac pod uwage maksymalne naprezenie mechaniczne modelu
PE-RT wynoszace 50 lat i wspétczynnik bezpieczeristwa SF1,5.

Idealny wybor do konstruowania promiennikowych insta-
lacji podtogowych. Rury te s réwniez szeroko stosowa-
ne w ogrzewaniu niskotemperaturowym i tradycyjnych
instalacjach klimatyzacji, zaréwno w budynkach prywat-
nych, jak i przemystowych.

NIE NADAJA SIE DO PRZESYLU WODY PITNEJ.

Rury polipert spetniaja wymagania normy 1SO 22391.

NB: taking into consideration the maximum mechanical stress
of PE-RT as 50 years and a safety factor of SF1.5.

An ideal choice for the construction of radiant floor systems,
they are also widely used in low temperature heating and
traditional air conditioning systems, both in civil and indus-
trial buildings.

NOT SUITABLE FOR THE CONVEYANCE OF DRINKING
WATER.

Polipert pipes meet the requirements of the 1SO 22391
standard.
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Zastosowania rur

@ Zalecane ze wzgledu na zalety techniczne  Recommended for technical advantages

Mozliwe zastosowanie

@ Nieodpowiednie

-] | =]
=N K=

NEEREBE

R

1115

REOBEO0OMNMN

Possible use

Not suitable

| Woda pitna o wysokiej temperaturze

| Woda pitna o niskiej temperaturze

Ogrzewanie
Klimatyzacja/chtodzenie
Woda lodowa

Baseny

Ogrzewanie/chtodzenie
obiektéw sportowych

Transport chemikaliow*

Woda deszczowa

Nawadnianie

Sprezone powietrze

Ogrzewanie i chtodzenie podtogowe
Statki

Centralne ogrzewanie**

Prywatne elektrownie geotermalne
Przemystowe elektrownie geotermalne

Rolnictwo

% Po firmowej ocenie technicznej %% maks. 90°C

Drinking water at high temperature
Drinking water at low temperature
Heating

Conditioning/cooling

Chilled water

Swimming pools

Heating/ Cooling for sports facilities
Conveying chemicals*

Rainwater

Irrigation

Compressed air

Floor heating and cooling

Ship

District heating**

Civil geothermal plants

Industrial geothermal plants

Agriculture

Pipe applications

multi-calor

% After a corporate technical evaluation %% max 90°C

multi-eco

polipert



Haczki

Oprécz opisanych systemdw rurociggéw wielowarstwo-
wych firma Aquatechnik oferuje réwniez szerokg game
ztaczek wykonanych z materiatéw polimerowych i me-
talu, ktére moga by¢ uzywane do tworzenia potaczen z
instalacjami rurociggowymi dostarczanymi przez nasza
firme. WspdIng cechg réznych serii ztaczek wykorzysty-
wanych w systemie ,safety” jest szczegdlna geometria
ztaczek, ktéra oferuje wyraZne zalety pod wzgledem
przeptywu cieczy, fatwosci przetwarzania i poziomu
bezpieczenstwa.
Unikalng cechg tego systemu jest fakt, ze utrzymuje on
ten sam przekrdj przeptywu w punkcie przejscia z rury
na ztaczke i odwrotnie w poréwnaniu z tradycyjnymi
metodami, ktére wykazuja znaczna redukcje przeptywu.
Ta innowacyjna zasada umozliwia znaczne zmniejszenie
spadkdw cisnienia w prosty, szybki i niezawodny sposéb,
co nie tylko sprzyja oszczednosciom energetycznym
dzieki zmniejszonemu zuzyciu energii przez pompe, ale
takZe prowadzi do zmniejszenia zwigzanego z tym hata-
SU W rurociggu.
pozszerzenie rury (rozszerzenie u wylotu):
wykonane przy uzyciu opatentowanego oprzyrzado-
wania, umozliwia proste, szybkie i bezpieczne tacze-
nie rur i ztaczek;
system potaczen rura/ztaczka:
rura jest umieszczana w ztaczce i zabezpieczana za
pomoca nasadki, ktéra uniemozliwia wszelkie ruchy;
system zapobiegajacy odkrecaniu:
nasadke blokuje sie na miejscu z uzyciem klucza blo-
kujacego produkowanego przez Aquatechnik, ktéry
zapewnia bezpieczne potaczenie. Jednak w razie po-
trzeby mozna ja odblokowa¢ z uzy ciem klucza bloku-
jacego, co pozwala na tatwy demontaz ztaczki.

Fittings

In addition to the multilayer pipeline systems outlined,
Aquatechnik also provides a wide range of fittings made
of polymeric materials and metal that can be used to cre-
ate connections with the pipeline systems provided by the
company.
The common feature among the various ranges of fittings
which the “safety” system uses is the particular geometry
of the fittings which has clear advantages in terms of fluid
flow, ease of processing and levels of safety.
The unique feature of this system is that it maintains the
same flow cross section at the pipe/fitting transition point,
compared to traditional methods which show a signifi-
cant reduction in flow.
This innovative principle allows considerable reduction of
pressure drops in a simple, rapid and reliable way, which
not only favours energy savings due to reduced pump
energy usage, but also leads to a reduction in associated
pipeline noise.
The joint system between pipe and fitting can thus be
characterised by a number of fundamental factors:
expansion of the pipe (flaring):
made with specific patented tooling, it allows simple,
rapid and safe coupling of pipe and fitting;
the pipe/fitting joint system:
the pipe is positioned and secured at the fitting using
a cap which eliminates any movement;
the anti-unscrewing system:
the cap is locked in position with a locking spanner
produced by Aquatechnik, that ensures a secure joint.
Howvever, if required, this can be unlocked by using the
locking spanner, allowing easy removal of the fitting.
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Aquatechnik oferuje nastepujace alternatywne modele
ztgczek w systemie ,safety”:

Petny zakres srednic od @ 14 do @ 90 mm, elementy wy-
konane (poza sporadycznymi wyjatkami) w catosci z ma-
teriatu syntetycznego, w tym z gwintem zewnetrznym i
wewnetrznym, co gwarantuje wiasciwosci organolep-
tyczne przesyfanych cieczy, ktére nigdy nie maja kontaktu
z zadnymi metalowymi cze$ciami.

Mocne strony tej zfaczki mozna podsumowac w na-
stepujacy sposob: zmniejszenie spadkéw cisnienia (ze
wzgledu na system taczenia z rozszerzaniem rur na wy-
locie), fatwosc i szybkos¢ przetwarzania, wysoki stopien
bezpieczenstwa, bardzo wysoka odpornos¢ chemiczna i
zmeczeniowa oraz petna gama produktow.

Petny zakres srednicy od @ 16 do @ 32 mm (z wytaczeniem
@ 18), elementy wykonane ze stopu mosigdzu, ktéry gwa-
rantuje te same zalety co system safety-plus w ramach
ograniczonego asortymentu zaréwno pod wzgledem
rozmiaru, jak i wtasciwosci. Stycznos¢ przesytanej cieczy z
metalowym korpusem moze wptywac na jego wiasciwo-
4ci organoleptyczne, jednoczesnie jednak to rozwigzanie
gwarantuje przydatnos¢ do przesytu wody pitnej.

Aquatechnik provides the following “safety” fitting alterna-
tives:

Full range from @ 14 to @ 90 mm, created (except for occa-
sional exceptions) entirely from synthetic material includ-
ing male and female threads, a detail that guaran-

tees the organoleptic features of the conveyed fluids,
which never come into contact with any metal parts.

The strengths of this fitting can be summarised as follows:
reduction in pressure drops (because of the flared pipe
coupling system), ease and speed of processing, a high
degree of safety, very high chemical and fatigue resistance
and complete product range.

Full range from @ 16 to @ 32 mm (excluding @ 18), made
of brass alloy, which guarantees the same advantages as
the safety-plus system with a reduced range both in size
and properties.

Contact between the conveyed fluid and the metal body
may affect its organoleptic characteristics, while guaran-
teeing suitability for the conveyance of drinking water.



Ztaczki safety-plus

Seria zlgczek safety-plus zostata zaprojektowana i opa-
tentowana przez Aquatechnik, aby zapewni¢ najwyzszy
poziom bezpieczehstwa pofaczert pomiedzy rurami
wielowarstwowymi, poprawic¢ ich parametry technicz-
ne i uprosci¢ metody ich montazu. Game te wykonano z
polisiarczku fenylenu (PPS), tworzywa konstrukcyjnego
odpornego na wysokie temperatury i naprezenia.
Oprécz tych wiasciwosci PPS wyréznia sie trwatoscia,
catkowita eliminacja ryzyka korozji i doskonata odporno-
$cig na dziatanie substancji chemicznych.

PPS dopetnia réwniez system ,safety” pod wzgledem
swojej przydatnosci do przesytu wody pitnej. Bardzo
niska chropowatos¢ wewnetrzna w pofaczeniu z inno-
wacyjnym systemem f3czenia rur i zfaczek zapewnia
znaczne zmniejszenie spadkéw cisnienia.

Gwinty zewnetrzne i wewnetrzne wykonano w catosci
z materiatu syntetycznego, co gwarantuje wiasciwosci
organoleptyczne przesytanych cieczy, ktére nigdy nie
maja kontaktu z zadnymi metalowymi czesciami.
Pierscienie O-ring wykonano z usieciowanego nadtlen-
kiem EPDM, czyli specjalnej gumy o dtugim okresie trwa-
tosci i doskonatej zgodnosci z przesytanymi cieczami.

Badania, analizy i projektowanie, ktdre rozpoczety sie pod
koniec lat dziewiec¢dziesigtych XX w.,, przeprowadzono
na prototypach z réznych materiatéw, co doprowadzito
do starannego wyboru tworzyw do wykorzystania w
ostatecznej wersji systemu: PPS (polisiarczku fenylenu) do
produkgji Ztaczek i PA-M (modyfikowanego poliamidu) do
skonstruowania nasadek.

Przed ich wprowadzeniem na rynek w 2003 roku pro-
dukty poddawano ekstremalnym warunkom pracy przez
dtuzszy czas, do maksymalnych granic tolerowanego
obciazenia. Niezwykle pozytywne wyniki, uznane przez
znaczace wioskie i miedzynarodowe instytudje certyfika-
cyjne, doprowadzity do zatwierdzenia systemu ,safety” na
rynku krajowym i miedzynarodowym

Safety-plus fittings

The safety-plus series of fittings was designed and paten-
ted by Aquatechnik to provide the highest levels of safety
to multilayer pipe joints, improve their technical perfor-
mance, and simplify installation methods. It is made from
polyphenylene sulfide (PPS), an engineering plastic that is
resistant to high temperatures and stresses.

In addition to these properties, PPS is distinguished by its
durability, the complete elimination of corrosion risk and
its excellent resistance to chemicals.

PPS also completes the “safety” systems suitability for the
conveyance of drinking water. It's very low internal rough-
ness combined with the innovative jointing system between
pipe and fitting provides a significant reduction in pressure
drops.

Male and female threads are made entirely out of syn-
thetic material, a detail that quarantees the organoleptic
features of the conveyed fluids, which never come into
contact with any metal parts.

The O-rings are made from peroxide-crosslinked EPDM,
a special rubber which has a long lifecycle and excellent
compatibility with the conveyed liquids.

The research, analysis and design which began at the end
of the 1990s, which was carried out on prototypes of vari-
ous materials, led to a careful selection of the materials to
be used in the final version of the system: PPS (polyphe-
nylene sulfide) for the manufacture of fittings and PA-M
(modified polyamide) for the construction of the caps. Be-
fore being marketed in 2003, the products were subjected
to extreme operating conditions for extended time, to the
maximum limits of tolerable stress. The extremely positive
results, recognised by prominent Italian and International
certification institutes, led to the approval of “safety” for
the National and International marketplaces.

29



Dostepne sg réwniez elementy specjalne, ktére umozli-
Wiajg przejscie na system fusio-technik (rury i ztgczki wy-
konane z PP-R, polipropylenu do spawania, a nie zgrze-
wania), aby zagwarantowa¢ maksymalng elastycznos¢ z
uwzglednieniem wymagan konstrukcyjnych.

Przy zastosowaniu odpowiedniego sprzetu ztaczek safety-
plus mozna uzywac ze wszystkimi rurami dostarczanymi
przez Aquatechnik: multi-calor, multi-eco, polipert.

Special items are also available that allow transition to
the fusio-technik system (pipes and fittings made of PP-R,
polypropylene for fusion welding) to guarantee maximum
flexibility with consideration to construction requirements.
Using the appropriate equipment, safety-plus fittings can
be utilised with all pipes provided by Aquatechnik: multi-
calor, multi-eco, polipert.

Podstawowy materiat Temperatura Przewidywany Wytrzymatosé Modul 0dpornos¢ Naprezenie
. . Kategoria pracy okres uzytkowania  narozciaganie sprezystosci na uderzenia przy zerwaniu
Basic material Denomination Working Expected life Tensile Flexural Impact Strain
temperature strength modulus resistance at break
ce lata years N/mm? N/mm? KJ/m? %
(Polisiarcsgks fenylenu) 4@ 701 -50 50 126 8100 51 2,5
atfo +220 ’

Polyphenylene sulfide)

Gtdwne zalety serii to:
petne bezpieczeristwo w podtynkowych i
zewnetrznych faczeniach rura-zlaczka;
wysoka odpornos¢ na uderzenia;
zwiekszone natezenie przeptywu cieczy
i zmniejszone spadki cisnienia;
szybki montaz;
mozliwo$¢ demontazu catych zlaczek;
wysoka odpornosé na substancje chemiczne;
wysoka odpornos¢ zmeczeniowa;
dobra zgodnos¢ z cieptg i zimng woda pitng;
gwarantowana oszczednos$¢ pieniedzy dzieki
mozliwosci ponownego wykorzystania ztgczek.

Nazwa:
system safety-plus
Material:

ztaczka: PPS (polisiarczku fenylenu)

nasadki: PA-M (modyfikowany poliamid)

pierscien o-ring: Nadtlenek EPDM

(kauczuk etylenowo-propylenowy) Shore A70
Kolor:

zHaczka: kos¢ stoniowa

nasadki: szary

pierscien o-ring: czarny
Temperatura robocza:
od -45°C* do 95°C (*ponizej 0°C wymagane s3 dodatki w
postaci glikolu lub $rodka przeciw zamarzaniu)
Maksymalne cisnienie robocze do 95°C: 10 baréw
Zakres: od @ 14 do @ 90 mm
Oznakowanie:
wszystkie elementy, poza wyjatkami, prezentuja rozmiar,
partie produkcyjna, numery form, logo firmy i znak sys-
temowy, jak pokazano na rysunku.

marka produktu product brand

N
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logo firmy company logo

material material
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The main advantages of the series are:
complete safety in concealed and external pipe-
fitting couplings;
high resistance to impact;
elevated fluid flow rates and reduced pressure drops;
rapid installation;
option of dismantling all fittings;
high resistance to chemicals;
high fatigue resistance;
good compatibility with hot and cold drinking water;
guaranteed money-saving thanks to the possible re-
use of the fittings.

Name:
safety-plus system
Material:
fitting: PPS (Polyphenylene sulfide)
caps: PA-M (Modified polyamide)
O-ring: EPDM (Ethylene Propylene Diene Monomer)
peroxide Shore A70
Colour:
fitting: ivory
caps: grey
O-ring: black
Operating temperature:
from -45°C* to 95°C (*below 0°C, glycol or antifreeze
additives are required)
Maximum working pressure up to 95°C: 10 bar
Range: from @ 14to @ 90 mm
Marking:
all pieces, barring exceptions, display sizes, production
batch, mould numbers, company logo and system mark as
shown in the figure.

partia produkcyjna - production batch

numer formy mould number

miara measure




Dane techniczne produktu

Product specifications

Krzywe regresji
Regression curves

LTHS 20°C e
LPL20°C mem s

LTHS 60°C s
LPL60°C me

LTHS 95°C s
LPL95°C we =

LTHS 110°C e
LPL110°C wem s

Obszary zastosowan

Fields of application

Normy i certyfikaty

Standards and Certifications

Firma Aquatechnik zaprojektowata serie safety-plus zgod-

nie z normami prawnymi, tak aby ciecze przesytane przez

instalacje nigdy nie miaty kontaktu z komponentami me-
talowymi, z wyjatkiem ograniczonego zakresu gwintéw
zewnetrznych i wewnetrznych 4" wykonanych z wktadka

ze stopu mosigdzu CW 617 N.

Zgodnos¢ z whasciwosciami organoleptycznymi jest za-

tem gwarantowana przez nastepujace czynniki:

I zfgczki s3 wykonane w catosci z PPS (polisiarczku fe-
nylenu) z nasadkami ze zmodyfikowanego poliamidu
(PA-M);

I wszystkie gwinty zewnetrzne i wewnetrzne sg wyko-
nane z materiatu syntetycznego (PPS) i maja nastepu-
jace wiasciwosci:

o ztacze z gwintem zewnetrznym,

o ztacze z gwintem wewnetrznym,

o kolanko 90° ze wspornikiem z gwintem wewnetrznym,
o kolanko 90° z gwintem wewnetrznym,

o kolanko 90° z gwintem zewnetrznym,

o tréjnik z gwintem wewnetrznym,

o tréjnik mimosrodowy z gwintem wewnetrznym,

o tréjnik 90° z gwintem wewnetrznym

I pierscienie O-ring wykonano z usieciowanego nadtlen-
kiem EPDM, czyli specjalnej gumy, ktdéra zapewnia dtu-
ga trwatos¢ uzytkowa i doskonata zgodnos¢ z przesyta-
nymi cieczami.

Aquatechnik has designed the safety-plus series in compli-
ance with requlatory standards so that the fluids conveyed
by the system are never in contact with metal components,
except for a limited %" male and female threaded range,
created with a CW 617 N brass alloy insert.

The compliance with the organoleptic properties is there-

fore, guaranteed by the following factors:

W the fittings are made entirely from PPS (polyphenylene
sulphide) with modified polyamide (PA-M) caps;

W all male and female threads are created from a syn-
thetic material (PPS) and include the following
figures:

e male threaded joint,

o female threaded joint,

e 90°elbow with bracket female threaded,
e 90°elbow female threaded,

e 90°elbow male threaded,

e tee female threaded,

e eccentric tee female threaded,

o 90°tee female threaded.

W O-rings are made from peroxide-crosslinked EPDM, a
special rubber that allows a long lifetime and excellent
compatibility with the conveyed fluid.
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Ztjczki safety-plus nadajg sie do wielu zastosowan, w
szczegdlnosci do instalacji sanitarnych, grzewczych i
klimatyzacyjnych, a takze instalacji przemystowych do
transportu réznych cieczy o temperaturze do 95°C oraz
ukladéw sprezonego powietrza. Prosimy o wczesniejszy
kontakt z naszym dziatem technicznym w celu potwier-
dzenia zgodnosci instalacji do przesytu specjalnych cieczy
i/lub innych substandji (tel. 39 0331 307015, faks 39 0331
306923, e-mail: ufficio.tecnico@aquatechnik.it).

Zgodnos¢ z norma EN 1SO 21003 oraz zintegrowanym
systemem zarzadzania jakoscig i zarzadzania Srodowi-
skowego UNI'EN ISO 9001:2015 i UNI EN ISO 14001:2015.
Zatwierdzone przez najbardziej uznane miedzynarodowe
organizacje certyfikacyjne, dostepne na stronie z materia-
tami do pobrania w witrynie www.aquatechnik.it-on.

Safety-plus fittings are suitable for many applications, spe-

cifically for the sanitary, heating and air conditioning sys-
tems, industrial systems for the conveyance of various
liquids with temperatures up to 95°C. and compressed air.
Please contact our technical department beforehand to con-
firm compatibility for systems to convey special liquids and/
or other substances (tel. 39 0331 307015, fax 39 0331 306923,
e-mail- ufficio.tecnico@aquatechnik.it).

Compliant with EN 1SO 21003 and in compliance with the Inte-
grated Quality and  Environment  Management — Sys-
tem UNI EN 1SO 9001:2015 and UNI EN SO 14001:2015.
Approved by the most widely recognised International certi-
fication organisations, available on www.aquatechnik.it-on
download page.
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Raccorderia safety-metal

Seria ztaczek ,safety” zostata zaprojektowana i opatento-
wana przez Aquatechnik, aby zapewni¢ najwyzszy po-
ziom bezpieczenstwa potaczert pomiedzy rurami wielo-
warstwowymi oraz poprawic ich parametry techniczne i
eksploatacyjne.
System safety-metal sktada sie z mosieznego korpusu i
nasadki zabezpieczajacej wykonanej ze zmodyfikowane-
go polimeru poliamidowego PA-M.
Podobnie jak w przypadku systemu safety-plus charakte-
ryzuje sie on dwoma podstawowymi cechami:
rozszerzenie rury (rozszerzenie u wylotu):
wykonane przy uzyciu opatentowanego oprzyrzadowa-
nia, umozliwia proste, szybkie i bezpieczne faczenie;
rur i ztaczek: system potaczer rura/ztaczka;
rura jest umieszczana w ztgczce i zabezpieczana za
pomoca nasadki, ktéra uniemozliwia wszelkie ruchy;
system zapobiegajacy odkrecaniu:
inasadke blokuje sie na miejscu z uzyciem klucza
blokujacego produkowanego przez Aquatechnik, ktéry
zapewnia bezpieczne potaczenie. Jednak w razie po-
trzeby mozna ja odblokowac z uzyciem klucza bloku-
jacego, co pozwala na tatwy demontaz ztaczki.

Przy zastosowaniu odpowiedniego sprzetu ztgczki safety-
metal mozna zamontowac na wszystkich rurach do-
starczanych przez Aquatechnik: multi-calor, multi-eco,
polipert.

Safety-metal fittings

The “safety” series of fittings was designed and patented by
Aquatechnik to provide the highest levels of safety to multi-
layer pipe joints and improve their technical and operating
performance.

The safety-metal system is composed of a brass body, and
a securing cap manufactured of PA-M modified polyamide
polymeric material.
As in the safety-plus system, it is characterised by two fun-
damental factors:
expansion of the pipe (flaring):
made with specific patented tooling, it allows simple,
rapid and safe coupling of pipe and fitting;
the pipe/fitting joint system:
the pipe is positioned and secured at the fitting using
a cap which eliminates any movement;
the anti-unscrewing system:
the cap is locked in position with a locking spanner
produced by Aquatechnik, that ensures a secure joint.
However, if required, this can be unlocked by using the
locking spanner, allowing easy removal of the fitting.

Using the appropriate equipment, safety-metal fittings
can be assembled on all pipes provided by Aquatechnik:
multi-calor, multi-eco and polipert.

Temperatura Przewidywany Wytrzymatos¢ Modulo
Kategoria pracy okres uzytkowania narozcigganie diflessione
Denomination Working Expected Tensile Flexural
temperature strength modulus
ce lata years N/mm? N/mm?
od from -100 €0 najmniej
CW617 N o 10 +200 Py 50 ~500 ~100000

System safety-metal, sktadajacy sie z ograniczonej gamy
ztaczek w poréwnaniu z bardziej kompletng i rozlegty
gama produktéw safety-plus, ma wiele zalet, w tym:
petne bezpieczestwo w taczeniach rura-ztgczka;
wysoka odpornos¢ na uderzenia;
zwiekszone natezenie przeptywu cieczy
i zmniejszone spadki ci$nienia;
szybki montaz;
oszczedno$¢ pieniedzy réwniez dzieki sprzetowi do
przetwarzania.

The safety-metal system, consisting of a limited range of
fittings compared to the more complete and vast safety-plus
range, has a number of advantages, including:

complete safety in the pipe-fitting joints;

high resistance impact;

elevated fluid flow rates and reduced pressure drops;

rapid installation;

money-saving also thanks to the processing equipment.
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Standards and Certifications

Nazwa: system safety-metal
Material:
1 ztaczka: stop mosigdzu CW 617 N
1 nasadki: PA-M (modyfikowany poliamid)
I pierscien o-ring: Nadtlenek EPDM
(kauczuk etylenowo-propylenowy) Shore A70
Kolor:
1 ztgczka: mosiadz
™ nasadki: szary
I pierscien o-ring: czarny
Temperatura robocza:
od -45°C* do 95°C (*ponizej 0°C wymagane s3 dodatki w
postaci glikolu lub srodka przeciw zamarzaniu)
Maksymalne cisnienie robocze do 95°C: 10 baréw
Zakres:
od @ 16 do @ 32 mm (z wyfaczeniem @ 18 mm)
Oznakowanie:
wszystkie elementy prezentuja rozmiar i logo firmy, jak
pokazano na rysunku.

logo firmy

company logo

Seria safety-metal jest obecnie dostepna ze srednicami
16,20, 261 32 mm.

Dostepna jest szeroka gama ztaczek dostosowanych do
montazu w instalacjach sanitarnych i grzewczych.

Cata gama jest w petni zgodna z gama safety-plus

Ztaczki safety-metal nadaja sie do wielu zastosowan w
szczegdlnosci do konstruowania instalacji sanitarnych,
grzewczych i klimatyzacyjnych, instalacji przemystowych
do transportu réznych cieczy o temperaturze do 95°C
oraz uktadéw sprezonego powietrza. Prosimy o kontakt
7 naszym dziatem technicznym w celu potwierdzenia
zgodnosci ze specjalnymi cieczami i/lub substancja-
mi innymi niz woda (tel. 39 0331 307015, faks 39 0331
306923, e-mail: ufficio.tecnico@aquatechnik.it).

Wyprodukowane zgodne z najwazniejszymi standarda-
mi miedzynarodowymi i zgodnie z Zintegrowanym Sys-
temem Zarzadzania Jakoscig i Srodowiskiem UNI EN 1SO
9001:2015 i UNI'EN 1SO 14001:20715.

Name: safety-metal system

Material:

W fitting: CW 617 N brass alloy

W caps: PA-M - Modified polyamide

B O-ring: EPDM (Ethylene Propylene Diene Monomer)
peroxide Shore A70

Colour:

W fitting: brass

M caps: grey

B O-ring: black

Operating Temperature:

from -45°C* to 95°C (*below 0°C, glycol or antifreeze

additives are required)

Maximum operating pressure: 10 bar

Range:

from @ 16 to @ 32 mm (excluding @ 18 mm)

Marking:

all pieces display sizes and company logo as shown in the

figure.

miara measure

The safety-metal series is currently available in 16, 20, 26
and 32 mm diameters. A wide range of fittings are availa-
ble to suit the installation of sanitary & heating systems.
The entire range is fully compatible with the safety-plus
range.

Safety-metal fittings are suitable for many uses, specifi-
cally for the construction of sanitary, heating and air con-
ditioning systems, industrial systems for the conveyance
of various liquids with temperatures up to 95°C. and com-
pressed air.

Please contact our technical department to confirm com-
patibility with special liquids and/or substances other than
water (tel. 39 0331 307015, fax 39 0331 306923, e-mail: ufficio.
tecnico@aquatechnik.it).

Product compliant with the recognised international stan-
dards and in compliance with the Integrated Quality
and Environment Management System UNI EN 1SO 9001:
2015 and UNIEN 1SO 14001:2015.

&3 safely
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Ztaczki specjalne

Seria ,safety” obejmuje szeroka game zfaczek, ktére
posiadaja zenskie ztacze ,safety” umozliwiajace bezpo-
Srednie potaczenie z innymi ztgczkami.

Rozwigzanie to pozwala na drastyczne zmniejsze-
nie catkowitych wymiaréw i kosztéw instalacji dzieki
mniejszej ilosci uzytego materiatu i skroceniu czasu
przetwarzania, a takze oferuje najlepsze i najbardziej
wszechstronne rozwiazanie dla wszystkich potrzeb
konstrukcyjnych.

Przyktad rozwiazania wttaczanego
Pressing solution example

—

1 kolanko 90° 1elbow 90°
1 kawatek rury 1 piece of pipe
1 ztacze gwintowane zeriskie 7 threaded joint female

Material
Material

Special fittings

The “safety” series includes a wide range of fittings which
have a female “safety” connection allowing for direct con-
nections to other fittings.

This solution allows a drastic reduction in the overall di-
mensions and installation costs owing to a lower quantity
of material used and a reduction in processing times, as well
as offering the best and most versatile solution for all con-
struction needs.

Przyktad rozwiazania ze ztaczem safety-plus zeriskim
Solution with safety-plus joint female example

[
E

i)
£

Material 1 kolanko 90° 1 elbow 90°
Material 1 zacze gwintowane zeriskie 7 threaded joint female

Przetwarzanie

Przetwarzanie

Processing 2 procesy 2 processes Processing brak nothing
Przestrze 149 mm ca. 149 mm approx Przestrzet 87 mm ca. 87 mm approx.
Space Space

Szeroka i kompletna seria zfaczek rurowych redukcyjnych
jestintegralng czescia tego typu ztaczek. Ztaczki rurowe
redukcyjne do rur wielowarstwowych, ktére s3 unikalne
w swojej dziedzinie, zapewniaja wyrazng korzy$¢ w po-
staci przeksztatcenia dowolnej ztgczki w ztgczke reduk-
cyjna i obnizenia liczby dodatkowych kategorii ztaczek i
zwigzanych z tym wymagan magazynowych.

Ztaczki rurowe redukcyjne w systemie ,safety” moga
na przyktad kompensowac brak tréjnika redukcyjnego
poprzez podiaczenie ztaczki rurowej redukcyjnej do
trojnika rownoprzelotowego. Jesli wigze sie to z uzyciem
dwaoch ztaczek zamiast jednej, bedzie to réwnie korzyst-
ne pod wzgledem kosztéw, poniewaz zaktadajac, ze
wymdg ten wystapi na budowie, cena ztaczki rurowej
redukcyjnej z pewnoscig nie bedzie poréwnywalna z
kosztami (pod wzgledem czasu i zasob6w) wymagany-
mi do zlokalizowania brakujacego elementu.

Avast and complete series of reducers is an integral part in
this type of fitting. Reducers for multilayer pipes, which are
unique in their field, provide the clear advantage of trans-
forming any fitting into a reduced fitting and

lowering the number of additional ranges of fittings and
associated stocking requirement.

Reducers in the “safety” range, for example, can compen-
sate for a missing reduced tee by connecting a reducer to
an equal tee.

If this involves the use of two fittings instead of one, it
will be as advantageous in terms of cost since, assuming
that this requirement occurs on site, the price of a redu-
cer will certainly not be comparable to the costs (time and
resources) required to locate the missing piece.



Ten typ zlaczek sktada sie z szerokiej gamy modutowych
rozdzielaczy z serii ,safety”. Asortyment obejmuje roz-
dzielacze o srednicach 20, 26, 32 i 40 mm, z wylotami
14, 16, 20, 26 mm i eurostozkiem. Gama rozdzielaczy
systemu ,safety” spetnia wszystkie potrzeby instalacyjne
dzieki pieciu réznym wariantom:

modutowe bez zaworéw odcinajacych do zastoso-
wan na wolnym powietrzu - natynkowych i podtynko-
wych;

multirapid, z zaworem

odcinajacym do dostepnej instalacji;

krzyzowe, zdwoma wylotami

do montazu natynkowego i podtynkowego;

wspotptaszczyznowe

do montazu natynkowego i podtynkowego;

rozgatezione, mesko-meskie i mesko-zenskie

do montazu natynkowego i podtynkowego.

Wszystkie rozdzielacze systemu ,safety” sg modutowe i
mozna je montowac szybko i bezpiecznie przy spetnie-
niu wszystkich potrzeb konstrukcyjnych. Jest to ogromna
zaleta dla instalatoréw, ktérzy nie musza kupowac spe-
cjalnych rozdzielaczy z okreslong liczba wylotéw zaleza-
cg od wymaganego scenariusza instalacji.

Poniewaz rozdzielacze ,safety” s3 modutowe, faczenie
modutéw zgodnie z wymaganiami projektowymi jest
prosta procedura.

Jesli chodzi o ztaczki rurowe redukcyjne, kolejng nie-
zréwnang zaletg pod wzgledem kosztéw jest mozliwos¢
tatwego i szybkiego poradzenia sobie z czestymi mo-
dyfikacjami instalacji dokonywanymi na ostatnig chwile,
ktére pojawiaja sie na budowie.

Klient moze zazyczy¢ sobie dodatkowego pofaczenia na
miejscu budowy: dzieki rozdzielaczom ,safety” wystar-
czy po prostu dodac kolejny modut zamiast montowa-
nia nowego rozdzielacza, co oszczedza czas, zapotrze-
bowanie na dodatkowe zasoby i obniza koszty.

Nawet jedli to nie ta sytuacja, jak na przyktad w przypad-
ku omytkowego wiaczenia dodatkowego uzytkownika,
wystarczy zdemontowac ten modut, co uniemozliwia
podfaczenie niepotrzebnego wylotu, a sam modut wy-
korzystac do jakiejkolwiek innej przysztej instalacji.

This type of fitting is made up of the wide range of modu-
lar manifolds in the “safety” series. The range includes
manifolds with 20, 26, 32 and 40 mm diameters, with out-
lets of 14, 16, 20, 26 mm and eurocone.
The range of “safety” manifolds meets all installation
needs with its five different alternatives:

modular without shut-off valves

for open laid exposed and concealed applications;

multirapid, with shut-off valve

for accessible installation;

cross, with two outlets

for free-laying and concealed applications;

coplanar

for free-laying and concealed applications;

branching, male/male and male/female

for free-laying and concealed applications.

All “safety” manifolds are modular and can be mounted
rapidly and safely, meeting all construction needs. This is
an enormous advantage for installers, who do not need to
purchase specific manifolds with a predetermined num-
ber of outlets that depend on the installation scenario re-
quired. Since the “safety” manifolds are modular, coupling
the modules according to design requirements is a simple
procedure.

As for reducers, a further unparalleled advantage in terms
of cost is the option of managing frequent last minute
system modifications that occur on site with extreme ease
and speed.

A client may wish to include an additional connection
on site: with “safety” manifolds, the addition of another
module is all that is required instead of a new manifold,
which saves time, the need for further resources and
lowers costs.

Even if this is not the case, as for example when an addi-
tional user has been mistakenly included.

All that is required is that the module be dismantled,
which prevents plugging the unnecessary outlet, and
using the module for any future installation.
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Wykorzystujac modutowa technologie rozdzielaczy multi-
rapid PPS, firma Aquatechnik stworzyta caty serie roz-
dzielaczy z czarnego modyfikowanego poliamidu (PA-
M) o nazwie valurapid, ktére sg przeznaczone wytacznie
do montazu instalacji mechanicznych, grzewczych i
klimatyzacyjnych. Asortyment obejmuje rozdzielacze o
srednicach @ 26, 32140 mm, z wylotami @ 14, 16, 20, 26
mm i eurostozkiem. Rozdzielacze te majq wszystkie za-
lety rozdzielaczy PPS przy wyjatkowo niskich kosztach.
Wydajno$¢ oferowana przez rozdzielacze valurapid za-
pewnia najwyzszy poziom gwarangji instalacjom zapro-
jektowanym do przesytania wody nieprzeznaczonej do
spozycia przez ludzi. Rozdzielacze Valurapid sa rowniez
dostepne w wersji wstepnie zmontowanej, ktora jest
szczegdlnie odpowiednia w przypadku instalacji pane-
i promiennikowych i ma $rednice @ 26 mm (od 4 do 8
przytaczy) i@ 32 mm (od 4 do 12 przytaczy):

z recznie obstugiwanymi zaworami (przeznaczonymi

do gtowic termoelektrycznych), uchwytami mikrome-

trycznymi i wspornikami mocujgcymi;

zawory ze sterowaniem recznym (przeznaczone do

gtowic termoelektrycznych), przeptywomierze z za-

mknieciem i wspornikami mocujacymi.
Seria valurapid wyréznia sie elastycznoscig i niskimi kosz-
tami montazu. Wyjatkowga zaletg tego rozwigzania pod
wzgledem kosztow jest mozliwos¢ szybkiego i fatwego
poradzenia sobie ze zmianami instalacji wprowadzanymi
na ostatnig chwile, co czesto zdarza sie na budowie, dzieki
temu, ze mozna do niej po prostu dodac kolejny modut
bez koniecznosci szukania nowego rozdzielacza.
Na przyktad, gdy omytkowo dotaczono dodatkowy wylot
instalacji, wystarczy zdemontowa¢ modut, co uniemoz-
liwia podfaczenie niepotrzebnego wylotu, a sam modut
wykorzystac do jakiejkolwiek innej przysztej instaladji.
Caty asortyment valurapid jest w petni zgodny z syste-
mem ,safety”. Wiecej informacji mozna znalez¢ w doku-
mentacji technicznej systemu valu-technik.

Firma Aquatechnik opracowata nowg ztaczke do dopro-
wadzania wody uzytkowej w instalacjach szeregowych i
pierscieniowych, dostepna z gwintem wewnetrznym ¥5"
(zwktadka ze stopu mosigdzu) dorur o $rednicy @ 16 mm.
Ztaczkagwarantuje wysoki przeptyw cieczy do koricowe-
go obwodu zaciggajacego, minimalizujac zastéj wody w
dowolnym punkcieinstalacjii oferujgc nastepujace zalety:
pozwalajac uzyskac wiecej punktéw wylotu wody,
zmniejszajac przy tym koszty i zapotrzebowanie na
materiat;
gwarantujac ciagty przeptyw wody, co zmniejsza ry-
zyko zastoju wody i zapewnia wysoki poziom higieny.

Using the modular multirapid PPS manifold techno-
logy, Aquatechnik has created an entire series of black
modified polyamide (PA-M) manifolds - called valurapid -
which are exclusively for the installation of mechanical,
heating and air conditioning systemes.
The range includes manifolds with & 26, 32 and 40 mm di-
ameters, with outlets of @ 14, 16, 20, 26 mm and eurocone.
These manifolds have all the advantages of PPS manifolds
at a particularly low cost.
The performance offered by valurapid manifolds provides
the highest level guarantee for systems designed to convey
water not intended for human consumption.
Valurapid manifolds are also available in a pre-assembled
version that is particularly suitable for radiant panel sys-
tems, in @ 26 mm (from 4 to 8 connections) and & 32 mm
(from 4 to 12 connections):
with manually operated valves (aimed for thermo-
electric heads), micrometric holders and fixing brackets;
valves with manual control (aimed for thermoelectric
heads), flow meters with closure and fixing brackets.
The valurapid series is distinguished by its flexibility and
low-cost installation.
A unique advantage in terms of costs is the option to
manage last minute system changes, which often occur
on site, with extreme ease and speed, adding a module
without having to locate a new manifold.
Also for example, when an additional outlet has been
mistakenly included, all that is required is the module be
dismantled, which prevents plugging the unnecessary
outlet, and using the module for any future installation.
The entire valurapid range is fully compatible with the
“safety” system.
For further information, please refer to the technical
documentation of the valu-technik system.

Aquatechnik has developed a new fitting for domestic
water distribution in series and in ring circuit applications,
available in %" female thread (with brass alloy insert) for &
16 mm pipes.
The fitting guarantees high fluid flow to the final draw off
circuit, minimising water stagnation at any point of the
system, with the following advantages:
allows to get more water outlet points, reducing costs
and needed material;
guarantees continuous water flow, reducing the risks
of stagnation, and ensuring high levels of hygiene.




@ Zalecaneze wzgledu na zalety techniczne
Mozliwe zastosowanie

o Nieodpowiednie

-] Y =]
=N =

.

NEHEBEREBRE

3911

REDBECONLN

% Po firmowej ocenie technicznej

Zastosowanie zfaczek

Possible use

Not suitable

| Woda pitna o wysokiej temperaturze

Woda pitna o niskiej temperaturze
Ogrzewanie
Klimatyzacja/chtodzenie

Woda lodowa

Baseny

Ogrzewanie/chtodzenie obiektow
sportowych

Transport chemikaliow*

Woda deszczowa

Nawadnianie

Sprezone powietrze

Ogrzewanie i chtodzenie podtogowe
Statki

Centralne ogrzewanie**

Prywatne elektrownie geotermalne
Przemystowe elektrownie geotermalne

Rolnictwo

¥ % maks. 90°C

Recommended for technical advantages

Drinking water at high temperature
Drinking water at low temperature
Heating

Conditioning/cooling

Chilled water

Swimming pools

Heating/ Cooling for sports facilities
Conveying chemicals*

Rainwater

Irrigation

Compressed air

Floor heating and cooling

Ship

District heating™*

Civil geothermal plants

Industrial geothermal plants

Agriculture

Fittings applications

safety-plus
o

¥ After a corporate technical evaluation ¥¥ max 90°C

safety-metal

9 safely.
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*w zaleznosci od Srednicy rury
*depending on the pipe diameter

Projektowanie z uzyciem rur
wielowarstwowych i systemu
,safety”

Wybor najbardziej odpowiedniego systemu bedzie za-
leze¢ od specyfiki montowanych instalacji i bedzie uza-
lezniony od tego, czy wymagane sg linie wody pitnej lub
ukfady mechaniczne (klimatyzacja, sprezone powietrze
lub ogdlne instalacje przemystowe).

W tym drugim przypadku nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢
chemiczna z przesytang ciecza.

Nalezy réwniez wzig¢ pod uwage wartosci temperatury
roboczej i cisnienia roboczego instalacji w odniesieniu
do klas instalacji rurociggoweyj.

Poniewaz wszystkie rury wielowarstwowe i polipert, a
takze ztaczki safety-plus firmy Aquatechnik s3 produ-
kowane z materiatéw syntetycznych, maja one bardzo
niska przewodnos¢ cieplng w poréwnaniu z metalem.

Designing
with multilayer pipes
and “safety” system

The choice of the most suitable system will be guided by
the specific nature of the systems to be installed and will
depend on whether drinking water lines or mechanical
systems (air conditioning, compressed air or industrial in
general) are required.

In the latter case, chemical compatibility with the fluid
conveyed needs to be checked.

Operating temperatures and pressures of the system with
reference to the classes of the pipeline system will also need
to be considered.

Since they are manufactured from synthetic materials, all
Aquatechnik multilayer pipes and polipert ones as well as
safety-plus fittings, have very low thermal conductivities
compared to those of metal.

Przewodnos¢ cieplna Thermal conductivity ()

multi-calor
0,420 + 0,520*

multi-eco polipert
0,420 = 0,440 0,400

Na podstawie powyzszych uwag wida¢, ze ryzyko kon-
densacji jest znacznie nizsze w przypadku korzystania z
rur plastikowych w poréwnaniu do rur metalowych.
Na przykfad, poréwnujac rure miedziang o przewodno-
$ci I= 390 W/mK z rurg multi-calor lub multi-eco o prze-
wodnosci miedzy 0,420 a 0,520 W/mK (w zaleznosci od
srednicy rury), jasne jest, ze te drugie znacznie zmniej-
szaja ryzyko kondensacji ze wzgledu na swojg przewod-
nos¢ cieplna, ktdra jest okoto 900 razy nizsza niz miedzi.
Niemniej jednak zgodnie z przepisami obowigzujgcego
prawa (we Wtoszech jest to dekret prezydencki 412/93,
ktéry miedzy innymi nie okresla typu izolowanej rury w
odniesieniu do grubosci izoladji), izolacja rur jest wyma-
gana, aby:

zapobiec tworzeniu sie kondensatu;

ograniczyc rozproszenie temperatury w mozliwie

jak najwiekszym stopniu, co znacznie zwieksza

oszczednos¢ energii

Aby zaspokoi¢ potrzeby instalatoréw i technikéw
grzewczych, firma Aquatechnik oferuje szeroka game
wstepnie zaizolowanych rur multi-calor i multi-eco.

On the basis of what has been noted, the risk of condensa-
tion is much lower when using plastic pipes compared to
metal pipes. For example, making a comparison between a
copper pipe having a conductivity of A= 390 W/mK, and a
multi-calor or multi-eco pipe with a conductivity between
0.420 and 0.520 W/mK (depending on the @ of the pipe), it is
clear that the latter significantly reduces the risk of conden-
sation, owing to a thermal conductivity which is approxi-
mately 900 times lower than copper.
Nonetheless, according to the provisions of the laws in force
(in ltaly, Presidential Decree 412/93 which, among other
things, does not specify the type of insulated pipe regard-
ing insulation thicknesses), insulation of pipes is required in
order to:

prevent the formation of condensate;

limit dispersion of temperature as far as possible,

afactor that significantly increases energy savings.

In order to facilitate the needs of installers and heating
technicians, Aquatechnik provides a wide range of pre-
insulated multi-calor and multi-eco pipes.
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Isoline range
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Gama produktow
isoline-plus

Isoline-plus range

W

Seria isoline jest dostepna zaréwno w przypadku rur
multi-calor, jak i multi-eco.
Materiatem izolacyjnym stanowigcym powtoke rury
jest pianka polietylenowa o wspotczynniku oporu dy-
fuzyjnego pary wodnej g wynoszacym okoto 5000 i
przewodnosci cieplnej A = 0,040 W/mK. Nastepnie na
warstwe izolacyjng nattacza sie kolorowa ostone polie-
tylenowg o niskiej gestosci. Zgodnie z charakterystyka
reakdji na ogien izolacja nalezy do klasy B L-s1, dO.
Dostepne sg nastepujace warianty:
M rury multi-calor
* zzielong izolacja

do instalacji grzewczych i sanitarnych (ograniczenie

zuzycia energii).

Zakres srednic od @ 14 do @ 32 mm

® zjasnoniebieska izolacja

do instalacji grzewczych, klimatyzacyjnych i sani-

tarnych (ograniczenie zuzycia energii i zapobiega-

nie kondensacji).

Zakres srednic od @ 14 do @ 32mm

(z wytaczeniem @ 18).

M rury multi-eco
© zczerwong i niebieskg izolacjg
do instalacji grzewczych i sanitarnych (ograniczenie
zuzycia energii).
Zakres srednic od @ 16 do @ 32 mm
(z wytaczeniem @ 18).

Obszary zastosowania czerwonej i niebieskiej izolacji sa
takie same w przypadku obu typdw powtok, po specjal-
nej weryfikacji grubosci, ktéra projektant musi oceni¢
pod katem kazdego konkretnego przypadku.

Seria isoline-plus jest dostepna wytacznie w przypadku
rur multi-calor.

Materiatem izolacyjnym stanowigcym powtoke rury jest
pianka polietylenowa o wspétczynniku oporu dyfuzyjnego
pary wodnej g wynoszacym okoto 5000 i szczegdlnie ni-
skiej przewodnosci cieplnej A = 0,035 W/ mK.

Oznacza to, ze wiasciwosci tego specjalnego polietylenu
sprawiaja, Ze przy tej samej grubosci co inne izolatory iso-
line-plus oferuje znacznie wiekszg wartos¢ izolagji.
Nastepnie na warstwe izolacyjng nattacza sie kolorowa
folie polietylenowg o niskiej gestosci. Zgodnie z charakte-
rystyka reakcji na ogien powtoka nalezy do klasy B L-s1, dO.

Dostepne sg nastepujace warianty:
M rury multi-calor
© zczerwong i niebieskg izolacjg
do instalacji grzewczych i sanitarnych (ograniczenie
zuzycia energii).
Zakres Srednic @ 161 20 mm

Obszary zastosowania czerwonej i niebieskiej izolacji sa
takie same w przypadku obu typéw powtok, po specjal-
nej weryfikadji grubosci, ktéra projektant musi oceni¢ pod
katem kazdego konkretnego przypadku.

The isoline range is available for both multi-calor and
multi-eco pipes. The insulating material, which constitu-
tes the coating of the pipe, is a polyethylene foam with a
water vapour diffusion resistance factor W of approxima-
tely 5,000 and a thermal conductivity \= 0.040 W/mK.
A low-density coloured polyethylene sheath is then extru-
ded onto the insulating layer.
The insulation, according to the reaction to fire character-
istics, is in Class B,-s1, d0.
The following are available:
W multi-calor pipes
* with green insulation
forheating and sanitary systems (energy containment).
Range from @ 14 to @ 32 mm
* with light blue insulation
for heating, air conditioning and sanitary systems
(energy containment and anti-condensation).
Range from @ 14 to @ 32 mm (excluding @ 18).

W multi-eco pipes
* with red and blue insulation
for heating and sanitary systems (energy containment).
Range from @ 16 to @ 32 mm (excluding @ 18).

The fields of application for the red and blue insulation are
the same for both types of coating, following specific veri-
fication of thicknesses, to be evaluated by the designer for
each specific case.

The isoline-plus range is available exclusively for multi-
calor pipes. The insulating material, which constitutes the
coating of the pipe, is a polyethylene foam with a water
vapour diffusion resistance factor | of approximately
5,000 and a particularly low thermal conductivity A=
0.035 W/mK.

This means that the properties of this special polyethylene
are such that with the same thickness as other insulators,
isoline-plus has a significantly greater value of insulation.
A low-density coloured polyethylene film is then extruded
onto the insulating layer. The coating, according to the re-
action to fire characteristics, is in Class B-s1, .

The following are available:
W multi-calor pipes
e with red and blue insulation for heating and sanitary
systems (energy containment).
Range @ 16 and @ 20 mm.

The fields of application for the red and blue insulation are
the same for both types of coating, following specific veri-
fication of thicknesses, to be evaluated by the designer for
each specific case.
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Cechy Gama produktéw isoline

Features Isoline range

Gamma isoline-plus
Isoline-plus range

Pianka polietylenowa o zamknietych komdrkach Pianka polietylenowa

(pokryta folig 2 LDPE, polietylenu o niskiej gestosci)
Material (losed-cell polyethylene foam

(pokryta folig z LDPE, polietylenu o niskiej gestosci)
(losed-cell polyethylene foam

Material (covered with a film of LDPE, low-density polyethylene) (coverde with a film of LDPE, low-density polyethylene)

o rura multi-calor multi-calor pipe

Kolor

rura multi-calor multi-calor pipe o rura multi-calor muli-calor pipe

o rura multi-calor multi-calor pipe

rura multi-eco multi-eco pipe

Gestos¢

Colour o rura multi-eco multi-eco pipe

Density 30kg/m’ 30kg/m*

Grubos¢

Thikness 6-13mm 6mm

Temperatura pracy od -45°C do +95°C od -45°C do +95°C
Working temperature from-45°C to +95°C from -45°Cto +95°C
Wspétczynnik oporu pary 5000 p (zgodnie z norma UNI EN 13469) 5000 y (zgodnie z norma UNI EN 13469)
Vapour resistance factor 5000 u (according to UNI EN 13469) 5000 u (according to UNI EN 13469)
Przewodnosc¢ cieplna

Thermal conductivity W/mK 0,040 W/mK0,035
0dpornos¢ ogniowa Klasa (/ass B -s1, d0 Klasa (/ass B~s1, d0

Fire resistance (EN 13501 »J[:2009) (EN 13501—*:2009)

Pomimo bardzo niskiej przewodnosci cieplnej ztgczek ze
wzgledu na tworzywa sztuczne, z ktérych sa one wy-
konane, izolacja termiczna zfaczek stosowanych przy
budowie instaladji jest réwniez wymagana. W tym celu
firma Aquatechnik zapewnia specjalng samoprzylepng
ostone (nr kat. 71397) wykorzystujaca klej na bazie wody.
Sktad kleju jest podstawowym czynnikiem, poniewaz
rozpuszczalniki, ktére sg zwykle zawarte w zwyktych kle-
jach, moga agresywnie dziata¢ na materiaty syntetyczne,
w szczegolnosci PPS (polisiarczek fenylenu).

Z tego powodu zaleca sie stosowanie wytacznie osto-
ny izolacyjnej dostarczanej przez Aquatechnik, a w in-
nych przypadkach wczedniejsza konsultacje z naszym
dziatem technicznym (tel. +39 0331 307015, faks +39
0331306923, e-mail: ufficio.tecnico@aquatechnik.it).

Charakterystyka techniczna systemu ,safety”, obok fatwo-
$ci jego przetwarzania i montazu, sprawiaja, ze produkt
ten nadaje sie do budowy instalacji sprezonego powietrza
do uzytku przemystowego. Zalety:
system safety-plus jest wykonany w catosci z two-
rzywa sztucznego, ktére w przeciwieristwie do me-
talu jest odporne na ewentualne utlenianie spowo-
dowane kondensacjg;
szczegdlna geometria ztaczki gwarantuje zmniejsze-
nie skoncentrowanych spadkéw cisnienia i w konse-
kwencji optymalizacje przeptywu powietrza do réz-
nych uzytkownikdw.
Doboru odpowiedniej rury nalezy dokonac z uwzglednie-
niem szybkosci przeptywu, ci$nienia roboczego i rodzaju
przewidywanej instalacji. Informacje na temat warunkow
pracy podano na stronach 16i22. Projektant jest odpowie-
dzialny za zastosowanie odpowiedniego wspotczynnika
bezpieczehstwa (SF). W przypadku instalacji odstonietych
na wolnym powietrzu nalezy zapoznac sie z odlegtoscia-
mi mocowan podanymi na stronie 60. Aby uzyskac infor-
macje na temat charakterystyki i stezenia stosowanego
oleju smarowego, nalezy wczesniej skonsultowac sie z
dziatem technicznym. Nalezy odpowiednio przestrzega¢
wszelkich wymogéw prawnych (np. dyrektywy PED) lub
regulacyjnych oraz potrzeby identyfikadji sieci przy uzyciu
okredlonych koloréw (np. stosowanie etykiet).

Despite having a very low thermal conductivity due to
the plastic materials from which they are made, thermal
insulation of the fittings used in the construction of the
systems is also required. For this purpose, Aquatechnik
provides a dedicated adhesive sheath (art. 71397) that
uses a water-based glue.

The composition of the glue is a fundamental factor as
synthetic materials, in particular PPS (polyphenylene
sulfide), may be attacked by solvents that are usually con-
tained in common adhesives.

For this reason, exclusive use of the insulating sheath
supplied by Aquatechnik is recommended, or in other
eventualities, prior consultation with our Technical De-
partment (tel. +39 0331 307015, fax +39 0331 306923,
e-mail: ufficio.tecnico@aquatechnik.it).

The technical characteristics of the “safety” system, to-
gether with ease of processing and installation, make this
product suitable for the construction of compressed air
plants for industrial use. Advantages:
the safety-plus system is made entirely from plastic
which, unlike metal, is resistant to possible oxidation
caused by condensation;
the particular geometry of the fitting guarantees re-
duced concentrated pressure drops and consequent
optimisation of air flows to the various users.
Correct pipe choice must be made considering flow rates,
operating pressures and the types of installation envisaged.
For operating conditions, refer to pages 16 and 22.
The designer is responsible for the application of the ap-
propriate Safety Factor (SF).
In the case of open laid exposed installations, refer to the
clamping distances on page 60.
For characteristics and concentrations of the lubricating
oil in use, consult the Technical Department in advance.
An adequate respect of any legislative (e.g. PED Direc-
tory) or regulatory requirements and the need to identify
networks using specific colours (e.g. application of labels)
should be carried out.



Dzieki technologii systemu safety-plus mozliwe jest kon-
struowanie instalacji przesyfajacych zwigzki chemiczne:
i rzeczywiscie zastosowanie ztaczek i rur wykonanych z
materiatu polimerowego sprawia, ze przesytana ciecz ni-
gdy nie styka sie z zadnymi metalowymi cze$ciami.
Aby sprawdzi¢ zgodnos¢ przesytanej cieczy z materiatami,
z ktérych skonstruowano instalacje, nalezy skontaktowac
sie z naszym dziatem technicznym (ufficio.tecnico@aqua-
technik.it), podajac nastepujace dane:

informacje o cieczy, ktéra ma by¢ przesytana;

temperatura;

cisnienie;

liczba godzin pracy w ciaggu roku.

Woda pitna i inne ukfady zaopatrzenia w wode zgodnie
z normami branzowymi: UNI 9182 i EN 806 zwigzanymi
z wymiarowaniem rur do instalacji sanitarnych. W szcze-
golnosci norma EN 806 zawiera informacje dotyczace
przyjecia uproszczonej metody, ktéra uwzglednia takie
zastosowania jak DJP (duza jednostka przeliczeniowa).
Podczas dobierania rozmiaru rur nalezy okresli¢ zapo-
trzebowanie na wode, biorac pod uwage maksymalne
dopuszczalne predkosci, thumienie hatasu zwigzanego z
przeptywem cieczy, uderzenia wodne i ogdlne spadki ci-
$nienia. System ,safety” charakteryzujacy sie szczegéing
geometrig ztaczek z wiekszym otworem wewnetrznym
w poréwnaniu z innymi systemami skutkuje zmniejszo-
nymi skoncentrowanymi spadkami cisnienia, co ozna-
cza, ze szczegdlnie w przypadku matych Srednic rur
mozna przy tym samym ci$nieniu odnies¢ korzysci pod
wzgledem natezenia przeptywu i redukgji hatasu spo-
wodowanego przeptywem wody.

Wyzej wymienione normy dajg wskazowki dotyczace
maksymalnych dopuszczalnych predkosci przeptywu z
rozréznieniem na gtéwng linie doprowadzajaca i odgate-
zienia do poszczegdinych urzadzen.

Systems conveying chemical compounds is made possible
by the technology of the safety-plus system: indeed, the use
of fittings and pipes made of polymeric material is such
that the conveyed fluid is never in contact with any metal
parts. To check compatibility of the conveyed fluid with
the materials from which the system is composed, contact
our Technical Department (ufficio.tecnico @aquatechnik.it),
specifying:

the fluid to be conveyed;

the temperature;

the pressure;

the number of operating hours per year.

Drinking water and other water distribution systems, in
compliance with industry standards: UNI 9182 and EN
806 related to the sizing of pipes for sanitary systems.
In particular, the EN 806 standard contains information
for adopting a simplified method that considers uses such
as LU (load unit).

When sizing pipes, water requirements should be deter-
mined, considering maximum admissible speeds, contain-
ment of flow associated noise, water hammer and overall
pressure drops.

The “safety” system, with the particular geometry of its
fittings that includes a larger internal bore compared to
other systems, results in reducted concentrated pressure
drops, meaning that at the same pressure, especially for
small diameters, there are advantages in terms of flow
rates and a reduction in noise due to water flow.

The above-mentioned standards give an indication regar-
ding maximum admissible flow speeds, distinguishing
between main distribution and branches to individual
devices.

Odcinek rury Pipe section

Rura wlotowa: Odcinki rur z zaworami
odcinki z petnoprzelotowymi zaworami 0 wysokim wspétczynniku spadku Recyrkulacja cieptej
Linie potaczeri o minimalnym spadku cisnienia (<2,5%) cisnienia** wody sanitarej
Connection lines Intake pipe: Sections of pipe with valves Sanitary hot water
sections with full-bore minimum with high pressure drop recirculation
pressure drop valves (<2,5%) coefficient**
<15min
Maksymalny przeptyw ~ necigly santary) 2m/s 5m/s 2,5m/s 1m/s
uwzgledniony dla czasu trwania  not-continuous (sanitary)
przeptywu
Maximum flow speed >15min 2 m/s 1 mis
considered for a flow duration ciaghy (ogrzewanie) 2mis 2m/s
continuous (heating)
ad esempio for example * ball valves, inclined-seat valves ** flat-seat valves

*zawory kulowe, zawory z gniazdem skosnym ** zawory z gniazdem ptaskim

Spadki cisnienia mozna opisac jako spadki cisnienia spo-
wodowane oporami, ktére przeciwstawiaja sie ruchowi
cieczy. Moga one miec charakter ciagty lub miejscowy.
Ciagte spadki wystepujg wzdtuz liniowych odcinkéw
rurociaggu, podczas gdy spadki miejscowe majg charak-
ter przypadkowy i powoduja zmiane kierunku lub prze-
kroju przeptywu cieczy (i dotycza na przyktad takich
elementdw jak zfaczki rurowe redukcyjne, odgatezienia,
trojniki, kolanka, doptywy, zawory, filtry itp.)

Pressure drops can be described as pressure drops cau- sed
by resistances that oppose fluid motion.

These may be continuous or localised.

Continuous drops occur along linear sections of a pipe-
line, while localised drops are of an accidental nature
and make the direction or the cross section of fluid flow
vary (e.g. reducers, branches, Tee, elbows, influxes, valves,
filters, etc.).
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Obliczanie ciggtych spadkéw cisnienia
W przypadku kazdego metra rury mozna obliczy¢ ciagte
spadki cisnienia wody za pomoca nastepujacego wzoru:

= Fao1—o
( 5P

gdzie:

r =jednostkowy ciagty spadek cisnienia (mbary/m)
Fa = bezwymiarowy wspdétczynnik tarcia

p = gestos¢ wody (Kg/m?)

v = $rednia predkos¢ wody (m/s)

D = wewnetrzna $rednica rury (m)

Nalezy wzig¢ pod uwage $rednice rury, predkos¢ wody i
jej gestos¢, a wowczas jedynym nieokreslonym parame-
trem jest wspdtczynnik tarcia (R), ktdéry zalezy od pred-
kosci przeptywu cieczy i chropowatosci rury.

Wszystkie rury Aquatechnik majg gtadkie powierzchnie
wewnetrzne o niskiej chropowatosci, ktére charaktery-
zuje niski opor przy przeptywie goracej i zimnej cieczy.
Poza tym rury te s3 mniej podatne na tworzenie sie osa-
ddw, ktére z czasem zmniejszaja rzeczywista i ustawiong
predkos¢ przeptywu.

Czynniki te pozwalaja na wyzsze predkosci wody w sie-
ciach doprowadzajacych bez negatywnych konsekwen-
qji, ktére moga wystapi¢ w przypadku rur metalowych
(przeptyw turbulentny, hatas, zmniejszenie natezenia
przeptywu i niszczenie materiatu).

Do prawidtowego zwymiarowania linii doprowadza-
jacych ciepfa i zimng wode w odniesieniu do kazdego
typu systemu mozna wykorzysta¢ ponizsze tabele,
gdzie wartosci okreslono przy uzyciu wzoru dla rur o
niskiej chropowatosci.

Calculation of continuous pressure drops
For each metre of pipe, continuous water pressure drops
can be calculated using the formula:

.Yy 100
2

where:

I = unitary continuous pressure drop (mbar/m)
Fa = dimensionless friction factor

p = density of water (Kg/m’)

V = average water speed (m/s)

D = internal pipe diameter (m)

Note the diameter of the pipe, the speed of the water and
its density, the only parameter that is undetermined is the
friction factor (), which depends on the fluid flow rate
and the pipe roughness.

All Aquatechnik pipes have smooth internal surfaces
with a low roughness that pose low resistance to hot and
cold fluid flow, are less prone to the formation of deposits
which -over time- reduce the actual and user flow rates.
These factors allow higher water speeds in distribution
networks, without the negative consequences that can
arise in metal pipes (turbulence, noise, flow rate reduction
and erosion).

The following tables can be used to correctly size hot and
cold water supply lines for each type of system and have
been determined by using the formula for pipes with low
roughness.
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0,01
0,02
0,03
0,04
0,05
0,06
0,07
0,08
0,09
0,10
0,12
0,14
0,16
0,18
0,20
0,30
0,40
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,20
1,40
1,60
1,80
2,00
2,20
2,40
2,60
2,80

3,00

o
25

< IT <V <IT < IT <IT <IT <IN <IT <IN <IT <IN <ITIT <IN <IN <IT <IT <IN <IN <IT <IN <IT <IN <IN <IN <IN <IN <IT << <TIT<I<TIT<Z

14,0
10,0
0,44 034
0,13
147 1,15
0,25
298 234
0,38
494 3,87
0,51
730 572
0,64
10,04 7,88
0,76
13,15 10,31
0,89
16,61 13,03
1,02
20,41 16,01
1,15
24,54 19,25
1,27
33,77 26,49
1,53
4422 34,69
1,78
55,86 43,83
2,04
68,65 53,86
2,29
82,55 64,76
2,55
167,83 131,67
3,82
277,66 217,84
5,10

Chropowatos¢ Rugosity 0,007 mm
Ciezar whasciwy Specific weight 998,00 kg/m? 977,90 kg/m?
Temperatura Temperature 20°C 70°C

Lepkos¢ Viscosity

1,00E-06 m?/s

4,13E-07 m?/s

16,0 18,0
12,0 14,0
0,18 0,4 009 0,07
0,09 0,06
062 048 030 023
0,18 0,13
1,26 098 060 047
0,27 0,19
2,08 163 100 078
0,35 0,26
307 241 148 1,16
0,44 0,32
422 331 203 159
0,53 0,39
553 434 266 2,09
0,62 0,45
699 548 336 264
0,71 0,52
858 673 413 324
0,80 0,58
10,32 8,10 496 3,89
0,88 0,65
1420 11,14 683 5,36
1,06 0,78
18,60 14,59 894 7,02
1,24 0,91
23,50 18,43 11,30 8,86
1,42 1,04
28,87 22,65 13,88 10,89
1,59 1,17
34,72 27,24 16,70 13,10
1,77 1,30
70,59 5538 33,94 26,63
2,65 1,95
116,79 91,63 56,16 44,06
3,54 2,60
172,58 135,40 82,98 65,10
4,42 3,25
237,44 186,28 114,17 89,57
5,31 3,90

Q= przeptyw flow (I/s) De= @ zewn. ext.Z (mm) Di= @ wew. int.Z (mm)
LEGENDA  p_ ciagty spadek cisnienia (mbary/m) continuous pressure drop (mbar/m) V= predkos¢ speed (m/s)

20,0
16,0
0,05 0,04
0,05
0,16 0,12
0,10
032 025
0,15
0,53 042
0,20
0,78 0,61
0,25
1,08 0,84
0,30
141 11
0,35
1,78 1,40
0,40
219 172
0,45
2,63 2,07
0,50
362 2,84
0,60
474 372
0,70
599 470
0,80
7,36 578
0,90
885 6,95
1,00
18,00 14,12
1,49
29,78 23,36
1,99
44,01 34,53
2,49
60,55 47,50
2,99

149,53 117,31 79,30 62,21

4,55

3,48

188,89 148,19 100,17 78,59

5,20

3,98

232,12 182,11 123,10 96,58

5,85

448
148,02 116,13
4,98
203,66 159,78
5,97

26,0
20,0
0,02 0,01
0,03
0,05 0,04
0,06
011 0,09
0,10
018 0,14
0,13
027 021
0,16
037 029
0,19
049 0,38
0,22
062 048
0,25
076 0,60
0,29
091 072
0,32
125 098
0,38
164 1,29
0,45
208 1,63
0,51
255 2,00
0,57
307 241
0,64
6,24 489
0,96
1032 810
1,27
1525 11,96
1,59
20,98 16,46
1,91
27,47 21,56
2,23
3471 27,23
2,55
42,65 33,46
2,87
51,29 40,24
3,18
70,56 55,36
3,82
92,41 72,50
4,46
116,74 91,50
5,10
143,46 112,55
573

32,0
26,0
0,00 0,00
0,02
0,02 0,01
0,04
0,03 0,03
0,06
0,05 0,04
0,08
0,08 0,06
0,09
0,11 0,08
0,11
0,14 01
0,13
0,18 0,14
0,15
022 017
0,17
0,26 0,21
0,19
0,36 028
0,23
047 037
0,26
0,60 047
0,30
0,73 0,58
0,34
0,88 0,69
0,38
1,79 14
0,57
297 2,33
0,75
439 344
0,94
6,03 473
1,13
790 6,20
1,32
998 7,83
1,51
12,27 9,62
1,70
14,75 11,57
1,88
20,29 15,92
2,26
26,58 20,85
2,64
33,57 26,34
3,02
41,26 32,37
3,39
49,61 38,92
3,77
58,62 45,99
4,15
68,26 53,55
4,52
78,52 61,60
4,90
89,39 70,13
5,28
100,87 79,13
5,65

40,0
33,0
0,00 0,00
0,01
0,01 0,00
0,02
0,01 0,01
0,04
0,02 0,01
0,05
0,03 0,02
0,06
0,03 0,03
0,07
0,05 0,04
0,08
0,06 0,04
0,09
0,07 0,06
0,10
0,08 0,07
0,12
0,12 0,09
0,14
0,15 0,12
0,16
0,19 0,15
0,19
024 0,19
0,21
028 022
0,23
058 045
0,35
096 0,75
0,47
141 11
0,58
194 1,53
0,70
2,55 2,00
0,81
322 2,52
0,94
395 3,10
1,05
475 3,73
1,17
6,54 513
1,40
856 6,72
1,64
10,82 8,49
1,87
13,29 10,43
2,11
1599 12,54
2,34
18,89 14,82
2,57
22,00 17,26
2,81
25,30 19,85
3,04
28,81 22,60
3,28
32,50 25,50
3,51

50,0
42,0
000 0,00
001
000 0,00
001
000 0,00
0,02
001 0,00
0,03
001 001
0,04
001 0,01
0,04
001 001
0,05
002 0,01
0,06
002 0,02
0,06
003 0,02
0,07
004 0,03
0,09
005 0,04
0,10
006 0,05
012
008 0,06
013
009 0,07
0,14
018 0,14
022
030 0,24
029
045 0,35
036
062 0,49
043
081 0,64
051
102 0,80
058
126 0,99
065
151 1,19
072
208 163
087
272 2,14
1,01
344 2,70
1,16
423 332
1,30
508 3,99
144
601 471
1,59
7,00 549
173
805 631
188
916 7,19
2,02
1034 811
217

63,0
54,0

0,00 0,00
0,01
0,00 0,00
0,01
0,00 0,00
0,02
0,00 0,00
0,02
0,00 0,00
0,03
0,00 0,00
0,03
0,01 0,00
0,03
0,01 0,01
0,04
0,01 0,01
0,04
001 0,01
0,05
001 0,01
0,06
0,02 0,01
0,07
002 0,02
0,08
003 0,02
0,09
006 0,04
0,13
009 0,07
0,17
0,14 0,11
0,22
0,19 015
0,26
025 0,19
0,31
031 024
0,35
0,38 030
0,39
046 0,36
0,44
063 049
0,52
083 065
0,61
104 0,82
0,70
128 1,01
0,79
154 1,21
0,87
182 143
0,96
212 1,66
1,05
244 1,91
114
278 2,18
122
313 246
131

75,0
65,0

0,00 0,00
0,01
000 0,00
0,01
0,00 0,00
0,01
0,00 0,00
0,02
0,00 0,00
0,02
0,00 0,00
0,02
0,00 0,00
0,02
0,00 0,00
0,03
000 0,00
0,03
000 0,00
0,04
0,01 0,00
0,04
0,01 0,01
0,05
0,01 0,01
0,05
0,01 0,01
0,06
002 0,02
0,09
004 0,03
0,12
006 0,04
0,15
008 0,06
0,18
010 0,08
0,21
0,13 0,10
0,24
016 0,12
0,27
019 015
0,30
026 020
0,36
034 027
0,42
043 034
0,48
053 042
0,54
064 050
0,60
075 059
0,66
088 0,69
0,72
101 079
0,78
115 0,90
0,84
130 1,02
0,90

90,0
76,0

0,00 0,00
0,00

0,00 0,00
0,01

0,00 0,00
0,01

0,00 0,00
0,01

0,00 0,00
0,01

0,00 0,00
0,02

0,00 0,00
0,02

0,00 0,00
0,02

0,00 0,00
0,02

0,00 0,00
0,03

0,00 0,00
0,03

0,00 0,00
0,04

0,00 0,00
0,04

0,01 0,00
0,04

0,01 0,01
0,07

0,02 0,01
0,09

0,03 0,02
0,11

0,04 0,03
0,13

0,05 0,04
0,15

0,06 0,05
0,18

0,08 0,06
0,20

0,09 0,07
0,22

0,12 0,10
0,26

0,16 0,13
0,31

021 0,16

055 043

062 048



3,20
3,40
3,60
3,80
4,00
4,20
4,40
4,60
4,80
5,00
5,20
5,40
5,60
5,80
6,00
6,20
6,40
6,60
6,80
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00
9,50

10,00

12,00

14,00

16,00

18,00

20,00

25,00

o
=

ST <P <IT <IT <ITIT <IT <IT <IN <IN <IT <IT <IT <IT <IT <IT <IT <TI <IN <IN <IT <IT <TI <V <IN <ITIT <V <I <IT <TIT<IT<I <D

14,0
10,0

16,0
12,0

18,0
14,0

20,0
16,0

26,0
20,0

32,0
26,0

40,0
33,0
36,39 28,55
3,74
4046 31,74
3,98
44,72 35,08
4,21
49,16 38,57
445
53,77 42,19
4,68
58,57 4595
4,91
63,53 49,85
5,15
68,67 53,88
5,38
73,98 58,04
5,61
7496 62,34
5,85

50,0
42,0
1157 9,08
231
12,87 10,10
2,46
1422 11,16
2,60
1563 12,27
274
17,10 13,42
2,89
18,63 14,61
3,03
2021 1585
3,18
21,84 17,14
3,32
2353 1846
347
2527 19,83
3,61
27,07 21,24
376
2892 22,69
3,90
3082 2418
4,04
3277 25,71
4,19
3477 21,28
433
36,83 28,89
448
3893 30,54
4,62
41,08 32,23
477
4329 33,96
4,91
4554 3573
5,06
51,38 40,31
5,42
5753 4513
578

63,0
54,0
351 275
1,40
390 3,06
1,49
431 3,38
1,56
4,74 3,72
1,66
518 4,07
1,75
565 4,43
1,83
6,12 481
1,92
6,62 519
2,01
7,13 5,60
2,10
7,66 6,01
2,18
820 644
2,27
8,76 6,88
2,36
934 733
2,45
993 7,79
2,53
10,54 827
2,62
11,16 8,76
2,71
11,80 9,26
2,80
12,45 9,77
2,88
13,12 10,29
2,97
13,80 10,83
3,06
15,57 12,22
3,28
17,44 13,68
3,49
19,39 15,21
3,7
21,43 16,81
3,93
23,55 18,48
4,15
25,77 20,21
4,37
3545 27,81
5,24

75,0
65,0
1,45 1,14
0,96
162 1,27
1,03
1,79 1,40
1,09
1,96 1,54
1,15
215 1,69
1,21
2,34 1,84
1,27
2,54 1,99
1,33
2,74 215
1,39
296 232
1,45
318 249
1,51
3,40 2,67
1,57
363 285
1,63
3,87 3,04
1,69
412 3,23
1,75
437 343
1,81
463 3,63
1,87
489 3,84
1,93
516 4,05
1,99
544 427
2,05
572 4,49
2,11
6,46 5,06
2,26
7,23 567
2,41
8,04 630
2,56
888 697
2,71
9,76 7,66
2,86
10,68 8,38
3,02
14,69 11,53
3,62
19,24 15,10
4,22
24,31 19,07
4,82
29,87 23,44
543

90,0
76,0
069 054
07
077 060
075
085 067
0,79
093 073
0,84
102 080
0,88
111 087
0,93
121 095
0,97
13 1,02
1,01
14 110
1,06
151 1,19
1,10
162 127
115
173 1,3
119
184 145
1,24
196 154
128
208 163
132
220 173
137
233 183
1,41
246 193
1,46
259 2,03
1,50
272 214
1,54
307 241
1,65
344 270
176
382 3,00
1,87
423 332
1,98
465 364
2,10
508 3,99
2,21
699 549
2,65
916 7,18
3,09
11,57 9,08
353
1422 11,15
3,97
17,09 1341
441
2526 19,82
5,51

45
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W tradycyjnych zfaczkach do rur wielowarstwowych
(ztaczki wttaczane, ztaczki weciskane, szybkoztaczki) po-
faczenie z rurg ma zmniejszony otwdr wewnetrzny, co
znaczaco wptywa na natezenie przeptywu cieczy przy
zwiekszonych spadkach cisnienia.

Podobne przeszkody moga réwniez prowadzi¢ do po-
wstawania osadéw, ktére moga wptywac na warunki
eksploatadji systemu. Ponadto wysokie spadki ci$nienia
w tradycyjnych instalacjach zmuszajg pompe do pracy
przy wyzszych predkosciach obrotowych, co skutkuje
wyzszym zuzyciem energii. Zjawiska te mozna tatwo za-
obserwowac i oceni¢, obserwujac wewnetrzny przekroj
poszczegdlnych typow ztaczek rurowych

Przekrdj ztaczki safety Fitting section safety

Przekréj ztaczki wttaczanej Fitting section press-fitting

System ,safety”, oprocz zapewnienia wzrostu przeptywu
0 okoto 40% w poréwnaniu z innymi systemami po-
faczen z rurami wielowarstwowymi, gwarantuje srednig
0szczednos¢ energii na poziomie 60% i znaczng redukcje
zarejestrowanego poziomu hatasu.

In traditional fittings for multilayer pipes (press-fitting,
push-fitting, quick-connect), the connection with the pipe
has a reduce internal bore which considerably influence
the flow rates of the fluid with increased pressure drops.
Similar obstacles may also lead to the formation of deposits
that may affect the operating conditions of the system.

In addition, the high pressure drops of traditional systems
force the pump to operate at higher rotation speeds, re-
sulting in higher energy consumption.

These phenomena are easily observed and appreciated by
observing the internal section of the types of pipe-fitting
connections.

Catkowity przeptyw Total flow

—

Kamien Limescale

The “safety” system, in addition to ensuring an increase
in flow rates of approximately 40% compared to other
connection systems with multilayer pipes, guarantees an
average energy saving of 60% and a significant reduction
in recorded noise levels.

System LAeq dBA (con Q =25 I/min)
System LAeq dBA (with Q= 25 I/min)
Iaczka weiskana 53,5
Iaczka weiskana 1 53,2
Iaczka weiskana 2 59,4
safety 42,9

Absorpcja mocy pompy (przy Q = 25 I/min)
Pump power absorbtion (with Q = 25 [/min)
1405W
1400W
1180W
500W

Dane zebrane przez strone trzecig S.A. Servizio Ambientale srl w dZwie-
koszczelnym pomieszczeniu Aquatechnik.

Miejscowe spadki cisnienia maja charakter przypadkowy
(i dotycza na przykfad takich elementdw jak ztaczki ruro-
we redukcyjne, odgatezienia, trojniki, kolanka, doptywy,
zawory, filtry itp.), co powoduje zmiane kierunku lub
przekroju przeptywu cieczy.
Mozna je obliczy¢ przy uzyciu jednej z ponizszych metod:
metoda bezposrednia:
wykorzystuje wspotczynniki, ktore zaleza od geometrii
i rozmiaru ztaczek;
metoda przeptywu nominalnego:
w przypadku kazdego elementu wykorzystywana jest
wartos¢ przeptywu znamionowego: tj. natezenie prze-
ptywu odpowiadajgce wstepnie zdefiniowanemu jed-
nostkowemu spadkowi ci$nienia (na przyktad 1 bar);
metoda réwnowaznych dtugosci:
w przypadku kazdego elementu zastepowany jest
segment rury liniowej odpowiadajacy indywidualne-
mu spadkowi cisnienia.

Data collected by third party S.A. Servizio Ambientale srl in Aquatechnik sound-
proof room.

Localised pressure drops are of an accidental nature (for
example reducers, branches, tee, elbows, influxes, valves,
filters, etc.), which make the direction or the cross section
of fluid flow vary.
They can be calculated using one of the following methods:
direct method:
uses coefficients that depend on the geometry and size
of the fittings;
nominal flow rate method:
the value of the nominal flow is used for each piece:
i.e, the flow rate that corresponds to a predefined unit
pressure drop (for example 1 bar);
method of equivalent lengths:
a segment of linear pipe corresponding to the indivi-
dual pressure drop is replaced for each piece.



Tabela wspétczynnika miejscowego
spadku cisnienia

Localised pressure drop coefficient table

Ogolnie rzecz biorac, metoda bezposrednia jest sto-
sowana do wymiarowania rur i pomp, poniewaz jest
wystarczajaco doktadna i fatwa w uzyciu. Zgodnie z t3
metoda miejscowe spadki cisnienia mozna obliczy¢ za
pOMOC3 Nastepujacego wzoru:

= (g.p

gdzie:

z = miejscowy spadek cisnienia (mbary)

& = miejscowy, bezwymiarowy wspétczynnik spadku
(zwany réwniez K)

p = gestos¢ wody (Kg/m?)

v = srednia predkos¢ cieczy (m/s)

Wartosci wspdtczynnikdw przedstawiono w ponizszej
tabeli ,csi” (j) odnoszacej sie do wartosci, ktdre sq zwykle
uzywane w hydraulicznych liniach rozdzielczych.
Jezeliwymagane jest ustalenie wartosci wspotczynni-
ka dla danych niepodanych w tabeli, mozna odwotac
sie do informacji podanych w normie lub skontaktowac
sie z biurem technicznym Aquatechnik

In general, the direct method is used for pipe and pump
sizing, as it is accurate enough and easy to use.
According to this method, localised pressure drops can be
calculated with the following formula:

.Yy 100
2

where:

7 = localised pressure drop (mbar)

€ = localised, dimensionless drop coefficient
(@lso called K)

p = density of water (Kg/m°)

v = average fluid speed (m/s)

The values of the coefficients are shown in the following
table “csi” (€) relating to the figures that are usually used
in hydraulic distribution lines.

If you need to know the coefficient to use for a figure
not in the table, you can refer to what is indicated in
the standard or contact Aquatechnik Technical Office for
more information.

Miejscowego spadku cisnienia (§)

Opis Description e Localised pressure drop coefficient (€)
Measure
safety-plus / safety-metal
14x2 0,5
16x2 0,5
Pofaczenie rurowe pi . 18x2 0.5
ipe coupling 20x2 04
Itacze gwintowane zeriskie . X J
Threaded joint female 26x3 04
Itacze gwintowane meskie Threaded ioint male b J
4 32x3 03
. ; 40x3,5 0,2
Uaga: w przypadku re[dukcy; tly(h Zaay NB: for reduced pipe-couplings,
rurowych nalezy dodac wartos¢ ztaczek 50x4 0,2
. add the value of the reducers
rurowych redukcyjnych 63x4 5 0.1
75x5 0,1
90x7 0,1
14x2 2,2
16x2 21
Kolanko 90° Elbow 90°
. o 18x2 2,0
Kolanko gwintowane 90° zeriskie Threaded elbow 90° female 20x2 16
Kolanko gwintowane 90° meskie Threaded elbow 90° male 26x3 1 ’6
Kolanko 90° meskie/zerskie Elbow 90° male/female 123 1 '3
Kolanko 90° zenskie/zerskie Elbow 90° female/female 4035 1 '2
Kolanko gwintowane 90° zeriskie/zerskie Threaded elbow 90° female/female 50)(4’1 1 '1
Kolanko gwintowane 90° meskie/zerskie Threaded elbow 90° male/female ’
63x4,5 0,9
75x5 0,7
90x7 0,7
14x2 1,1
16x2 1,0
18x2 1,0
20x2 0,8
Kolanko 45° Elbow 45° 26x3 0,8
Kolanko 45° meskie/zenskie Elbow 45°male/female 32x3 0,7
40x3,5 0,6
50x4 0,6
63x4,5 0,5
75%x5 0,4
90x7 0,4
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Miejscowego spadku cisnienia (§)

Opis Description RIRECR el Localised pressure drop coefficient ( §)
Measure
safety-plus / safety-metal
14x2 0,7
16x2 0,7
Trojnik 18x2 06
) Tee duct 20x2 0.5
™ Tréjnik gwintowany zeriski '
Threaded tee duct female 26x3 05
. 32x3 0,3
Uwaga: w przypadku redukcyjnych ztaczy ) R ’
rurowych nalezy dodac wartos¢ ztaczek NB: or reduced pipe-couplings, 40x3,5 0,3
. add the value of the reducers
rurowych redukcyjnych 50x4 0,2
63x4,5 0,2
75x5 0,1
90x7 0,1
14x2 2,0
16x2 2,2
Tréjnik z rozdzielaniem przeptywu 18x2 21
- \' Gwintowany tréjnik zeriski Tee with flow separation 20x2 18
zrozdzielaniem przeptywu Threaded tee female with flow separation 26x3 1,8
32x3 1,5
Uwaga: w przypadku redukcyjnych ztaczy NB: for reduced pipe-couplings, 40x3,5 1,3
rurowych nalezy doda¢ wartos¢ ztaczek add the value of the reducers 50x4 1,2
rurowych redukcyjnychi 63x4 5 10
75x5 0,9
90x7 0,8
14x2 21
16x2 2,4
Tréjnik rozdzielajacy z przeptywem dzielonym Tee separation with divided fow 18x2 2,2
TG § Gwintowany trojnik rozdzielajacy zeriski Thveaded separation tee fomale 20x2 1,9
z przeptywem dzielonym with divided flow 26x3 18
] dku redukeyjnych 2 - 5
waga: w przypadku redukcyjnych ziyczy ) .
rurowych nalezy dodac wartos¢ ztaczek Ng'df;;r re‘?dt//(edff/zeﬂ;up lings 40x3,5 13
rurowych redukcyjnych utne vole orhe redticers o0x4 1,2
63x4,5 1,0
75x5 0,8
90x7 0,8
1 rozmiar 0.4
1 size
e
—E—) Itaczka rurowa redukcyjna Reducer
3 rozmiary
. 0,6
3 sizes
4 rozrmary 07
4 sizes

UNI/TS 11589 2015 v = Przeptyw referencyjny Reference flow

Szczegolnym aspektem rozdzielaczy ,safety” jest moz-
liwos¢ tworzenia wielu uktadéw. Aby okresli¢ spadki
cisnienia niektérych kombinacji elementéw, przepro-
wadzono szereg badan na Wydziale Inzynierii Hydrau-
licznej Politechniki w Mediolanie.

Ponizej przedstawiono kilka przyktadéw.

Dziat techniczny na zadanie moze dostarczy¢ szczego-
towe dane dotyczgce poszczegolnych konfiguradji.

A particular aspect of the “safety” manifolds is that it is
possible to create multiple arrangements. To determine
pressure drops of some of the combinations, a number of
tests have been carried out by the Department of Hydraulic
Engineering at Politecnico di Milano.

Some examples are shown below.

The Technical Department can provide specific data regar-
ding particular configurations on request.
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Przyktad obliczen

Calculation example

1 potaczenie 1 connection

2 potaczenia 2 connections
3 potaczenia 3 connections
4 potaczenia 4 connections

5 pofaczen 5 connections

Modutowy rozdzielacz nr kat. 21302

Ponizej przedstawiono krzywg spadku cisnienia ekstra-
polowang z powyzszej zaleznosci obowiazujaca dla roz-
dzielaczy od 1 do 10 elementdw.

Modular Manifold Art. 21302

The pressure drop curve extrapolated from the above-
mentioned relationship, valid for manifolds from 1 to 10
elements, is shown below.
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Problem:

Obliczy¢ spadki cisnienia wystepujace w rozdzielaczu o
$rednicy @ 20-16, przez ktory woda przeptywa z pred-
koscig 0,5 m/s przy wartosci temperatury 40 i 10°C.

Rozwigzanie:

Wymagany spadek cisnienia mozna obliczy¢ bezposred-
nio przy uzyciu wzoru dla metody bezposredniej.
Wspdtczynnik € dla rozdzielacza @ 20 z wylotem 16 mm
wynosi 0,7. Dlatego:

a) dla wody o temperaturze 40°C: p = 992 kg/m?

z=0,7992- 0.5 = 8,84 mm c.a.
(2+9,81)

b) dla wody o temperaturze 10°C: p = 999,6 kg/m?
- 05 _
z2=0,7+999,6 2. 9,81)_ 8,91 mm c.a.

Modutowy rozdzielacz nr kat. 22322
Krzywa spadku cisnienia ekstrapolowana z powyzszej
zaleznosci.
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Problem:

Calculate the pressure drops that occur in a manifold
@ 20-16 through which water flows at a speed of 0.5 m/s at
temperatures of 40 and 10°C.

Solution:

The pressure drop required can be calculated directly using
the formula for the direct method.

The coefficient & for a @ 20 manifold with 16 mm outlet is
0.7 Therefore:

a) for water at temperature 40°C: p = 992 kg/m?

B 052
7=07-992+ 5= =

b) for water at temperature 10°C: p = 999.6 kg/m’

2=0.7-999.6+-02"
2.9.81)

Modular Manifold Art. 22322
The pressure drop curve extrapolated from the above-
mentioned relationship.
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/ tego, co mozna zaobserwowa¢, spadek cisnienia w
duzym stopniu zalezy od liczby Reynoldsa, ktéra okresla
rodzaj ruchu cieczy przesytanej przez rozdzielacz i zalezy
od liczby samych potaczen.

T T
2000 2500

Q ()

3000 3500 4000

From what can be observed, the pressure drop is highly de-
pendent on the Reynolds number, which identifies the type
of motion of the fluid conveyed by the manifold and is af-
fected by the number of connections themselves.
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Tabela poréwnawcza dotyczaca wydfuzenia
wmm: At 50°C dla 10 metrow

biezacych rury

Comparison table for elongation in mm:
AT50°C for 10 linear m of pipe

Technika montazu

Kazda rura, zaréwno wykonana z tworzywa sztucznego,
jak i metalu, ulega wydtuzeniu wraz ze wzrostem tempe-
ratury przesytanej cieczy (liniowa rozszerzalnos¢ cieplna).
Rozszerzalno$¢ liniowa tworzy naprezenia mechaniczne,
ktére moga uszkodzi¢ samg instaladje, jesli nie zostang
odpowiednio ograniczone.

Rury polimerowe wykazuja wieksza liniowa rozszerzal-
nos¢ cieplng w poréwnaniu z rurami metalowymi, ale
generuja mniejsze naprezenia mechaniczne.

Rury wielowarstwowe (multi-calor i multi-eco) stanowia-
ce pofaczenie metalu i tworzywa sztucznego zachowu-
ja sie podobnie do rur metalowych: i rzeczywiscie, kleje
warstwy posredniej wymuszajg wydtuzenie aluminium
wzgledem warstw z tworzywa sztucznego, co powoduje,
ze rozszerzalnos¢ liniowa tych rur jest bardzo podobna do
rur metalowych.

Installation techniques

Any pipe, whether manufactured in plastic or metal, has
an elongation due the temperature of the conveyed fluid
increases (linear thermal expansion).

Linear expansion creates mechanical stresses which, if
not adequately contained, may damage the system itself.

Polymeric pipes show greater linear thermal expansion
compared with metallic ones, but develop lower mechani-
cal stress.

Multilayer pipes (multi-calor and multi-eco), a metal-pla-
stic combination, behave in a similar way to metal pipes:
indeed, the intermediate adhesives impose the elongation
of the aluminium to the plastic layers, making the linear
expansion of these pipes very similar to those of metal

pipes.

Stal
ocynkowana Miedz
Galvanized Copper

steel

Wspdtczynnik liniowej
rozszerzalnosci cieplnej

Coefficient of 0,012 0,017

linear thermal expansion
a=mm/mK

Typrury Typeofpipe

multi-calor
multi-eco

polipert

PE-HD PP .

0,220 0,150 0,180 0,026

Stal nierdzewna 5 Gl
Stainless steel =
Ocynkowane Zelazo 6 mm
Galvanized iron
Miedz 8.5mm

Copper ; '
I 13,0 mm
l 13,0 mm

multi-calor

multi-eco

PP

polipert

75 mm

I 90 mm

PE-X

I 95 mm




Montaz na zewnatrz budynkéw

Montaz rur w odniesieniu do sektora sanitarnego, a w
szczegdlnosci na zewnatrz budynkéw (np. kiedy przeci-
naja grunty lub ogrody), nalezy przeprowadzac zgodnie
z norma sektorowa i przepisami na przyktad EN 806.

W przypadku montazu w wykopie rurocigg definiuje sie
jako samokompensujacy sie. Wykop musi by¢ wystar-
czajaco gteboki, aby zapobiec tworzeniu sie lodu, a rure
nalezy umiesci¢ na podfozu z piasku, ktorym musi zostac
jednolicie pokryta.

Ponadto podczas zasypywania wykopu nalezy uwazac,
aby nie uszkodzi¢ rurociggéw, Nalezy je chroni¢ przed
zmiazdzeniem ze szczegdlnym uwzglednieniem ob-
szarow dostepu dla pojazddw. Instalacja musi obejmo-
wac obszary dostepu: nalezy podja¢ szczegdlne srodki
ostroznosci w przypadku gleb stwarzajacych ryzyko za-
nieczyszczenia rurociggu. W takich przypadkach nalezy
zastosowac odpowiednia obudowe ochronna.

W przypadku utozonej swobodnie instalacji na zewnatrz
budynkéw nalezy zapewni¢ odpowiednig izolacje ter-
miczna, aby zapobiec tworzeniu sie na niej lodu i zapew-
ni¢ ochrone przed bezposrednim promieniowaniem UV.

Montaz wewnatrz budynkéw

Montaz rur wewnatrz budynkéw mozna wykona¢ meto-
da natynkowa lub podtynkowa.

W przypadku instalacji podtynkowych nie ocenia
sie wptywu liniowej rozszerzalnosci cieplnej, poniewaz
rurociagi s uwazane za samokompensujace sie.

W przypadku instalacji odstonietej na wolnym po-
wietrzu nalezy jednak wzig¢ pod uwage liniowa roz-
szerzalnos¢ cieplng. W przypadku zabezpieczania rur
wykonanych z materiatéw syntetycznych nalezy sto-
sowac specjalne pierscienie przesuwne umozliwiajace
przesuwanie rury i pierscienie punktéw statych do blo-
kowania rury na miejscu. Wykonujgc punkt staty, nalezy
zagwarantowac sztywne zakotwienie przy uzyciu pre-
tow gwintowanych o odpowiednich srednicach i ogra-
niczonych dtugosciach. Jesli chodzi o instalacje pionowe
(instalacje pionéw), wptyw liniowej rozszerzalnosci
cieplnej nie jest brany pod uwage z estetycznego punk-
tu widzenia, ale odpowiednie mocowanie jest nadal wy-
magane ze wzgledu na aspekty konstrukcyjne.

Mocowanie w punktach statych nalezy zasadniczo
wykonac blisko gtéwnych gatezi: punkty state nalezy
umiesci¢ bezposrednio za zfaczka zgodnie z kierunkiem
przeptywu. W przypadku pionéw odlegtosci mocowari
mozna zwiekszy¢ o 20% w poréwnaniu z wartosciami
podanymi w tabelach.

W przypadku montazu odstonietych rur z zewnetrz-
nym zakotwieniem (np. w piwnicach, kotfowniach i
pomieszczeniach technicznych), w systemach liniowych
lub przedtuzonych, nalezy przewidzie¢ kompensatory
do wyréwnywania rozszerze w ksztatcie omegi (petle
kompensacyjne) lub zmieni¢ kierunek instalacji za po-
moca kolanek. W przypadku instalacji z wieloma zmia-
nami kierunku lub poziomu lub z krétkimi odcinkami
prostymi, efekty rozszerzalnosci mozna zignorowac,
zabezpieczajac ja jedynie za pomocg punktéw statych.
Spetnia okreslone wymagania dotyczace mocowania
sejsmicznego.

Installing outside buildings

The installation of pipes in relation to the sanitary sector,
and specifically outside buildings (e.g. crossing land or
gardens), must be carried out in compliance with sector
standard and requlations, for example EN 806.

In the event of trench installations, the pipeline is defined
as self-compensating. The trench must be deep enough
to prevent the formation of ice and the pipe must be po-
sitioned on a bed of sand with which it is to be covered
homogeneously.

Moreover, backfilling of the trench must avoid damag-
ing the pipelines, which must be protected from being
crushed with particular attention in vehicle access areas.
Installation must include access areas: particular pre-
cautions must be taken in the event of soils with risk of
pipeline contamination.

In these cases, suitable protective casing should be used.

In the event of free-laying installations outside buildings,
adequate thermal insulation must be included to prevent
the formation of ice and to ensure protection from direct
UVlight.

Installation inside buildings

Installing pipes inside buildings can be either free or con-
cealed.

In the event of concealed installations, the effects of li-
near thermal expansion are not evaluated as the pipelines
are considered to be self-compensating.

In the event of open laid exposed, however, linear ther-
mal expansion must be taken into consideration. When
securing pipes made of synthetic materials, specific sliding
collars to allow the pipe to slide and fixed point collars to
lock the pipe must be used.

In creating a fixed point, rigid anchoring must strictly be
qguaranteed using threaded bars with appropriate diame-
ters and limited lengths.

As far as vertical installated are concerned (riser instal-
lations), the effects of linear thermal expansion is not
considered from an aesthetic point of view but adequate
clamping is still required with regard to the structural
aspect.

Fixed point clamping must generally be made closed to
the main branches: fixed points must be positioned im-
mediately after the fitting, following the flow direction.
For risers, clamping distances can be increased by 20%
compared to values shown in the tables.

When installing exposed pipes with external anchoring
(e.g. basements, boiler rooms and plant rooms), linear or
extended, omega expansion compensators (expansion
loops) or direction changes with bends must be created.
For installations with many direction or level changes or
with short straight sections, the effects of expansion may
be ignored, securing only using fixed points.

Enable specific requirements for seismic clamping.
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Liniowa rozszerzalno$¢ cieplng oblicza sie przy uzyciu  Linear thermal expansion is calculated using the following

nastepujacego wzoru: formula:
DL= «.L.At
gdzie: where:
DL = rozszerzalnos¢ (mm) DL=expansion (mm)
a = wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej a = coefficient of linear thermal expansion
(zob. ponizsza tabela) (see table below)
L = dtugos¢ rurociagu (m) L =length of pipeline (m)
At = zmiana temperatury (°C) AT = change in temperature (°C)
Typrury Pipetype
multi-calor multi-eco polipert
(PE-X/AI/PE-X) (PE-X/AI/PE-HD) (PE-RT)

Wspétczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej

Coefficient of linear thermal expansion 0,026 0,026 0,180

a=mm/mK

Podreczne informacje znajduija sie w ponizszych tabelach.  For a handy reference, refer to the tables below.

Pokazuja one wartosci rozszerzalnosci liniowej dla rur o These show linear expansion values for pipes with lengths
dtugosci od 0,5 do 10 metréw biezacych, przy wartosci At between 0.5 and 10 linear metres, with AT between 10 and
od 10 do 80°C dla asortymentu rurociggéw Aquatechnik. — 80°C for the Aquatechnik pipeline range.

Rury multi-calor i multi-eco

liniowa rozszerzalnos¢ cieplna (mm) D;:io/:;;;y AT10 4720 AT30 AT 40 AT50 AT 60 AT70 AT80
Multi-calor and multi-eco pipes
linear thermal expansion (mm) m mm mm mm mm mm mm mm mm
05 02 03 0,4 0,6 0,7 08 1,0 11
1,0 03 06 038 1,1 13 1,6 1,9 2,1
2,0 06 11 16 2.1 26 32 37 42
3,0 038 16 24 32 39 47 55 6,3
40 11 2,1 3,2 42 5,2 6.3 7.3 8,4
5,0 13 2,6 39 52 6,5 7.8 9,1 10,4
6,0 16 3,2 47 6,3 7.8 9,4 11,0 12,5
7,0 1,9 37 55 7.3 9,1 11,0 12,8 14,6
8,0 2,1 42 6,3 8,4 104 12,5 146 16,7
9,0 2,4 47 71 9,4 17 14,1 16,4 18,8
10,0 2,6 5,2 78 10,4 13,0 15,6 18,2 20,8
liniowa rozszerzalnos¢ Sﬂé{n"a"("rﬁﬁﬁ [ﬁl‘;i"lz;'g‘;;y AT10 AT20 AT30 AT40 AT50 AT60 AT70 ATS0
linear thermal exp?/?s,;sgg;ﬁij m mm mm mm mm mm mm mm mm
05 1,0 1,9 2,9 38 48 57 6,7 7.6
1,0 19 38 57 7.6 95 14 13,3 15,2
2,0 38 7.6 14 15,2 19,0 228 26,6 30,4
3,0 5,7 14 17,1 22,8 28,5 34,2 39,9 456
4,0 7,6 15,2 22,8 30,4 38,0 45,6 53,2 60,8
5,0 95 19,0 28,5 38,0 475 57,0 66,5 76,0
6,0 14 228 34,2 456 57,0 68,4 798 91,2
7,0 13,3 26,6 39,9 53,2 66,5 79,8 93,1 106,4
8,0 15,2 30,4 456 60,8 76,0 91,2 106,4 1216
9,0 17,1 34,2 51,3 68,4 85,5 102,6 1197 136,8
10,0 19,0 38,0 57,0 76,0 95,0 114,0 133,0 152,0
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Montaz punkow statych

Fixed point installation

Obliczanie kompensa

qji

Calculation of expansion

Zabezpieczanie w statych punktach

Projekt musi uwzglednia¢ dtugos¢ rurociggu, wymiary
rur i warunki pracy instalacji. Mocowanie w punktach
statych jest moZliwe, ale nalezy zachowac ostroznosc¢
podczas wykonywania punktéw statych przed kazdym
odgatezieniem lub zmiana kierunku instalacji oraz w po-
blizu wylotéw generatora ciepta.

Zabezpieczenie za pomocg kompensatoréw do
wyréwnywania rozszerzen
Jak wspomniano powyzej, w przypadku dtugich, prostych

Securing at fixed points

The design has to consider the pipeline length, the pipe di-
mensions and the working conditions of the plant.

Carrying out fixed point clamping is possible but care must
be taken in creating the fixed points before each branch or
change of direction and near heat generator outlets.

Securing with expansion compensators
As mentioned above, in the case of long, straight pipeline
sections installed using the open laid exposed method,

compensators odcinkéw rurociggu montowanych w wersji odstonietej  expansion compensators (expansion loops) should be in-
na wolnym powietrzu, nalezy uwzgledni¢ kompensato-  cluded that are generally U- or |- shaped, according to the
ry (petle kompensacyjne), ktore zazwyczaj maja ksztatt — available space requirements.
litery U lub L w zalezno$ci od dostepnych wymagarn prze- — Lengths of the curved sides (bending arms) of the expan-
strzennych. Dtugosci zakrzywionych bokéw (ramionkom-  sion compensators is calculated using the following for-
pensacyjnych) kompensatoréw do wyréwnywania: mula:
LB= C.V/(D.DL)
gdzie: where:
LB = dtugos¢ ramienia kompensacyjnego (mm) LB = length of bending arm (mm)
C = stata materiatowa (33 dla rurociggdw multi-calor i C = material constant
multi-eco) (33 for multi-calor and multi-eco pipelines)
D =zewnetrzna $rednica rury (mm) D =external pipe diameter (mm)
DL = liniowa rozszerzalnos¢ cieplna (mm) DL = linear thermal expansion (mm)
(uzyskana przy uzyciu poprzedniego wzoru) (obtained using the previous formula)
Zobaczymy teraz rozne typy, ktdre mozna wykorzysta¢  We will now see various types that can be used to compen-
do kompensadji efektéw liniowej rozszerzalnosci cieplnej.  sate for the effects of linear thermal expansion.
Kompensatory do wyréwnywania rozszerzen zakrzy-  Curved or L- shaped expansion compensators
wione lub w ksztatcie litery L (petle kompensacyjne) (expansion loops)
e
| L o ‘ L DL
| | — — | ‘ ‘ o e — .._‘__ i
. — -l T ol — — AT -
» = i e L

FP

FP= Punkt staty Fixed point
SP=Punkt przesuwny Sliding point

‘ FP

Jest to najczesciej stosowany typ kompensatora, ponie-
waz zwykle mozliwe jest wykorzystanie zmiany sciezki
rury do jego utworzenia.

Kompensatory do wyréwnywania rozszerzen
w ksztatcie omegi lub litery U

| e \DL\
‘ _; i_——— ‘_' ‘7
1 —
T = .
FP
b LB
I
B
:'-—\—
—

FP= Punkt staty Fixed point ‘

This is the most commonly used type of compensator, as it
is usually possible to exploit the pipe path change to create
it.

Omega- or U-shaped expansion compensators

DL L

|
7‘ _‘ .-'_—---—é _ ‘ e
LS = *
| FP
:

LB

FP i

I
SP= Punkt przesuwny Sliding point
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Jesli nie jest mozliwe skompensowanie rozszerzalnosci  Ifit is not possible to compensate the expansion exploiting
z wykorzystaniem zmiany sciezki rury (za pomoca kom-  the pipe path change (via curved or |- shaped expansion
pensatorow zakrzywionych lub w ksztatcie litery L),  compensators) when, for example, there are long straight

gdy na przyktad istniejg dtugie proste odcinki, nalezy
utworzy¢ kompensatory w ksztatcie omegi lub litery U.
Dlatego oprécz obliczenia dtugosci ramienia kompen-
sacyjnego (LB) za pomoca nastepujacego wzoru nalezy

obliczy¢ odlegtos¢ (LM) miedzy dwoma ramionami,
ktore utworzg ksztatt,U” kompensatora:

sections, omega- or U- shaped expansion compensators
need to be created.

Therefore, in addition to calculating the length of the bend-
ing arm (LB), the distance (LM) between the two arms that
will form the “U” of the compensator needs to be calculated
using the following formula:

LM>2.DL

gdzie:

LM = odlegto$¢ miedzy ramionami kompensacyjnymi
(mm)

DL = liniowa rozszerzalnos$¢ cieplna (mm)

2 =wartos¢ stafa

Wstepnie naprezone kompensatory do wyréwnywa-
nia rozszerzen w ksztatcie omegi lub litery U

where:

LM= distance between bending arms (mm)
DL = linear thermal expansion (mm)

2 =fixed value

Omega- or U-shaped pre-tensioned expansion
compensators

| L ‘ DL | DL | L |
! | — ‘ — —_— |
}  — e o —
* Sp Y:I ) E.‘ L Bl Ff SP *
FP Ll W FP
NI LR LCR [ NEl
-.Il: o "I"I' :lr
H_ll i
|h — % . BE—— 5
b FP hd
D p—
FP=Punkt staty Fixed point ! !
SP=Punkt przesuwny Sliding point i

Jesli ograniczona przestrzen nie pozwala na utworzenie
poprzednich rozmiaréw, mozliwe jest zmniejszenie za-
kresu ramienia kompensacyjnego za pomocg techniki
wstepnie naprezonego kompensatora.

Na etapie rozszerzania instalator musi wstepnie napre-
zy¢ omege z uzyciem ramienia, absorbujac w ten spo-
s6b potowe rozszerzalnosci liniowej.

If limited space does not allow the previous sizes to be creat-
ed, it is possible to reduce the extent of the bending arm via
the pre-tensioned compensator technique.

During the expansion stage, the installer must pre-tension

the omega, using the arm, thus absorbing half of the linear
expansion.

The formula for the calculation is as follows:

Wz6r na obliczenia jest nastepujacy:

LCR= C. V/(D.(DL/2))

gdzie: where:

LCR = zredukowana dtugos¢ zakrzywionego boku (mm)  LCR = reduced curved side length (mm)

C = stata materiatowa (zob. dane w tabeli) C =material constant (see data in table)
D =zewnetrzna $rednica rury (mm) D =external pipe diameter (mm)

DL = liniowa rozszerzalnos¢ cieplna (mm) DL =/inear thermal expansion (mm)

2 =wartos¢ stata 2 =fixed value
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Schemat mocowar:
punkt staty FP + punkt przesuwny SP

(lamping diagram a fixed point FP
+ sliding point SP

Mocowanie

Prawidtowe zamocowanie rur jest istotng procedura,
nie tylko z konstrukcyjnego i estetycznego punktu wi-
dzenia, ale takze pod wzgledem ograniczania skutkéw
liniowej rozszerzalnosci cieplnej w instalacjach.
Prawidtowa konstrukcja mocowania réwniez przyczynia
sie do skutecznosci kompensatoréw do wyréwnywania
rozszerzeri (ktére wymagaja odpowiednich punktéw
statych, aby funkcjonowaty one prawidtowo).
Prawidfowe ustawienie potoZzenia mocowania zabez-
pieczajacego nalezy wykonac w oparciu o typ uzywanej
rury i temperature transportowanej cieczy.

Aby ograniczy¢ i skompensowac skutki spowodowane
rozszerzalnoscia liniowa, konieczne jest zatem zapew-
nienie mocowarn, ktére catkowicie ograniczajg moz-
liwos¢ ruchu rur - zwanych punktami statymi - oraz
mocowan, ktére umozliwiajg przesuwanie rur - zwanych
punktami przesuwnymi. W takim przypadku mocowa-
nia nalezy wykona¢ w taki sposéb, aby zawory i/lub
zkaczki nie utrudniaty przesuwania.

Punkty state zapobiegaja przemieszczaniu sie rur i dzielg
je na pojedyncze odcinki rozszerzalnosci liniowe;j.
Podczas wykonywania punktéw statych nalezy wzig¢ pod
uwage wszystkie sity dziatajace jednoczesnie na odcinek
rury (sity rozszerzalnosci liniowej, ciezar materiatu, ciezar
cieczy i inne dodatkowe obciazenia).

Zaleca sie wykonanie mocowania w punktach statych na
gtéwnych odgatezieniach, zaworach, elementach instala-
¢ji i ogdlnie na pofaczeniach gwintowanych.

W takim przypadku punkty przesuwne trzeba koniecznie
rozmiesci¢ w taki sposob, aby wykorzysta¢ zmiany kie-
runku rury, co pozwala na pochtoniecie rozszerzalnosci
liniowej.

(lamping

Proper pipe clamping is a vital procedure, not only from a
structural and aesthetic point of view, but also in terms
of limiting the effects of linear thermal expansion in
plants.

Correct clamping construction also contributes to the
effectiveness of the expansion compensators (which re-
quire suitable fixed points for them to operate).

Correct securing clamp positioning must be carried out
based on the type of pipe being used and the temperature
of the fluid to be conveyed.

To limit and compensate for the effects caused by line-
ar expansion, it is therefore necessary to provide clamps
that completely restrict any possibility of pipe movement
— called fixed points — and clamps that allow pipes to
slide — called sliding points.

In this case, the clamps must be created in such a way
that valves and/or fittings do not impede sliding.

Fixed points prevent pipe movement and divide them into
single sections of linear expansion. When fixed points are
being created, all forces that act simultaneously on the
pipe section (linear expansion forces, material weight, fluid
weight and other additional loads) need to be taken into
consideration.

It is advisable to carry out fixed point clamping at main
branches, valves, plant items and threaded connections in
general.

In this case, sliding points must be positioned in such a
way as to take advantage of the changes in direction of
the pipe so as to absorb the linear expansion.

FP=Punkt staty Fixed point
SP=Punkt przesuwny Sliding point
is = Odlegto$¢ mocowania Clamping distance

= ] o AR, T ]
S L ENRr - "}- Zop o

. = .
SP ?

[ i Fi

FP r

& safely



56

Mocowania rur multi-calor i multi-eco (cm)

Multi-calor and multi-eco pipes clamping (cm)

Rurociagi nalezy mocowa¢ za pomocg specjalnych
wspornikéw wyposazonych w odpowiednie zabezpie-
czenia w celu ochrony samego rurociagu.

Mocowania stanowigce punkty stafe i przesuwne nalezy
idealnie wyréwnac, aby zapobiec zakleszczeniu rurocia-
gu i umozliwi¢ jego prowadzenie podczas rozszerzania.
Przy wyborze i montazu systemdw mocowania nalezy
pamietac, ze nadmierna odlegtos¢ miedzy pierécieniem
a konstrukcjg $ciany moze powodowac zginanie lub
niewspotosiowosé, co moze wptywad na prawidtowe
zachowanie systemu kompensacji.

Ze wzgledu na warstwe folii aluminiowej, z ktérej sg
zbudowane rury wielowarstwowe (kompozyty meta-
lowo-plastikowe), z mechanicznego punktu widzenia
zachowuja sie one podobnie do rur metalowych.
Zaleca sie zatem zachowanie najwyzszej 0stroznosci
podczas mocowania, aby ostatecznie zmniejszy¢ na-
prezenia, na ktére moga by¢ narazone poszczegdine
elementy instalacji.

Ponizsza tabela wskazuje odlegtosci potozenia moco-
wan w zaleznosci od temperatury transportowanej cie-
czy i $rednicy rury, stanowigc pomoc w prawidtowym
zamocowaniu rur w instalacji odstonietej na wolnym
powietrzu.

Pipelines must be clamped using special brackets equip-
ped with adequate protection to safeguard the pipeline
itself.

The clamps that constitute the fixed and sliding points
must be perfectly aligned so as to prevent the pipeline
from jamming and to allow it to be quided during expan-
sion.

When selecting and installing clamping systems, it must
be remembered that excessive distance between the collar
and the wall structure may cause bending or misalign-
ment, which could affect the proper behaviour of the
compensation system.

Because of the layer of aluminium foil with which it is
constructed, multilayer pipes (metal-plastic composites)
behave, from a mechanical point of view, in a similar way
to metal pipes.

The utmost care during clamping is, therefore, recommen-
ded so as to definitively reduce the stresses to which the in-
dividual components may be subjected.

As an aid to the proper clamping of pipes when open laid
exposed, the table below indicates the positioning dis-
tances of the clamps according to the temperature of the
conveyed fluid and pipe diameter.

AT 014 016 018 020 0 26

0°C 120 130 140 155 170
10°C 100 115 130 140 150
20°C 100 110 120 120 130
30°C 100 110 115 120 130
40°C 90 110 110 110 120
50°C 85 100 110 110 120
60°C 75 90 100 100 110
70°C 65 80 90 90 100

032 0 40 050 063 075 090
190 230 255 300 300 300
155 185 235 290 290 290
155 185 235 290 290 290
150 175 225 280 280 280
145 175 210 280 280 280
145 170 210 270 270 270
140 160 190 250 250 250
130 150 180 230 230 230

At to réznica miedzy temperatura cieczy a temperaturg otoczenia.

Mocowanie rur polipert

Zawsze zaleca sie montowanie uktadanych na wolnym
powietrzu odstonietych rur polipert o srednicach produ-
kowanych przez Aquatechnik w kanatach ze wzgledu na
ich whasciwosci elastyczne i wynikajaca z tego wysoka
odksztatcalnos¢ przy zginaniu.

AT is the difference between the temperature of the fluid and ambient tem-
perature.

Clamping polipert pipes

It is always advisable to install polipert and polipex pipes
in the diameters produced by Aquatechnik in ducting
when open laid exposed because of their elastic properties
and consequent high bending deformability.



Przyktady montazu

Installation examples

Przyktady mocowania zwigzane z rurami transportuja-
cymi goraca wode:

El Rozkfad liniowy o diugosci L wymaga ustawienia syste-

mu mocowania. Geometria linii pozwala na skompen-
sowanie rozszerzalnosci cieplnej poprzez wykorzystanie
koricowej zmiany kierunku.

Examples of clamping related to pipes conveying hot
water:

Alinear distribution of length L, requires a clamping system
to be set up. The geometry of the line is such that the ther-
mal expansion can be compensated for by exploiting the
final change of direction.

| = | o |
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B | . |
FP sp L sp 1'g
‘ is is ]
'] LB
]
e
y
FP=Punkt staty Fixed point i
SP=Punkt przesuwny Sliding point Fp . |
is = Odlegto$¢ mocowania Clamping distance
Rozwaz nastepujaca charakterystyke: Consider a line with the following characteristics:
zew. 0 Dhugos¢
ext.0 Lenght o g g :
63x4,5 mm 20m 70°C 33 0,026 mm/mK 19000 N/mmq

(A =826,6 mmq)

(wartos¢ obliczeniowa dla okreslonej @)
(calculation value for a specific 0)

wartosci naprezenia na rurze w punktach statych mozna
wyprowadzi¢, biorac pod uwage nastepujace przypadki:

a) Rurociag zabezpieczony punktami statymi na
koncach (dodatkowy punkt staty przed zlaczka).
Naprezenie osiowe przenoszone przez rure do punktow
statych jest okre$lone przez:
N=Ae+E*0+AT=2826,6+19000°0,00002670=
28,6 kN

b) Rurociag swobodnie rozszerzajacy sie wraz

z ramieniem kompensacyjnym

Rozszerzenie oblicza sie ze wzoru:

DL=Led «AT=20+0,026+70=36,4 mm

Dhugos¢ ramienia kompensacyjnego:
LB=33+/(6336,4) = 1580 mm

Sifa dziatajaca na punkty state w tym konkretnym przy-
padku jest okreslona przez:

N = (3+E<JeDL)

- oo

Te warto$¢ znamionowg nalezy nastepnie zwiekszy¢,
aby uwzglednic¢ przesuniecie miedzy konstrukcja a pier-
scieniem, wszelkie niewspdtosiowosci oraz obcigzenia
statyczne i dynamiczne.

¢) Rurociag swobodnie rozszerzajacy sie ze
zredukowanym ramieniem kompensacyjnym (LBr)
Zakfada sie, ze z powodu btedu montazowego ramie
kompensacyjne LB zostato zmniejszone o potowe w po-
réwnaniu z prawidtowa wartoscig podang we wzorze,
a zatem LBr = 790 mm. Z przeprowadzonych obliczer
wynika, ze wynikajace z tego znamionowe naprezenie w
punktach statych wyniesie okoto 1,5 kN (bez uwzglednie-
nia powyzszych wzrostow).

Przestroga: ta hipoteza,zredukowanego ramienia” powo-
duje nadmierne naprezenia na elementach linii, wiec
przeprowadzona instalacja jest nieprawidtowa.

the stresses developed by the pipe on the fixed points can be
derived considering the following cases:

a) Pipeline secured with fixed points at the ends

(an additional fixed point, therefore, before the fitting).

The axial stress that the pipe transmits to the fixed points
is given by:
N=Ae¢E*QeAT=826,6°19000°0,000026°70=
28,6 kN

b) Pipeline free to expand with bending arm
The expansion is given by:
DL=Lea *AT=20°0,026°70=36,4 mm

Length of bending arm:
LB =33+/(63 *36,4) = 1580 mm

The force that acts on the fixed points in the specific case
is given by:
N~ (3eE<JeDL)

ETmal

This nominal value must then be increased to take into ac-
count the structure-collar offset, any misalignments, and
static and dynamic loads.

¢) Pipeline free to expand with bending arm reduced
(LBr)

Itis assumed that, due to assembly error, the bending arm
LB has been halved compared to the correct value given by
the formula, thus LBr = 790 mm.

By carrying out the calculations, it follows that the conse-
quent nominal stress on the fixed points will be around 1.5
kN (net of the above increases).

Caution: this “reduced arm” hypothesis causes excessive
stresses on the line components, so the installation carried
out fs incorrect.
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A Wystepuije teraz rozkfad liniowy o diugosci L tot, ktérego

rozszerzalnosci cieplnej nie mozna skompensowac za
pomoca ramion kompensacyjnych na odcinkach kon-
cowych, poniewaz maja zostac zabezpieczone punktami
statymi. W tym scenariuszu tworzona jest kompensacja
posrednia o ksztatcie OMEGI lub U, ktéra pochfania roz-
szerzanie sie linii.

There is now a linear distribution of length L tot, whose
thermal expansion cannot be compensated for by means
of bending arms at the end sections since these are to be
secured with fixed points.

In this scenario, an OMEGA or U of intermediate com-
pensation is created which absorbs expansion of the
line.

Ltot
L1 DLt D2 L2
T B — _— ‘ -  ewem L eem !
F._: e — & g B g — -
FP sP sP & 174 g 13 sp sp FP
. . % y A |3 . .
Is ‘ Is 1 K 5 0] Is Is
‘ il 8 1B wl B ‘ ‘
bl ¥
8] g
\ i
?':" 1 4
il FP [ ]
FP=Punkt staty Fixed point o . - —ar,
SP=Punkt przesuwny Sliding point ‘ — — ‘
is = Odlegto$¢ mocowania Clamping distance ‘ LM ‘

Maksymalne odlegtosci mocowan miedzy srodkami (is)
beda zawsze podane w powyzszej tabeli. Umieszczamy
,omege” pomiedzy dwoma skrajnymi punktami korco-
wymi, dzielac linie na dwa odcinki L1 1L2.

Nastepnie dokonujemy obliczer dla nich obu, uzywajac
wzoru DL=a- L - At na rozszerzenie pojedynczych odcin-
kéw, aby uzyskac DLT i DL2. W tym konkretnym przypad-
ku, biorac pod uwage, Ze rura jest taka sama dla dwdch
odcinkéw, bierzemy wieksza z nich i na tej podstawie ob-
liczamy dtugo$¢ ramienia kompensacyjnego LB wymaga-
na do skompensowania rozszerzalnosci cieplnej catej linii.

W przypadku rozktadu liniowego z odbiegajacymi odga-
tezieniami dla kazdego z nich obliczamy dtugos¢ ramion
kompensacyjnych, aby umozliwi¢ swobodng kompen-
sacje linii gtéwnej i linii rozgatezionych (TEE), zgodnie z
kryteriami wymienionymi powyzej.

The maximum clamping distances between the centres (is)
will always be given by the above table.

We position the “omega” between the two extreme end
points by dividing the line into two sections L1 and L.2. We
then calculate for both, using the formulaDL= - L- AT the
expansion for the single sections, to obtain DL1 and DL2.

In this specific case, given that the pipe is the same for the
two sections, we take the larger of the two and with this we
calculate the length of the bending arm LB required to com-
pensate for the thermal expansion of the entire line.

In the case of a linear distribution with deviating
branches, we calculate for each of them the length of the
bending arms so as to allow free compensation of the main
line and the branched ones (TEE), according to the criteria
mentioned above.

Flow direction

w

o
-
—

FP=Punkt staty Fixed point
SP=Punkt przesuwny Sliding point

FP

SP

LB1

Najpierw obliczamy odlegtosci mocowarn miedzy $rod-
kami (is) dla kazdego odcinka, korzystajac z tabell.
Nastepnie, jak juz pokazano w poprzednich przyktadach,
obliczamy wartos¢ rozszerzalnosci cieplnej gtéwnej linii
na odcinku odgatezienia rozpoczynajacym sie od punktu
statego, aby uzyskac DL1.

Za pomoca wzoru dotyczacego ramienia kompensacyjne-
go obliczamy zatem dtugosc LB1 (strona 57) w odniesie-
niu do odgatezienia o srednicy D1, aby umozliwi¢ kom-
pensacje rozszerzalnosci cieplnej. W przypadku przerw
lub zakretdw nalezy zastosowac te sama procedure.

We first calculate the clamping distances between the cen-
tres (is) for each section using the table.

Then, as has already been seen in previous examples, we
calculate the value of the thermal expansion of the main
line at the branch section beginning from the fixed point to
obtain DL1.

With the formula of the bending arm, we therefore calcu-
late the length LB1 (page 57) with respect to the branch
with a diameter D1 such as to allow compensation for ther-
mal expansion. In the event that there are breaks or bends
to follow, the same procedure will be used.



3 W przypadku instalacji pionowych w budynkach wielokon-

dygnacyjnych z rurociggami prowadzonymi przez kanaty
lub przewody podczas wykonywania procedur mocowania
nalezy réwniez uwzgledni¢ wptyw rozszerzalnosci cieplnej
na kazde odgatezienie na réznych pietrach, stosujac odpo-
wiednie techniki kompensadji (ramiona kompensacyjne).

For vertical installations in multi-storey buildings with
pipelines being threaded through channels or conduits,
the effects of thermal expansion on each branch on the
various floors must also be considered when executing
clamping procedures, adopting the appropriate compen-
sation techniques (bending arms).

W powyzszym przyktadzie u podstawy pionu znajduje
sie punkt staty z odgatezieniami podtogowymi, ktére
moga sie swobodnie poruszac z powodu rozszerzalnosci
cieplnej samego pionu. Odgatezienia powoduja, ze wy-
magana jest zdolnos¢ instalacji do absorbowania ruchu
na jeden z nastepujacych sposobdw:
1) umieszczenie pionu w odpowiednim punkcie kanatu,
tak aby odlegtos¢ LB byta odpowiednia;
2) pozostawienie miejsca na rure odgatezienia w celu
pochtoniecia rozszerzalnosci;
3) zainstalowanie ramienia kompensacyjnego za pomoca
kolanka.
W przypadku kazdej srednicy odlegtosci mocowar miedzy
srodkami uzyskuje sie z okreslonej tabeli, podczas gdy w
odniesieniu do  zlustrowanych wzoréw  rozszerzalnos¢
cieplng i dlugosci ramienia kompensacyjnego uzyskuje sie
dla poszczegolnych odgatezier na pietrach. Oczywiste jest,
Ze mocowanie u podstawy musi by¢ w stanie wytrzymac
ciezar odpowiednio obcigzonego pionu i nacisk generowa-
ny przez ramiona kompensacyjne na kazdym pietrze.
Wiecej informacji mozna uzyskac, kontaktujac sie z dziatem
technicznym.

In the above example, there is a fixed point at the base of
the riser with floor branches that are free to move due to
thermal expansion of the riser itself.

The branches require the ability to absorb the movement in
one of the following ways:

1) positioning the riser at the correct point in the duct
such that the distance LB is adequate;

2) leaving space for the branch pipe to absorb expan-
sion;

3)installing a compensation arm using an elbow.

For each diameter, clamping distances between the cen-
tres are obtained from the specific table, while for the
illustrated formulas, thermal expansion and lengths of
bending arm are obtained for each floor branch.

Clearly, the clamping at the base must be able to bear
the weight of the relevant loaded riser and the thrust
generated by the bending arms on each floor.

For further information, contact the Technical Department.

S safely.
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Wydajnosc energetyczna

Aby zmniejszy¢ straty ciepta w instalacjach rurociag-
owych Aquatechnik, nalezy stosowac krajowe normy i
przepisy dotyczace oszczedzania energii.

Polimerowe komponenty systemow ,safety’- tworzonych
przy uzyciu technologii wielowarstwowej lub jedno-
rodnej z taka sama izolacja jak metal - zmniejszaja straty
ciepta i przyczyniaja sie do zwiekszenia efektywnosci
energetycznej w instalacjach. Ponadto opatentowany
system ztaczek ,safety” zapewnia zdecydowane zmniejs-
zenie spadkdw cidnienia, sprzyjajac zardwno 0szczednosci
energii (poniewaz pompy obiegowe moga pracowac
przy zmniejszonych predkosciach), jak i znacznej redukdji
zwigzanego z tym hatasu.

Rurociagi cieptej wody uzytkowej lub ogrzewania
Normy prawne dotyczace oszczedzania energii dostarc-
zaja przydatnych informacji do obliczania minimalnych
grubosciizolacji, ktére zalezg od materiatu stanowigcego
izolacje, wielko$ci rurociggu i rodzaju systemu, ktory ma
zosta¢ zamontowany.

We Whoszech wartosci te okredla ustawa 10/91 i kolejne
dekrety (DPR 412/93).

Rury do zimnej lub schtodzonej wody uzytkowej
Izolacja w tego typu instalacji utrzymuje wode w statej
temperaturze i ogranicza wszelkie mozliwe przeptywy
ciepta powrotnego, aby zapobiec tworzeniu sie kon-
densacji powierzchniowej. Rurociagi podtynkowe lub
zainstalowane na zewnatrz moga podlegac wptywowi
zmian temperatury lub wilgotnosci otoczenia.

Nalezy zatem sprawdzi¢ typ i grubos¢ zastosowanej
izolagji, aby zapobiec ewentualnemu tworzeniu sie
kondensatu. Zalezy to oczywiscie od indywidualnych
warunkéw instalacji (temperatura powietrza, wilgotnos¢
wzgledna i temperatura przesytanej cieczy).

Przewodnos¢ cieplng rurociggdéw podano w odpowied-
nich katalogowych kartach danych technicznych.

W przypadku stosowania rur serii isoline lub isoline-plus
firmy Aquatechnik przewodnos¢ cieplng izolacji i zwigz-
ane z nig wspotczynniki oporu dyfuzyjnego pary wod-
nej podano réwniez w odpowiednich kartach katalo-
gowych, a takze w tabeli na stronie 44.

Energy efficiency

In order to reduce heat losses of Aquatechnik pipeline sys-
tems, national standards and requlations in force on ener-
gy saving must be applied.

The polymeric components of “safety” systems, created
using multilayer or homogeneous technology with the
same insulation as metal, reduce heat losses and contrib-
ute to an increase in energy efficiency in installations.

In addition, the patented “safety” fitting system ensures a
drastic reduction in pressure drops, favouring both ener-
gy savings, as circulation pumps can operate at reduced
speeds, and a considerable reduction in associated noise.

Pipelines for domestic hot water or heating

The regulatory standards on energy saving provide useful
information for calculating minimum insulation thick-
nesses, which depend on the material that constitutes the
insulation, on the size of the pipeline, and on the type of
system to be installed.

In ltaly, these values are outlined by Law 10/91 and subse-
quent decrees (DPR 412/93).

Pipes for domestic cold or chilled water

Insulation in this type of system keeps the water at a con-
stant temperature, and limits any possible return heat
flows to prevent the formation of surface condensation.
Concealed pipelines or those installed externally may be
influenced by environmental changes in temperature or
humidity. The type and thickness of the insulation used
should therefore be checked to prevent the possible for-
mation of condensation.

This will clearly depend on the individual installation con-
ditions (air temperature, relative humidity and tempera-
ture of the fluid conveyed).

Thermal conductivities of pipelines are shown on the re-
spective technical data sheets.

If Aquatechnik isoline or isoline-plus series pipes are used,
thermal conductivities of the insulation and the related
water vapour diffusion resistance factors are also dis-
played on the respective data sheets as well as in the table
on page 44.



Integracja z innymi systemami
Aquatechnik

Firma Aquatechnik opracowata serie specjalnych ztaczek,
zwanych ztaczkami przejsciowymi, ktére umozliwiaja
tworzenie pofaczenrt miedzy systemem ,safety” a inny-
mi instalacjami. Specjalne ztacza umozliwiaja taczenie
z najpopularniejszymi akcesoriami (zawory, pompy, za-
wory odcinajace, elementy instaladji itp.) oraz z bardziej
tradycyjnymi metalowymi instalacjami rurociagow.
Wiele z tych czesci powstato w oparciu o wiedze Aqua-
technik, podczas gdy inne zostaty znormalizowane
zgodnie z miedzynarodowymi wymogami. Wszystko to
pozwala na 360-stopniowa zgodno$¢ rurociggdw Aqua-
technik z produktami dostepnymi na rynku instalacyj-
nym i grzewczym. Ponizej wymieniono gtéwne opcje
potaczen i przejs¢ oraz ich funkcje

Pofaczenia gwintowane
Pierwszym i najbardziej znanym systemem pofaczen
jest gwint zewnetrzny i wewnetrzny zgodne z norma
ISO 228. W zakresie tego typu potaczen firma Aquatech-
nik oferuje jeden z najbardziej kompletnych asortymen-
tow na rynku.
Gama ta dzieli sie na trzy rézne rodzaje produktéw:
system safety-plus:
gwinty dostepne w rozmiarach od 3" do 3", wykonane
w catosci z materiatu syntetycznego (poza pewnymi
wyjatkami), co wraz z korpusem ztgczki, ktory réwniez
wykonany jest z materiatu polimerowego, gwarantuje
brak kontaktu wody z cze$ciami metalowymi;
system safety-plus z wktadka ze stopu mosigdzu:
gwinty dostepne w rozmiarach 4" wykonane ze spe-
-cjalnego stopu mosigdzu o niskiej zawartosci cynku i
otowiu. Posiadaja one specjalng konstrukcje, ktéra umoz-
liwia potaczenie z modutami PPS na etapie formowania,
zapewniajac skutecznos¢ i niezawodno$¢ uszczelnienia hy-
draulicznego pomimo uptywu czasy;
sistema safety-metal:
gwinty dostepne w rozmiarach od V2" do 1%".
Gwinty i korpus zfaczki wykonane s ze specjalnego
stopu mosigdzu o niskiej zawartosci cynku i otowiu.

Asortyment safety-plus jest réwniez dostepny w wersji
NPT zgodnej z zagranicznymi normami rynkowymi i wy-
konanej specjalnie na rynek amerykarski.

Integrating with other
Aquatechnik systems

Aquatechnik has developed a series of special fittings,
called transition fittings, which allow the creation of con-
nections between the “safety” system and other systems.
Special joints permit coupling with the most common ac-
cessories (valves, pumps, shut-off valves, plant items,

etc.) and with more traditional metal pipeline systems.
Many of these parts have emerged from Aquatechnik's
know-how, while others have been standardised to inter-
national requirements.

All this allows 360° compatibility of Aquatechnik pipelines
with products to be found in the plumbing and heating
market.

The main connection & transition options and their fea-
tures is listed below.

Threaded joints
The first and most widely known joint system is the male
and female thread according to 15O 228.
Aquatechnik’s selection for this type of connection is among
the most complete on the market and is divided into three
different types:
safety-plus system:
threads available in sizes from 3" to 3", made entirely
of synthetic material (barring exceptions) which to-
gether with the body of the fitting, which is also made
of polymeric material, guarantees no contact between
water and metal parts;

safety-plus system, with brass alloy insert:

threads available in 2" sizes made from a particular
brass alloy with low zinc and lead content.

They incorporate a special design that allows coupling
to PPS units during the moulding stage, ensuring
hydraulic seal effectiveness and reliability over time,

safety-metal system:

threads available in sizes from 15" to 114",

The threads and the body of the fitting are made from
a particular brass alloy with low zinc and lead content.

The safety-plus range is also available in an NPT version,
observing overseas market standards and made specially
for the American market.
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Kotnierz pierscienia
Seria kotnierzy PP z metalowym rdzeniem i seria kotnierzy
PPS umoZzliwiaja potaczenie z kotnierzami réznych typow.
Ten typ zfacza, szczegdlnie odpowiedni do wiekszych
drednic, jest powszechnie znany ze wzgledu na fatwos¢
demontazu i skuteczno$¢ uszczelnienia. Zwykle stuzy do
podtaczania wyposazenia dodatkowego, ktdre moze wy-
magac serwisowania (zawory, pompy, gtéwne elementy
instalacji itp.). Te modele s dostepne w rozmiarach sred-
nicy od @ 16 do @ 63 mm. Pierscien jest wykonany w cato-
4ci z materiatu syntetycznego, co gwarantuje brak kontak-
tu wody z cze$ciami metalowymi, podczas gdy kotnierz
ztacza jest wzmocniony specjalnym rdzeniem z Zeliwa
sferoidalnego, ktéry dzieki specjalnej konstrukgji blachy
pozwala na przenoszenie bardzo duzych obciazen, a tym
samym wysokich wartosci nacisku (PN 10/16). Kotnierze
s wiercone zgodnie z normami EN 1092 i ISO 7005 i s3
zabezpieczone zewnetrzng powtoka z PP (homopolimer
polipropylenu), ktéra chroni metal przed utlenianiem, a
jednocze$nie gwarantuje niska wage i wysoka wytrzyma-
fos¢ mechaniczna. Na rynku amerykariskim dostepne s3
specjalne kotnierze z otworami ANSI.
Dwuztaczki rurowe
System potaczert umozliwiajacy tatwy demontaz czesci.
Nawet w przypadku tej serii ztaczy Aquatechnik oferuje
wiele rozwiazan:
ztaczki gwintowane proste i kolankowe 90°, wyko-
nane z tworzywa sztucznego, t3czone za pomoca me-
talowej nakretki ze standardowym gwintem ISO 228,
ze specjalnego stopu mosigdzu, dostepne w wersji
zenskiej od %" do 174", do rur o $rednicy od 16 do 32 mm;
proste zkaczki wykonane w catosci z materiatu syn-
tetycznego. Ten typ ztacza zostat specjalnie zaprojekto-
wany do podtaczenia do ztaczek ,safety” na jednym
koricu i do rur wielowarstwowych na drugim, w razie
potrzeby umozliwiajgc demontaz.
Dostepne dla rur od 16 do 32 mm.
Ztacze bezposrednie do rur wielowarstwowych
Ztacza bezposrednie to elementy, ktére wyrézniajg game
produktéw Aquatechnik. Te specjalne ztaczki umozliwia-
ja tworzenie rozgatezier wiekszej rury do pofaczenia jej z
mniejsza rurg w ograniczonych przestrzeniach przy uzyciu
ograniczonego sprzetu i przy niezwykle krétkich ramach
czasowych. Te procedure mozna przeprowadzi¢ nawet na
juz zainstalowanych rurociggach. Ztacza bezposrednie sa
dostepne w réznych rozmiarach ze ztaczami gwintowany-
mi ¥2" i %" M na gtéwnym rurociaggu o srednicy @ 63 1 @
75 mm. To opatentowane przez Aquatechnik rozwiagzanie
jest bezcenne ze wzgledu na swojg praktycznosc.

Zlgcza bezposrednie ,safety” do przejs¢ pomiedzy
rurami PP-R a rurami wielowarstwowymi
Umozliwiaja odgatezienia od rur fusio-technik (rur i ztaczek
PP-R) w rurach wielowarstwowych przy uzyciu technologii
Jsafety” Ztacze to umozliwia szybkie i oszczedne przejscie
do systemu wielowarstwowego, bez podwdjnych gwin-
tow, przy uzyciu jednej zfaczki i jednej procedury monta-
2u. Wszystkie odgatezienia bezposrednie montuje sie po
prostu poprzez nawiercenie gtoéwnej rury (ktéra musi by¢
€o najmniej o 4 rozmiary $rednicy wieksza niz rura odga-
fezienia) i przyspawanie odgatezienia za pomocg zwyktych
matryc uzywanych do standardowych ztaczek w systemach
fusio-technik.

Asortyment obejmuje ztacza ,safety” w rozmiarze 16-20-26
mm na gtéwnych rurach fusio-technik o $rednicy powyzej
@50 mm.

Collar flange

A series of PP flanges with a metal core and a series of
PPS collars allow connection to flanges of various types.
Particularly suited to larger diameters, this type of joint
is widely recognised for its ease of disassembly and the
effectiveness of its seal. Generally used for connection to
accessories that may require servicing (valves, pumps,
main plant items, etc.), the range is available from @ 16 a
@ 63 mm. The collar is made entirely from synthetic ma-
terial, which guarantees no contact between water and
metal parts, while the coupling flange is reinforced by a
special ductile cast iron core which, owing to a particular
design of the sheet metal, allows it to bear very high loads
and, therefore, high pressures (PN 10/16). The flanges are
drilled according to EN 1092 and ISO 7005 standards and
are protected by an external coating in PP (polypropylene
homopolymer) which protects the metal from oxidation
and, at the same time, guarantees low weight and high
mechanical strength.

Special flanges with ANSI drilling are available for the Amer-
ican market.

Pipe unions
Joint system that allows parts to be dismantled with ease.
Even for this series of joints, Aquatechnik provides many
solutions:
straight and 90° elbow threaded fittings, made with
synthetic material fitting unit connected using a metal
nut with 1SO 228 standard thread, in special brass
alloy, available in female version from %" to 1%
for pipes from 16 to 32 mm;
straight fittings made entirely from synthetic material.
This type of union is specially designed for connection
to “safety” fittings on one end and to multilayer pipes on
the other, allowing for dismantling if required.
Available for pipes from 16 to 32 mm.

Direct junction for multilayer pipes

Direct junctions are elements that make the Aquatechnik
range stand out. These special fittings allow bran-ching
from a larger pipe to connect it to a smaller pipe in confined
spaces with limited equipment and extremely reduced
timeframes. This procedure can be carried out even on pipe-
lines that have already been installed.

Direct junctions are available in various sizes with %" and
%" M threaded couplings on the main & 63 and @ 75 mm
pipeline. Patented by Aquatechnik, it is priceless for its prac-
ticality.

“Safety” direct joints for transitions from PP-R pipes
to multilayer pipes

Allows branching from fusio-technik pipes (range of PP-R
pipes and fittings) breaks in multilayer pipes using “safety”
technology.

This joint allows the transition to the multilayer system rap-
idly and economically, with no double threads, using a
single fitting and a single installation procedure.

All direct branches are installed by simply drilling the main
pipe (which must be at least 4 diameters larger than the
branch pipe) and welding the branch with the normal
dies used for the standard fittings in fusio-technik systems.
The range includes 16-20-26 mm “safety” couplings on
main fusio-technik pipes starting from @ 50 mm.



Systemy odcinajace

Shut-off systems

Rozdzielacze

Sposréd wszystkich komponentéw dostarczanych przez

Aquatechnik seria ,safety” moze pochwali¢ sie jedng z

najbardziej kompletnych serii rozdzielaczy dostepnych na

rynku:

= modutowe bez odcie¢, do montazu natynkowego i

podtynkowego;

1 krzyzowy, z dwoma wylotami, do montazu natynko-
wego i podtynkowego;

I wspotptaszczyznowe, do montazu natynkowego i

podtynkowego;

I rozgatezione, mesko-meskie i mesko-zenskie, do mon-
tazu natynkowego i podtynkowego;

I multirapid, z odcieciem, do lokalnego sterowania i

izolacji. Ta ostatnia seria jest réwniez dostepna w wer-

sji valurapid - wykonanej z czarnego modyfikowanego

poliamidu (PA-M) i przeznaczonej wyfacznie do konstru-

owania mechanicznych, grzewczych i klimatyzacyjnych

instalacji rozdzielczych. Szeroka gama ztaczek z serii

Jsafety” gwarantuje mozliwos¢ podtgczenia rozdzielaczy

do kazdego rodzaju rur dostepnych na rynku.

Zawory kulowe wykonane w catosci z materiatu poli-
merowego

Te najnowoczesniejsze zawory zostaty zaprojektowane nie
tylko do przesytu wody, ale takze zracych cieczy, ktdre sg
niezgodne z metalami. Korpus, kula i powigzane elementy
mechaniczne s3 wykonane w catosci z PP, natomiast ztacza
7 PPS, bez metalowych elementdw majacych kontakt z cie-
z3. Uszczelnienie jest regulowane w ramach jednej prostej
procedury dzieki unikalnemu systemowi, ktéry pozwala
zaworowi pracowac z doskonata wydajnoscia. Dwa ztacza
i pierécienie umozliwiajg wymiane zaworu w  dowolnym
momencie. Zfacza uszczelnione s3 za pomoca uszczelek
o-ring z nadtlenku EPDM umieszczonych w korpusie zawo-
ru. Dostepne w rozmiarach od @ 16 do @ 63 mm.

Zawory kulowe z korpusem i ztgczem ze stopu

Na potrzeby budowy zawordw odcinajacych produkty z
gamy ,safety” obejmujg serie zaworéw kulowych z mo-
sieznym korpusem wyposazonym w zdejmowane, petno-
przeptywowe podwaojne zfacze.

Zawory odcinajace i monoblok zaworu zamykajacego
Dostepna jest gama modeli zaworéw odcinajacych z
chromowanym uchwytem do montazu w tazienkach po-
zwalajaca odcina¢ doptyw wody w sektorze sanitarnym.
Asortyment obejmuje moduty odcinajace z zamknietg
nasadka, uchwytem lub pokrettem, z korpusem z PPS i
$rubg ze stopu mosiadzu, do rur o $rednicy od 16 do 32
mm. System zamykania charakteryzuje sie niskim spad-
kiem cisnienia dzieki specjalnej konstrukcji umozliwiajacej
Ciagty przeptyw. Asortyment obejmuje monoblok zaworu
zamykajacego, ktory sktada sie z pary zaworéw kulowych
%", umieszczonych w plastikowej skrzynce $ciennej.

Ta seria komponentéw umozliwia budowanie zintegro-
wanej instalacji sanitarnej przy uzyciu wyfacznie techno-
logii,safety”w odniesieniu do potaczen rurowych.

Manifolds

Of all the components provided by Aquatechnik, the “safe-

ty” range boasts one of the most complete series of mani-

folds available on the market:

W modular with no shut-offs, for exposed and concealed
installation;

W cross, with two outlets, for exposed and concealed
installation;

W coplanar, for exposed and concealed installation;

W branching, male/male and male/female, for exposed
and concealed installation;

W multirapid, with shut-off, for localised control & iso-
lation. The latter series is also available in the valura-
pid version, manufactured in black modified polyamide
(PA-M), exclusively designed for the construction of me-
chanical, heating and air conditioning distribution sys-
tems.

The vast range of fittings in the “safety” series guarantees

coupling of their manifolds to any type of pipe on the

market.

Ball valves made entirely of polymeric material

These cutting-edge valves have been designed not only
for the conveyance of water but also for aggressive fluids
that are incompatible with metals. The body, ball and the
related mechanics are made entirely from PR, while the un-
ions are in PPS, with no metal components in contact with
the fluid.

The seal is adjustable due to a unique system that allows
the valve to keep running with perfect efficiency, using only
a simple procedure. The two unions and collars allow the
valve to be replaced at any time. The seal of the unions is
created using EPDM peroxide O-rings housed in the valve
body. Available from & 16 to @ 63 mm.

Ball valves with alloy body and union

For the creation of shut-off valves, the “safety” range in-
cludes a series of ball valves with a brass body equipped with
adouble union, which is removable and full flow.

Shut-off valves and stop valve mono-block

A range of shut-off valve models with chromed handle for
installation in bathrooms is available for the creation of
isolation in the sanitary sector.

The range consists of shut-off units with closed cap, han-
dle or handwheel, with PPS body and brass alloy screw, for
pipes from @ 16 to 32 mm.

The closure system has a low pressure drop because of
the special design that allows continuous flow.

The range includes a stop valve mono-block that consists
of a pair of %" ball valves, all housed in a plastic wall box.
This series of components allows the integrated construc-
tion of a sanitary system using only the “safety” technolo-
gy for pipe connections.
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Odpornos¢ ogniowa

Wiekszos¢ elementéw systemu ,safety” (polimerowe
rury i zfaczki) nie jest niepalna: ponizej przedstawiono
niektdre zalecenia dotyczace projektowania i montazu.

Podkreslajg one ryzyko zwigzane z tatwopalnymi wia-
Sciwosciami wiekszosci produktéw z tego asortymentu.

Rury montowane w obszarach objetych ochrong prze-
ciwpozarowa nalezy rozmieszczac zgodnie z okreslony-
mi wymogami ochrony przeciwpozarowej, do ktérych
nalezy sie odnie$¢ zgodnie ze szczegdtowymi wytycz-
nymi zawartymi w przepisach i normach sektorowych
obowigzujacych w poszczegdlnych krajach. Aby wyli-
czy¢ obszary podziatu na strefy, okredla sie specyficzne
obcigzenie ogniowe (gf) na podstawie stopnia wartosci
palnosci wszystkich materiatéw w danym obszarze: ta-
kich jak kable elektryczne, rurociagi, izolacja termiczna i
rézne elementy wyposazenia.

W celu okreslenia ciepta spalania (kWh/m) kazdego mate-
riatu obecnego w danej strefie - w przypadku rur lub kilku
odcinkéw rurociagu jest to materiat polimerowy - nalezy
ilosciowo okresli¢ jego mase w funkgji Srednicy i grubosci
oraz warto$¢ opatowa (H) dla kazdego materiatu.
Komponenty wykonane z materiatéw metalowych nalezy
uznac za niepalne.

Wartosci dla réznych rodzajow materiatéw polimero-
wych, ktére stanowia elementy (rury i ztaczki) systemu
,safety”, przedstawiono ponizej.

Wartosci te maja charakter wytacznie orientacyjny i nalezy
je dokfadnie sprawdzi¢ podczas projektowania.

Fire resistance

Most of the components in the “safety” system (polyme-
ric pipes and fittings) are not non-combustible: some of
design and installation recommendations are outlined
below. They highlight the risks due to the flammable
properties that most of the items in this range have.

The pipes installed in areas subject to fire prevention must
be located according to certain fire protection require-
ments to which reference should be made according to the
specific instructions of the laws and sector stan-dards in
force in individual countries.

To calculate the compartmentalisation zones, the Specific
Fire Load (qf) is given by the degree of the flammability
value of all materials in the concerned area: electrical ca-
bles, pipelines, thermal insulation and various furnish-
ings.

For the determination of the Combustion Heat (kWh/m)
from each material present in the concerned zone, in the
case of pipes or several pipeline sections, the polymeric
material component, the linear mass as a function of
diameter and thickness and, for each material, the Calo-
rific Value (H) must be considered quantitatively.
Components made from metallic materials are to be con-
sidered incombustible.

Values for the different types of polymeric material that
constitute the components (pipe and fitting) of the “safety”
system are shown below.

These values are purely indicative and must be thoroughly
checked during the design.

rura pipe rura pipe rura pipe ztaczki PPS
multi-calor multi-eco polipert fittings PPS
WartoSC opalowa K ok.12,5* ok 12,5* ok 12,5 0k.9,0
Calorificvalue H
kWh/kg

*Wartos¢ odnoszaca sie do elementu PE-X w rurze

Ponadto ponizej przedstawiono klasyfikacje dotyczace
rur multi-calor i multi-eco:

*Value referring to the PE-X component in the pipe

Furthermore, classifications for multi-calor and multi-eco
pipes are shown below:

rura pipe rura pipe
multi-calor multi-eco
Klasyfikacja zgodnie C-s2,d0 (@ 16+20) B-s2, d0
znorma EN 13501-1 (rura nieostonieta bare pipe) (@ 26+32) C-s2, d0
(lassification (rura nieostonigta bare pipe)
according to EN 13501-1 Klasyfikacja izolacji znajduje sie na stronie 44

For the dlassifications about the insulations, see page 44




Przejscia przez wszystkie rury i materiaty techniczne,
kable, kanaty itp. (linie zasilajagce mediéw) muszg by¢
odpowiednio zabezpieczone, aby ograniczy¢ rozprze-
strzenianie sie ognia oraz przenoszenie ciepta i dymu z
jednego przedziatu do drugiego.
Norma europejska EN 1366, cze$¢ 3, definiuje parametry
i systemy uszczelniajgce odnoszace sie do barierowej i
pasywnej ochrony tych przejs¢. Dzieki zastosowaniu
specjalnych, certyfikowanych, peczniejacych systeméw
uszczelnien przeciwpozarowych rury polimerowe z ta-
twoscig spetniaja te wymagania.
Na rynku dostepne sg nastepujace wyroby:
peczniejace pierscienie z kotnierzem:
sg one dostepne zaréwno w wersji pionowej (miedzy
stropami), jakipoziomej (miedzy $cianami)inadaja sie
do instalacji przelotowych wykonywanych z wierce-
niem elementéw konstrukcyjnych dla poszczegdlnych
linii
poduszki grodzace*:
nadaja sie do instalacji przelotowych wykonywanych
przez otwory w szczelinach konstrukcyjnych w celu
przejscia przez wielofunkcyjne linie mediow.
Rozmiesza sie je, naktadajac je na siebie i wypetniajac
puste przestrzenie w przejsciu przewodu. Mozna je
nastepnie usuna¢, aby umozliwi¢ przejscie kolejnych
linii;
tasmy peczniejgce*:
odpowiednie do przepustow miedzy stropami a $cia-
nami; jest to elastyczny produkt, ktory owija sie wokot
rurociagu.

Wyroby peczniejace wykonane sg z wtdkna szklanego i
mieszanki wiokien mineralnych pofaczonych ze srodkami
rozprezajacymi. Po wystawieniu na dziatanie ciepta wy-
roby te gwattownie sie rozszerzaja, wypetniajac rure, ktd-
ra zapada sie pod wptywem sciskania, az do catkowitego
uszczelnienia otworu, zapobiegajac w ten sposdb przeno-
szeniu ptomieni, dymu i gazu z jednej strefy do drugiej.

*Jesli te systemy majg zostac zastosowane, punkty state
rurociggéw nalezy zamontowac przed i za przejsciem
przez $ciane/podtoge.

Through-penetration of all pipes and technical materials,
cables, ducting, etc, (service supply lines) must include
suitable protection to limit the spread of fire and the trans-
mission of heat and smoke from one compartment to
another.

The EN 1366 EFuropean standard part 3 defines the sealing
parameters and systems for the barrier and passive protec-
tion of these penetrations.

Adopting specific, certified intumescent fire sealing sys-
tems, polymeric pipes easily fulfil these requirements.

The following devices can be found on the market:
intumescent flange collars:
they come in both vertical (between flooring) and hori-
zontal (between wall) installations, and are suitable for
through-penetrations carried out with structural boring
for individual lines;

firestop pillows*:

suitable for through-penetration installations carried
out via structural gap openings to transition through
multi-service lines, they are positioned by overlapping
them, filling the empty spaces in the conduit passage.
They can be subsequently removed to allow for the
transition of further lines,

intumescent strips*:

suitable for through-penetrations between flooring and
walls, this type is flexible, and wraps around the pipe-
line.

Intumescent devices are made of fibreglass and a mix-
ture of mineral fibres combined with expanding agents.
When exposed to heat, these devices expand rapidly, fil-
ling the pipe, which collapses under the compression until
the opening is completely sealed, thus preventing trans-
mission of flames, smoke and gas from one zone to an-
other.

*If these systems are to be adopted, fixed pipeline points
should be installed before and after the wall/flooring system
through-penetration.
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Przetwarzanie i sprzet

Wszystkie produkty ,safety” s3 unikalne i nie mozna ich
poréwnywa¢ z innymi mechanicznymi ztaczkami za-
ciskowymi (metoda taczenia na $ruby), a tym bardziej z
systemami ztaczek wttaczanych. Potgczenie miedzy rurg
a ztaczka nie jest wykonywane przez wttaczanie ani ta-
czenie na sruby, ale przez idealne potaczenie miedzy
ksztattem rozszerzonej rury a profilem ztaczki.

Nasadka zabezpieczajaca zapobiega réwniez wszelkim
mozliwym ruchom pofaczonych czesci i gwarantuje,
bardziej niz jakakolwiek inna metoda, odpowiednie po-
faczenie wszystkich ztaczy, niezaleznie od tego, czy s3
wmurowane, czy utozone swobodnie.

Aquatechnik zapewnia petng game wyrobdw pozwalaja-
cych wykorzystac te ztacza.

Urzadzenia uzywane w tym procesie, znane jako urza-
dzenia faczace, zostaty zaprojektowane i opatentowane
przez nasza firme i umozliwiajg bezpieczne rozszerzanie
koAca rury.

Zasadniczo istnieja dwa rézne typy urzadzen taczacych:

I reczne;

1 zasilane z akumulatora lub za pomocg kabla podia-
czonego do sieci elektrycznej (220 V).

Proces przetwarzania jest prosty, szybki, bezpieczny i
przebiega tak samo dla catego zakresu $rednic od 14 do
90 mm i nie wymaga gratowania i kalibracji rur przed
procesem rozszerzania.

Szczegdtowe wskazéwki ora informacje dotyczace ob-
stugi i konserwacji mozna zawsze znaleZ¢ w instrukgji
dotaczonej do urzadzenia.

N

Processing and Equipment

The whole “safety” range is unique and cannot be com-
pared to other mechanical compression fittings (screwing
method), and even less so to press fitting systems.

The connection between pipe and fitting is not made by
pressing or compression screwing, but through the perfect
coupling between the shape of the flared pipe and the fit-
ting profile.

The safety cap also prevents any possible movement of the
Jjoined parts, and guarantees, more than any other method,
all the couplings, whether walled in or laid freely.

Aquatechnik provides a complete range of equipment for
the implementing these couplings.

The machines used for this process, known as coupling
machines, are designed and patented by the company and
allow the end of the pipe to be flared safely.

There are basically two different types of coupling machines:

B manual;

B powered by battery or by cable connected to the elec-
tric power supply (220V).

Processing is simple, fast, safe and the is the same process
for the entire diameter range from 14 to 90 mm and does
not require deburring and calibration of the pipes before
the flaring process.

For detailed instructions, operating and maintenance in-
formation, always refer to the instructions supplied with
the machine.



taczenie

Cou p lin g Doktadnie przyciac rure. (ut the pipe accurately.
Wrozy¢ nasadke do rury. Insert the cap into the pipe.
Umiescic rure na gtowicy urzadzenia taczacego. Insert the pipe on the head of the coupling

machine.

Rozpocza¢ proces, az rura zostanie rozszerzona Start the process until the pipe is flared
(rura zostanie automatycznie zwolniona (the pipe will be automatically released from the
z urzadzenia po zakoriczeniu tej operaji). machine once this operation is over).
Wsunac ztaczke w rozszerzong rure do oporu. Slot the fitting into the flared pipe as far as it will go.
Przykreci¢ nasadke az do samoblokujacych sie Screw the cap as far as the self-locking safety notch-

nacie¢ zabezpieczajacych (nalezy uzyc specjalnego es (use the special 50600 series wrench).
klucza z serii 50600).

Srodki ostroznosci B Po zablokowaniu ztgczki na miejscu mozna jg niezna- B Once the fitting is locked in place, it can be adjusted

dotyczace przetwarzania cznie wyregulowac. slightly.

Precautions on processing I Aby zdemontowac ztaczke i uzy¢ jej ponownie, na- B 7o remove the fitting and use it again, turn the cap
lezy obroci¢ nasadke z uzyciem klucza blokujacego, with the the locking spanner, to release it.
aby ja zwolni¢. Zawsze zalecamy wymiane nasadki, We always suggest replacing the cap, especially if it
zwhaszcza jesli jest uszkodzona. is damaged.
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Ostrzezenia dotyczace wlasciwego Z produktem nalezy obchodzic¢ sie ostroznie i chroni¢ Handle the product with caution and protect installa-
korzystaniazsystemow instalacje przed ryzykiem wypadkéw. Unika¢ uderzen tions at risk of accidents.
Warnings for appropriateuse  podczas przechowywania, transportu i obstugi w miejscu Avoid any knocks or impacts during storage, transpor-
of the systems ~ montazu. tation and handling on the work site.
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Nalezy doktadnie ucig¢ rury pod katem prostym,
upewniajac sie, ze nie majg zadnych nieréwnych
krawedzi i niedoktadnosci.

Do ciecia rur nalezy uzywac specjalnych narzedzi
(nozyc i obcinakéw do rur).

Nie wolno uzywac narzedzi do kalibracji rur przed
ich przetworzeniem.

Nalezy umiesci¢ nasadke na rurze przed rozszerze-
niem wylotu rury.

Nalezy przeprowadzi¢ proces rozszerzania rury osiowo.
Nalezy usuna¢ nieréwne i niedoktadnie rozszerzone
korncodwki (np. rozwarstwienie aluminium).

Jesli warstwy rury rozpadng sie podczas procesu roz-
szerzania, nalezy odcig¢ wadliwy rozszerzony koniec
i powtodrzy¢ operacje lub skorygowac rozszerzony
koniec za pomoca specjalnego ,rozpierak MC 1420”
(nr seryjny 51250).

Wtozenie zfacza do rury, ktérej warstwy ulegty roz-
warwarstwieniu, moze spowodowac uszkodzenie
pierécienia o-ring.

Wszystkie ztgczki ,safety” sg wstepnie nasmarowane:
zalecamy jednak smarowanie pierscieni o- ring spe-
cjalnym smarem (nr kat. 71391), o ile zajdzie taka po-
trzeba.

Przed ostatecznym przetestowaniem i oddaniem in-
stalacji do uzytku nalezy zabezpieczy¢ nasadki na na-
cieciach zabezpieczajacych z uzyciem klucza blokuja-
cego, az do ch catkowitego zatrzasniecia.

W przypadku uszczelek gwintowanych z PPS mozna
stosowac zwykte szczeliwa (juta, teflon i szczeliwa do
gwintéw). W przypadku watpliwosci dotyczacych
zgodnosci prosimy o kontakt z naszym dziatem tech-
nicznym.

Jesli taczone sg gwinty z PPS i metalowe, nalezy
upewnic sie, ze gwinty s wyréwnane. Nie nalezy tez
uzywac niestandardowych i/lub uszkodzonych gwin-
tow. Jesli gwinty wewnetrzne V2" PPS trzeba naprawic,
dostepne jest specjalne narzedzie ,Gwintujace” (nr
kat. 51240).

Nasadki lub ztaczki instalacji nalezy podtaczac wy-
tacznie do gwintéw ,safety” (rozdzielacze, ztaczki ru-
rowe redukcyjne, wtyczki, ztaczki meskie/zenskie itp.)
Nie wolno uzywac¢ ponownie zuzytych lub uszko-
dzonych nasadek i ztaczy.

Nalezy z umiarem korygowac wyréwnanie koncé-
wek bez wywierania nadmiernej sity na dokrecane
ztaczki.

Nalezy przestrzega¢ promienia giecia, niezaleznie od
tego, czy jest on wykonywany recznie, czy za pomocg
gietarki do rur.

Nalezy pracowac ostroznie i utrzymywac obszar ro-
boczy w czystosci. Obecnos¢ ciat obcych, zwtaszcza
na uszczelniajacych pierécieniach O-ring, moze zagro-
zi¢ uszczelnieniu hydraulicznemu ztgcza.
Wystawianie rur i ztaczek na dziatanie promieni sto-
necznych przez ograniczony czas stanowi jedynie
problem estetyczny (ciemnienie materiatu). W przy-
padku dtugotrwatego narazenia nalezy zawsze chro-
nic¢ rury i ztaczki poprzez ich wmurowanie, zamon-
towanie w kanatach lub uzycie specjalnej farby (nr kat.
71400) lub tasmy samoprzylepnej (nr kat. 71397).

Cut the pipes accurately at right angles, making sure
that there are no rough edges and inaccuracies.

To cut the pipes, use specific tools (shears and pipe
cutters)

Do not use tools for calibrating the pipes before pro-
cessing them.

Locate the cap onto the pipe before flaring the pipe.

Execute the flaring process in line with the pipe.
Eliminate uneven and imperfect flared ends (e.qg. split-
ting of aluminium).

If the pipe layers come apart during the flaring process,
cut off the faulty flared end and repeat the operation,
or correct the flared end by using the special “MC 1420
punch” (51250 series).

Inserting a coupling in a pipe with layers that have dela-
minated could damage the O-ring.

All the “safety” fittings are pre-lubricated: however, we
recommend Lubricating the O-rings with specific grease
(art. 71391), if necessary.

Secure the caps on the safety notches with the locking
spanner until they are fully engaged before final testing
and commissioning the system.

For PPS threaded gaskets, common sealants (hemp,
Teflon and thread sealants) can be usedf or.

In case of doubts about compatibility, please contact
our Technical Department.

If PPS and metal threads are joined, make sure the
threads are lined up and do not use non-standard and/
or damaged threads.

If female 5" PPS threads need to be repaired, the spe-
cial “Threading” tool is available (art. 51240).

Only connect caps or fittings from the system to the
“safety” threads (manifolds, reducers, plugs, male/fe-
male fittings, etc.).

Do not reuse worn or damaged caps and couplings.

Correct the end alignment with moderation, without
exerting excessive force on the tightened fittings.

Observe the bending radius whether it is made manu-
ally or with a pipe bender.

Work with care and keep the work area clean.

The presence of foreign objects, especially on the sea-
ling O-rings can compromise the hydraulic seal of the
joint.

Exposing the pipes and fittings to sunlight for limited
periods is only an aesthetic problem (darkening of ma-
terial). In the event of prolonged exposure, always
protect the pipes and fittings by walling them in, install-
ing them in channels or using special paint (art. 71400)
or adhesive tape (art. 71397).



Tworzywo PPS jest zgodne z wiekszoscig pianek po-
liuretanowych dostepnych na rynku. W razie koniecz-
nosci jego uzycia, a takze w przypadku watpliwosci co
do zgodnosci materiatéw, prosimy o kontakt z naszym
biurem technicznym.

Tworzywo PPS jest zgodne z wiekszoscig tasm samo-
przylepnych dostepnych na rynku. Aby zaizolowac
ztaczki przed cieptem i kondensacja, zalecamy uzycie
tasmy z klejem na bazie wody. W przypadku watpli-
wosci dotyczacych zgodnosci prosimy o kontakt z na-
szym dziatem technicznym.

W przypadku rur do przesytu goracych cieczy nalezy
je zaizolowac zgodnie z normami odniesienia.

Nalezy uwaza¢, aby w zaden sposéb nie uszkodzi¢ rur
(np. podczas usuwania tasmy izolacyjnej lub zdejmo-
wania opakowania).

W razie potrzeby nalezy zainstalowa¢ wsporniki, aby
zapobiec zwisaniu, znieksztatceniom itp., jak wskazano
w punkcie zatytutowanym Wsporniki (strona 59).
Nalezy przetestowac instalacje zgodnie z odpowied-
nimi normami przed trwatym wmurowaniem rur i
oddaniem instalacji do uzytku. Nalezy uwazac¢ na mak-
symalne cisnienie innych zamontowanych komponen-
tow. Nalezy zawsze wypetniac sprawozdanie z badan.
W przypadku przeprowadzania testu powietrznego
nalezy uzywac wytacznie sprayu Aquatechnik (nr kat.
71393) pozwalajacego wykry¢ ewentualne nieszczel-
nosci. Jedli konieczne jest uzycie innych sprayéw, na-
lezy wczesdniej skontaktowac sie z dziatem technicz-
nymw celu sprawdzenia ich zgodnosci.

Jesli ztgczki safety-metal sg zakopane/ukryte w $cia-
nach itp, nalezy zabezpieczy¢ metalowe czesci tasmami
samoprzylepnymi/membranami, aby zapobiec kon-
taktowi z czynnikami chemicznymi i korozyjnymi
zaprawami.

Nie wolno ogrzewac rur i/lub ztaczek otwartym ogniem.
Nie wolno uzywa¢ wadliwego lub uszkodzonego
sprzetu i narzedzi, ktére nie s3 odpowiednio serwiso-
wane.

Podczas przetwarzania rur polipert nalezy uzywac
wytacznie specjalnych mechanicznych rozpieraczy z
serii 50800.

Uwaga: sprzet do przetwarzania i wyposazenie dodat-
kowe moga podlega¢ zmianom produkcyjnym i/lub
funkcjonalnym wedtug uznania producenta; wobec tego
nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi dostarczong z
odpowiednim sprzetem. Nalezy zauwazy¢, ze gwarancja
na produkty jest wazna tylko w przypadku oczywistych
usterek lub wad produkcyjnych; za prace montazowe i
wszelkie inne funkcje dotyczace instalacji odpowiadajg
firmy instalacyjne i obowigzkéw tych nie mozna przypisac
firmie Aquatechnik.

PPS is compatible with most polyurethane foams on
the market. Should it be necessary to use it, and in
case of doubt about compatibility, please contact our
Technical Offices.

PPS is compatible with most adhesive tape on the
market. To insulate the fittings against heat and con-
densation, we suggest using tape with water-based
adhesive. In case of doubts about compatibility, please
contact our Technical Department.

For pipes carrying hot liquids, insulate the pipes in ac-
cordance with the reference standards.

Take care not to damage the pipes in any way (e.g. when
removing the insulating tape or removing the packag-
ing).

Install brackets if required to prevent sagging, distortion,
etc, as indicated in the section entitled Brackets (page
59).

Test the systems as per the relevant standard before
walling the pipes permanently and commissioning the
system. Take care over maximum pressure of the other
installed components.

Always fill in the testing report.

If performing an air test, only use Aquatechnik spray (art.
71393) to detect any leaks.

If you need to use different sprays, contact the technical
department beforehand to check they are compatible.

If safety-metal fittings are buried/concealed in walls etc,
protect the metal parts with adhesive tapes/membranes
to prevent contact with chemical agents and corrosive
mortars.

Do not heat the pipes and/or fittings with naked flames.

Do not use faulty or damaged equipment and tools
which are not properly maintained.

When processing polipex or polipert pipes, only use the
specific mechanical expanders from the 50800 series.

NB: the processing equipment and accessories may under-
go manufacturing and/or functional changes at the discre-
tion of the manufacturer; please refer to the instructions for
use provided with the relevant equipment for this purpose.
It should be noted that the guarantee on the products is
valid only for obvious faults or manufacturing defects; the
installation operations and any other function concerning
the systems are the responsibility of the installation compa-
nies and not attributable to Aquatechnik.
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Nr kat. 51728 Urzadzenie taczace serii BCB 110
Akumulator 18 V, technologia rozszerzania przez pocigg-
niecie za pomoca rozpieracza wielokrotnego uzytku.
Do przetwarzania rur o srednicy od @ 40 do 90 mm.
Wymiary catkowite urzadzenia dt. x wys. x gk
56x25x9cm

Wymiary obudowy dt. x wys. x g:

73x49x 18 cm

Catkowita waga urzadzenia

(wraz z wyposazeniem dodatkowym i futeratem):
17,50 kg

Waga urzadzenia: 8,50 kg

51728 Series BCB 110 Coupling machine
18 V battery, expansion technology by pulling
with reusable expander.

For processing @ from 40 to 90 mm.
Machine overall dimensions L x Hx D:
56x25x9cm

Case dimensions L x H x D:

/3x49x18cm

Machine overall weight

(including accessories and case):

1750 kg

Machine weight: 8.50 kg

Nr kat. 51339 Urzadzenie taczace serii BST 32 PLUS
Akumulator 18 V, technologia rozszerzania przez
pociaggniecie za pomocy rozpieracza wielokrotnego
uzytku.

Do przetwarzania rur o srednicy od @ 16 do 32 mm.
Wymiary catkowite urzadzenia dt. x wys. x gk
32x25x85cm

Wymiary obudowy dt. x wys. x g:

58x455x 12cm

Catkowita waga urzadzenia

(wraz z wyposazeniem dodatkowym i futeratem):
8,8kg

Waga urzadzenia: 2,8 kg

51137 Series BST 32 PLUS Coupling machine
18 V battery, expansion technology by pulling
with reusable expander.

For processing @ from 16 to 32 mm.

Machine overall dimensions L x H x D:
32x25x85cm

Case dimensions L x H x D:

58x455x12¢cm

Machine overall weight

(including accessories and case):

8,8kg

Machine weight: 2.8 kg

Od nr kat. 50542 do nr kat. 50548

Zestaw rozszerzajacy do urzadzenia taczacego
BST 32, BST 32 PLUS i BMM 094

drednica rur od @ 14 do 32 mm

From art. 50542 to art. 50548

Reusable expansion kit for BST 32, BST 32 PLUS and
BMM 094 Coupling machine

from @ 16 to 32 mm

Nr kat. 50468 Urzadzenie taczace BMM 094
Wersja reczna z podno$nikiem mechanicznym,
technologia rozszerzania przez pociaggniecie za pomoca
rozpieraczy jednorazowego i wielokrotnego uzytku.
Do przetwarzania rur o srednicy od @ 14 do 32 mm.
Wymiary catkowite urzadzenia dt. x wys. x gk
46x16x10cm

Wymiary obudowy dt. x wys. x g:

49x42x 11 cm

Catkowita waga urzadzenia

(wraz z wyposazeniem dodatkowym i futeratem):
6,55 kg

Waga urzadzenia: 2,15 kg

Art. 50468 BMM 094 Coupling machine

Manual version with mechanic jack, expansion technology
by pulling with single-use and reusable expanders.

For processing @ from 14 to 32 mm.

Machine overall dimensions L x H x D:

46x16x 10cm

Case dimensions L x H x D:

49x42x 11 cm

Machine overall weight (including accessories and case):
6.55kg

Machine weight: 2.15 kg

Od nr kat. 50531 do nr kat. 50538

Zestaw rozszerzajacy do urzadzenia taczacego
BMM 094

drednica rur od @ 14 do 32 mm

From art. 50531 to art. 50538

Single-use expansion kit for BMM 094 Coupling
machine

from @ 14 to 32 mm



Nr kat. 51344 Urzadzenie taczace BBS 32 PLUS
Akumulator 18 V, technologia rozszerzania

przez popychanie za pomoca rozpieraczy
mechanicznych.

Do przetwarzania rur o srednicy od @ 14 do 32 mm.
Wymiary catkowite urzadzenia dt. x wys. x gt
32x25x85cm

Wymiary obudowy dt. x wys. x g

58x45,5x12¢cm

Catkowita waga urzadzenia

(wraz z wyposazeniem dodatkowym i futeratem):
8,6 kg

Waga urzadzenia: 2,9 kg

51142 Series BBS 32 PLUS Coupling machine
18 V battery, expansion technology by pushing
with mechanical expanders.

For processing @ from 14 to 32 mm.

Machine overall dimensions L x H x D:
32x25x85cm

Case dimensions L x Hx D:

58x455x 12¢cm

Machineoverall weight (including accessories and case):
8,6 kg

Machine weight:

29kg

Od nr kat. 50701 do nr kat. 50706

Rozpieracze mechaniczne do urzadzen taczacych
BBS 32, BBS 32 PLUS i BMM 017

Do przetwarzania rur multi-calor i multi-eco

od @ 14do 32 mm

From art. 50701 to art. 50706

Mechanical expanders for BBS 32, BBS 32 PLUS
and BMM 017 Coupling machines

For processing multi-calor and multi-eco pipes

from @ 14 to 32 mm

Od nr kat. 50802 do nr kat. 50804

Rozpieracze mechaniczne do urzadzenia
taczacego BBS 32 i BBS 32 PLUS

Tylko do przetwarzania rur polipert o $rednicy @ od 15
do 20 mm

From art. 50802 to art. 50804

Mechanical expanders for BBS 32 and BBS 32 PLUS
Coupling machine

Only for processing polipert pipes from @ 15 to 20 mm

Nr kat. 50469 Urzadzenie tagczace BMM 017
Reczne z podnosnikiem mechanicznym, technologia
rozszerzania przez popychanie za pomoca rozpieraczy
mechanicznych.

Do przetwarzania rur o $rednicy od @ 14 do 32 mm.
Wymiary catkowite urzadzenia dt. x wys. x gt

46 x16x10cm

Wymiary obudowy df. x wys. x g

49x16x 11 cm

Catkowita waga urzadzenia

(wraz z wyposazeniem dodatkowym i futeratem):
6,20kg

Waga urzadzenia: 1,74 kg

Art. 50469 BMM 017 Coupling machine
Manual with jack mechanics expansion technology
by pushing with mechanical expanders.

For processing @ from 14 to 32 mm.

Machine overall dimensions L x H x D:

46 x 16 x 10cm

Case dimensions L x H x D:

49x 16 x 11 cm

Machine overall weight (including accessories and case):
6.20 kg

Machine weight:

1.74 kg

Od nr kat. 51080 do nr kat. 51086
Reczna gietarka do rur
staty promien, dla rur o srednicy od @ 14 do 20 mm

From art. 51080 to art. 51086
Manual pipe bending machine
fixed radius, for pipe from @ 14 to 20 mm

Od nr kat. 51094 do nr kat. 51100
Zewnetrzna sprezyna do giecia rur
dtugos¢ 500 mm, dla rur o $rednicy od @ 16 do 26 mm

From art. 51094 to art. 51100
External pipe bending spring
length 500 mm, for pipe from @ 16 to 26 mm

Od nr kat. 51302 do nr kat. 51308
Wewnetrzna sprezyna do giecia rur
dtugos¢ 1000 mm, dla rur o $rednicy od @ 14 do 20 mm

Fromart. 51302 to art. 51308
Inner pipe bending spring
length 1000 mm, for pipe from @ 14 to 20 mm
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Nr kat. 50088 CTM ,safety”

Urzadzenie stosowane w miejscu montazu

do faczenia rur i ztaczek o srednicy od 63 do 90 mm
Catkowite wymiary urzadzenia ze wspornikiem rury
dt. xwys. x gt: 44 x 38,2 x 33,7 cm

Wymiary urzadzenia dt. x wys. x gt

44 x 26,7 x 33,7 cm

Wymiary obudowy dt. x wys. x g:

41 x49x30cm

Catkowita waga urzadzenia

(w tym wspornik rury i obudowa): 16,7 kg

Waga urzadzenia ze wspornikiem rurowym: 12,1 kg
Waga urzadzenia: 9,6 kg

Art. 50088 CTM “safety”

Work site machine for joining pipes-fittings

with diameters from 63 to 90 mm

Machine overall dimensions with pipe support
LxHxD:44x38.2x33.7cm

Machine dimensions L x H x D:

44 x26.7 x 33.7 cm

Case dimensions L x H x D:

41 x49x30cm

Machine overall weight (including pipe support
and case): 16.7 kg

Machine weight with pipe support: 12.1 kg
Machine weight: 9.6 kg

Nr kat. 50089 Wyréwnywacz

do ruri ztaczek o $rednicy od 63 do 90 mm
Wymiary urzadzenia dt. x szer. x wys:
45x47 x155cm

Waga urzadzenia: 3,1 kg

Art. 50089 Aligner

for pipes and fittings from @ 63 to 90 mm
Machine dimensions L x W x H:
45x47x 15.5¢cm

Machine weight: 3.1 kg

Od nr kat. 50598 do nr kat. 50610

Klucz

do blokowania systemu ,safety”, z tworzyw sztucznych
o $rednicy od @ 14 do 32 mm, z aluminium o srednicy
od @40 mm

From art. 50598 to art. 50610

Wrench

for “safety” locking, of plastics from @ 14 a 32 mm,
in aluminium from @ 40 mm

Nr kat. 51240 Narzedzie do gwintowania
do naprawy gwintu wewnetrznego PPS 4"

Art. 51240 Threading tool
to repair PPS female 15" thread

Od nr kat. 51250 do nr kat. 51256
Rozpierak MC 1420
do korekty rozszerzonego korica, od @ 14 do 20 mm

From art. 51250 to art. 51256
Punch MC 1420
to correct the flared end, from @ 14 to 20 mm

Od nr kat. 50275 do nr kat. 50292

Nozyce i obcinaki do rur

1) Nozyce CM 26 PLUS: do $rednicy od @ 14 do 20 mm
2) Nozyce CM 40 PLUS: do $rednicy od @ 14 do 40 mm
3) Srednie nozyce: do $rednicy od @ 14 do 40 mm

4) Obcinak do rur do srednicy od @ 20 do 63 mm

5) Obcinak do rur do srednicy od @ 50 do 120 mm

From art. 50275 to art. 50292

Shears and pipe cutters

1) CM 26 Shears PLUS: from @ 14 to 20 mm
2) CM 40 Shears PLUS: from @ 14 to 40 mm
3) Medium shears: from @ 14.to 40 mm

4) Pipe cutter from @ 20 to 63 mm

5) Pipe cutter from @ 50 to 120 mm

/e



Od nr kat. 50340 do nr kat. 50432

Frez do potaczen bezposrednich

do wiercenia w rurach wielowarstwowych o $rednicy
@ 63175mm, dla wylotéw od @ 2" do %" meskich

From art. 50340 to art. 50432

Milling cutter for direct joint

to drill multi-layer pipes @ 63 and 75 mm,
for outlets from @ 1" to 3" male

Od nr kat. 50346 do nr kat. 50348A

Wiertto do frezu

do wiercenia rur fusio-technik o $rednicy od @ 40
do 400 mm, do bezposredniego taczenia,

do wylotéw ,safety” o $rednicy od @ 16 do 26 mm

From art. 50346 to art. 50348A
Milling cutter bit

to drill fusio-technik pipes from @40 to 400 mm,

for direct coupling,
for “safety” outlets from @ 16 to 26 mm

Nr kat. 50121 Blat roboczy

do pracy z urzadzeniami do rozszerzania rur,

z malowanego metalu wypalanego w piecu, skfadany
Wymiary dt. x wys. x gt: 90 x 81 x 60 cm

Art. 50121 Workbench

for working with pipe flaring machines,
in oven-baked painted metal, foldable.
Dimensions L x Hx D: 90 x 81 x 60 cm

ANr kat. 50205 TR 20 Uktadacz do rur

Do transportu i uktadania zwojéw rur

o dtugosci do 500 m (w tym rur powlekanych),
o $rednicy od @ 14 do 20 mm

Art. 50205 TR 20 Pipe layer
To transport and lay out pipe rolls up to 500 m
(including coated pipes), from @ 14 to 20 mm
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Mycie instalacji sanitarnej

Po skonstruowaniu instalacji i przeprowadzeniu testu
szczelnosci zgodnie z europejska norma EN 806-4, nalezy
przeptukac instalacje; w przypadku stosowania mieszanek
wodno-powietrznych nalezy wyposazy¢ sprezarke lub
zbiorniki sprezonego powietrza w filtr oddzielajacy olej.
Nalezy przeptukiwa¢ odcinki rur o dtugosci nie wiekszej
niz 100 m. Nalezy rozpocza¢ od punktu wejscia, prze-
chodzac przez rury pionu i kontynuujac pietro po pietrze.
Predkos¢ przeptywu musi wynosi¢ co najmniej 2 m/s, a
wymiana wody co najmniej 20-krotnos¢ objetosci w
rurach.

Na kazdym pietrze nalezy otworzy¢ kran znajdujacy sie
najdalej od pionu i kontynuowac prace w odniesieniu do
wszystkich pozostatych krandw. Po zakofczeniu operadji
zamkna¢ krany w odwrotnej kolejnosci i opréznic instala-
dje, jesli bedzie nieuzywana lub jesli istnieje ryzyko two-
rzenia sie lodu.

Wypetnic raport z rejestracji procedury i przekazac go kie-
rownikowi robét i wiascicielowi budynku.

Zapobieganie na etapie projektowania jest skutecznym
sposobem zwalczania ryzyka rozprzestrzeniania sie bak-
terii Legionella. W przypadku systeméw sanitarnych na-
lezy pamietac o tym, aby:
unikac rur ze slepymi odnogami lub bez cyrkulacji
wody;
zapobiegac zastojom wody, instalujac petle recyrku-
lacji. W tym celu zalecamy uzycie gwintowanego
trojnika zenskiego, kat 90° (nr kat. 20632) zaprojekto-
wanego specjalnie do zapewnienia maksymalnej higie-
ny (zob. strona 40);
zaplanowac okresowe, proste czyszczenie;
starannie dobiera¢ materiaty (np. stosowac rury multi-
calor i multi-eco o wyjatkowo niskiej chropowatosci
powierzchni, 0,007 mm ze ztgczkami o swobodnym
przeptywie, ktére zmniejszajg ryzyko powstawania
osadéw mogacych sprzyja¢ namnazaniu sie bakterii);
zapobiegac tworzeniu sie biofilmu, osadéw i kamienia.

Washing the sanitary system

Once the systems have been built and the tightness test
has been performed as indicated by the EN 806-4 Europe-
an standard, flush the system; if using water-air mixtures,
the compressor or compressed air tanks must be equipped
with an oil separating filter.

Flush sections of piping of no more than 100 m in length.
Start from the input point, working through the stand-
pipes and proceeding floor by floor.

The flow rate must be at least 2 m/s, the water exchange
at least 20 times the volume in the pipes.

For each floor, open the tap furthest from the standpipe
and continue for all the other taps.

When the operation is complete, close the taps in reverse,
drain the system if it is unused or if there is a risk of ice
forming.

Complete the procedure registration report to hand in to
the works supervisor and building owner.

Prevention during the design phase is an efficient way to
combat the risk of Legionella proliferation.
For sanitary systems, be sure to:

avoid pipes with dead legs or no circulation;

prevent stagnation, by installing recirculation loops.
For this purpose, we recommend using threaded tee
female angle 90° (art. 20632), especially designed to en-
sure maximum hygiene (see page 40);

plan for periodic, simple cleaning;

choose the materials carefully (e.g. use multi-calor and
multi-eco pipes with extremely low surface roughness,
0.007 mm with free-flowing fittings, which reduce the
risk of deposits that may encourage bacterial prolife-
ration);

prevent the formation of biofilm, sediment and limescale.



Wazne
Important

Procesy dezynfekcji nalezy opracowac i przeprowadzac
w celu:
ochrony ludzi przed obecnoscia bakterii w wodzie,
nadmierng ekspozycja na czynniki utleniajace i ryzykiem
oparzen;
utrzymania wymagan chemiczno-fizycznych wyma-
ganych przez Dyrektywe Europejska 98/83/ WE i jej
poZniejsze aktualizacje w sprawie jakosci wody przez-
naczonej do spozycia przez ludz;
ochrony srodowiska przed zanieczyszczeniem utle-
niaczami ze Sciekdw;
zapewnienia integralnosci i trwatosci komponentéw
tworzacych instalacje.

a) Chemiczna dezynfekcja wody pitnej

Ciggta dezynfekcja chemiczna wody pitnej musi byc¢
przeprowadzana przy maksymalnym stezeniu 0,2 mg/I
wolnego chloru.

Temperatura wody nie moze przekraczac¢ 70°C.

W przypadku obecnosci bakterii proces hiperchloracji
mozna przeprowadzi¢ maksymalnie dwa razy w roku.
Aby okredli¢ czasy, temperatury i dawki preparatu, nale-
2y skonsultowac sie z dziatem technicznym.

Po zakonczeniu tej procedury nalezy przeptukac instala-
Cje Zimng wodg pitna. W razie potrzeby zneutralizowac
utleniacze w $ciekach, aby unikna¢ zanieczyszczenia
$rodowiska. Chlorowanie szokowe ma bardzo negatywny
wptyw na metalowe rury, poniewaz przyspiesza korozje.
Jednak rury multi-calor i multi-eco majg wiekszg od-
pornos¢ na zwigzki chemiczne i mogg wytrzymac tego
typu zabiegi przez kilka lat bez utraty swoich wtasciwo-
$ci uzytkowych.

Dostepne s3 rowniez nowe rodzaje proceséw zwalcza-
nia Legionelli i chlorowania polegajace na stosowaniu
dwutlenku chloru i monochloraminy. Nie posiadamy
wiarygodnych danych na temat tych produktéw do de-
zynfekgji, dlatego prosimy o kontakt z naszym dziatem
technicznym, aby uzyskac dalsze informacje.

b) Dezynfekcja termiczna instalacji

Stabilna temperatura 70°C przez co najmniej 3 minuty
we wszystkich czedciach instalacji. Nalezy przeprowa-
dzi¢ te procedure, jesli potwierdzono obecno$¢ bakterii,
jednoczesnie chronigc ludzi przed ryzykiem oparzen.
Dezynfekcji termicznej i hiperchloracji nigdy nie wolno
przeprowadza¢ w tym samym czasie.

Procesy dezynfekcji musza by¢ przeprowadzane przez
odpowiednio wykwalifikowany personel; zalecamy pro-
wadzenie rejestru z dawkami oraz wartosciami tempera-
tury i cisnienia wykrytymi podczas tych proceséw.

W przypadku instalacji skonstruowanych z produktéw
Aquatechnik, ktére wymagaja mycia lub statej dezynfek-
qji, zawsze zaleca sie konsultacje z dziatem technicznym,
piszac na nastepujacy adres e-mail:
ufficio.tecnico@aquatechnik.it

Disinfection processes must be designed and carried
out with the goal of:
safequarding humans from the presence of bacteria in
water, overexposure to oxidising agents and the risk of
burns;
maintaining the chemical-physical requirements requi-
red by European Directive 98/83/EC and subsequent
updates on the quality of water intended for human
consumption;
protecting the environment from pollution by oxidants
from waste water;
ensuring the integrity and duration of the components
making up the systemes.

a) Chemical disinfection of drinking water
Continuously disinfecting drinking water chemically must
be done with a maximum concentration of 0.2 mg/I of
free chlorine.

The water temperature must not exceed 70°C.

If bacteria are present, the hyperchlorination process can
be performed up to twice a year. To define times, tempera-
tures and doses, consult the Technical Department.

Once complete, flush the systems with cold drinking wa-
ter. If necessary, neutralise the oxidiants in the waste water
to avoid polluting the environment.

Super shock chlorine has extremely negative effects on
metal pipes because it accelerates corrosion.

Multi-calor and multi-eco pipes, however, have a greater
resistance to chemical compounds and can withstand
this type of treatment for several years without any loss
of performance.

There are also new types of treatment available against
Legionella and chlorination consisting of the use of chlo-
rine dioxide and monochloramine.

We do not have reliable data on these sanitisation prod-
ucts, therefore contact our Technical Department for
more information.

b) Thermal disinfection of the system

Stable temperatures of 70°C for at least 3 minutes in all
parts of the system. To carry out if the presence of bacteria
has been confirmed, protecting people from the risk of
burns and scalds.

Thermal and hyperchlorination disinfection must never be
carried out at the same time.

Disinfection processes must be carried out by properly
qualified personnel; we recommend completing a log
with the doses, temperatures and pressures detected dur-
ing the processes.

In systems created with Aquatechnik products that require
washing or permanent sanitisation, it is always advisable
to consult the Technical Department, by writing to the fol-
lowing email address:

ufficio.tecnico@aquatechnik.it
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Ochrona przed promieniami UV

Bezposrednie $wiatto stoneczne przyspiesza proces
utleniania tworzyw sztucznych. Wszystkie produkty
Aquatechnik s3 odporne na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych przez okres maksymalnie szesciu
miesiecy. Produkty PPS moga sie przebarwia¢ (brazo-
wie¢) po umiarkowanej ekspozycji na promieniowanie
UV; nie ma to wptywu na wiasciwosci uzytkowe poli-
meru ani nie zmniejsza jego wydajnosci. Aby zapobiec
efektowi utleniania w przypadku dtugotrwatego lub
statego narazenia, instalacje nalezy poprowadzi¢ z dala
od bezposredniego swiatta stonecznego. Jesli nie jest to
mozliwe i konieczne jest skonstruowania instalacji nara-
zonych na dziatanie czynnikéw atmosferycznych, firma
Aquatechnik oferuje nastepujace rozwiazanie.

Farba (PR 094G/01) z rozcienczalnikiem (2001)
Komponenty narazone na dziatanie czynnikéw atmos-
ferycznych nalezy zabezpieczy¢ odpowiednia farbg i
rozciericzalnikiem. Ich wiasciwosci i metody uzycia po-
krétce wyjasniono ponizej.

Cechy ogélne

Opis:

jednosktadnikowy podktad wykoriczeniowy

Sktad:

modyfikowana zywica alkidowa

Sektor uzytkowania:

produkt opracowano do powlekania rur i ztgczek z two-
rzywa sztucznego.

Gtoéwne cechy

e dobra przyczepnos¢ wzgledem PP-R, PPS, PE-RT, PA-M

i PE-X;

* wyjatkowa odpornos¢ na warunki atmosferyczne i
promienie UV;

® preparat mozna pokry¢ dowolna farbg budowlang lub
emalia.

Wiasciwosci techniczne

Zawarto$¢ substancji statych: 44% + 3

Gestos¢: 1200 g/ + 30

Kolor: szary

Potysk: 3 + 6 stopien potysku przy 60°

Przygotowanie mieszanki

Skfadnik Proporcje mieszaniny (%)
Farba 100
Rozciericzalnik 20+ 30
Katalizator katalizator nie jest wymagany

Protection from UV rays

Direct sunlight accelerates the speed by which plastic
materials oxidise.

All Aquatechnik products can withstand exposure to di-
rect sunlight for up to six months. PPS products may un-
dergo a change in colour (browning), after moderate UV
exposure; this does not affect or reduce the performance
of the polymer.

To prevent the effect of oxidation in the event of prolon-
ged or permanent exposure, installation should be made
away from direct sunlight.

If this is not possible and it is necessary to create systems
that are exposed to the elements, Aquatechnik offers the
following solution.

Components exposed to the elements must be protect-
ed with the proper paint and thinner, whose features
and methods of use are briefly explained below.

General features

Description:

single component finishing primer

Composition:

modified alkyd resin

Sector of use:

the product was developed to coat plastic pipes and fittings

Main features
good adhesion to PP-R, PPS, PE-RT, PA-M and PE-X;
ultra-resistant to the elements and UV rays;
can be painted over with any construction paint or
enamel.

Technical features
Solids content: 44% + 3
Density: 1200 g/l + 30
Colour: grey

Gloss: 3 + 6 gloss at 60°

Preparing the mixture

Component Mixing ratio (%)
Paint 100
Thinner 20 + 30
(atalyst catalysis not required




Instrukcje dotyczace prawidtowego stosowania
Produkt mozna naktadac¢ pedzlem, watkiem lub me-
toda natryskowa, po doktadnym umyciu powierzchni
do powlekania okreslonym rozciericzalnikiem 2001.
Produkt nalezy rozciericzy¢ w proporcji 2 + 30%
7 uzyciem okre$lonego rozcieficzalnika 2001.
Rozciedczony produkt nalezy natozy¢ co najm-
niej dwukrotnie. Odczeka¢ co najmniej 4 godziny
przed natozeniem kolejnej warstwy.

Produkt wysycha powoli, aby umozliwi¢ jak najlepsze
przyleganie do podtoza. Pomalowana powierzchnia nie
powinna by¢ poddawana nadmiernym naprezeniom
przed catkowitym wyschnieciem powtoki w ciggu
okoto 2 dni.

Z czasem farba ulega zuzyciu i dlatego wymaga ruty-
nowego serwisowania.

OSTRZEZENIE
Produkt tatwopalny, szkodliwy w przypadku wdychania
lub kontaktu ze skéra, powoduje podraznienie skory.

Rozcienczalnik (2001)
Cechy ogolne
Skfad:
rozpuszczalnik (ksylen)
Zakres zastosowania:
produkty do rozcieczania farb przeznaczone do stoso-
wania na krytycznych podtozach z tworzyw sztucznych.
Wiasciwosci techniczne
Gestos¢: 895 g/l £ 15
Kolor: przejrzysty
Uzycie produktu
Produkt stuzy do rozciericzania farby
Do czyszczenia podtoza przed malowaniem nalezy
uzy¢ rozcienczalnika 2001.

OSTRZEZENIE

Produkt tatwopalny, szkodliwy w przypadku wdychania
lub kontaktu ze skéra, powoduje podraznienie skory.
Powtarzajace sie narazenie moze powodowac wysuszenie
i spierzchniecie skéry. Nalezy przechowywac pojemnik
w dobrze wentylowanym miejscu, z dala od produktéw
spozywczych, paszy dla zwierzat i napojow.
Przechowywac z dala od otwartego ognia i iskier, nie
pali¢ tytoniu, zapobiega¢ gromadzeniu sie tadunkdw
elektrostatycznych.

Nalezy uzywac odpowiedniej odziezy ochronnej.

Instructions for correct application
The product can be applied with a brush, roller or spray,
after having thoroughly washed the surfaces to coat
with the specific 2001 thinner.
The product must be diluted at 20 + 30% with the specific
2001 thinner.
The diluted product must be applied at least twice.
Wait at least 4 hours between one coat and the next.
The product is slow to dry in order to allow it to adhere
as much as possible to the support.
The painted surface should not be subjected to undue
stress before the film dries completely, in about 2 days.
The paint is subject to wear over time and, therefore,
requires routine maintenance.

WARNING
Inflammable product, harmful if inhaled or in contact with
skin, causes skin irritation.

General features
Composition:
solvent (xylene)
Field of use:
thinning paint products intended for application on critical
plastic supports
Technical features
Density: 895 g/l £ 15
Colour: transparent
Product use
The product is used to thin paint.
2001 thinner should be used to clean the support
before painting.

WARNING

Inflammable product, harmful if inhaled or in contact with
skin, causes skin and eye irritation.

Repeated exposure can cause dry skin and chapping.

Store the container in a well-ventilated area, away from
food products, animal feed and beverages.

Store away from naked flames and sparks, do not smoke,
prevent the build-up of electrostatic charges.

Use appropriate protective clothing.
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Testowanie systemu

Zgodnie z prawem przed trwatym wmurowaniem instala-
qji kazdy zamontowany uktad sanitarny, grzewczy lub inny
musi zostac przetestowany przez firme instalacyjna. Instala-
tor jest prawnie odpowiedzialny za wykonang prace i musi
zagwarantowac nienaganne dziatanie wszystkich czesci in-
stalaji. W zwigzku z tym wszystkie przeprowadzone bada-
nia nalezy zarejestrowac (odpowiedni formularz ,Sprawoz-
dania z badan” mozna pobrac ze strony z materiatami do
pobrania w witrynie www.aquatechnik.it. Bazujac na swo-
im trzydziestoletnim do$wiadczeniu, Aquatechnik sugeruje
przebadanie instalacji zgodnie z norma UNI EN 806-4 (pro-
cedura C), ale przy zastosowaniu cisnienia 15 baréw. Jedli
nie jest mozliwe zastosowanie ci$nienia 15 baréw, badanie
mozna przeprowadzi¢ przy zmniejszonym cisnieniu, ktére
w kazdym przypadku musi by¢ wyzsze niz 1,1-krotnos¢
maksymalnego cisnienia projektowego w przypadku ruro-
ciagéw wewnatrz budynkéw lub 1,5-krotnos¢ maksymal-
nego cisnienia projektowego w przypadku rurociggdéw na
zewnatrz budynkéw (zgodnie z norma UNI EN 805): w tym
przypadku nalezy proporcjonalnie zwiekszy¢ czas badania
(na przyktad przy 8 barach czas moze zosta¢ podwaojony, a
przy 5 barach czas moze zostac potrojony). Wskazanie toma
na celu zapewnienie wysokiego stopnia bezpieczefistwa
badar bez Zadnego narazania instalagji na nieprawidtowe
dziatanie. W przypadku testéw powietrznych nalezy stoso-
wac przepisy normy UNIEN 806-4: kiedy jest to dozwolone
przez przepisy krajowe, nalezy stosowac czyste, bezolejowe
powietrze pod niskim ci$nieniem lub gazy obojetne. Nalezy
zwréci¢ uwage na mozliwe zagrozenie spowodowane ga-
zem lub powietrzem w instalagji”. Do wyszukiwania niesz-
czelnosci nalezy uzywac wyfacznie sprayu Aquatechnik (nr
kat. 71393) pozwalajacego wykryc ewentualne nieszczelno-
4ci. Jedli konieczne jest uzycie innych sprayéw, nalezy skon-
taktowac sie z dziatem technicznym w celu sprawdzenia ich
zgodnosci. Szczegotowe informacje znajduja sie w normie
UNIEN 806-4. W zwigzku z tym zaleca sie przeprowadzenie
badan, wykonujac nastepujace procedury:

1- BADANIE WSTEPNE

czas trwania 60 minut (1 godzina)

= Napetni¢ uktad, upewniajac sie, ze wszystkie kieszenie
powietrzne zostaty usuniete, a nastepnie zamknac
odpowietrzniki i zawory spustowe.

I Podtgczy¢ pompe zmiennocisnieniowa do najbardziej
odpowiedniego zacisku i napetni¢ instalacje do mak-
symalnego cisnienia 15 baréw

Uwaga: jesli w instalacji znajduja sie elementy grzewcze,

zawory odcinajace lub inne zawory, nalezy zmniejszy¢

cisnienie.
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Testing the system

Every sanitary, heating or other system installed must be
tested by the installing company in compliance with the
law before being permanently walled in.

The installer is legally responsible for the work done and
must quarantee perfect operation in all of its parts.
Therefore, all the tests carried out must be recorded (you
can download the relevant “Testing Report” form from the
download page, www.aquatechnik.it).

Based on its thirty years' experience, Aquatechnik suggests
testing the system according to UNI EN 806-4 (procedure
C), but applying a 15 bar pressure.

Ifitis impossible to apply 15 bar, the test can be performed
at reduced pressures which in any case must always be
higher than 1.1 times the Maximum Design Pressure in
the case of pipelines inside buildings or 1.5 times the
Maximum Project Pressure in the case of pipelines outside
buildings (from UNI EN 805): in this case the time must be
increased proportionally (for example, at 8 bar the times
could be doubled, at 5 bar the times could be tripled).

This indication is aimed at ensuring a high degree of safe-
ty in the testing without compromising the operation of
the system in any way.

In case of air testing, apply the provisions of the UNI
EN 806-4 standard: “where permitted by the national
requlations, use clean, oil-free low-pressure air or inert
gases. Pay attention to the possible danger caused by
gas or air in the system”.

To search for any leaks, only use Aquatechnik spray
(art. 71393) to detect any leaks. If you need to use differ-
ent sprays, contact the Technical Department to check
they are compatible.

For any other details, consult the UNI EN 806-4 standard.
Testing is, therefore, recommended by carrying out the
following procedures:

1- PRE-TEST

duration 60 minutes (1 hour)

W Fill the system, making sure all the air pockets have
been removed, then close the vents and drain valves.

W Connect the variable pressure pump to the most suitable
terminal, and fill the system up to the maximum pres-
sure of 15 bar.
NB: if there are heating elements, shut-off valves,
valves, in the system, reduce the pressure.



M Po 30 minutach nalezy zapisa¢ zmierzone ci$nienie i
przeprowadzi¢ kontrole wzrokowa, aby wykry¢ ewen-
tualne nieszczelno$ci w uktadzie

M Po kolejnych 30 minutach zapisa¢ zmierzone ci-
$nienie. Jesli spadek cisnienia jest mniejszy niz 0,6
bara,instalacje mozna uznac za szczelng, a badanie
wstepne mozna uznac za udane.

2 - BADANIE KONCOWE

minimalny czas trwania 120 minut (2 godziny)

1 Jedli wynik badania wstepnego jest pozytywny, nale-
zy utrzymac to samo cisnienie przez kolejne 120 mi-
nut (2 godziny). W tym czasie nalezy przeprowadzi¢
dodatkowa kontrole wzrokowa, aby wykry¢ ewentu-
alne nieszczelnosci w systemie.

1 Jesli spadek cisnienia po 120 minutach (2 godzinach)
jest mniejszy niz 0,2 bara, badanie mozna uznac za
udane.

1 Wypenic¢ wszystkie pola w sprawozdaniu z badan.

W After 30 minutes, record the measured pressure and
make a visual inspection to detect any leaks in the system

W After a further 30 minutes, record the measured pres-
sure. If the pressure drop is less than 0.6 bar, the system
can be considered to be leak-free and the pre-test can
be considered successful.

2 - DEFINITIVE TEST

minimum duration 120 minutes (2 hours)

W /f the pre-test gave a positive result, maintain the same
pressure for the next 120 minutes (2 hours).
During this time, carry out an additional visual inspec-
tion to detect any leaks in the system.

W After 120 minutes (2 hours), if the pressure drop is less
than 0.2 bar, the test can be considered successful.

W Fill in all the fields of the test report.
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Celem ponizszych unormowan jest wyjasnienie obo-

wigzkéw i zakresu odpowiedzialnosci w odniesieniu do

instalacji grzewczych, chtodniczych i ogdinie instalacji
wodno-kanalizacyjnych skonstruowanych z materiatéw
wyprodukowanych przez Aquatechnik.

[N ObowigzkiizakresodpowiedzialnosciAquatechnik®
group s.p.a. s3 ograniczone do materiatow wy-
produkowanych i dostarczonych przez firme i obje-
tych standardowa gwarancja na wszelkie wady
produkcyjne lub usterki.

A Firma jest zwolniona z wszelkich ewentualnych rosz-
czen z powodu:

a) Wszelkich rodzajow i typdw nieprawidtowo dziataja-

cych systeméw

Uszkodzonych rur i/lub ztaczek spowodowanych

transportem do miejsca budowy lub montazy;

nieprzeprowadzeniem prob wodnych zgodnie z

instrukcjg techniczng; przesytem agresywnych

cieczy; materiatami z innych zrédet wprowadzony-

mi do instalacji, ktére moga spowodowac dodat-

kowe uszkodzenia lub zuzycie oryginalnych rur.

c) Btedéw w potaczeniach hydraulicznych, elektrycz-
nych lub elektronicznych popetnionych przez insta-
latoréw.

b

-

Obowigzki i zakres odpowiedzialnosci w zwiazku z reali-
zacja instalacji przedstawiono w ponizszej tabeli.

The purpose of the following requlation is to clarify
the duties and responsibilities for heating, cooling and
plumbing systems in general, created with materials
manufactured by Aquatechnik.

Kl The duties and responsibilities of Aquatechnik” group
s.p.a. are limited to the materials manufactured and
supplied by the company, covered by a standard war-
ranty, for any manufacturing faults or defects.

B The company is exonerated from any possible claims
that may regard:
Any type and kind of malfunctioning systems.

Broken pipes and/or fittings caused by transport to the
construction or work sites; failure to carry out hydraulic
testing as indicated in the technical quide; transporting
agagressive fluids; materials from other sources inserted
into the system that can cause collateral da-mage or
wear to the original piping.

Mistakes in the hydraulic, electrical or electronic con-

nections committed by installation technicians.

The duties and responsibilities in implementing the sys-
tems are outlined in the diagram below.

(zescinstalacji

Oszacowanie, obliczenie i zwymiarowanie instalacji zgodnie
7 obowiazujacymi normami.

Montaz niezbednych materiatdw, ktore obejmuja:

rury i ztaczki termoplastyczne, izolacje zgodna z norma dotyczaca utozenia
sieci zasilajacych i przyfaczeniowych do koricowych elementéw grzejnych,
zbiornikéw wymiany wody, urzadzeri requlacyjnych, kotta i systemu
centralnego ogrzewania, réznych badan, uruchomienia instalacji

i wszystkich innych prac zwiazanych z instalaja.

Podtaczenia elektryczne do urzadzer sterujacych, obstugi termostatéw,
urzadzen zabezpieczajacych i wszelkie inne prace zwigzane
7 zesciami elektrycznymi lub elektronicznymi.

Rury i ztaczki termoplastyczne do obwoddw hydraulicznych,
wyposazenie dodatkowe i komponenty produkowane przez firme.

Soggetto responsabile

Profesjonalna firma i/lub wolny strzelec posiadajacy kwalifikacje
w zakresie projektowania instalacji termotechnicznych

Firma specjalizujaca sie w instalacjach termohydraulicznych
i prowadzeniu centréw ustug technicznych

Firma specjalizujaca sie w instalacjach elektrycznych

Aquatechnik group spa

System part

System estimate, calculation and sizing
according to the standards in force.

Installation of the necessary materials, including:
thermaplastic pipes and fittings, insulation in compliance

with the standard to lay out supply and connection

netwaorks to terminal heating elements, water exchange tanks,
adjustment equipment, boiler and central heating system,
various testing, system start-up and all other work

pertaining to the system.

Electrical connections to control equipment, to service
thermostats, safety devices and all other work
pertaining to the electrical or electronic parts.

Thermoplastic pipes and fittings for hydraulic circuits,
accessories and components manufactured by the company.

Person in charge

Professional firm and/or freelancer qualified
for thermotechnical design

Company specialised in thermo-hydraulic installations
and technical service centres

Company specialised in electrical installations

Aquatechnik group spa
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Zintegrowany system zarzadzania
jakoscia/zarzadzania Srodowiskowego

Firma Aquatechnik zdecydowata, Ze jej wytyczng przy za-
rzadzaniu swoja produkdja i dziatalnoscig handlowa bedzie
jakos¢. Zaktad produkcyjny, zatozony w latach dziewiec-
dziesigtych XX w., natychmiast przystapit do wdrazania sys-
temu jakosci ISO 9001, stosujac zasady i metody dziatania
pozwalajace zapewni¢ najwyzsza jakos¢ produktow wy-
twarzanych w monitorowanych procesach. Odbyto sie to w
parze z rozbudowa laboratoriéw badawczych, ktére oprocz
zapewnienia ciagtego monitorowania wytwarzanych pro-
duktdw, sktadaja sie zwyspedjalizowanego centrum badani
rozwoju stanowigcego niezbedny zaséb zgodnie z aktualng
filozofig biznesowa. Firma zawsze byta Zywo zainteresowa-
na ochrong planetyiod samego poczatku zdecydowata sie
na stosowanie proceséw o niskim wptywie na srodowisko i
materiatow nadajacych sie do recyklingu. W zwigzku z tym
zdecydowata sie wdrozy¢ norme 1SO 14001 i ustanowic zin-
tegrowany system zarzadzania jakos$cia/zarzadzania srodo-
wiskowego, ktérego skutecznos¢ zostata potwierdzona no-
wym certyfikatem uzyskanym w 2019 roku. Korzystanie ze
zintegrowanego systemu zarzadzania jako$cia/zarzadzania
Srodowiskowego i przestrzeganie norm 1SO 9001 i 14001
wzmocnito nasza che¢ doskonalenia wszystkich dziatow
poprzez wprowadzanie usprawnien nie tylko z technicz-
nego, ale takze z ludzkiego punktu widzenia. W tym celu
firma Aquatechnik skoncentrowata sie na koncepcji obstu-
gi serwisowej, zapewniajac w ten sposéb swoim klientom
i wszystkim uzytkownikom skutecznego i punktualnego
partnera, ktory moze zagwarantowac wszechstronne, kom-
pleksowe rozwigzania. Profesjonalne podejscie i troska fir-
my przejawiaja sie w catym cyklu pracy nad produktem,
ktdry rozpoczyna sie od jego zaprojektowania, poprzez roz-
woj produktu i kontrole jego wiasciwosci technicznych za-
nim trafi do dystrybutoréw, a koriczy sie skuteczng obstuga
posprzedazna klienta gwarantowang przez wykwalifikowa-
ny personel techniczny. Dzieki skutecznemu doradztwu na
etapie wyceny, projektowania i montazu, klient moze liczy¢
na gwarantowang, bezposrednig obstuge i personel goto-
wy odpowiedzie¢ na wszystkie pytania, wyjasni¢ wszelkie
watpliwosci i przekaza¢ niezbedng wiedze na temat insta-
lacji i technik montazu. Produkty Aquatechnik przechodza
rygorystyczne testy zatwierdzajgce przeprowadzane przez
najwieksze miedzynarodowe instytucje, ktére stale mo-
nitorujg procesy produkgji i kontroli. Dzieki osiggnieciu
wysokich standardéw jakosci firma Aquatechnik uzyskata
najwazniejsze swiatowe certyfikaty.

Integrated Quality/Environment
Management System

Aquatechnik has chosen quality as the guideline to manage
its production and commercial activity.

The production site, founded in the 1990s, immediately
adhered to the ISO 9001 quality system, implementing
the operating rules and methods to ensure highest quality
products manufactured with monitored processes.

This went hand in hand with the expansion of the testing
laboratories which, in addition to ensuring continual moni-
toring of the manufactured products, consist of a specia-
lised research and development centre, essential resour-
ces in today’s business philosophy.

The company has always taken a keen interest in protect-
ing the planet and opted from the very beginning to use
processes with a low environmental impact and recyclable
materials. It, therefore, decided to implement the 1SO 14001
standard and set up an integrated Quality/Environmen-
tal Management System whose effectiveness have been
demonstrated by the new certification obtained in 2019.
Using an integrated Quality/Environment Management
System and respecting the ISO 9001 and 14001 standards
has strengthened the desire to improve all the departments
by improving not only from a technical point of view, but
from a human one too.

To this end, Aquatechnik has focused on the concept of
service, thus providing its customers and all users with an
efficient, punctual partner who can guarantee all-round,
comprehensive solutions.

The company’s professional approach and care are de-
monstrated by a full cycle that starts from the design of the
product, continuing through its development and checks
on its technical qualities before reaching distribution and
culminating in an efficient after-sales customer service,
quaranteed by specialised technical personnel.

Thanks to efficient consulting during the quotation, design
and installation stages, the customer can thus count on a
qguaranteed, on-hand service ready to respond to all queries,
clear up any doubts and provide the necessary installation
knowledge and techniques.

Aquatechnik products undergo stringent approval tests by
major international institutes that continuously monitor
production and control processes.

By achieving high quality standards, Aquatechnik has ob-
tained the most important worldwide certifications.
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Gwarancja z tytutu odpowiedzialnosci
umownej i odpowiedzialnosci za
produkt

Gwarancja odpowiedzialnosci umownej jest zgodna
7 przepisami wtoskiego kodeksu cywilnego od klauzul
128 do 145. Firma Aquatechnik gwarantuje, ze wszystkie
jej produkty sa wolne od wad i/lub niezgodnosci. Okres
gwarangji wynosi 2 lata od daty dostawy do klienta i
wygasa dwa miesigce po wykryciu wady. Odpowiedzial-
nos¢ za szkody spowodowane wadliwym produktem
jest requlowana przepisami zawartymi w czesci IV, tytut
II, klauzule od 114 do 127 wtoskiego dekretu ustawodaw-
czego 206/2005 (Kodeks konsumencki) oraz dyrektywa
EWG 85/374/EWG z dn. 25.07.1985. Aquatechnik udzie-
la gwarandji na swoj system na okres dziesieciu lat od
daty produkgji, z wyjatkiem krajow, w ktérych obowia-
zUjg inne przepisy. Jednakze wszelkie dziatania majace
na celu naprawienie szkody obowiazujg przez trzy lata
od dnia, w ktérym poszkodowana strona dowiedziata
sie lub dowiedziataby sie o szkodzie, wadzie i danych
podmiotu odpowiedzialnego. Ubezpieczenie obejmuje
wszelkie szkody, z maksymalnym roszczeniem w wy-
sokosci 15 000 000,00 EUR za wszelkie szkody mogace
wynikng¢ z uzytkowania rur i ztaczek z nietypowymi
wadami, co skutkuje brakiem bezpieczeristwa, ktérego
mozna od nich zasadnie oczekiwad, biorgc pod uwage
wszystkie okolicznosci, w tym:

(a) sposdb, w jaki produkt zostat wprowadzony na ry-
nek, jego dziatanie, oczywiste cechy, dostarczone in-
strukcje i ostrzezenia;

(b) zastosowanie, do ktérego produkt moze by¢ racjonal-
nie przeznaczony oraz zachowanie, ktére w odniesieniu
do tego zastosowania mozna racjonalnie przewidzie¢;

(c) okres, w ktérym produkt zostat wprowadzony na ry-
nek; tj. brak funkgji bezpieczerstwa zwykle oferowanych
przez inne modele z tej samej serii.
Odpowiedzialno$¢ za produkt nie obowigzuje w
nastepujacych przypadkach:

a) w przypadku rozszerzonych kofcdwek i ztaczy z nie-
prawidtowymi ztaczkami ,safety”;

b) w przypadku wykonywania prac z uzyciem sprzetu i
przeprowadzania montazu przy uzyciu materiatow nie-
dostarczonych przez producenta systemu;

¢) w przypadku instalagji rur lub ztaczek, ktére nie s3
zgodne z instrukcjami technicznymi i ostrzezeniami
wskazanymi w oryginalnych dokumentach opublikowa-
nych przez producenta, z ktérymi instalatorzy systemu
muszg sie koniecznie na biezaco zapoznawac;

Warranty for Contractual Liability
and Product Liability

The warranty for contractual liability complies with the
provisions under the ltalian Civil Code from clauses 128 to
145. Aquatechnik guarantees that all its products are free
from faults and/or non-conformities.

The warranty has a duration of 2 years from the delivery
date to its customers and is invalidated two months after
the defect is discovered.

Liability for damage due to a defective product is gover-
ned by the provisions contained in Part 1V, Title I, clauses
114 to 127 of ltalian Legislative Decree 206/2005
(Consumer Code) and by the EEC Directive 85/374/EEC
dated 25/07/1985. Aquatechnik guarantees its system for
ten years, except in Countries with different regulations,
from the production date. However, any action aimed at
damage compensation remains valid for three years after
the day on which the party concerned was or would have
had been aware of the damage, defect and identity of the
responsible party.

The insurance covers any damage, with a maximum claim
of € 15,000,000.00, for any damage that may result from
the use of pipes and fittings with uncharacteristic de-
fects, resulting in the lack of safety that can be legitimately
expected of them, taking into account all circumstances
including:

(@) how the product was put on the market, its perfor-
mance, its obvious features, the instructions and war-
nings provided;

(b) the use for which the product can be reasonably in-
tended and the conduct that, in relation to said use, can
be reasonably foreseen;

(c) the period in which the product was put on the market;
i.e, lacking the safety features usually offered by other mod-
els of the same series.

Product liability is not valid in the following cases:
a) for flared ends and couplings with incorrect “safety”
fittings;

b) for work with equipment and assembly carried out with
materials not supplied by the system manufacturer;

c) for pipe or fitting installations that do not comply with
the technical instructions and warnings indicated in the
original documents published by the manufacturer, for
which system installers are required to be up-to-date;



d)w przypadku korzystania z materiatéw, ktérych stan
ulegt juz pogorszeniu z powodu nieostroznosci i/lub
zaniedbania (tj: rysy, gwattowne uderzenia, naciecia,
skrecanie montowanych czesci, montaz zdartych i/lub
zuzytych gwintéw, zgniatanie, wystawianie na dziata-
nie promieni sfonecznych, otwartego ognia itp.);

e)w przypadku nieprawidtowej obstugi instalacji,
nadmiernych temperatur ogrzewania, wartosci cisnie-
nia wewnetrznego przekraczajacych zalecane normy,
agresywnie dziatajacych czynnikéw w cieczach, osia-
dania konstrukgji budynku, zamarzania cieczy, prze-
dziurawienia instalacji, tworzenia sie lodu w rurach
itp. oraz we wszystkich przypadkach, w ktérych wada,
ktéra spowodowata uszkodzenie, nie istniata, gdy pro-
ducent wprowadzat produkt na rynek;

f) w przypadku niezgodnosci préb wodnych wskaza-
nych w wytycznych technicznych;

g) jezeli producent nie wyprodukowat produktu w celu
sprzedazy lub innego rodzaju swobodnej dystrybugji
lub jezeli producent nie wyprodukowat lub nie dystry-
buowat produktu w ramach swojej profesjonalnej dzia-
talnoéci gospodarczej;

h) jeZeli wada wynika z faktu, ze produkt jest zgodny z
obowigzujaca normga prawna lub wiazacym przepisem;
i) jezeli wiedza naukowa i techniczna dostepna w cza-
sie, gdy producent wprowadzat produkt na rynek, nie
pozwalafa na uznanie produktu za wadliwy;

j) jesliwada produktu nie zalezy od jakosci komponen-
tow, ale raczej od sposobu ich wykorzystania do stwo-
rzenia produktu koficowego.

Sad whasciwy
Wszelkie spory bedga rozstrzygane przez sad w Busto
Arsizio, Varese, Wiochy.

Aktywacja gwarangji

W przypadku wykrycia ewentualnej wady produkcyjnej
lub usterki instalator musi na pismie powiadomic¢ o tym
sprzedawce, od ktérego zakupiono towary. Dziat po-
mocy technicznej Aquatechnik zorganizuje kontrole
na miejscu, aby oceni¢, czy wada faktycznie wystepuje,
przeprowadzajac badania w swoim laboratorium lub za
pos$rednictwem wyznaczonych instytudji.

Po potwierdzeniu i uznaniu rzeczywistej przyczyny
wady instalator, ktéry poniést szkode, zostanie popro-
szony o przedstawienie szacunkowych kosztéw przy-
wrdcenia instalacji do stanu uzywalnosci, a nastepnie o
rozliczenie zdarzenia.

Uwaga:

Jesli dziat pomocy technicznej potwierdzi, ze domnie-
manych wad nie mozna przypisa¢ materiatom Aqua-
technik, wszelkimi kosztami poniesionymi w zwiazku z
przeprowadzeniem kontroli zostanie obcigzony insta-
lator lub klient.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania
zmian w swoich produktach i dokumentacji lub zaste-
powania swoich produktéw i dokumentacji technicz-
nej bez wczesniejszego powiadomienia. W zwiazku z
tym uzytkownicy sg proszeni o okresowe przegladanie
powyzszych informacji pod katem ich aktualizacji.

d)for the use of material already deteriorated due to care-
lessness and/or negligence (i.e.: nicks, violent impacts, in-
cisions, twisting of parts assembled, assembly of tapered
and/or worn threading, crushing, exposure to sunlight,
naked flames, etc.);

e) for abnormal system operation, excessive heating tem-
peratures, internal pressures above the prescribed stand-
ards, aggressive agents in the fluids, building structure
settlement, fluid freezing, perforations, formation of ice
in the pipes, etc. and in all cases in which the defect that
caused the damage did not exist when the manufacturer
marketed the product;

f) for non-compliance of hydraulic testing indicated in the
technical guidelines;

) if the manufacturer did not produce the product to be
sold or for any other type of free distribution, or if the man-
ufacturer did not manufacture or distribute the product
within its professional business activity;

h) if the defect is due to the fact that the product is com-
pliant with a mandatory legal standard or a binding pro-
vision;

i) if the scientific and technical knowledge available at
the time the manufacturer put the product on the market
did not allow the product to be considered defective;

j) if the product defect does not depend on the quality of
the components, but rather on how it was used in creating
the final product.

Competent Court
All disputes shall be the responsibility of the court of Busto
Arsizio - Varese - Italy.

Warranty activation

If a possible production flaw or defect is detected, the in-
staller must communicate it in writing to the dealer from
which the goods were purchased; Aquatechnik Technical
Assistance will set up an on-site inspection to assess the
validity of the defect by carrying out tests at its laboratory
or through designated institutes.

Once the real cause of the defect has been confirmed and
acknowledged as such, the installer that incurred the
damage will be requested to provide an estimate of the
costs to restore the system, followed by settlement of the
incident.

NB.

If the Technical Assistance confirm that the presumed
defects cannot be attributed to Aquatechnik material,
all the expenses incurred for carrying out the checks will
be charged to the installer or the customer.

The manufacturer reserves the right to make changes or
replacements, without prior notice, to its pro-ducts and
technical documentation.

Users are, therefore, invited to periodically obtain up-
dates of the above.
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Ztaczki safety-plus Safety-plus fittings

s — ZLACZE GWINTOWANE MESKIE 2 gwintem PPs
Y ﬁ THREADED JOINT MALE with s thread

mm mm mm mm g ZZCtS ZZCtS
20000 M¥2”- sm14 14-2 61,0 M?2” 25,5 8,0 20,4 10 300
20001 M34” - sm16 16-2 61,4 M3s” 27,5 8,0 23,3 10 300
20002 M¥2" - sm16 16-2 65,9 M2 27,5 9,5 25,0 10 300
20004 M?2”"- sm18 18-2 65,5 M2 30,0 11,5 25,5 10 250
20006 M?2”- sm20 20-2 67,7 M2 32,6 14,0 30,8 10 250
20010 M34”- sm20 20-2 68,2 M34” 32,6 14,0 33,7 10 250
20012 M34”- sm26 26-3 74,6 M34” 41,2 18,0 52,3 5 100
20013 M1”- sm26 26-3 75,1 M1” 41,2 19,0 52,3 5 100
20016 M1”- sm32 32-3 81,3 M1” 50,0 25,0 82,2 5 80
20018 M1%”- sm40 40-3,5 101,6 M1%” 60,0 32,0 138,3 1 40
20028 M17%2”- sm50 50-4 110,0 M1%2” 73,2 40,0 217,3 1 40
20033 M2” - sm63 63-4,5 137,5 M2” 95,0 53,0 465,9 1 10
20039 M2)2”- sm75 75-5 155,0 M2Y2” 115,0 65,2 762,2 1 10
320045*  M3”-sm90 90-7 161,0 M3” 139,0 72,5 4057,0

* Korpus z brazu, nasadki PA-M  Bronze body, PA-M caps

3 Z¥ ACZE GWINTOWANE MESKIE z gwintem ze stopu
B{ THREADED JOINT MALE with alloy thread

taczka fitting S meski gwint male “safety” thread ST zenski gwint female “safety” thread

L mm mm mm mm g ;?S ;ths
§ 20022 M?2”- sm16 16-2 71,9 M1s” 33,5 9,5 81,4 10 200
20026 M¥2”- sm20 20-2 73,5 M¥2” 32,6 14,0 85,8 10 200

wymiar dimension

LEGEND LEGEND
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e Z¥ACZE GWINTOWANE ZENSKIE 2 gwintem PPS
b THREADED JOINT FEMALE with pps thread
L

mm mm mm mm g P pcs
20060 F12”- sm14 14-2 52,7 F12” 32,0 8,0 34,5 10 300
20062 F12” - sm16 16-2 55,9 F12” 32,0 9,5 375 10 300
20064 F1%” - sm18 18-2 57,5 F12” 32,0 11,5 41,9 10 250
20066 F1%”- sm20 20-2 57,7 F1%” 32,6 14,0 43,7 10 250
20070 F3”- sm20 20-2 55,2 F34” 39,0 14,0 46,6 10 250
20072 F34”- sm26 26-3 61,6 F34” 41,2 17,8 64,0 5 100
20073 F1”- sm26 26-3 65,6 F1” 41,2 17,8 83,7 5 100
20076 F17”-sm32 32-3 68,3 F1” 50,0 25,0 107,5 5 80
20078 F1%”- sm40 40-3,5 81,5 F1v4” 60,0 32,0 190,7 1 40
20088 F1%2”- sm50 50-4 88,0 F12” 73,2 40,0 265,1 1 40
20093 F2”- sm63 63-4,5 113,0 F2” 95,0 65,2 562,5 1 15

| E ZLACZE GWINTOWANE ZENSKIE 2 guintem ze stopu
= - THREADED JOINT FEMALE with alloy thread

= mm mm mm mm g f}zbtb f]zbtb
S“O‘E ity 20082 F12”- sm16 16-2 55,9 F12” 35,0 9,5 67,0 10 200
[k 20086 F12” - sm20 20-2 57,5 F12” 35,0 14,0 72,7 10 200
. ZLACZKA RUROWA REDUKCYINA
Y - REDUCER
B9 8 lc
E -
L mm mm mm mm mm mm g ;Zptg ;Zrtg
20114 sf16 - sm14 14-2 16 54,2 27,5 25,5 8,0 18,1 10 300
20120 sf20 - sm14 14-2 20 57,0 32,3 25,5 8,0 19,4 10 250
20122 sf20 - sm16 16-2 20 60,2 32,6 27,5 9,5 23,3 10 250
20123 sf20 - sm18 18-2 20 61,8 32,3 30,0 11,5 23,6 10 250
20126 sf26 - sm16 16-2 26 64,9 41,7 275 9,5 30,6 5 200
20130 sf26 - sm20 20-2 26 66,7 1,7 32,6 14,0 35,2 5 200
20132 sf32 - sm16 16-2 32 68,9 51,0 27,5 9,5 42,7 5 80
20136 sf32 - sm20 20-2 32 70,7 51,0 32,6 14,0 46,6 5 80
20138 sf32 - sm26 26-3 32 76,0 51,0 41,5 17,8 61,6 5 80
20142 sf40 - sm16 16-2 40 74,0 61,5 27,5 9,5 51,9 1 40
20144 sf40 - sm20 20-2 40 75,8 61,5 32,6 14,0 54,7 1 40
20146 sf40 - sm26 26-3 40 81,0 61,5 415 17,8 67,2 1 40
20148 sf40 - sm32 32-3 40 84,9 61,5 50,0 25,0 93,0 1 40
20156 sf50 - sm32 32-3 50 93,8 74,0 50,0 25,0 122,3 1 40
20158 sf50 - sm40 40-3,5 50 100,5 74,0 60,0 32,0 148,5 1 40
20166 sf63 - sm32 32-3 63 103,8 96,0 50,0 25,0 220,9 1 30
20168 sf63 - sm40 40-3,5 63 110,5 96,0 60,0 32,0 252,0 1 30
20170 sf63 - sm50 50-4 63 120,5 96,0 73,2 40,0 301,0 1 24
20178 sf75 - sm32 32-3 75 119,8 117,0 50,0 25,0 435,8 1 20
20180 sf75 - sm40 40-3,5 75 126,5 117,0 60,0 32,0 4579 1 20
20182 sf75 - sm50 50-4 75 136,5 117,0 73,2 40,0 476,3 1 16
20184 sf75 - sm63 63-4,5 75 153,0 117,0 95,0 53,0 670,0 1 12

320193*  sf90 - sm63 63-4,5 90 158,0 139,0 95,0 53,0 3570,4
320194  sf90 - sm75 75-5 90 163,5 139,0 115,5 65,5 4112,0
* Korpus z brazu, nasadki PA-M  Bronze body, PA-M caps
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LEGEND LEGEND mwymiardimensian mrurapipe nzlqczkaﬁtﬂng SM meski qwint male “safety” thread ST zeriski qwint female “safety” thread

% aquatechnik

KOLANKO GWINTOWANE 90° ZENSKIE 2 gwintem PPS i wspornikiem
THREADED ELBOW 90° FEMALE with PPS thread and bracket

Pozycja Waga
“-Iﬂﬂﬂﬂﬂﬂ

szt szt.
pes pes

20212 F%%”- sm16 16-2 70,8 548 450 305 39,0 F¥%* 275 95 51,0 10 200
20216 F%2”- sm20 20-2 745 585 470 305 390 F%” 326 140 572 10 150

ﬁw‘(‘ﬂf?\‘“W

KOLANKO GWINTOWANE 90° ZENSKIE z gwintem ze stopu i wspornikiem
THREADED ELBOW 90° FEMALE with alloy thread and bracket

Pozycja Wa a
“-Illﬂﬂﬂﬂﬂ

szt szt.
pes pes

20202 F¥2”- sm16 16-2 723 548 450 305 370 F%* 275 95 79,7 10 150
20206 F%2”- sm20 20-2 760 585 470 305 370 F%” 326 140 873 10 150

KOLANKO GWINTOWANE 90° ZENSKIE 2 gwintem PPS
THREADED ELBOW 90° FEMALE vith PPS thread

Pozycja Waga
“--llﬂﬂﬂﬂ O

szt. szt.
pes pes

20222 F¥2”- sm16 16-2 708 548 443 305 F% 275 95 45,9 10 250
20226 F¥2”- sm20 20-2 745 585 468 305 F%” 326 140 523 10 200
20230 F34”- sm20 20-2 780 585 468 305 F%® 326 140 574 10 150
20232 F34”- sm26 26-3 831 636 526 320 F%” 412 178 79,5 5 100
20238 F17- sm32 32-3 977 733 630 380 F1” 500 248 1323 5 60

KOLANKO GWINTOWANE 90° ZENSKIE 7 gwintem ze stopu
THREADED ELBOW 90° FEMALE with alloy thread

Pozycja Waga
“--llﬂﬂﬂﬂ

szt. szt.
pes pes

20262 F¥2”- sm16 16-2 723 548 443 305 FB° 275 95 71,2 10 250
20266 F12”- sm20 20-2 760 585 468 305 Fk” 326 140 805 10 150



KOLANKO GWINTOWANE 90° MESKIE z gwintem PPS
THREADED ELBOW 90° MALE with PPS thread

Pozycja Df Waga
Item Weight .f

SZt szt.

pes pes

20282 M¥2”- sm16 16-2 673 548 548 41,0 M®* 275 9,5 30,0 10 250

- H 20286 M?2"- sm20 20-2 71,0 585 571 41,0 M¥%” 326 14,0 36,0 10 200
I 20288 M34”- sm20 20-2 742 585 61,3 450 M3%” 326 14,0 44,6 10 150

=l T\ 20290 M34”- sm26 26-3 793 636 656 450 M3 412 18,0 66,4 5 100
i B 20296 M1”- sm32 32-3 928 733 760 51,0 M1” 500 250 1039 5 60

S
L1

KOLANKO GWINTOWANE 90° MESKIE z gwintem ze stopu
ﬁ THREADED ELBOW 90°MALE with aloy tread
Pozycja Waga
“---“nﬂﬂﬂ
H sat. sat.
H1 pcs pes
SR ] 20322  Mw%’-smi6 162 713 548 603 465 M%® 275 95 885 10 200
| 20326 M12”- sm20 20-2 75,0 585 553 465 M¥” 326 140 100,1 10 150

S
L1

KOLANKO 90° Z WYDLUZONYM GWINTEM MESKIM/ZENSKIM

z gwintem mosieznym, do $cian prefabrykowanych, dtugos¢ gwintu 51 mm

ELBOW 90° WITH EXTENDED THREAD MALE/FEMALE

with brass thread, for prefabricated walls, thread length 51 mm

Pozycja T Waga
Item Weight .f

szt szt.
pes pes

20330 M34”-F%%"-sm16 16-2 78,8 54,8 853 71,5 M3%” F2” 275 95 360 1504 5 100

KOLANKO GWINTOWANE 90° ZENSK|E/2ENSK|E z gwintem PPS i nasadka obrotowa
THREADED ELBOW 90° FEMALE/FEMALE vvith PPS thread and turning cap

Pozycja Waga
Item Weight .f

szt. szt.
pes pes

20332 F12”- sf16 16 620 460 443 305 F2” 27,5 39,0 10 200
20336 F¥2”- sf20 20 643 483 467 305 Fe” 32,5 45,6 10 150
20337 F34”- sf26 26 76,5 57,0 528 32,0 F34” 41,5 69,6 5 100
20338 F17- sf32 32 885 643 630 380 F1” 50,0 1108 5 80

X safety.



LEGEND LEGEND mwymiardimensian mrurapipe nthczkaﬁtﬂng SM meski qwint male “safety” thread ST zeriski qwint female “safety” thread

& aquatechnik

KOLANKO GWINTOWANE 90° MESK|E/2ENSK|E zgwintem PPS i nasadka obrotowa
THREADED ELBOW 90° MALE/FEMALE with PPS thread and turning cap

Pozycja Waga

szt szt.
pes pes

20342 M?2"- sf16 16 588 46,3 548 41,0 M¥%” 275 24,1 10 200
20344 MY2"- sf20 20 60,8 483 57,2 41,0 M¥%2” 32,6 29,4 10 150
20346 M34”- sf26 26 68,7 530 658 450 M%T 41,2 54,0 5 100
20348 M1”- sf32 32 78,6 59,1 76,0 51,0 M1” 50,0 80,7 5 80

KOLANKO 90° MESKIE/ZENSKIE z nasadka obrotowa
ELBOW 90° MALE/FEMALE with turning cap

Pozycja Waga
“-ﬂ--ﬂﬂﬂﬂ i | B | &5

szt. szt.
mm (Df1) mm pcs p0s

20352 sf16-smi16  16-2 16 540 403 686 548 275 95 32,1 10 200

20356 sf20-sm20  20-2 20 611 448 76,7 585 326 14,0 45,0 10 150
20358 sf26- sm26  26-3 26 736 530 844 636 412 18,0 83,2 5 80
20360 sf32-sm32  32-3 32 835 585 973 723 500 250 1298 5 50
20362 sf40-sm40 40-35 40 1006 706 1185 885 60,0 320 2143 1 20
KOLANKO 90°
ELBOW 90°
n---nn
szt. szt.
pes pes
20382 sm16- sm16 16-2 68,6 54,8 275 9,5 37,0 10 250
20386 sm20- sm20 20-2 74,8 58,5 32,6 14,0 51,7 10 150
o 20388 Sm26- sm26 26-3 84,2 63,6 41,2 18,0 94,2 5 60
20390 sm32- sm32 32-3 97,3 72,3 50,0 25,0 1531 5) 40
= /] i — ﬂ 20392 sm40- sm40 40-3,5 118,4 88,5 60,0 32,0 2443 1 30
4 20394 sm50- sm50 50-4 140,6 104,0 73,2 40,0 404,2 1 15
| 20396 S$M63- sm63 63-4,5 179,0 131,5 95,0 53,0 8674 1 8
| 20398 sm75-sm75 75-5 212,8 155,0 115,0 65,2 14521 1 4
‘ 20400 sm90- sm90 90-7 2415 172,0 139,0 72,5 2599,0 1

KOLANKO 90° ZENSKIE/ZENSKIE 2 nasadkami obrotowymi
ELBOW 90° FEMALE/FEMALE with turning caps

Pozycja Waga
m (Df1)

szt. szt.

pes pes
20402 sf16- sf16 16 57,9 441 27,5 27,5 10 250
20406 sf20- sf20 20 65,0 48,8 32,5 38,6 10 200
20408 sf26- sf26 26 78,8 58,0 41,5 76,0 ) 100
20410 sf32- sf32 32 89,5 64,5 50,0 116,3 5) 60




KOLANKO 45°

ELBOW 45°
Pozycja Waga
Item Weight .f
szt. szt.
pes pes

20416 sm20 - sm20 20-2 59,8 90,5 47,0 32,6 14,0 46,3 10 120
20418 sm26 - sm26 26-3 72,2 106,3 54,8 41,2 18,0 85,2 5 50
20420 sm32 - sm32 32-3 83,3 118,6 30,3 50,0 25,0 136,1 5 50
20422 sm40 -sm40  40-3,5 99,0 139,0 70,0 60,0 32,0 218,9 1 20

1

1

1

1

20424 sm50 - sm50 50-4 118,3 164,7 83,0 73,2 40,0 365,1 15
20426 sm63 - sm63  63-4,5 1511 208,1 104,4 95,0 53,0 7845 10
20428 sm75 - sm75 75-5 180,1 2444 122,0 115,0 65,0 1327,3 6
20430 sm90 - sm90 90-7 210,0 279,0 138,0 139,0 72,5 23796

KOLANKO 45° MESK|E/2ENSK|E z nasadka obrotowa
ELBOW 45° MALE/FEMALE with turning cap

Pozycja Waga
Item Weight .f

szt. szt.
mm (Df1) mm 0cs 0cs

20432 sm20- sf20 20-2 20 59,4 90,1 47,0 27,5 14,0 42,6 10 120
20433 sm26- sf26 26-3 26 72,8 1069 54,8 32,6 18,0 79,9 5 50
20434 sm32- sf32 32-3 32 840 193 60,3 41,2 25,0 121,2 5 30
20435 sm40-sf40  40-3,5 40 1011 14,2 701 50,0 320 1950 1 20
20436 sm50- sf50 50-4 50 1255 1719 83,0 50,0 40,0 336,8 1 20

POLACZENIE RUROWE
PIPE COUPLING
S N I N N T 1
Item Weight N
szt szt
pes pes
20440 sm14-smi4 14-2 70,0 25,5 8,0 259 10 250
20442 sm16-sm16 16-2 78,8 27,5 9,5 32,0 10 250
20444 sm18-sm18 18-2 81,0 30,0 11,5 35,8 10 200
20446 sm20- sm20 20-2 82,4 32,6 14,0 43,8 10 200
20448 SmM26- sm26 26-3 92,2 41,2 18,0 80,2 5 80
20450 sm32- sm32 32-3 99,6 50,0 25,0 131,8 5 60
20452 sm40- sm40 40-3,5 117,0 60,0 32,0 203,2 1 40
20454 sm50- sm50 50-4 141,0 73,2 40,0 339,3 1 30
20456 sSm63- sm63 63-4,5 179,0 95,0 53,0 7311 1 12
20458 sm75- sm75 75-5 207,0 115,0 65,2 1231,6 1 8
320460* sm90-sm90 90-7 246,0 139,0 72,5 7069,9 1

* Korpusz brazu, nasadki PA-M  Bronze body, PA-M caps

. POLACZENIE RUROWE REDUKCYINE
\ REDUCED PIPE COUPLING

Pozycja Waga
Item Weight .f
S

szt.
— pes pc

20472 sm20 -sm16 20-216-2 77,6 32,6 275 14,0 9,5 39,2 10 200
20480 sm26 - sm20 26-320-2 85,8 4,2 32,6 18,0 15,0 62,3 10 80

De
Di
I
I
I
I
I
|
L
L
I
I
I
I
I
I
=
|Di1]
Det
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LEGEND LEGEND mwymiardimensian mrurapipe nzlqczkaﬁtﬂng SM meski qwint male “safety” thread ST zeriski qwint female “safety” thread

8 aquatechnik

NASUWKI ZENSKIE/MESKIE 2 nasadkami obrotowymi
NIPPLES FEMALE/FEMALE vith turning caps

Pozycja Waga

L ) szt szt.
\ pcs pcs

‘ “' “ ”,H 20522 sf16 - sf16 16 65,2 27,5 23,5 10 250
| ‘.H’l“. u 20526 sf20 - sf20 20 69,7 32,3 31,8 10 200
: 20528 sf26 - sf26 26 80,0 41,5 59,4 ) 150
20530 sf32 - sf32 32 85,0 50,0 87,5 5 60

20532 sf40 - sf40 40 97,3 60,0 134,7 1 40

20534 sf50 - sf50 50 126,4 73,2 2473 1 30

GWINTOWANY TROINIK ZENSKI z gwintem PPS
THREADED TEE FEMALE with PPS thread

Pozycja Waga
-_---llﬂﬂﬂn

szt szt.
pes pes

20542 smi16-F’%2"-sm16 16-2 1096 548 443 305 Fl%” 275 95 63,2 10 150
20546 sm20 - F)2”-sm20 20-2 1170 585 468 305 Fl” 326 140 754 10 120
20550 sm26 - F34”-sm26 26-3 1272 636 526 320 F%” 412 180 1211 5 50
20556 sm32-F1”-sm32 32-3 1466 733 630 380 F1” 500 250 2005 5 30

GWINTOWANY TROJNIK ZENSKI z gwintem ze stopu
THREADED TEE FEMALE with alloy thread

Pozycja Waga
R R O E RN R

szt szt.
pes pes

20582 sm16-F2"-sm16 16-2 1096 548 443 305 F” 275 95 91,1 10 150
20586 sm20 - F%2"-sm20 20-2 1170 58,5 46,8 305 Fl” 326 140 1031 10 120

GWINTOWANY TROJNIK ZENSKI - gwintem PPS i wspornikami dystansowymi
THREADED TEE FEMALE with PPS thread and distance brackets

Pozycja Waga
n---nnnnn o

szt. szt.
pes pes

20592 sm16-F¥%."-sm16 16-2 1096 548 483 185 Fl2” 275 95 65,5 10 100
20596 sm20 - F%%2”-sm20 20-2 1170 585 508 185 Fl” 326 140 769 10 80

L1




GWINTOWANY TROIJNIK ZENSKI 2 gwintem ze stopu i wspornikami dystansowymi
THREADED TEE FEMALE with alloy thread and distance brackets

pes pes

20606 sm20-F%”-sm20 20-2 1170 585 50,3 185 Fl2” 326 140 812 10 80

TROJNIK GWINTOWANY 90° ZENSKI z gwinter ze stopu i wspornikiem
THREADED TEE FEMALE ANGLE 90° with alloy thread and bracket

szt. szt.
pes pes

20632 sml16-F2"-smi6 16-2 827 489 470 390 FB” 275 95 97,7 10 100

TROJNIK
TEE
5 T N I R N R R O AT B
mm mm mm mm mm mm g ZZ[,‘tS ZZL‘tS
20662  sm16-sm16-sm16 16-2 1096 54,8 685 548 275 9,5 54,3 10 100
20666  sm20-sm20-sm20 20-2 1170 585 748 585 326 14,0 75,0 10 80
20668  sm26-sm26-sm26 26-3 1272 636 842 636 41,2 180 1362 5 40
20670  sm32-sm32-sm32 32-3 1446 723 973 723 500 250 2219 5 30
i 20672  sm40-sm40-sm40 40-3,5 1770 885 1184 885 600 320 3513 1 20
. 20674  smb50-sm50-sm50 50-4 208,0 1040 1406 1040 732 400 5821 1 10
i 20676  sm63-sm63-sm63 63-4,5 263,0 131,56 1790 1315 950 53,0 1250,3 1 5
B I >: T 20678  sm75-sm75-sm75 75-5 3100 1550 2128 1550 1150 652 21044 1 3
i 20680  sm90-sm90-sm90 90-7 344,00 1720 2415 1720 139,0 725 3746,2 1

L1

o - -—-——

o
@

et e e e Lo e Lo S8
mm mm mm mm mm mm mm g szt szt

Pozycja Waga s>
™ | v [T v e e o e ok B
mm mm mm mm mm mm mm g
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taczka fitting S meski gwint male “safety” thread ST zenski gwint female “safety” thread

rura pipe

wymiar dimension

LEGEND LEGEND

92

Es

f
2

_ Det

b\,

-

L1

=
| IS
—

TROJNIK REDUKCYINY
REDUCED TEE

20712
20717
20718
20720
20722
20724
20725
20726
20728
20730
20732
20734
20735
20736
20740
20742
20744
20746
20750
20754
20756
20758
20760
20762
20766
20768
20770
20772
20774
20778
20788
20794
20800
20802

sm16-sm14-sm16
sm20-sm16-sm16
sm20-sm14-sm20
sm20-sm16-sm20
sm20-sm18-sm20
Sm26-sm14-sm26
SM26-sm16-sm26
sm26-sm18-sm26
sm26-sm20-sm26
sm32-sm14-sm32
sm32-sm16-sm32
sm32-sm18-sm32
sm32-sm20-sm32
sm32-sm26-sm32
sm40-sm16-sm40
sm40-sm20-sm40
sm40-sm26-sm40
sm40-sm32-sm40
sm50-sm16-sm50
sm50-sm20-sm50
sm50-sm26-sm50
sSm50-sm32-sm50
sm50-sm40-sm50
SM63-sm16-sm63
Sm63-sm20-sm63
SmM63-sm26-sm63
Sm63-sm32-sm63

mm

16-2 14-2
20-2 16-2
20-2 14-2
20-2 16-2
20-2 18-2
26-3 14-2
26-3 16-2
26-3 18-2
26-3 20-2
32-3 14-2
32-3 16-2
32-318-2
32-3 20-2
32-3 26-3
40-3,5 16-2
40-3,5 20-2
40-3,5 26-3
40-3,5 32-3
50-4 16-2
50-4 20-2
50-4 26-3
50-4 32-3
50-4 40-3,5
63-4,5 16-2
63-4,5 20-2
63-4,5 26-3
63-4,5 32-3

sm63-sm40-sm63 63-4,5 40-3,5

sm63-sm50-sm63
sm75-sm20-sm75
sm75-sm63-sm75
sm90-sm32-sm90
sm90-sm63-sm90
sm90-sm75-sm90

63-4,5 50-4
75-5 20-2
75-5 50-4
90-7 32-3

90-7 63-4,5
90-7 75-5

mm

109,6
13,3
117,0
117,0
117,0
135,2
135,2
135,2
127,2
152,6
152,6
152,6
152,6
144,6
177,0
177,0
177,0
177,0
208,0
208,0
208,0
208,0
208,0
263,0
263,0
263,0
263,0
263,0
263,0
310,0
310,0
344,0

mm

54,8
58,5
58,5
58,5
58,5
67,6
67,6
67,6
63,6
76,3
76,3
76,3
76,3
72,3
88,5
88,5
88,5 88,6
88,5 106,3
104,0 93,0
104,0 94,8 58,2
104,0 100,7 64,1
104,0 104,4 67,8
104,0 125,0 88,5
131,5 110,9 63,4
131,5 113,0 65,5
131,5 118,9 71,4
131,5 122,3 74,8
131,5 130,0 82,5
131,5 151,5 104,0
155,0 130,8 73,0
155,0 189,3 131,5
172,0 157,8 88,3

mm

64,7
71,1
67,2
71,
73,7
71,5
75,4
78,0
76,6
75,9
79,8
82,4
83,5
88,6
81,4
83,0

mm

50,9
54,8
50,9
54,8
57,4
50,9
54,8
57,4
56,0
50,9
54,8
57,4
58,5
63,6
51,4
53,0
58,6
76,3
56,4

mm

27,5
32,6
32,6
32,6
32,6
41,2
41,2
41,2
41,2
50,0
50,0
50,0
50,0
50,0
60,0
60,0
60,0
60,0
73,2
73,2
73,2
73,2
73,2
95,0
95,0
95,0
95,0
95,0
95,0
115,0
115,0
139,0

344,0 172,0 213,0 144,0 139,0
344,0 172,0 244,5 155,0 139,0 115,0

DWUZEACZKA RUROWA 7 gwintem PPS i trzpieniem ze stopu
PIPE UNION with PPS thread and alloy tang

20832
20836
20840
20844

De

F34”- sm16
F34”- sm20
F1”- sm26
F1%4”- sm32

mm
16-2
20-2
26-3
32-3

mm
85,4
87,2
93,6

105,8

mm

55,9
57,7
61,6
71,3

78
F3s”

F1”
F1%4”

mm

32,0
32,5
41,2
50,0

mm

25,5
27,5
25,5
27,5
30,0
25,5
27,5
30,0
32,6
25,5
27,5
30,0
32,6
41,2
27,5
32,6
41,2
50,0
27,5
32,6
41,2
50,0
60,0
27,5
32,6
41,2
50,0
60,0
73,2
32,6
95,0
50,0
95,0

mm

9,5
14,0
18,0
25,0

mm

9,5

14,0
14,0
14,0
14,0
18,0
18,0
18,0
18,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
32,0
32,0
32,0
32,0
40,0
40,0
40,0
40,0
40,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
65,2
65,2
72,5
72,5
72,5

mm

30,0
30,0
38,0
46,0

mm

8,0
9,5
8,0
9,5
11,5
8,0
9,5
11,5
14,0
8,0
915
11,5
14,0
18,0
9,5
14,0
18,0
25,0
9,5
14,0
18,0
25,0
32,0
9,5
14,0
18,0
25,0
32,0
40,0
14,0
53,0
25,0
53,0
65,0

52,7
65,6
67,3
68,4
74,7
1131
117,3
118,2
17,1
172,7
175,8
213,4
181,8
191,9
267,2
2721
289,4
310,7
438,6
443,6
460,1
464,9
509,2
887,2
891,7
906,7
9449
964,4
1042,3
143,72
1822,1
2666,6
2986,4
3954,3

95,6
99,5
146,2
2559
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ZGIETA DWUZLACZKA RUROWA 7 gwintem PPS i trzpieniem ze stopu
BENT PIPE UNION with PPS thread and alloy tang

Pozycja Waga
“-Iﬂﬂﬂﬂﬂﬂ vom | | &5
CS

szt.
pes P

20862 F34”- sm16 16-2 70,8 548 738 305 F%” 275 95 300 1017 5 100
20866 F34”- sm20 20-2 745 585 76,8 305 F%” 326 14,0 300 108, 5 100
20870 F1”- sm26 26-3 871 676 856 320 F1” 412 180 380 1711 5 50
20874 F1%”-sm32  32-3 1005 76,3 985 38,0 F1%” 50,0 250 46,0 281,0 5 40

DWUZACZKA RUROWA 7 PP, z mozliwoscig kontroli
hy . PIPE UNION in prs, inspectable

A Pozycja Waga
Item Welght .f

szt. szt.
pcs pes

20882 sf16 - sm16 16-2 16,0 54,5 30,4 27,5 9,5 21,0 5 100

20886 sf20 - sm20 20-2 20,0 59,7 32,2 32,6 14,0 30,8 5 100
20888 sf26 - sm26 26-3 26,0 67,2 374 41,2 18,0 53,1 5 100
20890 sf32 - sm32 32-3 32,0 71,3 41,3 50,0 25,0 81,5 5 80

NASADKA ZAMYKAJACA MESKA

m CLOSING CAP MALE
L I N A N I N T i
szt. szt.
pes pes

20902 sm16 16-2 43,4 30,4 27,6 16,6 10 300
20906 sm20 20-2 472 32,2 32,6 23,1 10 250
20908 sm26 26-3 52,1 37,6 41,2 474 5 200
20910 sm32 32-3 56,8 41,3 50,0 75,1 5 150
20912 sm40 40-3,5 75,0 48,0 60,0 132,7 1 70
20914 sm50 50-4 90,5 58,0 73,2 216,5 1 40
20916 sm63 63-4,5 110,0 74,5 95,0 4531 1 24
20918 sm75 75-5 124,0 85,5 115,5 758,5 1 14
320920* sm90 90-7 135,0 100,0 139,0 3826,2 1

* Korpus z brazu, nasadki PA-M  Bronze body, PA-M caps

NASADKA ZAMYKAJACA ZENSKA

CLOSING CAP FEMALE

5 I I I AT 1
Item Weight N
20952 sf16 16 31,3 27,2 73 10 500
20956 sf20 20 33,0 32,3 10,5 10 500
20958 sf26 26 36,1 41,2 18,6 5 300
20960 sf32 32 39,0 50,0 29,7 5 200
20962 sf40 40 46,8 60,0 41,1 1 50
20964 sf50 50 54,0 73,0 74,5 1 50
20966 sf63 63 73,5 95,0 191,1 1 20
20968 sf75 75 86,5 115,0 409,6 1 12

8 safely.
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NASADKA ZAMYKAJACA MESKA tylko do zestawu odpowietrzajacego i spustowego

El I. CLOSING CAP MALE only for vent and drain set
“---ﬂﬂ

SETﬁ JE 21064 F1/2:- sm26 26-3 52,1 F‘/z: 41,2 18,0 574 ) 200

| == 21066 F12”- sm32 32-3 56,8 F12 50,0 25,0 83,5 1 150

ZAWOR ODGNAJACY zamkniecie $rubowe, wbudowany, z chromowang nasadka i podktadka
SHUT-OFF VALVE screw closing, built-in, with chrome-plated cap and washer

ALY Waga

szt. szt.
pes pes

21202 smi6-smi6  16-2 109,8 549 1000 863 275 70,0 268, 1 30
21206 sm20-sm20  20-2 1170 585 1026 863 326 70,0 2819 1 30
21208 sm26-sm26  26-3 1352 676 1129 923 412 70,0 3936 1 30

ZAWOR ODCINAJACY

zamkniecie $rubowe, wbudowany, z powlekang nasadka i podktadka z chromowanego ABS

SHUT-OFF VALVE

screw closing, built-in, with plated cap and washer of chromed ABS
ALY Waga
Item Nom. measures Weight i‘ .f
pcs pcs

21212 smi6-smi6  16-2 1098 549 985 848 275 70,0 219,0 1 30
21216 sm20-sm20  20-2 1170 585 1011 848 326 700 2328 1 30
21218 sm26-sm26  26-3 1352 676 1104 898 4,2 70,0 3445 1 30

ZAWOR ODC|NAJACY zamkniecie srubowe, wbudowany, z chromowanym pokrettem i podktadka
SHUT-OFF VALVE screw closing, built-in, with chrome-plated handle and washer

ALY Waga
“---ﬂﬂﬂﬂ

szt. szt.
pes pes

21232 smi6-smi6  16-2 1098 54,9 1276 1138 275 70,0 411,0 1 30
21236 sm20-sm20  20-2 1170 585 1301 1138 326 70,0 4248 1 30
21238 sm26-sm26  26-3 1352 676 1394 1188 412 700 5324 1 30




ZAWOR ODCINAJACY

zamkniecie $rubowe, wbudowany, z powlekanym uchwytem i podktadkg z chromowanego ABS

SHUT-OFF VALVE

screw closing, built-in, with plated handle and washer of chromed ABS

Pozycja Waga
Item Weight .f

szt. szt.
pes pes

21242 smi6-smi6  16-2 1098 549 1303 1165 275 70,0 2585 1 30
21246 sm20-sm20  20-2 1170 585 130,3 1165 326 700 2723 1 30
21248 sm26-sm26 ~ 26-3 1352 676 1417 1211 412 700 3799 1 30

ZAWOR ODC|N/-UACY zamkniecie srubowe, do uzytku na zewnatrz, z pokrettem slimakowym
SHUT-OFF VALVE screw closing, for outside, with handwheel auger

Pozycja Waga
“---ﬂﬂﬂ“ &

szt. szt.
pes pes

21262 smi6-smi6  16-2 1098 549 952 814 27,5 56,0 229,0 1 30
21266 sm20-sm20  20-2 1170 58,5 97,7 81,4 326 560 2428 1 30
21268 sm26-sm26  26-3 1352 676 1025 819 41,2 56,0 4517 1 30

MONOBLOK ZAWORU ZAMYKAJACEGO

z parg mosieznych zaworéw kulowych, gwint %", w otwartym plastikowym pudetku, w komplecie z dwuztaczkami rurowymi

STOP VALVE MONOBLOCK

with pair brass ball valves, 3" thread, in open plastic box, complete with pipe unions

Pozycja Waga
Item Weight .f

szt. szt.
pes pes

21272 smi6-smi6  16-2 116,0 50,0 1548 80,5 27,5 9,5 1149,7 1
21274 sm20-sm20  20-2 1160 50,0 1548 80,5 32,6 14,0  1228,3 1

ZAWOR KULOWY z uchwytem motylkowym i korpusem ze stopu aluminium
BALL VALVE with butterfly handle and alloy body

Pozycja Waga
Item Weight if

szt szt.
pes pes

21282 sm16 - sm16 16-2 133,2 30,0 52,6 38,9 275 167,9 5 50
21286 sm20 - sm20 20-2 131,6 30,0 57,7 41,4 32,6 290,9 5 50
21288 sm26 - sm26 26-3 149,5 35,0 65,7 4511 41,2 383,7 1 30
21290 sm32 - sm32 32-3 169,7 35,0 70,1 4511 50,0 644,8 1 30

8 safely.



taczka fitting S meski gwint male “safety” thread ST zenski gwint female “safety” thread

rura pipe

wymiar dimension

LEGEND LEGEND

96

mm

mm

21002  smi6-smi6 162 1653
21006  sm20-sm20 202 1699
21008  sm26-sm26  26-3 193,
21010  sm32-sm32  32-3 2071
21012 smd0-sm40  40-35 2381
21014  sm50-sm50  50-4 2658
21016 sm63-sm63  63-45 321,

PIERSCIENIE Z KOLNIERZEM

COLLARS WITH FLANGE

mm mm mm
21632 sm16 10-16 162 546 23,2
L 21636 sm20 10-16 20-2 56,4 23,2
- 21638  sm26 10-16 26-3 638 237
A 21640 sm32 10-16 32-3 677 259
ot i 21642  sm40 10-16 40-3,5 770 27,0
s R 21644 sm50 10-16 50-4 88,0 28,0
21646  sm63 10-16 63-4,5 109,6 32,6

21300
21302
21303
21304
21305
21307

21312
21316
21322
21326

* . )
Liczba otworéw Holes

sf20-sm14-sm20
sf20-sm16-sm20
sf26-sm14-sm26
sf26-sm16-sm26
sf26-sm18-sm26
sf26-sm20-sm26

sf20-sm16-sm20
sf26-sm16-sm26
sf32-sm16-sm32
§f32-sm20-sm32

mm

20-2 14-2
20-2 16-2
26-3 14-2
26-3 16-2
26-3 18-2
26-3 20-2

mm

20-2 16-2
26-3 16-2
32-3 16-2
32-3 20-2

mm (Df)

20
20
26
26
26
26

mm (Df)

20
26
32
32

mm

48,1

48,1

58,7
58,7
63,2
63,2
107,3

mm

106,0
106,0
118,0
122,0
142,0
156,0
171,0

MODULOWY ROZDZIELACZ odstoniety i wmurowany
MODULAR MANIFOLD free-laying and walled-in

mm

81,7
81,7
96,6
96,6
96,6
96,6

mm

81,7
96,6
103,8
103,8

mm

72,9
72,9
86,7

mm

45,6
45,6
56,7

105,0
129,4
144,4

184,7

mm

65,0
65,0
75,0
85,0
100,0
110,0
125,0

mm

35,0
35,0
40,5
40,5
40,5
40,5

mm

35,0
40,5
43,0
43,0

mm

27,5
32,6
41,2
50,0
60,0
73,2
95,0

mm

44,5
474
49,5
52,4
54,0
54,2

mm

100,8
105,8
13,7
112,3

64,7
83,4
89,4
114,7

mm

9,5
14,0
18,0
25,0
32,0
40,0
53,0

mm

32,6
32,6
41,2
41,2
41,2
41,2

mm

50,3
50,3
59,0
70,4
86,0
99,5
125,5

mm

25,5
275
25,5
27,5
30,0
32,6

ROZDZIELACZ MULTIRAPID do transportu wody sanitarnej, z zaworem odcinajacym
MULTIRAPID MANIFOLD for sanitary water conveyance, with shut-off valve

mm

47,4
52,4
55,4
55,4

mm

9,5

14,0
18,0
25,0
32,0
40,0
53,0

M12
M12
M12
M12
M16
M16
M16

mm

14,0
14,0
18,0
18,0
18,0
18,0

mm

32,6
41,2
50,0
50,0

mm

8,0
9,5
8,0
9,5
11,5
14,0

mm

27,5
27,5
27,5
32,6

ZAWOR KULOWY Z PP 7 korpusem i pierécieniem gwintowanym z PP, kofnierzer z PPS, nasadka z PA-M
BALL VALVE IN PP with body and ring-nut of P collars of PPS, cap of PA-M

167,3
207,3
264,4
382,7
6774
916,9
17277

408,1

412,2

520,8
602,0
689,9
920,3
1363,7

414
439
61,0
63,4
66,3
67,4

105,1
125,6
166,4
173,0

— X
-
szt.
pes

10

5

szt.
pes

35
25
25
15
10

&

szt.
pes

150
150
100
80
80
80



ROZDZIELACZ MULTIRAPID do transportu wody sanitarnej, z zaworem odcinajacym
MULTIRAPID MANIFOLD for sanitary water conveyance, with shut-off valve

Pozycja u Waga
Item Weight .f
pcs

mm (Df)  mm pcs

21342  sf32-sm16-sm32  32-3 16-2 32 103,8 43,0 130,6 554 50,0 275 1776 5 40
21346  sf32-sm20-sm32  32-3 20-2 32 103,8 43,0 1292 554 50,0 326 1842 5 40
21348  sf40-sm20-sm40 40-3,5 20-2 40 1315 550 1329 56,7 60,0 326 2474 30
21350 sf40-sm26-sm40 40-3,5 26-3 40 1315 550 1435 66,8 60,0 41,2 486,6 20

—_

ROZDZIELACZ KRZY20WY do uktadania na wolnym powietrzu w wersji odstonietej i wmurowanej
CROSS MANIFOLD open laid exposed and walled-in

Pozycja Waga
-_-nlllnﬂmnm o

szt.
mm (Df) mm pcs pcs

21400 sf20-sm14-sm20 20-2 14-2 20 81,7 350 956 478 326 255 140 80 614 10 120
21402  sf20-sm16-sm20 20-2 16-2 20 81,7 350 1014 50,7 326 275 140 95 660 10 120
21404 sf26-sm14-sm26 26-3 14-2 26 96,6 405 990 495 412 255 180 80 754 5 80
21406 sf26-sm16-sm26 26-3 16-2 26 96,6 405 1048 524 412 275 180 95 809 5 80
21408 sf26-sm18-sm26 26-3 18-2 26 96,6 405 108,0 540 412 300 180 11,5 835 5 80

—— ) MODULOWY ROZDZIELACZ MULTIRAPID z nasadka ze stopu mosigdzu
u MODULAR MANIFOLD MULTIRAPID with brass alloy cap

ik .
QAL, ' Pozycja 1 Waga
Item Welght .f

mm (Df)  mm szt

pcs pes
21600 sf26-sm14-sm26  26-3 14-2 26,0 96,6 405 73,5 495 412 255 1169 80
21602 sf26-sm16-sm26  26-3 16-2 26,0 96,6 405 76,7 524 41,2 275 1201 80
21604 sf26-sm18-sm26  26-3 18-2 26,0 96,6 40,5 783 540 41,2 30,0 1228

5

5

5 80
21608  sf32-sm16-sm32  32-3 16-2 32,0 103,8 43,0 83,7 554 50,0 275 2001 5 60

5

1

1

21612  sf32-sm20-sm32  32-3 20-2 32,0 103,8 430 823 552 500 326 206,7 50
21620  sf40-sm20-sm40 40-3,5 20-2 40,0 1315 550 86,0 56,7 60,0 326 2699 25
21622  sf40-sm26-sm40 40-3,5 26-3 40,0 131,5 550 913 631 60,0 41,2 2833 20

9 rsafely



LEGEND LEGEND mwymiardimensian mrurapipe nzlqczkaﬁn‘ing SM meski qwint male “safety” thread ST zeriski qwint female “safety” thread

8 aquatechnik
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ROZDZIELACZ KOMPLANARNY modutowy
COMPLANAR MANIFOLD modular

Pozycja Waga
“-Il-llﬂﬂﬂnﬂ

szt. szt.
mm (Df) mm p0s cs

21658 sm26-sm16-sf26 26-3 16-2 26 844 600 715 370 412 275 180 95 445 100 2763 1 20

ROZDZIELACZ KOMPLANARNY

COMPLANAR MANIFOLD
fam “---““ﬂmnﬂnn v“v“:lgﬁt ﬂ
szt. szt.
pes pes

21685 sm20-sm16-sm20 20-2 16-2 130,7 84,4 60,0 642 370 326 275 140 95 390 90 1633 1 25
21689 sm26-sm16-sm26 26-3 16-2 1350 844 60,0 706 370 412 275 180 95 444 90 2476 1 25

ROZDZIELACZ ROZGALEZIONY MESKI/ZENSKI modulowy
DERIVATION MANIFOLD MALE/FEMALE modular

Pozycja
-_-IIIIIEHEMMMWE

szt. szt.
mm (Df)  mm pcs pcs

21745 sm20-sm16-sf20 20-2 16-2 20 130,7 84,4 60,0 1295 642 370 326 275 140 95 390 90 1560 1 25

ROZDZIELACZTYPU tABEDZIA SZYJA modutowy
SWAN NEK MANIFOLD modular

Pozycja 1 Waga
ltem Weight .f

mm (Df) mm

21782  sf20-sm16-sm20 20-2 16-2 20 1057 350 617 454 326 275 140 95 376 75 51,0 10 150




ZEACZKA ROZGALEZIONA 7 gwintem PPS i nasadka obrotowa

DERIVATION FITTING with PPS thread and turning cap

EIEEEER RN
mm mm (Df1) mm mm mm mm g chts chts

21806  sf26-Fl2"-sm26  26-3 26 1028 535 508 Fe” 18,0 82,7 1 50
21810  sf32-Fl2"-sm32  32-3 32 1080 56,0 550 Fe” 250 1045 1 50

2 safely.



Ztaczki safety-metal Safety-metal fittings

= ZtACZE GWINTOWANE MESKIE
= THREADED JOINT MALE
| m|
I L e— mm mm mm mm g chts chts
8 ET fffffff ‘ fffffff = 30022 M¥2"- sm16 16-2 56,5 M12” 27,5 9,5 80,0 10 200
| L el 30026 M%-sm20 202 585 MY’ 52,6 140 1024 10 200
30030 M34”- sm26 26-3 66,2 M34” 41,2 17,8 181,2 5 100
30032 M1”- sm26 26-3 74,8 M1” 41,2 17,8 218,9 5 80
30034 M1”- sm32 32-3 78,6 M1” 50,0 25,0 281,5 5 50

_ ,ﬁ‘ ZI:ACZEGWINTOWANEMESKIE/ZENSKIE
m THREADED JOINT MALE/FEMALE
NS

7WMW/’—L// | mm mm mm mm g 22015 chts
= .5[ 7‘7 I s 30044 M¥2"- sf20 20-2 47,4 M?2” 32,4 14,0 90,1 10 200
[ [— 30045 M34”- sf26 20-2 48,6 M34” 41,0 17,8 161,7 5) 100
B 30046 M34”- sf32 26-3 52,0 M34” 50,0 25,0 206,2 5 100
30048 M1”- sf26 26-3 46,8 M1” 41,0 17,8 170,9 5) 100

30047 M1”- sf32 32-3 55,1 M1” 50,0 25,0 221,6 ) 100

30050 M1%4”- sf40 40-3,5 60,9 M1%4” 59,8 32,0 351,9 1 50

haczka fitting  SM meski gwint male thread ST zeriski qwint female thread

rura pipe

Zt ACZE GRAWEROWANE MESKIE do rozdzielaczy safety o $rednicy @ 2632 mm
THREADED JOINT MALE for safety manifolds @ 26 and 32 mm

wymiar dimension

% mm mm mm mm g pes pes
; 30070 M1”- sf26 26 33,5 M1” 39,9 19,4 126,4 1 100
g 30072 M1%4”- sf32 32 54,5 M1%4” 419 31,4 296,4 1 100

100



ZLACZE GWINTOWANE ZENSKIE

THREADED JOINT FEMALE
Pozycja Peso >N

RN ERERALR

mm mm mm mm g ;ths' chts'

30082 F¥2"- sm16 16-2 481 F12" 32,0 9,5 83,0 10 200
30086 F¥2"- sm20 20-2 50,6 F12” 32,6 14,0 106,9 10 200
30088 F34”- sm20 20-2 52,0 F34” 39,0 14,0 127,4 5 100
30090 F34”- sm26 26-3 57,7 F34” 41,2 17,8 1821 5 100
30094 F1”- sm32 32-3 54,8 F1” 50,0 25,0 194,8 5 50

ZLACZE GWINTOWANE ZENSKIE/ZENSKIE
THREADED JOINT FEMALE/FEMALE

Pozycja Waga 28
IR ERERTALDE
mm mm mm mm g

szt. szt.

pes pes
8 30106 F1%”- sf20 20 445 F12” 32,3 25,9 93,9 10 200
30107 F12”- sf26 26 49,5 F12” 41,0 29,9 159,2 5 100
30108 F34”- sf26 26 49,3 F34” 41,0 33,9 178,1 5 100
30109 F3”- sf32 32 52,5 F34” 50,0 33,9 217,2 5 100
30110 F1”- sf32 32 51,9 F1” 50,0 40,9 270,7 5 100
30111 F15”- sf32 32 52,0 F1%” 50,0 30,0 177,7 5 100
ZtACZKA RUROWA REDUKCYJNA
REDUCER
IR RN EEETIAL R
L mm mm mm mm mm mm g ;ths spzcts
30122 sf20 - sm16 16-2 20 61,3 34,0 9,5 27,0 117,0 10 150
30124 sf26 - sm16 16-2 26 64,4 40,0 9,5 31,9 143,2 10 100
30126 sf26 - sm20 20-2 26 65,2 40,0 14,0 32,0 163,5 10 100
30128 sf32 - sm16 16-2 32 72,5 50,0 9,5 41,0 255,0 10 50
30130 sf32 - sm20 20-2 32 70,3 50,0 14,0 41,0 259,9 5 50
30132 sf32 - sm26 26-3 32 70,9 50,0 17,8 41,0 2681 5 50

KOLANKO GWINTOWANE 90° ZENSKIE ze wspornikiem
THREADED ELBOW 90° FEMALE with bracket

Pozycja Waga >N
EIEERRNRRERErAL I
mm mm mm mm mm mm mm mm mm g

szt. szt.
pes pes

30202 FY2"-sm16 16-2 70,2 542 434 300 370 F%” 275 95 1556 10 150
30206 F¥2”- sm20 20-2 746 604 464 300 370 F%” 326 140 1865 10 100

safety.

—_
o
g



LEGEND LEGEND mwymiardimensian mrurapipe nzlqczkaﬁtﬂng SM meski gwint male thread ST zeriski qwint female thread
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KOLANKO GWINTOWANE 90° ZENSKIE
THREADED ELBOW 90° FEMALE

Pozycja Waga >N
o || or [ [ e o e o] | S
mm mm mm mm mm mm mm g chts f)ZCtS
30262 F12"- sm16 16-2 69,6 554 444 307 F%" 275 95 138,0 10 80
30266 F¥2”"- sm20 20-2 746 60,3 478 315 F»" 326 140 165,7 10 60

H1 30270 F34”- sm26 26-3 906 752 573 367 F% 412 178 3001 5 50
30274 F1”-sm32 32-3 1046 824 678 428 F1” 50,0 248 4923 5 40

KOLANKO GWINTOWANE 90° MESKIE

THREADED ELBOW 90° MALE
e | [ w0 ] | @&
moomm mmomm o mm moommog s

30322 M?2”- sm16 16-2 700 558 515 378 M%* 275 95 169,5 10 150
30326 M?2”- sm20 20-2 744 603 554 391 M¥%” 326 140 1904 10 100
30330 M34”- sm26 26-3 905 723 735 529 MW 412 180 4025 5 50
30334 M1”- sm32 32-3 1012 791 883 633 M1” 500 250 6124 5 40

KOLANKO 90°
ELBOW 90°
Pozycja Waga o8
BRI RN RN
. mm mm mm mm mm g ;ths ;ths
Lt 30382 sm16- sm16 16-2 71,0 57,3 27,5 9,5 1447 10 100
8 5[ ] ""{”” 30386 sm20- sm20 20-2 74,3 58,0 32,6 14,0 203,9 10 100
| i 30390 sSm26- sm26 26-3 91,6 71,0 41,2 18,0 402,7 ) 50
i 30394 sm32- sm32 32-3 107,3 82,3 50,0 25,0 590,3 5) 30
POLACZENIE RUROWE
PIPE COUPLING

szt. szt.
pes pes
30442 sm16-sm16 16-2 77,8 27,5 9,5 126,8 10 150
30446 sm20- sm20 20-2 83,3 32,6 14,0 161,0 10 100
30450 sSm26- sm26 26-3 98,4 41,2 18,0 300,2 ) 50
30454 sm32- sm32 32-3 103,6 50,0 25,0 414,5 5) 40



TROJNIK GWINTOWANY ZENSKI
THREADED TEE FEMALE

30582 smi16-F!2"-sm16 16-2 1126 56,3 43,8
30586 sm20 - F%”-sm20 20-2 120,2 60,1 46,6
30590 sm26 - F%”-sm26 26-3 144,8 72,4 583

\‘H‘\‘\‘\‘\\\”\‘\

Df

L1

TROJNIK GWINTOWANY ZENSKI ze wspornikami dystansowymi
THREADED TEE FEMALE with distance brackets

30606 sm20-F%"-sm20 20-2 1178 58,9 495

TROJNIK

30,1
30,3
37,7

17,9

Slo-fi-----

30662 smi16-sm16-sm16 16-2 1124 56,2 70,5
30666  sm20-sm20-sm20 20-2 120,2 60,1 76,7
30670 sm26-sm26-sm26 26-3 143,66 71,8 92,6
30674  sm32-sm32-sm32 32-3 1646 82,3 106,9

F1/2H
F1/2H
Fo”

Fy2”

56,8
60,4
72,0
81,9

27,5
32,6
41,2

32,6

27,5
32,6
41,2
50,0

9,5
14,0
18,0

14,0

203,2
251,8
487,0

2714

szt.
pes

10
10
5

szt
pes

10

Pozycla Waga
“---ﬂﬂﬂ“ <

szt
pcs

Pozycja Df Waga
Item Weight .f
s

pc
100
80
40

Pozycja Waga
Item Weight .f

szt.
pes

80

szt
pcs

9,5 228,6 10 100
140 3077 10 80
18,0  596,2 5 30
250 8542 5 15

safety.

—_
o
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TROJNIK REDUKCYINY
REDUCED TEE

Pozycja T Waga
Item Weight .f
pcs pcs

30720 sm20-sm16-sm20 20-2 16-2 120,2 60,1 754 591 326 275 140 95 3102 10 60
30730 sm26-sm20-sm26 26-3 20-2 1446 72,3 873 66,7 41,2 326 180 140 5589 5 30
30746 sm32-sm20-sm32 32-3 20-2 164,6 82,3 975 72,5 50,0 32,6 250 140 8048 5 20
30752 sm32-sm26-sm32 32-3 26-3 164,6 82,3 103,0 78,0 50,0 41,2 250 180 8094 5 20

DWUZtACZKA RUROWA

PIPE UNION

El NN RN
szt szt.
pes pes

30832 F34”- sm16 16-2 70,9 48,1 F34” 32,0 9,5 30,0 152,1 5 100
30836 F34”- sm20 20-2 73,8 50,6 F34” 325 140 300 1760 5 100
30840 F1”- sm26 26-3 82,9 57,7 F1” 41,2 18,0 38,0 2921 5 50
30844 F1%”-sm32  32-3 844 548 F1%” 50,0 250 46,0 364, 5 40

Es

ZGIETA DWUZ£ACZKA RUROWA

BENTPIPE UNION

“--ﬂﬂﬂﬂﬂﬂ
szt szt.
pes pes

30862 F34”- sm16 16-2 69,6 554 705 444 F%” 275 95 300 2071 5 100
30866 F34”- sm20 20-2 746 603 725 478 F%” 326 140 300 2348 5 100
30870 F1”- sm26 26-3 906 752 812 573 F1” 412 180 380 4088 5 50
30874 F1%”-sm32  32-3 1046 824 1058 678 F1%” 50,0 250 46,0 6747 5 40

Zl’.ACZE PRZESUWNE teleskopowe, do montowanych ztaczy i napraw
SLIDING JOINT telescopic, for installed joints and repairs

ALY Waga
Item Weight i‘ .f

szt. szt.
pes pes

31050 F¥a"- M¥2” min 112 - max 158 F¥%” M?2” 29,0 27,0 226,5 1 50

T Est
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aquatechnik

Rozwiazania dla hydrauliki i techniki instalacyjnej
Solution for plumbing and plant engineering

N

pren-fittiﬂ: .
metal & %ﬁ

e
e

valu-technik (,/))
e

N

Szeroka gama wysokiej jakosci rur
wielowarstwowych oraz rur PE-X

i PE-RT z barierg antytlenowa

Wide range of high quality

multilayer pipes and PE-X and PE-RT pipes
with antioxygen barrier

Opatentowany system ztaczek
7 materiatéw syntetycznych

Patented system of synthetic material
fittings

Opatentowany system ztaczek
ze stopu mosiadzu

Patented system of brass alloy fittings

Opatentowany system ztaczek
ze stopu mosiadzu do transportu gazu
rurami wielowarstwowymi

Patented system of brass alloy fittings
for gas transport with multilayer pipes

\Wielozaciskowy system pasowar
witaczanych ze ztgczkami wykonanymi
w catosci z materiatu syntetycznego
Multi-jaw press-fitting system

with synthetic material full-made fittings

Wielozaciskowy system pasowart
witaczanych ze ziaczkami wykonanymi
w catosci ze stopu mosigdzu

Multi=jaw press-fitting system
with brass alloy full-made fittings

Rury i zfaczki z PP-R do zgrzewania
polifuzyjnego

Pipes and fittings in PP-R
for polyfusion welding

Rury i ztaczki wstepnie zaizolowane PUR
7 PP-R do zgrzewania polifuzyjnego

PUR preinsulated pipes and fittings
in PP-R for polyfusion welding

Kompletny system paneli promiennikowych
Complete radiant panel system

aquatechnik

SIEDZIBA BIURA

PRODUKCJA | MAGAZYN OSRODEK
ADMINISTRATIVE SEAT - PRODUCTION - WAREHOUSE
Via P.F. Calvi, 40 - 20020 Magnago (MI) - ITALY

Ph: 439 (0)331307015 +39 (0)3313086

Fax: 439 (0)331306923

E-mail ITALIA: info@aquatechnik.it

E-mail EXPORT: aquatechnikexp@aquatechnik.it
CENTRUM BADAWCZE
DEMONSTRATIVE/TRAINING CENTER

Via Bonsignora, 53 - 21052 Busto Arsizio (VA) - ITALY

PRZEDSTAWICIELSTWO W POLSCE

WARSZAWA 02-834

ul. Putawska 538

tel: +48 223210000

info@aquatechnik.pl

tel. kom. +48 600 363 652 Dziat Sprzedazy
+48600 363 656 Dziat Logistyki

KATOWICE 40-276

ul. Putaskiego 23

tel : +-48 32 2099684

katowice@aquatechnik.pl

info@aquatechnik.pl

tel. kom. +48 600 360 020 Dziat Sprzedazy
+48600 363 657 Dziat Handlowy

Obserwujnas Follow us

You[TD)
©

www.aquatechnik.it
www.aquatechnik.pl

Skeinforce

THE CONSTRUCTION NETWORK

Aquatechnik group spa zastrzega sobie

prawo do wprowadzania, bez wczesniejszego
powiadomienia, wszelkich niezbednych zmian

w odniesieniu do produktéw i dokumentacji
technicznej. Zacheca sie uzytkownikéw do
cyklicznego zapoznawania sie z aktualnymi
wersjami tejze dokumentacji dostepnymi na stronie.

Aquatechnik group spa can make, without warning,
changes or substitution to its products and its
technical documentation to which the users

are invited to up-date periodically consulting

the documentation on the web-site.

However, the images contained in the catalogues,
in the information and advertising material are
indicative and not binding.





