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Kim jestesmy

Firma Aquatechnik produkuje i dystrybuuje systemy rur sanitarnych, grzewczych, klimatyzacyjnych i rur do sprezonego powietrza
do instalacji domowych, komercyjnych i przemystowych. Zaktad produkcyjny zlokalizowany w Magnago (MI) obejmuije kilku dziatow
obstugujacych rézne procesy: formowanie wtryskowe, wyttaczanie i powlekanie rur, obstuge pianki PUR i montaz specjalnych
ztgczek rurowych (rozdzielaczy). Zaktad produkcyjny korzysta ze wsparcia dziatu technicznego odpowiedzialnego za rozwoj
narzedzi i sprzetu wymaganego do przetwarzania réznych systemow.

Organizacje uzupetniajg laboratoria i centrum badawcze, ktére obok wysokiego poziomu automatyzacji zapewniajg wysokie
standardy jakosciowe i produkcyjne. Gtéwny magazyn zlokalizowany w sasiedztwie zakfadu produkcyjnego umozliwia
szybka i wydajng dystrybucje produktow do naszej swiatowej sieci dystrybutoréw. Wyznaczony personel firmy Aquatechnik oraz
wyspecjalizowani lokalni dystrybutorzy zapewniajg petng obstuge sprzedazows i posprzedazna.

Firma angazuje sie w innowacje i rozwoj produktéw, a z czasem opracowata kompleksowa i kompletng oferte systemoéw rurowych,
komponentéw, specjalnych zlaczek i sprzetu mogacych spemni¢ najbardziej zréznicowane wymagania dotyczace instalacji
rurowych. Aktualnie firma Aquatechnik moze pochwali¢ sie tysigcami zainstalowanych systeméw dzieki zatwierdzeniom
uzyskanym od instytucji certyfikacyjnych z catego $wiata, ktore plasuja ja wsrdd wiodacych firm z tej branzy w Europie i na $wiecie.

Nasza historia

Organizacja Aquatechnik zostata zatozona na poczatku lat osiemdziesiatych XX wieku dzieki bogatemu doswiadczeniu obecnego
prezesa i zatozyciela firmy Lino Petena w sektorze hydrotermicznym i sanitarnym. Popchneta go do tego cheé opracowania i
wyprodukowania nowych innowacyjnych rozwigzan przeznaczonych dla sieci rurowych z tworzyw sztucznych jako
alternatywy dla konwencjonalnych rur metalowych.

System spawany Fusio-technik odniést sukces od momentu jego wprowadzenia na rynek i juz w 1984 r. firma
rozbudowata swoje zaktady, aby sprosta¢ rosngcemu poziomowi sprzedazy i popytowi. Pierwszg siedzibg byt magazyn o
powierzchni okoto 1000 m? zlokalizowany w Busto Arsizio.

Na poczatku lat dziewiec¢dziesigtych XX wieku firma zbudowata dedykowane Centrum szkoleniowe, aby méc zapewni¢ swoim
klientom szkolenia produktowe i instalacyjne. Jednoczesnie gtéwny zakiad przeniesiono do Magnago (MI), gdzie funkcjonuje do
dzi$, zajmujac powierzchnie 60 000 m2.

Firma, ktéra poczatkowo zostata zalozona wytacznie w celu sprzedazy i dystrybucji produktéw, poczynita pierwsze kroki w
obszarze produkcji i rozpoczeta dziatalno$¢ sprzedazowg za granicg. Na przetomie tysiacleci firma Aquatechnik wzmocnita swojq
pozycje na rynku, wprowadzajgc unikalny, opatentowany system tgczenia rur wielowarstwowych ze ztgczkami z PPS: system
,safety”. Poczatkowo produkowano go w wersji mosieznej i plastikowej (safety-metal), a pdzniej ze zlaczka wykonang w catosci z
tworzywa sztucznego (PPS). System zostat entuzjastycznie przyjety zaréwno na poziomie krajowym, jak i miedzynarodowym.
Obecne moce produkcyjne zaktadu siegajg okoto 6000 ton/rok w odniesieniu do PP-R do produkcji rur, a potencjat produkcyjny
przekracza 20 min metréw rocznie w odniesieniu do rur wielowarstwowych. Dziat formowania wtryskowego produkuje nawet 80
min czesci rocznie.
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Zaktad produkcyjny dziata zgodnie z normami ISO 9001 od poczatku lat dziewiecdziesigtych XX w. i z petnym
poszanowaniem srodowiska naturalnego zgodnie z normami ISO 14001. Obecnie firma zatrudnia ponad 150 oséb.

Nasze zasady

Firma Aquatechnik opiera sie na wielkim celu: ,dystrybucja, budowa i rozwdj innowacyjnych produktéw, ktére moga
uprosci¢ konkretne zastosowania, zapewni¢ maksymalne bezpieczenstwo instalacji i przyczyni¢ sie do oszczednosci energii
z poszanowaniem réwnowagi srodowiskowej”.

Esencjg naszej firmy jest pasja, prowadzac nas do realizacji wyznaczonych celéw i popychajac nas do osiggania coraz wyzszych
pozioméw dziatalnosci. Jakos¢ jest sercem naszej filozofii biznesowej, poniewaz faczy koncepcje stylu i wzornictwa z
doskonatoscig produktu, ktére zawsze byly cechami wyrézniajacymi produkty wyprodukowanego we Wioszech: potaczenie tych
elementoéw jest kluczem do otwarcia sie na nie rynkow zagranicznych.

Stuchanie naszych klientéw i dbanie o nich stymuluje tworzenie nowych pomystéw i ksztaltuje nasza kulture
przedsiebiorczosci, utatwiajagc powstanie atmosfery wspdtpracy, co prowadzi do wzajemnego zaspokojenia potrzeb.
Aquatechnik znaczy ,technologia wodna” — a my rozszerzyliSmy te koncepcje i zintegrowali$my jg z réznymi systemami, stajac sie
jednym z najbardziej wptywowych graczy na rynku hydrotermiczno-sanitarnym.

Marco Petena (dyrektor generalny): ,Nasze przedsiebiorstwo jest firma rodzinna, a kazda osoba, ktéra z nami pracuje, jest waznym
zasobem i czgsciq tej rodziny”.
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Prezentacja

Aquatechnik oferuje petng game rur wielowarstwowych i zlaczek =z szerokim zakresem wymiaréw
systemow od @14 do @90 mm.

Do kazdej instalacji mozna dobra¢ najwyzszej jakosci rury i ztaczki zatwierdzone przez najbardziej uznane
organizacje certyfikacyjne na $wiecie. Ponadto jako$s¢ kazdego procesu jest gwarantowana przez
Zintegrowany System Zarzadzania Jakoscia i Zarzadzania Srodowiskowego, a kazdy proces jest zgodny z
normami ISO 9001 i ISO 14001.

Ciggte badania nad nowymi rozwigzaniami jeszcze bardziej poszerzyly potencjalne obszary
zastosowan. Dzieki stworzeniu specjalnych czesci wszystkie systemy rurowe i ztgczki dostarczane przez
Aquatechnik mozna ze sobg taczy¢, co zapobiega kontaktowi z materiatami metalowymi i pozwala na
najbardziej optymalne zastosowania techniczne przy najnizszych kosztach w zakresie rozmiaréw od @ 14
mm do @ 630 mm.

o safety.
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Podstawowe

PE-X PE-X to polimer, ktory po usieciowaniu jest termoutwardzalny i wykazuje doskonate wiasciwosci pod

(usieciowany polietylen)

Aluminium

wzgledem odpornosci chemicznej, termicznej, petzania materiatbw, odpornosci na pekanie kruche i
naprezeniowe, co pozwala na doprowadzanie wody termosanitarnej. PE-X to polietylen, ktéry jest
sieciowany podczas lub na koncu procesu transformacji (w przypadku rur — wyttaczania) poprzez wstepne
dodanie okreslonych dodatkéw. Proces sieciowania, ktory prowadzi do tworzenia wigzan poprzecznych
miedzy réznymi tancuchami polimerowymi, moze odbywac sige przy uzyciu wielu r6znych technologii:

W PE-Xa z nadtlenkami
Powstaje on w wyniku rozktadu nadtlenku podczas procesu wyttaczania: powstajace wéwczas wolne rodniki
generujg wigzania miedzy atomami wegla w tancuchach polimerowych.
- PE-Xb z krzemowodorami
Po wyttoczeniu rury $rodki sieciujace zostajg aktywowane poprzez wystawienie polimeru na dziatanie pary
wodnej, co prowadzi do tworzenia wigzan krzemowodorowych migdzy atomami wegla w tancuchach
polimerowych.
PE-Xc przez napromieniowanie
Po procesie transformacji (wyttaczanie lub formowanie) nastepuje bombardowanie elektronami przy
wykorzystaniu promieniowania y lub B, co doprowadza do utworzenia wigzan miedzy atomami wegla w
tancuchach polimerowych.
Procedura ta nie jest wykonywana bezposrednio przez producentéw wyrobéw, ale przez
wyspecjalizowane firmy.
PE-Xd za pomocg zwigzkéw azowych
Proces ten nie ma obecnie zadnych zastosowan przemystowych.

Rury produkowane przez Aquatechnik sg wykonane z PE-Xb.

Materiat ten wyréznia sie lekkoscia, trwatoscig uzytkowa i odpornoscia fizyczna.

Potaczenie usieciowanego polietylenu i aluminium umozliwia produkcje rur (tzw. ,wielowarstwowych”) o
wyjatkowych wtasciwosciach mechanicznych taczacych zalety obu materiatéw w jednym produkcie.

Posrednia warstwa metaliczna rur wielowarstwowych multi-calor i multi-eco wykonana jest z folii ze
specjalnego stopu aluminium.

Folia jest formowana wokdét warstwy materiatu PE-Xb, a jej dwa konce, ktdre biegng wzdtuz odcinka rury, sg
nastepnie zgrzewane doczotlowo metodg TIG (spawanie elektroda wolframowa w ostonie gazu
obojetnego).



PE-HD
(polietylen o wysokiej
gestosci)

EVOH (etylen/alkohol
winylowy)

PE-RT
(polietylen

0 podwyzszonej
odpornosci na
temperature)

Proces zgrzewania TIG spawa aluminium o grubosci w

zakresie od 0,2 do 2,5 mm.

Rury o duzej $rednicy i duzej grubosci aluminium

mozna zatem spawac przy uzyciu tej konkretnej metody.

Ponizej wymieniono gtéwne wtasciwosci stopu aluminium zastosowanego w
produkcji rur wielowarstwowych:

e  dtuga trwato$¢ uzytkowa i doskonata odpornosc na
korozje;

*  doskonate wtasciwosci robocze;

e wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna i odpornos¢ na temperature;

. wysoka granica plastycznosci, ktora jest maksymalnym naprezeniem, przy ktérym materiat
zachowuje elastycznos¢.

Polietylen jest potkrystalicznym polimerem termoplastycznym  skladajacym sie z dlugich czasteczek
(makroczasteczek), ktére moga by¢ liniowe lub rozgatezione. Catkowita dlugo$¢ makroczasteczek jest funkcja
masy czasteczkowej, ktérg definiuje sie jako sume mas atomowych wszystkich atomoéw w tancuchach.
Masa czgsteczkowa, jej rozktad i stopien krystalicznosci okreslajg wtasciwosci polimeru. Mozna stosowacé
rozne gestosci polietylenu: niska (LDPE), $rednig (MDPE) i wysoka (HDPE). Wraz ze wzrostem gestosci
wzrasta rowniez wytrzymato$¢ na rozcigganie, wytrzymato$¢ na zginanie, odporno$¢ na uderzenia i
temperatura topnienia.

Jest to kopolimer etylenu/alkoholu winylowego i jest klasyfikowany wedtug utamka molowego etylenu: niska
zawartos¢ etylenu zapewnia lepsze wilasciwosci barierowe, podczas gdy wysoka zawartos¢ etylenu
obniza temperature procesu.

Ze wzgledu na doskonatg charakterystyke dziatania jako bariera tlenowa materiat EVOH powszechnie stosuje
sie w opakowaniach zywnosci, aby zapewni¢ lepsze zakonserwowanie zywno$ci i zachowanie jej aromatu. Jest
to materiat wysoce przezroczysty, odporny na oleje i rozpuszczalniki, nadajacy sie do zadruku i recyklingu.
Ten termoplastyczny polimer jest zwykle wspoétwyttaczany miedzy dwiema warstwami plastiku lub papieru.

PE-RT to materiat termoplastyczny opracowany przy uzyciu nowego Kkatalizatora w procesie
polimeryzacji polietylenu i specjalnych dodatkéw.

Rezultatem tego innowacyjnego procesu jest krystaliczna mikrostruktura o szeregu specyficznych cech, takich
jak tatwosé i szybko$¢ na etapie wyttaczania, czy elastycznos¢ i odporno$¢ na wysokie temperatury bez
potrzeby sieciowania, co czyni go réwniez produktem niedrogim.

~  rsafety.



e | Rury multi-calor

Wielowarstwowe rury PE-X/AI/PE-X do instalacji sanitarnych, grzewczych, klimatyzacyjnych i
ukfadéw sprezonego powietrza.
Do zastosowan na wolnym powietrzu — natynkowych i podtynkowych.

Opis produktu Rury  multi-calor  charakteryzuja sie  najlepszymi  wlasciwosciami  uzytkowymi  sposroéd  rur
wielowarstwowych oferowanych przez firme Aquatechnik. Konstrukcyjnie sktadajg sie z pieciu warstw
Scisle zwigzanych ze sobg materiatow, ktére wzmacniajg wtasciwosci tego metalowo- polimerowego duetu.
Warstwy wewnetrzna i zewnetrzna sga wykonane z usieciowanego polietylenu (PE-Xb) —  polimeru,
ktorego  odporno$¢ na  wysokie temperatury i podwyzszone ci$nienie hydrostatyczne zostata
potwierdzona przez jego stosowanie w sektorze techniki instalacyjnej od ponad trzydziestu lat. Jesli chodzi
0 czynniki organoleptyczne i nietoksycznos¢, materiat ten jest powszechnie uznawany za jeden z
najbardziej odpowiednich do przesytu wody pitne;j.

Pierwszym etapem procesu produkcyjnego jest wyttaczanie wewnetrznej warstwy rury. System, zasilany
usieciowanymi granulkami polietylenu, dodatkami i katalizatorami, topi mieszanine i przenosi jg przez
podioze, tworzac warstwe wewnetrzng. Stopiony materiat przechodzi przez uktad kalibracji i komore
chtodzenia w podcisnieniu, gdzie przybiera wymagany rozmiar i ksztatt.

Na kolejnym etapie druga wyttaczarka nakiada pierwsza warstwe kleju na powierzchnie rury, co
pozwoli na silne i trwate potaczenie miedzy plastikowa rurg a folig aluminiowa, ktéra zostanie
natozona poézniej. Dostarczana w rolkach folia aluminiowa zostaje doktadnie wyréwnana poprzez przyciecie
krawedzi w taki sposéb, aby jej szeroko$¢ doktadnie pokrywata sie z obwodem rury, na ktérg folia ma zosta¢
nawinieta.

Po wyréwnaniu folia jest stopniowo formowana wokét rury w drodze wieloetapowego procesu, ktéry sprawia,
ze dwie zewnetrzne krawedzie bezposrednio sie ze soba stykaja, po czym nastepuje zgrzewanie
doczotowe TIG (spawanie elektrodg wolframowa w ostonie gazu obojetnego). W przeciwienstwie do innych
proceséw, w tym naktadania lub naktadania z poézniejszym spawaniem, ta szczegodlna technologia
formowania rur aluminiowych nie tylko gwarantuje jednorodnosci grubosci na calym obwodzie, w tym w
obszarze spawania, ale oprécz tego zapewnia wigkszg odporno$c¢ na cisnienie, jednorodnos¢ pod wzgledem
wtasciwosci mechanicznych, wieksza przyczepnosc z warstwami wigzgcymi i bariere tlenowa.

Zaraz potem rura jest podgrzewana, co pozwala na aktywacje warstwy kleju i wytworzenia wigzania miedzy
polietylenem a aluminium.

o aquatechnlk’



Stratygrafia rur multi-calor

Nastepnie trzecia wyttaczarka pokrywa aluminium dodatkowa warstwg Kkleju. Na koniec czwarta
wyttaczarka pokrywa rure warstwg usieciowanego polietylenu o grubosci wymaganej do osiggniecia
ostatecznej srednicy gotowej rury. Pod koniec wyttaczania odbywa sie proces sieciowania przy uzyciu metody
krzemowodorowej. Proces ten odbywa sie przy jednoczesnym wykorzystaniu ciepta i wilgoci. Pozwala to
czasteczkom wody rozproszy¢ sie wewnatrz polietylenu, aktywujac w ten sposob sktadniki krzemowodorowe i
sprawiajac, ze tancuchy polimerowe tacza sie ze sobg za pomoca wigzan krzemowodorowych, co
tworzy statg strukture molekularng o wysokiej wytrzymatosci mechanicznej.

Warstwa zewnetrzna Warstwa posrednia

Usieciowany polietylen PE-Xb. Aluminium wzdtuznie zgrzewane doczolowo.
Chroni wewnetrzng warstwe aluminium pod Zapewnia bariere dla lenu i $wiatla.

szgleqem mechanicznym, elektrycznym Zapewnia elastyczno$¢ podczas instalagji i
i chemicznym. wytrzymatos$¢ mechaniczna,

Warstwa wewnetrzna

Certyfikowany usieciowany polietylen PE-Xb.
Jego wiasciwosci konstrukcyjne (niska
chropowato$¢) pozwalajg na znaczne

Warstwy wigzace mniejszenie spadkow cisnienia.

Klej faczacy aluminiowa rure posrednia z 3

warstwa wewnetrzng i zewnetrzna,

W ciggu ostatnich kilkudziesieciu lat firma Aquatechnik wniosta znaczacy wkiad w udoskonalenie
technologii wielowarstwowej, projektujac i produkujac ztaczki ,safety”. Udoskonalenie to objeto wszystkie
etapy konstrukcji — od zastosowania nowych klejow, ktére sa bardziej odporne na naprezenia mechaniczne, po
folie ze stopu aluminium o lepszych wiasciwosciach uzytkowych i tatwiejsze do spawania, a nawet obejmuje
synchronizacje catego procesu produkcyjnego, aby zagwarantowac najwyzsze standardy jakoSci.

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ materiatdw w zakresie transportu produktéw chemicznych z naszym dziatem
technicznym.

Zalety Gama rur multi-calor charakteryzuje sie wieloma wyjatkowymi wiasciwosciami dzieki konstrukcji

metalowo-plastikowej, ktérej uzyskanie nie jest mozliwe w przypadku rur wykonanych z jednego
materiatu.

= Trwatos$¢ i wytrzymato$¢ mechaniczna

Trwato$¢ systemu gwarantowana przez normy produktowe wynosi co najmniej 50 lat przy ci$nieniu 10 baréw
i temperaturze do 95°C.

W temperaturach roboczych ponizej 95°C rury sg w stanie wytrzymac cisnienie wieksze niz 10 baréw i
wykazujg wysoki stopien niezawodnosci w miarg uptywu czasu. Wiasciwosci mechaniczne rur multi-calor
sprawiaja, ze cisnienie w temperaturze pokojowej wymagane do ich uszkodzenia wynosi (w stosunku
do $rednicy) ponad 100 baréw. Wiekszg trwato$¢ zapewnia réwniez wysoka odporno$¢ materiatu na
Scieranie, co sprawia, ze rury sg szczegOlnie odporne na uszkodzenia cierne spowodowane duzg
predkoscig przeptywu i zanieczyszczeniami w instalaciji.

© rsafety.
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=  QOdpornos¢ na korozje

Polimerowy charakter materiatbw zapewnia catkowity brak zjawisk korozyjnych typowych dla metali.
Podwyzszona odporno$¢ na powszechnie stosowane $rodki chemiczne pozwala na wykorzystanie tych rur w
roznych zastosowaniach, w tym przemystowych.

= Niska chropowatos¢ powierzchni i odpornosé na osadzanie sie kamienia
Zmniejszona chropowatos¢ powierzchni wewnetrznej (0,007 mm) ogranicza spadki cisnienia i
eliminuje powstawanie osadéw powierzchniowych.

= Rozszerzalnos¢ cieplna
Niska wartos¢ liniowego wspétczynnika rozszerzalnosci cieplnej znacznie zmniejsza wydtuzenie osiowe
rur w poréwnaniu z innymi materiatami termoplastycznymi. Wtasciwosci rur multi-calor sg rzeczywiscie
poréwnywalne z wtasciwosciami zwyktych rur metalowych stosowanych w instalacjach termosanitarnych, ale
przy znacznym zmniejszeniu naprezen wystepujacych w rurze w zwigzku z rozszerzalnoscig cieplna.

=  Przewodnosc cieplna
Przewodnosc¢ cieplna rury wynoszaca 0,42 + 0,52 W/mK (w odniesieniu do srednicy) jest okoto 900 razy
nizsza niz w przypadku miedzi, co zapewnia wieksza stabilno$¢ temperatury przesytanej cieczy.

= Lekkosc, elastycznosé i stabilnos¢ ksztaitu
Rury multi-calor sg niezwykle lekkie w poroéwnaniu do rur metalowych: w poréwnaniu
z analogicznymi rurami miedzianymi ich waga to =zaledwie 1/4 ciezaru rur miedzianych, a w
poréwnaniu z rurami stalowymi — 1/5 ich wagi. Ponadto potaczenie usieciowanego polietylenu i aluminium
zapewnia doskonatg elastyczno$¢ na etapie formowania, ktéra wystepuje nadal nawet po zgieciu rury. Rury
multi-calor sg stabilne pod wzgledem ksztattu, co pozwala na zmniejszenie liczby pierscieni zaciskowych
w poréwnaniu z instalacjami wymagajacymi zamontowania innych tworzyw sztucznych (PE-X, PE-RT,
PP-R, PB, PVC-C itp.).

=  Pochtanianie dzwigku
Usieciowany polietylen jest w stanie w wysokim stopniu pochtania¢ drgania, zapewniajgc doskonate
wihasciwosci dzwiekoszczelne. Ponadto ograniczenie spadkow cisnienia gwarantowane przez system
,safety” pozwala na prace przy zmniejszonych predkosciach (w poréwnaniu do systeméw MLCP ze
ztaczkami zaprasowywanymi), co sprzyja zmniejszeniu hatasu i pod tym wzgledem wywrze bezposredni
wptyw na instalacje.

= Nieprzepuszczalnos¢ dla tlenu i sSwiatta
Zgrzewana doczotowo warstwa aluminium tworzy bariere dla tlenu i $wiatta, zapobiegajac wzrostowi glonéw i
pojawianiu sie korozji metalowych czesci sktadajacych sie na instalacje.

= Toksycznosc
System jest wykonany z catkowicie nietoksycznych materiatéw i jest certyfikowany do przesytu wody pitnej.

=  Ekologicznos¢
Rury multi-calor sg produkowane z materiatdw nadajacych sie do recyklingu, ktére mozna odzyska¢ po
zakonczeniu ich uzytkowania.



Karta katalogowa i
oznakowanie

Sktad:

PE-X/AI/PE-X (usieciowany polietylen + aluminium + usieciowany polietylen)

Materiat:

1) warstwa wewnetrzna: warstwa usieciowanego polietylenu (PE-Xb)

2) warstwa posrednia: warstwa klejaca (PE szczepiony bezwodnikiem maleinowym)

3) srodek: warstwa aluminiowa (Al)

4) warstwa posrednia: warstwa klejaca (PE szczepiony bezwodnikiem maleinowym)

5) warstwa zewnetrzna: warstwa usieciowanego polietylenu (PE-Xb)

Kolor:

biaty

Zgrzewanie aluminium:

doczotowe metodg wykorzystujacg technologie TIG (spawanie elektrodg wolframowa w ostonie gazu
obojetnego) pod kontrolg kamery

Chemiczne sieciowanie warstwy wewnetrznej:

PE-Xb z krzemowodorami, minimalna warto$¢ usieciowania 65%

Chemiczne sieciowanie warstwy zewnetrzne;:

PE-Xb z krzemowodorami, minimalna warto$¢ usieciowania 65%

Stop aluminium:

- obrobka wyzarzajgca

- minimalna granica plastycznosci 50 MPa

- wydtuzenie przy zerwaniu minimum 30%

- powigkszenie po spawaniu ponad 20%

Klej:

minimalna przyczepnos¢: 80 N/cmz?

Przepuszczalnosc tlenu:

<0,1 mg/l

Maksymalna temperatura:

- przy pracy ciagtej 70°C zgodnie z normg UNI EN 21003

- wartosci szczytowe 95°C

Minimalna temperatura:

-45°C (ponizej 0°C wymagane sg dodatki w postaci glikolu lub srodka przeciw zamarzaniu)
Maksymalne cisnienie

- w 70°C: 10 baréw przy wartosciach szczytowych temperatury wynoszacych maks. 95°C

- w 20°C: 25 baréw (SF1/ 50 lat)

Euroklasa:

Odpornos¢ ogniowa: C-s2, dO zgodnie z EN 13501-1

Przewodnos¢ cieplna:

0,420 + 0,520 W/mK (w zaleznosci od $rednicy rury)

Wspétczynnik liniowej rozszerzalno$ci cieplnej: 0,026

mm/mK

Chropowato$é wewnetrzna:

0,007 mm

Promien giecia:

5 x $rednica

Zdatnos$¢ do przesytu wody pitnej i wkasciwosci organoleptyczne:

zgodnie z dyrektywami Unii Europejskiej 10/11; w odniesieniu do terytorium kraju nalezy zapoznac¢ sie z
dekretem nr 174 z 6 kwietnia 2004 r.

Oznakowanie:

napis wydrukowany wzdtuz odcinka rury z przerywanymi odstepami co metr w nastepujacy sposob:
m. <nnn> ft. <nnn> aquatechnik - multi-calor - $r. x grub. - PE-X/AL/PE-X - Data produkcji: HH:MM DD/MM/RR
- Data serwisu rury: DD/MM/RR- (odniesienie do normy i certyfikacji produktu) - PN 10-95°C - kod kreskowy -
(wewnetrzne uwagi dotyczace produkcji) ------ WYPRODUKOWANO WE WLOSZECH ------

safety.
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Dane techniczne
produktu

Szeroki zakres $rednic i zalet zapewnianych przez te rury umozliwia wykorzystanie modelu multi-calor w
zastosowaniach komercyjnych, przemystowych i domowych, w instalacjach sanitarnych, grzewczych,
chtodniczych, nawadniajacych i uktadach sprezonego powietrza.

Rury multi-calor w odcinkach

*Warto$¢ DN/$r.Z2 podana
w tabelach odnosi sie¢ do rur
metalowych i wskazuje
odpowiadajaca im rure z tworzywa
sztucznego.

**UWAGA: podane wartosci wagi to
fizyczna waga produktu w fazie
produkcji, dlatego warto$ci te moga
si¢ zmienia¢ w zaleznosci od réznych
wymiaréw produktu.

Grubos¢ llogé

R .zt T Cliess aluminium DN H,O przept. Waga** Odcinek w pakiecie

mm mm mm mm Vm Ko/m m m
74154 16 12 2 0,30 12 01z 0,113 4 60
74156 20 16 2 0,40 15 0,201 0,156 4 40
74158 2% 20 3 0,58 20 0214 0,266 4 40
74160 32 7% 3 075 25 0,531 0,390 4 32
74162 40 33 3,5 0.80 32 0,854 0.545 4 20
74164 50 42 4 1.00 40 1,382 0833 4 20
74166 63 54 4,5 1,20 50 2,286 1,232 4 12
74168 75 65 5 1,35 65 3nz 1,602 4 8
4170 90 76 7 1,35 80 4,528 2403 4 4

Grubos¢
Pozycja Sr.z* wew. Grubos¢ T DN H,O przept. Waga** Rolka Paleta
(%)

mm mm mm mm lim Kg/m m m
74002 14 10 2 0.30 10 0,077 0,097 100 6400
74004 16 12 2 0.20 12 0113 0113 100 5200
74006 18 14 2 0,20 15 0,154 0,120 100 3200
74008 20 16 2 040 15 0,201 0,156 100 3000
74010 26 20 3 0.58 20 0,314 0,286 50 1200
74012 32 26 3 0,75 25 0,531 0,290 50 800

Rury multi-calor w zwojach Rury isoline multi-calor w zwojach, pokryte izolacjg termiczng

Rury w zwojach na szpulach o $rednicach od 14 do 32 mm sg réwniez dostarczane w wersji wstepnie
izolowanej. Materiatem izolacyjnym stanowigcym powtoke rury jest pianka polietylenowa o zamknietych
komoérkach i  wspdtczynniku oporu dyfuzyjnego pary wodnej p  wynoszacym okoto 5000 oraz
przewodnosci cieplnej A = 0,040 W/mK. Nastepnie na warstwe izolacyjng nattaczana jest folia polietylenowa o
niskiej gestosci w réznych kolorach.

Rury multi-calor w zwojach, z zielong izolacjg termiczng,

aquatechnlk’
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Asortyment produktéw do instalacji grzewczych i wysokotemperaturowych instalacji  sanitarnych

(ograniczanie zuzycia energii).
Pozycja &r.z* wew. CIEES g:\:] boses e izZT:v\A‘lasn'ej %;1?::? H,0 Waga**  Rolka Paleta

[} rury przept.
mm mm mm mm mm mm lim Ko/'m m m

74032 14 10 2 030 10 2% 6 0,077 0,105 50 1800
74033 16 12 2 0,30 12 28 6 0112 0,121 25 1700
74034 16 12 2 0,20 12 28 6 0,113 0121 50 1700
74035 16 12 2 0,20 12 28 6 0,113 0,121 100 1600
74036 18 14 2 0,20 15 30 6 0,154 0,139 50 1700
74037 20 16 2 040 15 32 6 0,201 0,166 25 1500
74038 20 16 2 040 15 32 6 0,201 0,166 50 1500
74039 20 16 2 040 15 32 6 0,201 0166 100 1400
74040 26 20 3 0,58 20 45 10 0.214 0,320 25 700
74001 26 20 3 058 20 45 10 0,214 0,320 50 700
74042 32 % 3 0,75 25 52 10 0,531 0,430 25 350
74043 32 6 3 0,75 25 52 10 0531 0.420 50 350




Rury multi-calor w zwojach, z jasnoniebieska izolacjg termiczng

Asortyment produktéw do instalacji grzewczych, klimatyzacyjnych i sanitarnych (ograniczenie zuzycia

energii i zapobieganie kondensacji).

Grubo$¢ aluminium zew. @

Pozycja Sr.z* wew. Grubosé DN izolowanej G.ru:)oé“é
- ury izolacji

mm mm mm mm mm mm

74062 14 10 2 0,30 10 34 10
74064 16 12 2 0,30 12 36 10
74068 20 16 2 040 15 40 10
74070 26 20 3 058 20 52 13
74072 32 26 3 0,75 25 58 13

H,O przept.

)]
0,077
0113
0,201
0214
0,531

Waga** Rolka

Kg/m m
0,115 50
0,133 50
0179 50
0,324 25
0,445 25

Paleta

1400
1200
1000
450
300

Materiatem izolacyjnym stanowigcym powitoke rury jest pianka polietylenowa o zamknietych komoérkach i
wspotczynniku oporu dyfuzyjnego pary wodnej g wynoszacym okoto 5000 oraz przewodnosci cieplnej A = 0,035

W/mK.
Rury multi-calor w zwojach, z czerwong izolacjg termiczng

Asortyment produktéw do instalacji grzewczych i wysokotemperaturowych instalacji sanitarnych
(ograniczenie zuzycia energii) o zwiekszonej mocy izolaciji.
uminiu zew. @ n
Pozycja $r.z* wew. Grubosé Grupboscalumin |r3nN izoi)wanej G|;Zlbz;:|c Clo=et g Rea IR
(%) rury
mm mm mm mm mm mm I/m Kag/m m m
74084R 16 12 2 0,30 12 28 6 0,113 0,121 50 1700
74088R 20 16 2 0,40 15 32 6 0,201 0,166 50 1500
Rury multi-calor w zwojach, z niebieska izolacjg termiczng
Asortyment produktéw do wykorzystania w instalacjach grzewczych i wysokotemperaturowych
instalacjach sanitarnych (ograniczenie zuzycia energii) o zwiekszonej mocy izolaciji.
rubos¢ aluminium zew. @ .-
Pozycja Szt wew. Grubosé Gruposéaly uDN izonwanej ;,;T:; H,0 przept. Waga*™  Rolka Paleta
P o~ iz )i
mm mm mm mm mm mm I/m Kag/m m m
740848 16 12 2 0,30 12 28 6 0,113 0,121 50 1700
740888 20 16 2 0,40 15 32 6 0,201 0,166 50 1500

*Warto$¢ DN/Sr.Z podana w tabelach odnosi sie do rur metalowych i wskazuje odpowiadajaca im rure z tworzywa sztucznego.
*UWAGA: podane wartosci wagi to fizyczna waga produktu w fazie produkcji, dlatego wartosci te moga sie zmienia¢ w zaleznosci od réznych

wymiaréw produktu.

safety.
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Rury multi-calor pokryte karbowang ostong
Rury multi-calor w zwojach, z niebieskg karbowang ostong

Asortyment do sanitarnych instalacji doprowadzajacych, w ktérych wymagany jest okreslony poziom
ochrony lub wymontowanie i wymiana rur.

u uminiu zew. @ .
Pozycja Sr.z* wew. Grubos¢ Gruose alumin SN izolowanej ?;T::: H,0 przept. Waga** Rolka Paleta
2 rury 4
mm mm mm mm mm mm I/m Kg/m m m
74204 16 12 2 0,30 12 32,5 0,85 0,113 0,172 50 600
74206 20 16 2 0,40 15 37,5 1,05 0,201 0,235 50 600

Rury multi-calor w zwojach, z czerwong karbowang ostong

Asortyment do sanitarnych instalacji doprowadzajgcych, w ktérych wymagany jest okreslony poziom
ochrony lub wymontowanie i wymiana rur.

Grubosé alumini . @ X
Pozycja &r.z* wew. Grubosé rhesea uml"lugN izzi)v\\:vanej CT:;?:::: H,0 przept. Waga**  Rolka Paleta
2 rury 4
mm mm mm mm mm mm I/m Ka/m m m
74224 16 12 2 0,30 12 32,5 0,85 0,113 0,172 50 600
74226 20 16 2 0,40 15 37,5 1,05 0,201 0,235 50 600

v b

*Warto$¢ DN/Sr.Z podana w tabelach odnosi sig do rur metalowych i wskazuje odpowiadajaca im rure z tworzywa sztucznego.

*UWAGA: podane wartosci wagi to fizyczna waga produktu w fazie produkcji, dlatego wartosci te moga sie zmienia¢ w zaleznosci od réznych
wymiaréw produktu.

Klasy zastosowania Zgodnie z miedzynarodowg norma EN ISO 21003 istniejg cztery klasy lub obszary zastosowan, ktére musza
zostaé sprawdzone w testach laboratoryjnych w potaczeniu z ci$nieniem roboczym (PD) ustalonym przez
producenta (4, 6, 8, 10 baréw). Z tej normy jasno wynika, ze rury multi-calor sg certyfikowane dla
wszystkich czterech klas zastosowan dla wartosci cisnienia do 10 baréw, jak pokazano w tabeli.

Klasy zastosowania Temperatura Trwatos$é Maks. temp. Trwatosé Temperatura Trwatosé Typowe zastosowanie
robocza robocza awarii
°oC lata oc lata °C godziny

Ciepta woda sanitarna
(60°C)

28 70 49 80 1 95 100 Ciepta wcz;i(a)%a;nitama

Ogrzewanie podtogowe
i instalacje niskotemperaturowe

5 20460+80 14425410 90 1 100 100 Wysokolemperaurowe instalacje

= aquatechnlk’



Krzywe regres;ji
zgodnie z 1ISO 9080

Krzywe regresji dla rur multi-calor

LPL 20°C
LPL 60°C

LPL 70°C (interpolowana)
LPL 95°C

LPL 110°C

Minimalne wymagania DVGW
(70°C / 15 baréw / 50 lat)

Maksymalne naprezenie, ktére materiat moze wytrzymac¢ w temperaturze 20°C, ekstrapolowane na
ustalony okres 50 lat, okre$la sie na podstawie testow odpornosci na cisnienie wewnetrzne
prowadzonych na rurach przez ponad 10 000 godzin (ponad rok) zgodnie z normg ISO 9080/DIN
16788. Testy przeprowadza sie w réznych temperaturach w celu przyspieszenia pefzania materiatu,
poddajac prébki roznym wartosciom cisnienia i oceniajac czas wymagany do pekniecia rury. Wartosci
przedstawione na ponizszym wykresie ekstrapolowano ze sprawozdania z badan nr B477/14
przygotowanego przez IMA Dresden, organizacje akredytowang przez DVGW, DIN CERTCO, DIBt i ISO 17025.
Krzywe te pozwalajg na okreslenie warunkéw pracy (cisnienia i temperatury) zwigzanych z oczekiwang
trwatoscig uzytkowa produktu.
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Oczekiwane wartosci odpornosci dtugoterminowej moga sie rézni¢ w zaleznosci od intensywnosci
poszczegblnych  zastosowan lub  obecnosci  agresywnych  chemicznie cieczy i/lub $rodkéw
powierzchniowo czynnych: w takich przypadkach zaleca sie kontakt z naszym dziatem technicznym.

safety.
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Warunki pracy rur Cisene (Bary)

. Temperatura Lata pracy
multi-calor SF1* SF 1,25 SF1,5*

10 20,8 238 1948
J0oc 25 28,6 22,8 19,0
* SF = wspdtczynnik 50 278 22,2 18,5
bezpieczenstwa 100 270 216 18,0
10 278 222 18,5

25 26,8 2
20°C > 't:"o .'1'4 17‘3
50 26,0 208 17,3
100 25,2 20,1 16,8
10 26,0 208 17,3
. 25 248 19,8 18,5
e 50 24,0 19,2 16,0
100 23,2 18,5 154
10 24,0 19,2 16,0
R 25 228 18,2 15,2
aove 50 220 17,6 145
100 21,2 16,49 14,1
10 22,0 17,6 146
. 25 208 16,6 138
e 50 20,0 16,0 133
100 19,2 15,3 128
10 20,0 16,0 13,3
60°C 25 18,4 15,0 125
50 18,0 144 12,0
10 178 14,2 1ne
70°C 25 16,8 12,4 1.2
50 16,0 12,8 10,6
. 10 15,8 12,6 10,5
so°c 2 144 na 9.8
R 5 136 10,8 8.0
9re 10 12,8 10,2 8.5

Obszary zastosowan Rury multi-calor moga by¢ uzywane w zastosowaniach komercyjnych, przemystowych i domowych, w

instalacjach sanitarnych, grzewczych, nawadniajacych i uktadach sprezonego powietrza.

Rury nadajg sie do przesytu cieptej lub zimnej wody pitne;j.

Nalezy zawczasu skonsultowa¢ sie z naszym dziatem technicznym w sprawie konstruowania instalacji do
przesytu innych cieczy i/lub substancji.

Normy i certyfikaty Produkt zgodny z norma EN ISO 21003 oraz gtéwnymi europejskimi, potnocnoamerykanskimi i
australijskimi normami organoleptycznymi dotyczacymi przesytu cieptej lub zimnej wody pitnej, instalacji
grzewczych, klimatyzacyjnych i uktadéw sprezonego powietrza. Rury multi-calor sg réwniez certyfikowane
przez najbardziej uznane instytucje w Europie i na $wiecie.

Certyfikaty dostepne na stronie www.aquatechnik.it w sekcji z materiatami do pobrania.


http://www.aquatechnik.it/
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Rury multi-eco

Wielowarstwowe rury PE-X/AI/PE-X do instalacji sanitarnych, grzewczych, klimatyzacyjnych i
ukfadéw sprezonego powietrza.

Do zastosowan na wolnym powietrzu — natynkowych i podtynkowych.
OpIS produktu Rury multi-eco to gama rur wielowarstwowych (PE-X/AI/PE-HD), ktére tacza najlepsze wiasciwosci
uzytkowe z niskg ceng produktu.
Konstrukcyjnie sktadajg sie z pieciu warstw solidnych materiatéw, ktére wzmacniajg wiasciwosci tego
metalowo-polimerowego duetu. Warstwa wewnetrzna, stykajaca sie z  cieczami, wykonana jest z
usieciowanego polietylenu, czyli polimeru, ktérego odporno$¢ na wysokie temperatury i wartosci ci$nienia
hydrostatycznego zostata potwierdzona przez jego stosowanie w sektorze techniki instalacyjnej z doskonatym
rezultatem. Jesli chodzi o czynniki organoleptyczne, materiat ten jest powszechnie uznawany za jeden z
najbardziej odpowiednich do przesytu wody pitnej.
Warstwa posrednia sklada sie ze zgrzewanej doczotowo folii aluminiowej o zmniejszonej grubosci w
porébwnaniu do  rur multi-calor, potaczonej z warstwa wewnetrzng i zewnetrzng za pomocg  folii
samoprzylepnych nattaczanych na etapie produkcji.
Proces produkcji przebiega identycznie jak w przypadku rur multi-calor, z ta réznicg, ze zewnetrzna warstwa
rur multi-eco jest wykonana z polietylenu o wysokiej gestosci (PE-HD) zamiast z usieciowanego polietylenu (PE-
X).
Nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ materiatdbw w zakresie transportu produktéw chemicznych z naszym dziatem
technicznym.

Stratygrafia rur multi-eco
Warstwa zewnetrzna Warstwa po$rednia
Polietylen o wysokiej gestosci PE-HD. Aluminium wzdtuznie zgrzewane doczotowo.

Chroni wewnetrzng warstwe aluminium pod wzgledem Zapewnia barierg dla tlenu i Swiatta.
mechanicznym, elekirycznym i chemicznym. Zapewnia elastyczno$¢ podczas instalacji i wytrzymato$¢ mechaniczna.

Warstwa wewnetrzna
Usieciowany polietylen PE-Xb

certyfikowany do przesytu wody pitnej.
Jego wiasciwosci konstrukcyjne (niska
chropowato$¢) pozwalaja na znaczne
zmniejszenie spadkow cisnienia.

Warstwy wiazace
Klej taczacy aluminiowa rure posrednia z
warstwa wewnetrzng i zewnetrzna,

safetly.
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Zalety

Rury z serii multi-eco charakteryzujg sie wieloma wyjatkowymi wtasciwosciami dzieki potaczeniu metalu z
tworzywem sztucznym, ktorych uzyskanie nie jest mozliwe w przypadku rur wykonanych z jednego
materiatu.

e  Trwatos¢ i wytrzymatos$é mechaniczna
Trwato$¢ systemu gwarantowana przez normy produktowe wynosi co najmniej 50 lat przy ci$nieniu 10 barow
i temperaturze do 95°C. W temperaturach roboczych ponizej 95°C rury sg w stanie wytrzymaé cisnienie
wigksze niz 10 bardéw i wykazujg wysoki stopien niezawodnosci w miare uptywu czasu. Wiasciwosci
mechaniczne rur multi-eco sprawiaja, ze cisnienie w temperaturze pokojowej wymagane do ich uszkodzenia wynosi
(w stosunku do $rednicy) ponad 100 baréw. Wigkszg trwato$¢ zapewnia réwniez wysoka odporno$¢ materiatu na
Scieranie, co sprawia, ze rury sg szczegolnie odporne na duze predkosci i zanieczyszczenia w instalacji.

e  Odpornos¢ na korozje
Polimerowy charakter materialtbw zapewnia catkowity brak zjawisk korozyjnych typowych dla metali.
Podwyzszona odpornos¢ na powszechnie stosowane srodki chemiczne pozwala na wykorzystanie tych rur w
roznych zastosowaniach, w tym przemystowych.

 Niska chropowatos¢ powierzchni i odpornos¢ na osadzanie sie kamienia
Zmniejszona chropowato$¢ powierzchni wewnetrznej (0,007 mm) ogranicza spadki cisnienia i eliminuje
powstawanie osadow powierzchniowych.

e Rozszerzalnos¢ cieplna
Niska wartos¢ liniowego wspétczynnika rozszerzalnosci cieplnej znacznie zmniejsza wydtuzenie osiowe rur w
porébwnaniu z innymi materiatami  termoplastycznymi. Wiasciwosci rur multi-eco sg rzeczywiscie
poréwnywalne z wlasciwosciami zwyktych rur metalowych stosowanych w instalacjach termo-sanitarnych, ale przy
znacznym zmniejszeniu naprgzen wystepujacych w rurze w zwigzku z rozszerzalnoscig cieplna.

¢  Przewodnos¢ cieplna
Przewodnos$¢ cieplna rury wynoszaca 0,42 + 0,44 W/mK (w odniesieniu do $rednicy) jest okoto 900 razy nizsza niz
w przypadku miedzi, co zapewnia wigkszg stabilno$¢ temperatury przesytanej cieczy.

e Lekkosc, elastycznosc i stabilno$¢ ksztattu
Rury multi-eco sg niezwykle lekkie w poréwnaniu do rur metalowych: w poréwnaniu z analogicznymi rurami
miedzianymi i stalowymi ich waga to zaledwie 1/4 ciezaru rur metalowych. Ponadto potaczenie
usieciowanego polietylenu, aluminium i polietylenu o wysokiej gestosci gwarantuje doskonatg elastycznos¢ zaréwno
w procesie giecia mechanicznego, jak i recznego, ktdra wystepuje nadal nawet po zgigciu rury. Rury multi-eco
zachowujg stabilnos¢ pod wzgledem ksztaltu wraz z uptywem czasu, co pozwala na zmniejszenie liczby
pierscieni zaciskowych w poréwnaniu z instalacjami wymagajacymi zamontowania innych tworzyw sztucznych (PE-
X, PE-RT, PP-R, PB, PVC-C itp.).

e Pochfanianie dzwieku
Usieciowany polietylen jest w stanie w wysokim stopniu pochtania¢é drgania, zapewniajac doskonate
wiasciwosci dzwigkoszczelne. Ponadto ograniczenie spadkéw cisnienia gwarantowane przez system
,safety” pozwala na prace przy zmniejszonych predkosciach (w poréwnaniu do systeméw MLCP z
wykorzystaniem ztgczek zaprasowywanych), co sprzyja zmniejszeniu hatasu i pod tym wzgledem wywrze
bezposredni wptyw na instalacje.



Karta katalogowa i
oznakowanie

Nieprzepuszczalnos¢ dla tlenu i Swiatta
Zgrzewana doczotowo warstwa aluminium tworzy bariere dla tlenu i $wiatta, zapobiegajac wzrostowi
glonéw i pojawianiu sie korozji metalowych czesci sktadajacych sie na instalacje.

Nietoksycznos$é
System jest wykonany z catkowicie nietoksycznych materiatéw i jest certyfikowany do przesytu wody
pitnej.

Ekologicznos¢
Rury multi-eco sg produkowane z materiatéw nadajacych sie do recyklingu, ktére mozna odzyskac po
zakonczeniu ich uzytkowania.

Sktad:

PE-X/AI/PE-HD (usieciowany polietylen + aluminium + polietylen o wysokiej gestosci)
Materiat:

1) warstwa wewnetrzna: warstwa usieciowanego polietylenu (PE-Xb)

2) warstwa posrednia: warstwa klejaca (PE szczepiony bezwodnikiem maleinowym)
3) srodek: warstwa aluminiowa (Al)

4) warstwa posrednia: warstwa klejaca (PE szczepiony bezwodnikiem maleinowym)
5) warstwa zewnetrzna: Polietylen o wysokiej gestosci (PE-HD).

Kolor: biaty

Zgrzewanie aluminium:

doczotowe metoda wykorzystujaca technologie TIG (spawanie elektrodg wolframowa w ostonie gazu
obojetnego) pod kontrolg kamery

Chemiczne sieciowanie warstwy wewnetrznej:

PE-Xb z krzemowodorami, minimalna warto$¢ usieciowania 65%

Stop aluminium:

- obrébka wyzarzajgca

- minimalna granica plastycznosci 50 MPa

- wydtuzenie przy zerwaniu minimum 30%

- powiekszenie po spawaniu ponad 20%

Klej: minimalna przyczepnosé: 80 N/cm?

Przepuszczalnos¢ tlenu: < 0,1 mg/l

Maksymalna temperatura:

- przy pracy ciagtej 95°C

- wartosci szczytowe 100°C

Minimalna temperatura:

-45°C (ponizej 0°C wymagane sg dodatki w postaci glikolu lub $rodka przeciw zamarzaniu)
Maksymalne cisnienie

- w 70°C: 10 baréw przy wartosciach szczytowych temperatury wynoszacych maks. 95°C

- w 20°C: 21 baréw (SF1/ 50 lat)

Euroklasa:

Odpornos$¢ ogniowa: (J 16+20) B-s2, dO zgodnie z EN 13501-1

Odpornos$¢ ogniowa: (@ 26+32) C-s2, dO zgodnie z EN 13501-1

Przewodnosc cieplna:

0,420 + 0,440 W/mK (w zaleznosci od $rednicy rury)

Wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplne;:

0,026 mm/mK

Chropowato$¢ wewnetrzna: 0,007 mm

Promien giecia: 5 x $rednica

Zdatno$¢ do przesytu wody pitnej i wtasciwosci organoleptyczne:

zgodnie z dyrektywami Unii Europejskiej 10/11; w odniesieniu do terytorium kraju nalezy zapoznac¢ sie z
dekretem nr 174 z 6 kwietnia 2004 r.

Oznakowanie:

napis wydrukowany wzdtuz odcinka rury z przerywanymi odstepami co metr w nastepujacy sposob:

m. <nnn> aquatechnik - multi-eco - $r. x grub. - PE-X/AL/PE-HD - Data produkcji: HH:MM DD/MM/RR - Data
serwisu rury: DD/MM/RR- (odniesienie do normy i certyfikacji produktu) - PN 10 - 95°C - kod kreskowy -
(wewnetrzne uwagi dotyczace produkcji) ------ WYPRODUKOWANO WE WELOSZECH ------

safety.

—_
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Dane techniczne
produktu

Ze wzgledu na swojg duzg elastycznos¢ rury multi-eco sg idealnym wyborem do Kkonstruowania
promiennikowych instalacji ogrzewania i chtodzenia.

Ponadto ze wzgledu na swoje doskonate parametry uzytkowe rury multi-eco moga by¢ réwniez
stosowane do doprowadzania cieptej lub zimnej wody pitnej, w instalacjach ogrzewania grzejnikowego i
konwektorowego oraz w instalacjach przemystowych, w tym do dystrybucji sprezonego powietrza.

Rury multi-eco w zwojach

. SiEesc llosé
Pozycja $r.z* WE;‘A Grubos¢ aluminium DN H,0 przept. Waga** Odcinek e
mm mm mm mm I/m Ko/m m m
74504 16 12 2 0,20 12 0,113 0,105 100 5200
74508 20 16 2 0,25 15 0,201 0,141 100 3000
74510 26 20 3 0,35 20 0,314 0,256 50 1200
74512 32 26 3 0,40 25 0,531 0,332 50 800

Rury isoline multi-eco w zwojach, z izolacjg termiczng

W zakresie $rednic od @ 16 do @ 32 mm (z wytaczeniem @ 18 mm) rury sa réwniez dostarczane w wersji
wstepnie zaizolowane;j.

Materiatem izolacyjnym stanowigcym powioke rury jest pianka polietylenowa o zamknigetych komérkach i
wspotczynniku oporu dyfuzyjnego pary wodnej u wynoszacym okoto 5000 oraz przewodnosci cieplnej A = 0,040
W/mK.

Rury multi-eco w zwojach, z czerwong izolacjg termiczng
Asortyment produktéw do instalacji grzewczych, klimatyzacyjnych i sanitarnych (ograniczenie zuzycia energii i
zapobieganie kondensacji).

2 rury
mm mm mm mm mm mm l'm Ko'm m m
T4533R 16 12 2 0,20 12 28 6 0,113 0,113 25 1700
74524R 16 12 2 0,20 12 28 6 0,113 0113 50 1700
74537R 20 16 2 0,25 15 32 6 0,201 0,150 25 1500
74526R 20 16 2 0,25 15 32 6 0,201 0,150 50 1500
74540R 26 20 3 035 20 46 10 0,314 0,282 25 700
74547R 32 26 3 040 25 52 10 0.521 0.270 25 350

Rury multi-eco w zwojach, z niebieska izolacjg termiczng
Asortyment produktéw do instalacji grzewczych, klimatyzacyjnych i sanitarnych (ograniczenie zuzycia
energii i zapobieganie kondensacji).

Pozycja Sr.z* wew. Grubos¢ Grupose aIleInIu|r3nN izz:aov\:;afej ?ZT:;? H,O przept. Waga** Rolka Paleta
2 rury
mm mm mm mm mm mm 'm Ko'm m m
745338 16 12 2 0,20 12 28 6 0,113 0,113 25 1700
745348 16 12 2 0,20 12 28 6 0,113 0113 50 1700
745378 20 16 2 0,25 15 32 6 0,201 0,150 25 1500
745368 20 16 2 0,25 15 32 6 0,201 0,150 50 1500
745408 26 20 g 0,35 20 46 10 0,314 0,282 25 700
745428 32 26 3 0,40 25 52 10 0,521 0,370 25 350

*Warto$¢ DN/Sr.Z podana w tabelach odnosi sie do rur metalowych i wskazuje odpowiadajaca im rure z tworzywa sztucznego.
*UWAGA: podane wartosci wagi to fizyczna waga produktu w fazie produkcji, dlatego wartosci te moga sie zmienia¢ w zaleznoéci od réznych
wymiaréw produktu.



Klasy zastosowania

Zgodnie z miedzynarodowa normg EN ISO 21003 istniejg cztery klasy lub obszary zastosowan, ktére muszg

zosta¢ sprawdzone w testach laboratoryjnych w potaczeniu z cisnieniem roboczym (PD) ustalonym przez
producenta (4, 6, 8, 10 baréw).

Z tej normy jasno wynika, ze rury multi-eco sg certyfikowane dla wszystkich czterech klas zastosowan dla wartosci
cisnienia do 10 bardw, jak pokazano w tabeli.

Klasy zastosowania

robocza
°C
22 70
5a 20+ 60+ 80

Temperatura

Trwato$é Maks. temp. Trwatos¢ a awarii Typowe zastosowanie
robocza Temperatur Trwatosé
lata oc lata og godziny
Ciepta woda sanitarna
(60°C)
Ciepta woda sanitarna
49 80 1 95 100 Pl w0
Ogrzewanie podiogowe
i instalacje niskotemperaturowe
Wysokotemperaturowe instalacje
14+25+10 90 1 100 100 grzewcze

Krzywe regresji zgodnie
z 1SO 9080

Krzywe regres;ji dla rur multi-eco

LTHS 20°C s
LPL2UC me =

Maksymalne naprezenie, ktére materiat moze wytrzymaé w temperaturze 20°C, ekstrapolowane na ustalony
okres 50 lat, okreSla si¢ na podstawie testébw odpornosci na cisnienie wewnegtrzne prowadzonych na
rurach przez ponad 10 000 godzin (ponad rok) zgodnie z normg ISO 9080/DIN 16788. Testy przeprowadza sie w
réznych temperaturach w celu przyspieszenia petzania materiatu, poddajac probki réznym wartosciom cisnienia
i oceniajac czas wymagany do peknigcia rury.

LTHS 60°C
LPLGUOC me ==
LTHS 95°C s
LPLOGOC m =
LTHS 110°C e
LPLTT0C s =

100
o ==+ ——|1 ] T—— __--\~_____—-_—____"‘--—____
o = il oL HA— T
g T = —— 171 - -'-\___
& AN Ry
2 —-LLOOT —
10
| | | | |
1 5 10 25 50
Czas do awarii (lata)
1 T T
1 10 102 102 104 10° 108
Czas do awarii (godziny)
Oczekiwane wartosci odpornosci  dtugoterminowej moga sie roznic w zaleznosci od

intensywnosci poszczegdlnych zastosowan lub obecnosci agresywnych chemicznie cieczy i/lub $rodkéw
powierzchniowo czynnych: w takich przypadkach zaleca sie kontakt z naszym dziatem technicznym.

N safety.
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Warunki pracy Cignienie (bary)

Temperatura Lata pracy

SF1* SF 1,25+ SF1,5*

10 20,2 233 194

* SF = wspotczynnik 10%C 25 28,0 223 18,6

bezpieczenstwa 50 272 27 181

100 265 21,2 176

10 27,2 21,7 18,1

B 25 26,2 21,0 17.4

e 50 25,5 20,4 16,9

100 247 19,7 16,5

10 255 204 16,9

. 25 24,3 19,4 16,2

e 50 235 18,8 157

100 227 18,1 151

10 225 18,8 157

. 25 223 178 149

40°c 50 21,6 17,2 14,3

100 208 16,6 13,8

10 216 17,2 143

o 25 204 16,3 135

o0 50 196 15,7 13,0

100 13,8 15,0 125

10 196 157 13,0

60°C 25 184 147 12,2

50 176 141 1.8

10 174 139 1.6

70°C 25 16,5 131 1.0

50 15,7 12,5 10,4

R 10 15,5 12,3 10,3

goe 25 145 1ne 9.6

. 5 133 10,6 8,8

e 10 125 100 8.3

Obszary zastosowan Rury multi-eco moga by¢ stosowane w wielu obszarach zastosowan, takich jak sektor komercyjny, przemystowy
i domowy, w instalacjach sanitarych, grzewczych, nawadniajgcych i uktadach sprezonego powietrza. Rury
nadajg sie do przesytu cieptej lub zimnej wody pitne;j.

Nalezy zawczasu skonsultowac sie z naszym dziatem technicznym w sprawie konstruowania instalacji do
przesytu innych cieczy i/lub substanciji.

Normy i certyfikaty Produkt zgodny z powszechnie uznanymi normami miedzynarodowymi, w tym EN ISO 21003 i gtéwnymi
normami organoleptycznymi dotyczacymi przesytu cieptej lub zimnej wody pitnej, instalacji grzewczych,
klimatyzacyjnych i uktadéw sprezonego powietrza.



Stratygrafia rur polipert

Karta katalogowa i
oznakowanie

. - /
Rury polipert
Rury wielowarstwowe PE-RT z barierg tlenowg EVOH do instalacji grzewczych i
klimatyzacyjnych, a takze paneli promiennikowych. Do zastosowan podtynkowych.

Konstrukcyjnie rury polipert skfadaja sie z 5 warstw szczelnych materiatdbw. Warstwy wewnetrzng i
zewnetrzng tworzy polietylen o podwyzszonej odpornosci na temperature (PE-RT). Pomiedzy te dwie
warstwy nattaczana jest warstwa EVOH (etylen/alkohol winylowy), ktéra nastepnie dziata jako bariera
tlenowa. Przyczepnos¢ miedzy warstwami zapewnia specjalny klej, ktory jest nattaczany migdzy czeSci.
Wyjatkowe wtasciwosci tych rur pod wzgledem elastycznosci utatwiajg ukfadanie rur, dzieki czemu ten
produkt szczegdlnie nadaje sie do konstruowania instalacji paneli promiennikowych.

Nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ materiatow w zakresie transportu produktéw chemicznych z naszym dziatem
technicznym.

Warstwa zewnetrzna
PE-RT (polietylen o podwyzszonej odpornosci na
temperature). Warstwa posrednia

EVOH (alkohol etylenowo-winylowy).
Specjalny polimer, ktory tworzy bariere tlenowa.

Warstwa wewnetrzna
Warstwy wigzace . PE-RT (polietylen o podwyzszonej
Klej taczacy posrednig rurg EVOH z warstwa odpornosci na temperature).
wewnetrzng i zewnetrzna,

Skiad:

PE-RT

(polietylen o podwyzszonej odpornosci na temperature)

Materiat:

1) warstwa wewnetrzna: warstwa polietylenu o podwyzszonej odpornosci na temperature (PE-RT)
2) warstwa posrednia: warstwa klejaca

3) $rodek: Bariera tlenowa EVOH

4) warstwa posrednia: warstwa klejaca

5) warstwa zewnetrzna: warstwa polietylenu o podwyzszonej odpornosci na temperature (PE-RT)
Kolor:

potprzezroczysty

03 safety.
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Dane techniczne
produktu

Klasy zastosowania

Gestosc:

0,941 g/cm?3

Przepuszczalnosc tlenu:

(ISO 17455) <0,01 mg O2 /m? dzien
Maksymalna temperatura:

przy pracy ciagtej 70°C

Minimalna temperatura:

-45°C (ponizej 0°C wymagane sg dodatki w postaci glikolu lub $rodka przeciw zamarzaniu)
Maksymalne cisnienie:

6 baréw w 70°C

Przewodnosc cieplna:

0,40 W/mK

Wspétczynnik liniowej rozszerzalno$ci cieplnej:

0,180 mm/mK

Chropowato$¢ wewnetrzna:

0,007 mm

Promien giecia: 6

x $rednica

Oznakowanie:

napis wydrukowany wzdtuz odcinka rury z przerywanymi odstepami co metr w nastepujacy sposob:

m. <nnn> aquatechnik - polipert - Testato per sistema Safety - $r. x grub. - PE-RT-EVOH-PE-RT - Data

produkcji: HH:MM DD/MM/RR - Data serwisu rury: DD/MM/RRRR - (odniesienie do normy i certyfikacji
produktu) - EK <xxx>

Rury polipert w zwojach

Pozycja Srz- We,: ’ Grubosé DN H,0 przept. Waga** Rolka Paleta
mm mm mm I/m Kg/m m m
75005 16 12 2 12 0,113 0,080 250 4500
75007 16 12 2 12 0,113 0,080 500 5000
75011 20 16 2 15 0,201 0,110 250 3000

*Warto$¢ DN/Sr.Z podana w tabelach odnosi sie do rur metalowych i wskazuje odpowiadajaca im rure z tworzywa sztucznego.
*UWAGA: podane warto$ci wagi to fizyczna waga produktu w fazie produkciji, dlatego wartosci te moga sie zmienia¢ w zaleznosci od réznych
wymiaréw produktu.

Zgodnie z miedzynarodowg norma I1ISO 22391 rur serii polipert mozna uzywac¢ w odniesieniu do klasy
zastosowania, temperatury i okresu trwatosci okreslonych w tabeli.

Klasy zastosowania Temperatura Trwatos¢ Maks. temp. Trwalos¢ Temperatura Trwalo$é Typowe zastosowanie
robocza robocza awarii
oc lata o¢ lata °oc godziny
Ogrzewanie podiogowe
i instalacje niskotemperaturowe
42 20 +40+60 25+20+25 70 25 100 100



Krzywe regresji
zgodnie z 1ISO 9080

Krzywe regresiji dla rur polipert

Warunki pracy

Obszary zastosowan

Normy i certyfikaty

Maksymalne naprezenie, ktére materiat moze wytrzyma¢ w temperaturze 20°C, ekstrapolowane na ustalony
czas 50 lat, okresla sie na podstawie testéw odpornosci na cisnienie wewnetrzne prowadzonych na rurach przez
ponad 10 000 godzin (ponad rok) zgodnie z norma ISO 9080. Testy przeprowadza sie w réznych temperaturach w
celu przyspieszenia petzania materiatu, poddajgc prébki roznym wartosciom cisnienia i oceniajac czas wymagany
do pekniecia rury.
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T

01 1 10 10 100 10 105 100
Czas do awarii (godziny)

Oczekiwane wartosci odpornosci dtugoterminowej moga sie rézni¢ w zaleznosci od intensywnosci
poszczegblnych  zastosowan lub obecnosci agresywnych chemicznie cieczy i/lub $rodkéw
powierzchniowo czynnych: w takich przypadkach zaleca sie kontakt z naszym dziatem technicznym.

Maksymalne cisnienie (bary)

20°C 40°C 60°C
016 18,0 14,5 11,4
020 14,0 1,3 8,8

Uwaga: biorac pod uwage maksymalne naprezenie mechaniczne modelu PE-RT wynoszace 50 lat i wspdtczynnik
bezpieczenstwaSF1,5.

Idealny wybdr do konstruowania promiennikowych instalacji podtogowych. Rury te sg réwniez szeroko
stosowane w ogrzewaniu niskotemperaturowym i tradycyjnych instalacjach klimatyzacji, zaréwno w
budynkach prywatnych, jak i przemystowych.

NIE NADAJA SIE DO PRZESYLU WODY PITNEJ.

Rury polipert spetniajg wymagania normy ISO 22391.

> safety.
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@ Zalecane ze wzgledu na zalety techniczne
Mozliwe zastosowanie
@ Nieodpowiednie

W70

Woda pitna o wysokiej temperaturze

Woda pitna o niskiej temperaturze

-]
=)

Ogrzewanie

Klimatyzacja/chtodzenie

Woda lodowa
Baseny
Ogrzewanie/chtodzenie obiektéw sportowych

Transport chemikaliow*

Woda deszczowa

.
N

d-joll-l Bl

Nawadnianie

Sprezone powietrze

Ogrzewanie i chtodzenie podtogowe

Statki

ROMmMn

D

Centralne ogrzewanie**

BB

Prywatne elektrownie geotermalne

v}

T

il Przemystowe elektrownie geotermalne

&

Rolnictwo

* Po firmowej ocenie technicznej ** maks. 90°C



Oprécz opisanych systemoéw rurociagdéw wielowarstwowych firma Aquatechnik oferuje réwniez szeroka
game zilgczek wykonanych z materiatow polimerowych i metalu, ktére moggq by¢ uzywane do tworzenia
potaczen z instalacjami rurociggowymi dostarczanymi przez nasza firme.
Wspdlng cecha réznych  serii ztaczek wykorzystywanych w systemie ,safety” jest szczegdlna
geometria zlgczek, ktéra oferuje wyrazne =zalety pod wzgledem przeptywu cieczy, tatwosci
przetwarzania i poziomu bezpieczenstwa.
Unikalng cechg tego systemu jest fakt, ze utrzymuje on ten sam przekrdj przeptywu w punkcie przejscia
z rury na zigczke i odwrotnie w poréwnaniu z tradycyjnymi metodami, ktére wykazujg znaczng redukcje
przeptywu.
Ta innowacyjna zasada umozliwia znaczne zmniejszenie spadkéw cisnienia w prosty, szybki i
niezawodny sposéb, co nie tylko sprzyja oszczednosciom energetycznym dzieki zmniejszonemu zuzyciu
energii przez pompe, ale takze prowadzi do zmniejszenia zwigzanego z tym hatasu w rurociggu.
System potaczen miedzy rurg a ztgczkg mozna zatem scharakteryzowaé za pomoca szeregu
podstawowych czynnikow:
e rozszerzenie rury (rozszerzenie u wylotu):
wykonane przy uzyciu opatentowanego oprzyrzadowania, umozliwia proste, szybkie i bezpieczne
taczenie rur i ztgczek;
¢ system potaczen rura/ztaczka:
rura jest umieszczana w zlaczce i zabezpieczana za pomocag nasadki, ktéra uniemozliwia wszelkie
ruchy;
» system zapobiegajgcy odkrecaniu:
nasadke blokuje sie na miejscu z uzyciem klucza blokujagcego produkowanego przez

Aquatechnik, ktéry zapewnia bezpieczne potaczenie. Jednak w razie potrzeby mozna ja
odblokowac¢ z uzyciem klucza blokujgcego, co pozwala na tatwy demontaz ztgczki.

N rafety.



X aquatechnlk’

Aquatechnik oferuje nastepujace alternatywne modele ztaczek w systemie ,safety”:
Safety-plus

Petny zakres $rednic od @ 14 do @ 90 mm, elementy wykonane (poza sporadycznymi wyjatkami) w catosci
z materialu syntetycznego, w tym z gwintem zewnetrznym i wewnetrznym, co gwarantuje wiasciwosci
organoleptyczne przesytanych cieczy, ktére nigdy nie majg kontaktu z zadnymi metalowymi czesciami. Mocne
strony tej ztaczki mozna podsumowac¢ w nastepujacy sposob: zmniejszenie spadkéw cisnienia (ze wzgledu na
system taczenia z rozszerzaniem rur na wylocie), tatwo$¢ i szybko$¢ przetwarzania, wysoki stopien
bezpieczenstwa, bardzo wysoka odporno$é chemiczna i zmeczeniowa oraz petna gama produktow.
Safety-metal

Petny zakres $rednicy od @ 16 do @ 32 mm (z wylaczeniem @ 18), elementy wykonane ze stopu
mosiadzu, ktéry gwarantuje te same zalety co system safety-plus w ramach ograniczonego asortymentu
zarowno pod wzgledem rozmiaru, jak i wiasciwosci. Styczno$é przesytanej cieczy z metalowym
korpusem moze wptywaé na jego wtasciwosci organoleptyczne, jednoczesnie jednak to rozwigzanie gwarantuje
przydatnos$¢ do przesytu wody pitne;j.



Seria ztaczek safety-plus zostata zaprojektowana i opatentowana przez Aquatechnik, aby zapewni¢ najwyzszy
poziom bezpieczenstwa potaczen pomiedzy rurami wielowarstwowymi, poprawi¢ ich parametry techniczne i
uprosci¢ metody ich montazu. Game te wykonano z polisiarczku fenylenu (PPS), tworzywa konstrukcyjnego
odpornego na wysokie temperatury i naprezenia. Oprocz tych wtasciwosci PPS wyréznia sie trwatoscia, catkowitg
eliminacjag ryzyka korozji i doskonatg odpornoscig na dziatanie substancji chemicznych. PPS dopetnia réwniez
system ,safety” pod wzgledem swojej przydatnosci do przesylu wody pitnej. Bardzo niska chropowatos¢
wewnetrzna w potaczeniu z innowacyjnym systemem tgczenia rur i ztgczek zapewnia znaczne zmniejszenie
spadkow cisnienia.

Gwinty zewnetrzne i wewnetrzne wykonano w catosci z materialu  syntetycznego, co gwarantuje
witasciwosci organoleptyczne przesytanych cieczy, ktére nigdy nie maja kontaktu z zadnymi metalowymi czesciami.
Pierscienie O-ring wykonano z usieciowanego nadtlenkiem EPDM, czyli specjalnej gumy o diugim okresie
trwato$ci i doskonatej zgodno$ci z przesytanymi cieczami.

Badania, analizy i projektowanie, ktére rozpoczety sie pod koniec lat dziewieédziesigtych XX w.,
przeprowadzono na prototypach z réznych materiatéw, co doprowadzito do starannego wyboru tworzyw do
wykorzystania w ostatecznej wersji systemu: PPS (polisiarczku fenylenu) do produkcji ztaczek i PA-M
(modyfikowanego poliamidu) do skonstruowania nasadek. Przed ich wprowadzeniem na rynek w 2003 roku
produkty poddawano ekstremalnym warunkom pracy przez dtuzszy czas, do maksymalnych granic tolerowanego
obcigzenia. Niezwykle  pozytywne  wyniki, uznane przez znaczace wiloskie i miedzynarodowe
instytucje certyfikacyjne, doprowadzity do =zatwierdzenia systemu ,safety” na rynku krajowym i
miedzynarodowym.

gczki safety-plus

B safely.
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Dostepne sa réwniez elementy specjalne, ktdére umozliwiajg przejscie na system fusio-technik (rury i ztgczki
wykonane z PP-R, polipropylenu do spawania, a nie zgrzewania), aby zagwarantowa¢ maksymalng
elastycznos¢ z uwzglednieniem wymagan konstrukcyjnych. Przy zastosowaniu odpowiedniego sprzetu
ztaczek safety-plus mozna uzywac ze wszystkimi rurami dostarczanymi przez Aquatechnik: multi-calor, multi-

eco, polipert.
Podstawowy materiat
R, Temperatura } Wytr.zyma.loéé na Moduf - Odpornoéé na Naprezenie przy
pracy Przewidywany okres ~ rozciaganie sprezystosci uderzenia zerwaniu
uzytkowania
ce lata N/mm? N/mm? Kd/m? %
PPS
od -100 do 50 126 8100 51 2,5
(Polisiarczek +207
fenylenu)
Zalety Gléwne zalety serii to:

e  petne bezpieczenstwo w podtynkowych i zewnetrznych faczeniach rura-ztgczka;

e  wysoka odpornos¢ na uderzenia;

e  zwiekszone natezenie przeptywu cieczy i zmniejszone spadki cisnienia;

. szybki montaz;

e mozliwo$¢ demontazu catych ztgczek;

s wysoka odporno$¢ na substancje chemiczne;

¢ wysoka odporno$¢ zmeczeniowa;

. dobra zgodnos¢ z cieptg i zimng wodg pitna;

. gwarantowana oszczednos$¢ pieniedzy dzieki mozliwosci ponownego wykorzystania ztaczek.

Karta katalogowa i  Nazwa:
oznakowanie system safety-plus
Materiat:

e  zigczka: PPS (polisiarczku fenylenu)
. nasadki: PA-M (modyfikowany poliamid)
e  pierscien o-ring: Nadtlenek EPDM (kauczuk etylenowo-propylenowy) Shore A70

. ztgczka: kosc¢ stoniowa
. nasadki: szary
. pierscien o-ring: czarny
Temperatura robocza:
od -45°C* do 95°C (*ponizej 0°C wymagane sg dodatki w postaci glikolu lub srodka przeciw zamarzaniu)
Maksymalne ci$nienie robocze do 95°C:
10 baréw
Zakres:
od @ 14 do @ 90 mm
Oznakowanie:
wszystkie elementy, poza wyjatkami, prezentujg rozmiar, partie produkcyjna, numery form, logo firmy i
znak systemowy, jak pokazano na rysunku.

marka _ \’; partia produkcyjna
produktu e )
‘O & numer formy
logo firmy 4 2 /

materiat

miara




Dane techniczne
produktu

Firma Aquatechnik zaprojektowata serie safety-plus zgodnie z normami prawnymi, tak aby ciecze
przesytane przez instalacje nigdy nie miaty kontaktu z komponentami metalowymi, z wyjatkiem
ograniczonego zakresu gwintdw zewnetrznych i wewnetrznych %2" wykonanych z wktadkga ze stopu mosigdzu
CW 617 N.
Zgodnos¢ z wiasciwosciami organoleptycznymi jest zatem gwarantowana przez nastepujace czynniki:
e Zzigczki sg wykonane w catosci z PPS (polisiarczku fenylenu) z nasadkami ze zmodyfikowanego
poliamidu (PA-M);
e wszystkie gwinty zewnetrzne i wewnetrzne sg wykonane z materiatu syntetycznego (PPS) i
maja nastepujace wiasciwosci:
 zlacze z gwintem zewnetrznym,
¢ zlgcze z gwintem wewnetrznym,
¢ kolanko 90° ze wspornikiem z gwintem wewnetrznym,
¢ kolanko 90° z gwintem wewnetrznym,
¢ kolanko 90° z gwintem zewnetrznym,
* trojnik z gwintem wewnetrznym,
* tréjnik mimos$rodowy z gwintem wewnetrznym,
¢ trojnik 90° z gwintem wewnetrznym,

Pierscienie O-ring wykonano z usieciowanego nadtlenkiem EPDM, czyli specjalnej gumy, ktéra zapewnia diuga
trwatos$¢ uzytkowa i doskonatg zgodnos$c¢ z przesytanymi cieczami.
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Obszary zastosowan Ztaczki safety-plus nadajg sie do wielu zastosowan, w szczegdlnosci do instalacji sanitarnych, grzewczych

i klimatyzacyjnych, a takze instalacji przemystowych do transportu réznych cieczy o temperaturze do 95°C
oraz uktadow sprezonego powietrza. Prosimy o wczesniejszy kontakt z naszym dziatem technicznym w
celu potwierdzenia zgodnosci instalacji do przesytu specjalnych cieczy i/lub innych substancji (tel. 39
0331 307015, faks 39 0331 306923, e-mail: ufficio.tecnico@aquatechnik.it).

Normy i certyfikaty Zgodnos¢ z normg EN ISO 21003 oraz zintegrowanym systemem zarzadzania jako$cia i zarzadzania

Srodowiskowego UNI EN ISO 9001:2015 i UNI EN ISO 14001:2015. Zatwierdzone przez najbardziej uznane
miedzynarodowe organizacje certyfikacyjne, dostepne na stronie z materiatami do pobrania w witrynie
www.aquatechnik.it-on.

X safely.
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Podstawowy materiat

Zalety

metal

Seria ztaczek ,safety” zostata zaprojektowana i opatentowana przez Aquatechnik, aby zapewni¢ najwyzszy

poziom bezpieczenstwa potaczen pomigedzy rurami wielowarstwowymi oraz poprawi¢ ich parametry
techniczne i eksploatacyjne.

System safety-metal sklada sie z mosieznego korpusu i nasadki zabezpieczajacej wykonanej ze
zmodyfikowanego polimeru poliamidowego PA-M.

Podobnie jak w przypadku systemu safety-plus charakteryzuje sie on dwoma podstawowymi cechami:

[ rozszerzenie rury (rozszerzenie u wylotu):

wykonane przy uzyciu opatentowanego oprzyrzadowania, umozliwia proste, szybkie i bezpieczne tgczenie
] rur i ztgczek;

system potaczen rura/zigczka:

rura jest umieszczana w ztgczce i zabezpieczana za pomoca nasadki, ktéra uniemozliwia wszelkie ruchy;
B system zapobiegajacy odkrecaniu:

nasadke blokuje sie na miejscu z uzyciem klucza blokujacego produkowanego przez Aquatechnik, ktéry

zapewnia bezpieczne potaczenie. Jednak w razie potrzeby mozna jg odblokowaé z uzyciem klucza

blokujacego, co pozwala na tatwy demontaz ztgczki.

Przy zastosowaniu odpowiedniego sprzetu ztgczki safety-metal mozna zamontowa¢ na wszystkich rurach
dostarczanych przez Aquatechnik: multi-calor, multi-eco, polipert i polipex.

Temperatura Przewidywany 3 o
ki Wytrzymato$¢ na . '
Kategoria pracy okres X R sprezystosci
uzytkowania rozcigganie
ce lata N/mm? N/mm2
od -100 do +200
CWET7N co najmniej 50 ~500 100000

System safety-metal, sktadajacy sie z ograniczonej gamy ztaczek w poréwnaniu z bardziej kompletna i rozlegtg
gama produktéw safety-plus, ma wiele zalet, w tym:

. petne bezpieczenstwo w faczeniach rura-ztgczka;

e  wysoka odpornos¢ na uderzenia;
s  zwiekszone natezenie przeptywu cieczy i zmniejszone spadki ci$nienia;
s  szybki montaz;

e oszczednosé pieniedzy rowniez dzieki sprzetowi do przetwarzania.



Karta katalogowa i Nazwa:
oznakowanie System safety-metal
Materiat:
e  ztgczka: stop mosigdzu CW 617 N
. nasadki: PA-M — modyfikowany poliamid
e  pierscien o-ring: Nadtlenek EPDM (kauczuk etylenowo-propylenowy) Shore A70

e  zigczka: mosigdz
e nasadki: szary
. pierscien o-ring: czarny
Temperatura robocza:
od -45°C* do 95°C (*ponizej 0°C wymagane sg dodatki w postaci glikolu lub srodka przeciw zamarzaniu)
Maksymalne ci$nienie robocze:
10 baréw
Zakres:
od @ 16 do @ 32 mm (z wytaczeniem @ 18 mm)
Oznakowanie:
wszystkie elementy prezentujg rozmiar i logo firmy, jak pokazano na rysunku.

2

logo firmy
Dane techniczne Seria safety-metal jest obecnie dostepna ze srednicami 16, 20, 26 i 32 mm.
produktu Dostepna jest szeroka gama ztaczek dostosowanych do montazu w instalacjach sanitarnych i
grzewczych.

Cata gama jest w petni zgodna z gamag safety-plus.

Obszary zastosowan Ztaczki safety-metal nadajg sie¢ do wielu zastosowan w szczegolnosci do konstruowania instalaciji

sanitarnych, grzewczych i klimatyzacyjnych, instalacji przemystowych do transportu réznych cieczy o
temperaturze do 95°C oraz uktadéw sprezonego powietrza.

Prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym w celu potwierdzenia zgodnosci ze
specjalnymi cieczami i/lub substancjami innymi niz woda (tel. 39 0331 307015, faks 39 0331
306923, e-mail: ufficio.tecnico@aquatechnik.it).

Normy i Certyfikaty Produkt zgodny z uznanymi miedzynarodowymi standardami i zgodny ze zintegrowanym systemem
zarzadzania jakoscig i zarzadzania sSrodowiskowego UNI EN ISO 9001:2015 i UNI EN ISO
14001:2015.

% safely.
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Ztaczki rurowe
redukcyjne

*)s}

gczki specjalne

Seria ,safety” obejmuje szeroka game ztaczek, ktére

bezposrednie potgczenie z innymi ztgczkami.

Rozwigzanie to pozwala na drastyczne zmniejszenie catkowitych wymiaréw i kosztéw instalacji dzieki mniejszej

ilosci uzytego materiatu i skréceniu czasu przetwarzania, a takze oferuje najlepsze i najbardziej wszechstronne
rozwigzanie dla wszystkich potrzeb konstrukcyjnych.

Przyktad rozwigzania zaprasowywanego

1 kolanko 90°
Materiat 1 kawatek rury
1 ztacze gwintowane zenskie 2

posiadaja zenskie zlgcze ,safety” umozliwiajace

Przyktad rozwigzania ze ztaczem safety-
plus zenskim

ot bis
= IL)J‘ al
1)
Sl
U |
| =M
?,1 1
Materiat 1 kolanko 90°

1 ztacze gwintowane zenskie

Przetwarzanie RICCESY

Przetwarzanie brak

Przestrzen ok. 149 mm

Szeroka i kompletna seria ztaczek rurowych redukcyjnych jest integralng czescig tego typu ztgaczek. Ztaczki
rurowe redukcyjne do rur wielowarstwowych, ktére sa unikalne w swojej dziedzinie, zapewniaja wyrazng
korzy$¢ w postaci przeksztatcenia dowolnej ztaczki w ztaczke redukcyjng i obnizenia liczby dodatkowych

Przestrzen ok. 87 mm

kategorii ztaczek i zwigzanych z tym wymagan magazynowych.

Ztaczki rurowe redukcyjne w systemie ,safety” mogq na przyktad kompensowaé brak trojnika redukcyjnego

poprzez podiaczenie ztaczki rurowej redukcyjnej do tréjnika rbwnoprzelotowego.

Jesli wigze sie to z uzyciem dwdch ztaczek zamiast jednej, bedzie to rownie korzystne pod wzgledem kosztéw,
poniewaz zaktadajac, ze wymaog ten wystgpi na budowie, cena zlaczki rurowej redukcyjnej z pewnoscig nie
bedzie poréwnywalna z kosztami (pod wzgledem czasu i zasobdéw) wymaganymi do zlokalizowania

brakujacego elementu.
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Ten typ ztaczek skiada sie z szerokiej gamy modutowych rozdzielaczy z serii ,safety”. Asortyment obejmuje

rozdzielacze o srednicach 20, 26, 32 i 40 mm, z wylotami 14, 16, 20, 26 mm i eurostozkiem. Gama rozdzielaczy

systemu ,safety” spetnia wszystkie potrzeby instalacyjne dzigki pigciu réznym wariantom:

B modutowe bez zaworéw odcinajacych do zastosowan na wolnym powietrzu — natynkowych i
podtynkowych;

B multirapid, z zaworem odcinajacym do dostepne;j instalacji;
krzyzowe, z dwoma wylotami do montazu natynkowego i podtynkowego;

m wspoiptaszczyznowe
do montazu natynkowego i podtynkowego;

rozgatezione, mesko-meskie i mesko-zenskie do montazu natynkowego i podtynkowego.

Wszystkie rozdzielacze systemu ,safety” sg modutowe i mozna je montowac szybko i bezpiecznie przy spetnieniu
wszystkich potrzeb konstrukcyjnych. Jest to ogromna zaleta dla instalatorow, ktérzy nie muszg kupowaé
specjalnych rozdzielaczy z okreslong liczbg wylotéw zalezacg od wymaganego scenariusza instalacji.

Poniewaz rozdzielacze ,safety” sg modutowe, faczenie modutéw zgodnie z wymaganiami projektowymi jest
prosta procedura.

Jesli chodzi o ztaczki rurowe redukcyjne, kolejng niezrobwnang zaleta pod wzgledem kosztéw jest
mozliwosc¢ tatwego i szybkiego poradzenia sobie z czestymi modyfikacjami instalacji dokonywanymi na ostatnig
chwile, ktére pojawiajg sie na budowie.

Klient moze zazyczyé sobie dodatkowego potaczenia na miejscu budowy: dzieki rozdzielaczom ,safety”
wystarczy po prostu doda¢ kolejny modut zamiast montowania nowego rozdzielacza, co oszczedza czas,
zapotrzebowanie na dodatkowe zasoby i obniza koszty.

Nawet jesli to nie ta sytuacja, jak na przyktad w przypadku omytkowego wigczenia dodatkowego
uzytkownika, wystarczy zdemontowa¢ ten modut, co uniemozliwia podtgczenie niepotrzebnego wylotu, a sam
modut wykorzysta¢ do jakiejkolwiek innej przysztej instalacji.

% rafety.
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Rozdzielacze Valurapid

Trojnik gwintowany
zenski kat 90

Wykorzystujac modutowg technologie rozdzielaczy multirapid PPS, firma Aquatechnik stworzyta catg serie

rozdzielaczy z czarnego modyfikowanego poliamidu (PA-M) o nazwie valurapid, ktére sg przeznaczone wytgcznie

do montazu instalacji mechanicznych, grzewczych i klimatyzacyjnych.

Asortyment obejmuje rozdzielacze o s$rednicach @ 26, 32 i 40 mm, z wylotami & 14, 16, 20, 26 mm i

eurostozkiem. Rozdzielacze te majg wszystkie zalety rozdzielaczy PPS przy wyjatkowo niskich kosztach.

Wydajnos¢ oferowana przez rozdzielacze valurapid zapewnia najwyzszy poziom gwarancji instalacjom

zaprojektowanym do przesytania wody nieprzeznaczonej do spozycia przez ludzi. Rozdzielacze Valurapid sg

rowniez dostepne w wersji wstepnie zmontowanej, ktéra jest szczegélnie odpowiednia w przypadku instalacji

paneli promiennikowych i ma $rednice @ 26 mm (od 4 do 8 przytaczy) i @ 32 mm (od 4 do 12 przytaczy):

B z recznie obstugiwanymi zaworami (przeznaczonymi do gtowic termoelektrycznych), uchwytami
mikrometrycznymi i wspornikami mocujgcymi;

[ zawory ze sterowaniem recznym (przeznaczone do gtowic termoelektrycznych), przeptywomierze z
zamknieciem i wspornikami mocujgcymi.

Seria valurapid wyroznia sie elastycznoscia i niskimi kosztami montazu. Wyjatkowa zaletg tego rozwigzania pod
wzgledem kosztow jest mozliwosS¢ szybkiego i fatwego poradzenia sobie ze zmianami instalacji wprowadzanymi
na ostatnig chwile, co czesto zdarza sie na budowie, dzieki temu, Ze mozna do niej po prostu dodac¢ kolejny modut
bez koniecznosci szukania nowego rozdzielacza.

Na przyktad, gdy omyikowo dotgczono dodatkowy wylot instalacji, wystarczy zdemontowa¢é modut, co
uniemozliwia podtaczenie niepotrzebnego wylotu, a sam modut wykorzystaé do jakiejkolwiek innej przysziej
instalacji.

Caly asortyment valurapid jest w petni zgodny z systemem ,safety”. Wiecej informacji mozna znalez¢é w
dokumentaciji technicznej systemu valu-technik.

Firma Aquatechnik opracowata nowg ztaczke do doprowadzania wody uzytkowej w instalacjach
szeregowych i pierscieniowych, dostepng z gwintem wewnetrznym 2" (z wktadkg ze stopu mosiadzu) do rur o
$rednicy @ 16 mm.

Zigczka gwarantuje wysoki przeptyw cieczy do koncowego obwodu zaciggajacego, minimalizujac zastéj wody w
dowolnym punkcie instalacji i oferujgc nastepujace zalety:

m pozwalajac uzyskacé wiecej punktow wylotu wody, zmniejszajac przy tym koszty i zapotrzebowanie na
materiat;

m 9warantujgc ciagly przeptyw wody, co zmniejsza ryzyko zastoju wody i zapewnia wysoki poziom
higieny.




Zastosowania ztgczek

@ Zalecane ze wzgledu na zalety
techniczne Mozliwe zastosowanie
@® Nieodpowiednie

@70‘ Woda pitna o wysokiej temperaturze ® ®

@40 Woda pitna o niskiej temperaturze ® ®
Ogrzewanie

[ ( J

Klimatyzacja/chtodzenie ® L J

Woda lodowa ® ®

Baseny ® ®

Ogrzewanie/chtodzenie obiektéw sportowych o ( ]

Transport chemikaliow* ® ®

Woda deszczowa

Nawadnianie ° °
Sprezone powietrze ® ®
Ogrzewanie i chtodzenie podtogowe ®

Statki ® ®

ROOMOCBRAEAN

~
V)

Centralne ogrzewanie**

iﬁ ( J

m Prywatne elektrownie geotermalne . .
% Przemystowe elektrownie geotermalne . .

Rolnictwo . )

* Po firmowej ocenie technicznej ** maks. 90°C

X safely.
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Jak wybraé¢ najbardziej
odpowiedni system

Straty ciepta i izolacja

P -
Projektowanie z uzyciem rur wielowarstwowych i
systemu ,safety".

Wybor najbardziej odpowiedniego systemu bedzie zaleze¢ od specyfiki montowanych instalacji i bedzie
uzalezniony od tego, czy wymagane sg linie wody pitnej lub uktady mechaniczne (klimatyzacja, sprezone powietrze
lub ogdlne instalacje przemystowe).

W tym drugim przypadku nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ chemiczng z przesytang ciecza.

Nalezy réwniez wzig¢é pod uwage wartosci temperatury roboczej i cisnienia roboczego instalacji w
odniesieniu do klas instalacji rurociggowe;j.

Poniewaz wszystkie rury wielowarstwowe i polipert, a takze zlgczki safety-plus firmy Aquatechnik sg
produkowane z materiatdbw syntetycznych, maja one bardzo niskg przewodnos$¢ cieplng w poréwnaniu z
metalem.

Przewodnos¢ cieplna (1)

W/mK
multi-calor multi-eco polipert
0,420 + 0,520* 0,420 + 0,440* 0,400

* w zaleznosci od $rednicy rury

Na podstawie powyzszych uwag wida¢, ze ryzyko kondensacji jest znacznie nizsze w przypadku
korzystania z rur plastikowych w poréwnaniu do rur metalowych.

Na przykiad, poréwnujac rure miedziang o przewodnosci I= 390 W/mK z rurg multi-calor lub multi-eco o
przewodnosci miedzy 0,420 a 0,520 W/mK (w zaleznos$ci od $rednicy rury), jasne jest, ze te drugie znacznie
zmniejszajg ryzyko kondensacji ze wzgledu na swojg przewodnos¢ cieplna, ktéra jest okoto 900 razy nizsza niz
miedzi.

Niemniej jednak zgodnie z przepisami obowigzujacego prawa (we Wioszech jest to dekret prezydencki 412/93,
ktéry miedzy innymi nie okresla typu izolowanej rury w odniesieniu do grubosci izolacji), izolacja rur jest
wymagana, aby:

e  zapobiec tworzeniu si¢ kondensatu;

. ograniczy¢ rozproszenie temperatury w mozliwie jak najwiekszym stopniu, co znacznie zwieksza
o0szczednos¢ energii.

Aby zaspokoi¢ potrzeby instalatoréw i technikéw grzewczych, firma Aquatechnik oferuje szerokg game wstepnie
zaizolowanych rur multi-calor i multi-eco.



Gama produktéw Seria isoline jest dostgpna zaréwno w przypadku rur multi-calor, jak i multi-eco. Materiatem
isoline izolacyjnym stanowigcym powtoke rury jest pianka polietylenowa o wspotczynniku oporu dyfuzyjnego pary
wodnej 4 wynoszacym okoto 5000 i przewodnosci cieplnej A = 0,040 W/mK.
Nastepnie na warstwe izolacyjng nattacza sie kolorowg ostone polietylenowa o niskiej gestosci. Zgodnie z
charakterystyka reakcji na ogien izolacja nalezy do klasy B L-s1, dO.

Dostepne sa nastepujace warianty:

* z zielong izolacjg

do instalacji grzewczych i sanitarnych (ograniczenie zuzycia energii) Zakres
$rednic od @ 14 do @ 32 mm

* z jasnoniebieskg izolacjg

do instalacji grzewczych, klimatyzacyjnych i sanitarnych (ograniczenie zuzycia energiii
zapobieganie kondensacji).
Zakres $rednic od @ 14 do @ 32 mm (z wytaczeniem & 18).

* z czerwong i niebieska izolacjg do instalacji grzewczych i sanitarnych (ograniczenie zuzycia energii).
Zakres $rednic od @ 16 do @ 32 mm (z wytaczeniem & 18).

Obszary zastosowania czerwonej i niebieskiej izolacji sg takie same w przypadku obu typéw powtok,
po specjalnej weryfikacji grubosci, ktéra projektant musi oceni¢ pod katem kazdego konkretnego
przypadku.

"

Gama produktow

. . Seria isoline-plus jest dostepna wytgcznie w przypadku rur multi-calor. Materiatem izolacyjnym
isoline-plus

stanowigcym powtoke rury jest pianka polietylenowa o wspétczynniku oporu dyfuzyjnego pary wodnej
J wynoszacym okoto 5000 i szczegdlnie niskiej przewodnosci cieplnej . = 0,035 W/ mK.

Oznacza to, ze whasciwosci tego specjalnego polietylenu sprawiaja, ze przy tej samej grubosci co inne
izolatory isoline-plus oferuje znacznie wieksza warto$¢ izolacji. Nastepnie na warstwe izolacyjng
nattacza sie kolorowa folie polietylenowg o niskiej gestosci.

Zgodnie z charakterystykg reakcji na ogien powloka nalezy do klasy B L-s1, dO.

Dostepne sa nastepujace warianty:

* z czerwong i niebiesky izolacjg
do instalacji grzewczych i sanitarnych (ograniczenie zuzycia energii)
Zakres $rednic @ 16 i @ 20 mm.

Obszary zastosowania czerwone;j i niebieskiej izolacji sq takie same w przypadku obu typow
powtok, po specjalnej weryfikacji grubosci, ktéra projektant musi oceni¢ pod katem kazdego
konkretnego przypadku.

3 safely.
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Wiasciwosci
techniczne izolacji

Izolacja ztgczek
polimerowych

Skompresowane
powietrze

Cechy Gama produkt6w isoline Gama produktow isoline-plus
. Pianka polietylenowa Pianka polietylenowa
Materiat o0 zamknietych komérkach o0 zamknietych komérkach (pokryta
(pokryta folig z LDPE, polietylenu folig z LDPE, polietylenu o niskiej
o niskiej gestosci) gestosci)

rura multi-calor

il o rura multi-calor o rura multi-calor
o rura multi-eco o rura multi-calor
o rura multi-eco
Gestosé 30 kg/m? 30 kg/m®
Grubosé 6-13 mm 6 mm
Temperatura
pracy od -45°C do +95°C od -45°C do +95°C
Wspdiczynnik oporu pary 5000 p (zgodnie z normg UNI EN 13469) 5000 p (zgodnie z normg UNI EN 13469)
Przewodno$¢ cieplna W/mK 0,040 W/mK 0]035
Odpornosé ogniowa Klasa By-s1, dO Klasa B,-s1, dO

(EN 13501-1:2009) (EN 13501-1:2009)

Pomimo bardzo niskiej przewodnosci cieplnej ztaczek ze wzgledu na tworzywa sztuczne, z ktérych sg one
wykonane, izolacja termiczna ztaczek stosowanych przy budowie instalacji jest rowniez wymagana. W tym
celu firma Aquatechnik zapewnia specjalng samoprzylepng ostone (nr kat. 71397) wykorzystujaca
klej na bazie wody.

Sktad kleju jest podstawowym czynnikiem, poniewaz rozpuszczalniki, ktére sg zwykle zawarte w
zwyktych klejach, moga agresywnie dziata¢ na materialy syntetyczne, w szczegdélnosci PPS (polisiarczek
fenylenu).

Z tego powodu zaleca sie stosowanie wytgcznie ostony izolacyjnej dostarczanej przez Aquatechnik, a w
innych przypadkach wczes$niejszg konsultacie z naszym dziatem technicznym (tel. +39 0331 307015, faks
+39 0331306923, e-mail: ufficio.tecnico@aquatechnik.it).

Charakterystyka techniczna systemu ,safety”, obok tatwosci jego przetwarzania i montazu, sprawiaja, ze produkt
ten nadaje sie do budowy instalacji sprezonego powietrza do uzytku przemystowego.
Zalety:

m system safety-plus jest wykonany w catosci z tworzywa sztucznego, ktére w przeciwienstwie do
metalu jest odporne na ewentualne utlenianie spowodowane kondensacjg;

m szczegolna geometria zlgczki gwarantuje zmniejszenie skoncentrowanych spadkéw cisnienia i w
konsekwencji optymalizacje przeptywu powietrza do réznych uzytkownikow.

Doboru odpowiedniej rury nalezy dokona¢ z uwzglednieniem szybkos$ci przeptywu, ci$nienia roboczego i rodzaju
przewidywanej instalacji. Informacje na temat warunkéw pracy podano na stronach 16 i 22. Projektant jest
odpowiedzialny za zastosowanie odpowiedniego wspotczynnika bezpieczenstwa (SF). W przypadku instalacji
odstonietych na wolnym powietrzu nalezy zapozna¢ sie z odlegtosciami mocowan podanymi na stronie 60. Aby
uzyska¢ informacje na temat charakterystyki i stezenia stosowanego oleju smarowego, nalezy  wcze$niej
skonsultowa¢ sie z dziatem technicznym. Nalezy odpowiednio przestrzega¢ wszelkich wymogéw prawnych
(np. dyrektywy PED) lub regulacyjnych oraz potrzeby identyfikacji sieci przy uzyciu okreslonych koloréw (np.
stosowanie etykiet).



Instalacje z réznymi
cieczami

Dob6r rozmiaru

Zalecana predkosé
przeptywu — sieci
sanitarne wewnatrz

Dzieki technologii systemu safety-plus mozliwe jest konstruowanie instalacji przesytajacych zwigzki
chemiczne: i rzeczywiscie zastosowanie ztgczek i rur wykonanych z materiatu polimerowego sprawia, ze
przesytana ciecz nigdy nie styka sie z zadnymi metalowymi czesciami. Aby sprawdzi¢ zgodno$¢ przesytanej
cieczy z materiatami, z ktorych skonstruowano instalacje, nalezy skontaktowac sie z naszym dziatem
technicznym (ufficio.tecnico@aquatechnik.it), podajac nastepujace dane:

- informacje o cieczy, ktéra ma byc¢ przesytana;

- temperatura,;

- ci$nienie;

- liczba godzin pracy w ciggu roku.

Woda pitna i inne uktady zaopatrzenia w wode zgodnie z normami branzowymi: UNI 9182 i EN 806
zwigzanymi z wymiarowaniem rur do instalacji sanitarnych.

W szczegolnosci norma EN 806 zawiera informacje dotyczace przyjecia uproszczonej metody, ktéra
uwzglednia takie zastosowania jak DJP (duza jednostka przeliczeniowa).

Podczas dobierania rozmiaru rur nalezy okresli¢ zapotrzebowanie na wode, bioragc pod uwage
maksymalne dopuszczalne predkosci, ttumienie hatasu zwigzanego z przeptywem cieczy, uderzenia
wodne i ogolne spadki cisnienia.

System ,safety” charakteryzujacy sie szczegdlng geometrig ztaczek z  wiekszym  otworem
wewnetrznym w poréwnaniu z innymi systemami skutkuje zmniejszonymi  skoncentrowanymi spadkami
cisnienia, co oznacza, ze szczegolnie w przypadku matych S$rednic rur mozna przy tym samym cisnieniu
odnies¢ korzysci pod wzgledem natezenia przeptywu i redukcji hatasu spowodowanego przeptywem
wody.

Wyzej wymienione normy dajg wskazéwki dotyczace maksymalnych dopuszczalnych predkosci przeptywu
z rozroznieniem na gtéwng linie doprowadzajgca i odgatezienia do poszczegdlnych urzgdzen.

budynkow
Odcinek rury
M5t G Rura wlotowa: Odcinki rur z zaworami Recyrkulacja cieptej
odcinki o wysokim wspotczynniku wody sanitarnej
z petnoprzelotowymi spadku ci$nienia**
zaworami 0 minimalnym
spadku ci$nienia (<2,5%)
<15 min
Maksymalny przeptyw nieciagly (sanitarny) 2m/s 5m/s 2,5m/s Tm/is
uwzgledniony dla czasu
trwania przeptywu > 15 m | n
2m/s 2m/s 2m/s 1m/s

ciagly (ogrzewanie)

Ciagte spadki
ciSnienia w rurach

na przyktad * zawory kulowe, zawory z gniazdem sko$nym ** zawory z gniazdem ptaskim

Spadki cisnienia mozna opisac jako spadki ciSnienia spowodowane oporami, ktore przeciwstawiajg sie ruchowi

cieczy.

Moga one mie¢ charakter ciagly lub miejscowy. Ciagte spadki wystepujg wzdtuz liniowych odcinkéw rurociagu,

podczas gdy spadki

miejscowe majg charakter

tréjniki, kolanka, doptywy, zawory, filtry itp.)

przypadkowy i powodujg zmiane kierunku lub przekroju
przeptywu cieczy (i dotyczg na przyktad takich elementéw

jak ztaczki rurowe redukcyjne, odgatezienia,

2 safely.
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Obliczanie ciaglych spadkoéw cisnienia

W przypadku kazdego metra rury mozna obliczy¢ ciggte spadki ciSnienia wody za pomocg nastepujacego wzoru:

r=(F..1.05.Y)/100
( 5P 2)

gdzie:

r = jednostkowy ciagty spadek ci$nienia (mbary/m)
Fa = bezwymiarowy wspoétczynnik tarcia r =
gestos¢ wody (kg/m3)

v = $rednia predkos¢ wody (m/s) D

= wewnetrzna $rednica rury (m)

Nalezy wzig¢ pod uwage srednice rury, predkos¢ wody i jej gestos¢, a wéwczas jedynym nieokreslonym
parametrem jest wspotczynnik tarcia (Fa), ktory zalezy od predkosci przeptywu cieczy i chropowatosci rury.
Wszystkie rury Aquatechnik majg gtadkie powierzchnie wewnetrzne o niskiej chropowatosci, ktore
charakteryzuje niski opdr przy przeptywie goracej i zimnej cieczy. Poza tym rury te sa mniej podatne na
tworzenie sie osadow, ktére z czasem zmniejszajg rzeczywistq i ustawiong predkos¢ przeptywu.

Czynniki te pozwalaja na wyzsze predkosci wody w sieciach doprowadzajacych bez negatywnych
konsekwenc;ji, ktore moga wystgpi¢ w przypadku rur metalowych (przeptyw turbulentny, hatas, zmniejszenie
natezenia przeptywu i niszczenie materiatu).

Do prawidtowego zwymiarowania linii doprowadzajgcych cieptg i zimng wode w odniesieniu do kazdego typu systemu
mozna wykorzysta¢ ponizsze tabele, gdzie warto$ci okreslono przy uzyciu wzoru dla rur o niskiej chropowatosci.






Ciagty spadek

o h Chropowatos¢ 0,007 mm
clsmenia wrurac Ciezar wlasciwy 993,00 kg/m® 977,90 kg/m?
Temperatura 20°C 70°C
Lepkos¢ 1,00E-06 m*/s  4,13E-07 m*/s

Q= przeptyw (I/s) De = & zewn. (mm) Di = @ wew. (mm)
LEGENDA R = ciagly spadek cignienia (mbary/m) V = predkosé¢ (m/s)

£ aquatechnlk’

o D 14,0 16,0 18,0 20,0 26,0 32,0 40,0 50,0 63,0 75,0 90,0
DI 10,0 12,0 14,0 16,0 20,0 26,0 33,0 42,0 54,0 65,0 76,0
po R 044 034 018 014 009 007 005 004 002 00T 000 000 000 000 000 000
: v 013 0,09 0,06 0,05 003 0,02 0,01 0,01
002 B 147 115 062 048 020 022 0) 012 005 004 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000 000
: v 025 018 0.3 010 006 0,04 0,02 001 00 001 0,00
003 R 29 23 12 0g 060 047 02 02 011 003 003 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000 000
: v 0,38 0,27 019 015 0.10 0,08 0,04 0,02 0,01 0,01 0,01
oo R 484 387 208 162 100 O78 057 042 018 014 005 004 002 001 001 000 000 000 000 000 000 000
’ v 0.51 0,35 0,26 0,20 013 0,09 0,05 0,02 0,02 0,01 0,01
oo R 730 572 307 241 143 108 078 081 027 021 002 006 003 002 001 001 000 000 000 000 000 000
: v 0564 0,44 0,22 0,25 0,16 0,09 0,06 0,04 0,02 002 0,01
oo 1004 788 42 a;m 203 150 108 084 037 02 011 008 003 002 001 001 000 000 000 000 000 000
: v 0,76 0,53 039 0,20 0149 0,1 0,07 0,04 0,02 0,02 0,01
ag7 B TAI5 1021 553 424 266 200 141 11 048 0B 014 11 005 004 001 001 000 000 000 000 000 000
: v 089 0,62 045 0,35 022 013 0,08 0,05 0,02 0,02 0,02
ags P61 13 Fm 548 337 264 172 140 062 048 014 0M 00F 004 002 001 001 000 000 000 000 000
: v 1,02 0,7 0,52 0,40 025 015 0,09 0,06 0,02 0,02 0,02
oo 2041 1601 BSS BT 413 324 239 172 076 060 022 047 007 006 007 002 000 001 000 000 000 000
: v 115 0,80 0.58 0,45 0,20 0,17 0,10 0,06 0,04 0,02 0,02
oo B 7454 1825 1032 B10 436 38 283 207 091 072 0% 021 008 007 003 002 001 001 000 000 000 000
’ v 1,27 0,88 0,65 0,50 032 0,19 0,12 0,07 0,04 0,023 0,02
oqz BT 2649 1420 104 832 53 262 284 125 08 0% 028 012 009 004 003 001 001 000 000 000 000
’ v 1,53 1,06 0,78 0,60 0,38 0,23 0,14 0,00 0,05 0,04 0,0
oa R W2 3R 1860 1450 B3 702 474 372 164 129 047 037 015 012 005 004 001 001 001 000 000 000
g v 178 1,24 091 0,70 045 0,2 0,16 0,10 0,06 0,04 0,03
o1g R 0540 43B3 2350 1843 1120 B8 53 470 208 163 080 047 019 015 005 005 002 001 001 001 000 000
’ v 2,04 142 1,04 0,20 0,51 0,2 0,19 0,12 007 0,05 0,04
oqg R FBES 5386 2BE7 22085 1328 1089 73 578 255 200 073 058 024 019 008 006 002 002 001 001 000 000
* v 2,29 1,50 117 0,9 057 0,24 0,21 0,12 0,08 0,05 0,04
00 P BLE5 BATE 2472 2724 1670 1310 285 695 307 241 08 080 028 022 002 007 002 002 001 001 001 000
* v 255 177 130 1,00 0,64 0,3 0,22 0,14 0,08 0,06 0,04
030 16781 13167 7059 538 224 2663 1800 1412 824 480 179 141 0S8 045 018 04 005 004 002 002 001 001
g v 382 2,65 195 149 096 0,57 0,35 022 0,12 0,09 0,07
g0 P ZTI00 ATRA1IGTY 9163 506 4406 278 236 1032 810 297 231 0% 075 030 024 003 007 004 003 002 001
: v 510 3,54 260 1,9 127 0,75 0,47 0,29 017 012 0,09
0o R 17258 12540 8298 €510 4401 2453 15.25 11,06 429 344 141 111 045 035 014 011 006 004 003 002
’ v 442 3,26 2,49 150 0,94 0,58 0,36 022 015 0,11
oo P 237,44 186,28 114,17 8957 €055 4750 2058 1645 £03 472 184 153 062 049 019 015 008 006 004 003
: v 5,31 3,90 2,09 191 113 0,70 042 0,26 0,18 013
00 R 14053 M7, 7930 6221 2747 NS 70 620 255 200 031 084 026 019 010 008 005 004
’ v 455 348 223 122 0,81 051 031 021 0,15
0g0 M 19880 14819 100,17 7850 2471 2722 0988 781 222 252 107 080 031 024 017 010 005 005
: v 520 3.8 2,55 151 0,94 058 035 0,24 0,18
0g0 R 7202 1921112310 9658 4265 2246 1227 962 295 210 126 099 028 030 016 012 008 006
: v 585 448 287 1,70 1,05 0,65 020 027 0,20
100 R 14802 116.13 5129 40,24 1475 1157 475 373 151 1,18 046 036 0718 015 002 007
: v 4,99 318 1,68 1,17 0,72 0,44 0,30 0,22
120 P 20365 159,78 7056 5526 2028 1592 654 513 208 163 062 049 026 020 012 010
: v 5,97 382 2% 1,40 087 052 0,36 0%
10 P 9241 72850 658 2085 85 672 272 214 082 085 024 027 0% 013
: v 445 2,64 1,64 1,01 0,61 0,42 0,31
gem O NET4 9150 3357 2634 1082 B840 344 270 104 082 042 0 021 016
: v 510 3,02 187 1,16 0,70 048 0,35
180 R 14346 11255 4126 3237 1320 1043 422 332 128 101 052 042 0725 0.20
’ v 572 3,29 21 1,30 0,79 0,54 040
200 4351 2892 1593 1254 508 399 154 121 084 050 030 024
’ v 3,77 2,34 144 087 0,60 0,44
20 M 5862 4599 1939 1487 501 471 187 143 075 050 0% 028
: v 415 257 1,59 0,95 0,66 049
sa0 €826 5355 200 1726 700 549 212 166 080 0RY 042 032
’ v 4,52 281 173 1,05 0,72 053
si0 R 7852 B160 2530 1985 805 621 244 191 101 079 048 038
: v 49 3,04 188 104 0,78 0,57
se0 9339 7013 2881 2260 16 719 278 218 115 090 055 043
: v 5,28 3,28 2,02 1,22 0,84 0,62
200 P 10087 7913 3250 2550 1024 811 312 246 130 102 062 048
: v 5,65 351 217 1,1 0,90 0,68
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RENFE I
433
WHe2 By
448
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o
=
N
o

a8 6957
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285
1068 B3R
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362
1924 1510
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141
246 193
146
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150

272 2M4
154

216 718
3,08
157 908
383
1422 11,15
397
17,00 1341
44
2526 1982
551
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I\/Iiejscov\/e spadki W tradycyjnych ztaczkach do rur wielowarstwowych (ztaczki zaprasowywane, ztaczki wciskane,
ci$nienia w Z’fE{CZkGCh szybkoztaczki) potaczenie z rurg ma zmniejszony otwor wewnetrzny, co znaczaco wptywa na natezenie
przeptywu cieczy przy zwiekszonych spadkach ci$nienia.

Podobne przeszkody moga réwniez prowadzi¢c do powstawania osadéw, ktére moga wptywaé na
warunki eksploatacji systemu. Ponadto wysokie spadki cisnienia w tradycyjnych instalacjach zmuszajg pompe
do pracy przy wyzszych predkosciach obrotowych, co skutkuje wyzszym zuzyciem energii. Zjawiska te
mozna fatwo zaobserwowac i oceni¢, obserwujac wewnetrzny przekréj poszczegdlnych typéw ztgczek
rurowych.

Catkowity przeptyw

P

Przekroj ztaczki safety

Kamien

Poziom hatasu i System ,safety”, oprocz zapewnienia wzrostu przeptywu o okoto 40% w poréwnaniu z innymi
OSZCZanOS'C energii systemami potgczen z rurami wielowarstwowymi, gwarantuje $rednig oszczedno$¢ energii na poziomie 60% i
znaczng redukcje zarejestrowanego poziomu hatasu.

System LAeq dBA (z Q = 25 I/min) Absorpcja mocy pompy (przy Q = 25 I/min)
Ztaczka weiskana 535 1405W
Ztaczka zaprasow. 1 53,2 1400W
Ztgczka zaprasow. 2 59,4 1180W
safety 42,9 500W

Dane zebrane przez strong trzecig S.A. Servizio Ambientale srl w dzwiekoszczelnym pomieszczeniu Aquatechnik.

Obliczanie Miejscowe spadki ci$nienia maja charakter przypadkowy (i dotyczg na przyktad takich elementéw jak ztgczki
miejscov\/ych rurowe redukcyjne, odgatezienia, trojniki, kolanka, doptywy, zawory, filtry itp.), co powoduje zmiane kierunku lub
spad kow cidnienia przekroju przeptywu cieczy. Mozna je obliczy¢ przy uzyciu jednej z ponizszych metod:
* metoda bezposrednia:
wykorzystuje wspoétczynniki, ktdre zalezg od geometrii i rozmiaru ztgczek;
* metoda przeptywu nominalnego:
w przypadku kazdego elementu wykorzystywana jest wartos¢ przeptywu znamionowego: tj. natezenie przeptywu
odpowiadajace wstepnie zdefiniowanemu jednostkowemu spadkowi ci$nienia (na przyktad 1 bar);
* metoda rownowaznych dtugosci:

w przypadku kazdego elementu zastepowany jest segment rury liniowej odpowiadajacy indywidualnemu spadkowi
cisnienia.



Ogdlnie rzecz biorgc, metoda bezposrednia jest stosowana do wymiarowania rur i pomp, poniewaz jest
wystarczajgco doktadna i tatwa w uzyciu. Zgodnie z tg metoda miejscowe spadki cisnienia mozna obliczy¢ za
pomoca nastepujgcego wzoru:

z=(&.p -%2)/100

gdzie:

z = miejscowy spadek cisnienia (mbary)

j = miejscowy, bezwymiarowy wspotczynnik spadku (zwany réwniez K) r =
gestos¢ wody (kg/m?3)

v = $rednia predkosc¢ cieczy (m/s)

Wartosci wspotczynnikdw przedstawiono w ponizszej tabeli ,csi” (j) odnoszacej sie do wartosci, ktére sg zwykle
uzywane w hydraulicznych liniach rozdzielczych.

Jezeli wymagane jest ustalenie wartosci wspétczynnika dla danych niepodanych w tabeli, mozna odwotac
sie do informacji podanych w normie lub skontaktowac¢ sie z biurem technicznym Aquatechnik.

Tabela wspdtczynnika
miejscowego  spadku
cisnienia

miejscowego spadku cisnienia ( &) safety-

Opis il plus / safety-metal
Wspdiczynnik

1452 0.5

1hx? 05

1Bx? 05

Potaczenie rurowe

_E_) Ztacze gwintowane zenskie 20x? 0.4
263 04

Ztacze gwintowane meskie

173 03

Uwaga: w przypadku redukcyjnych ztgczy rurowych 40x2.5 0.2

nalezy dodaé warto$¢  zlaczek  rurowych S0x4 0.2

redukcyjnych £.3x4,5 0,1

7536 0.1

90x7 01

Kolanko 90° 190 %2

Kolanko gwintowane 90° Zenskie 16x2 21

Kolanko gwintowane 90° meskie 18x2 2.0

Kolanko 90° meskie/zenskie k2 1.6

Kolanko 90° zenskie/zenskie 2] 16

Kolanko gwintowane 90° zenskie/zenskie 12K 12

Kolanko gwintowane 90° meskie/zenskie ;"'IL" ';' ::
Sy

A4, 0.9

756 0.7

14x? 11

16x2 1,0

18x2 1,0

20x7 0.8

Kolanko 45° 26 0.8

Kolanko 45° meskie/zenskie 1) 07

402 5 06

S0x4 0.6

24,5 0.5

7546 0.4

07 04

5 safely.



miejscowego spadku cisnienia ( &) safety-

Opis e plus / safety-metal

Wspotczynnik

14x? 0,7
- 16x2 07
Trojnik 1(: , 0 :
v Tréjnik gwintowany zenski o :
i) 0x? 05
Jhx! 05
Uwaga: w przypadku redukcyjnych zigczy . 0.3
X 3
rurowych nalezy doda¢ wartos¢ ztaczek rurowych Y 0.3
QU o N
redukcyjnych

iy f0x4 0.2
A4 5 0,2
75%5 0.1
Y07 01
14x2 2.0
162 2,2
Trojnik z rozdzielaniem przeptywu 10x2 21
v Gwintowany trojnik zenski z rozdzielaniem przeptywu 20x7 1,8
TA ) 18
Uwaga: w przypadku redukcyjnych ztgczy rurowych nalezy 2% 1,5
doda¢ wartos¢ ztaczek rurowych redukcyjnych A0 5 1,3
S0x4 1,2
A4 5 1,0
7545 0.4
40«7 0.8

14x? 21
162 24
o s . 18x2 2.2
T8 Trojnik rozdzielajagcy z przeptywem dzielonym . |
E Gwintowany trojnik rozdzielajacy zenski z przeptywem L“ 1§
dzielonym 20X 18
2% 1,5
Uwaga: w przypadku redukcyjnych zigczy rurowych "‘ " ‘)
nalezy dodaé warto$¢ ztaczek rurowych redukcyjnych e "0

A4 5 1,
7545 0.8
40«7 0.8
1 rozmiar 0,4
—E') Ztaczka rurowa redukcyjna 2 rozmiary 0,5
3 rozmiary 0,6
4 rozmiary 0,7

& aquatechnlk’

UNI/TS 11589 2015 v = przeptyw referencyjny

Zespoiy rozdzielaczy Szczegoblnym aspektem rozdzielaczy ,safety” jest mozliwos¢ tworzenia wielu uktadoéw. Aby okresli¢ spadki
ci$nienia niektorych kombinacji elementéw, przeprowadzono szereg badan na Wydziale Inzynierii Hydraulicznej
Politechniki w Mediolanie.
Ponizej przedstawiono kilka przyktadow.
Dziat techniczny na zadanie moze dostarczy¢é szczegdtowe dane dotyczgce poszczegodlnych
konfiguraciji.



Modutowy rozdzielacz nr kat. 21302

Ponizej przedstawiono krzywa spadku ci$nienia ekstrapolowang z powyzszej zalezno$ci obowigzujaca dla

rozdzielaczy od 1 do 10 elementow.

400
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Ap (Pa)

150
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Przyktad obliczen

Problem:
Obliczy¢ spadki cisnienia wystepujace w rozdzielaczu o $rednicy @ 20-16, przez ktéry woda przeptywa z

200

400
Q ()

predkosciag 0,5 m/s przy wartosci temperatury 40 i 10°C.

Rozwigzanie:
Wymagany spadek cisnienia mozna obliczy¢ bezposrednio przy uzyciu wzoru dla metody bezposredniej.
Wspétezynnik & dla rozdzielacza @ 20 z wylotem 16 mm wynosi 0,7. Dlatego:

a)dla wody o temperaturze 40°C: p = 992 kg/m?3

=ok. 8.84 mm

b) dla wody o temperaturze 10°C: p = 999,6 kg/m?

z=0,7+999,6 ¢

Modutowy rozdzielacz nr kat. 22322
Krzywa spadku ci$nienia ekstrapolowana z powyzszej zaleznosci.

=ok. 8.91 mm

600
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*—@ 1 pO*aczenie 2500
B— 2 polaczenia
A——A 3 potaczenia

2000

4 potaczenia
@—® 5 polaczen

1500

Ap (Pa)

1000

500

500 1000

T
1500 2000

Q (/)

2500

3000

3500

Z tego, co mozna zaobserwowac, spadek cisnienia w duzym stopniu zalezy od liczby Reynoldsa, ktéra okresla

rodzaj ruchu cieczy przesytanej przez rozdzielacz i zalezy od liczby samych potaczen.

4000

B rsafely.
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Uktadanie na
zewnatrz i wewnatrz
budynkoéw

Tabela poréwnawcza
dotyczgca wydtuzenia
w mm:

At 50°C dla 10 metréw
biezacych rury

-~

Techniki montazu

Kazda rura, zarébwno wykonana z tworzywa sztucznego, jak i metalu, ulega wydtuzeniu wraz ze wzrostem
temperatury przesytanej cieczy (liniowa rozszerzalnos¢ cieplna).

Rozszerzalnos¢ liniowa tworzy naprezenia mechaniczne, ktére moga uszkodzi¢ samg instalacje, jesli nie zostang
odpowiednio ograniczone.

Rury polimerowe wykazujg wigkszg liniowg rozszerzalnos¢ cieplng w poréwnaniu z rurami metalowymi, ale
generujg mniejsze naprezenia mechaniczne.

Rury wielowarstwowe (multi-calor i multi-eco) stanowigce pofaczenie metalu i tworzywa sztucznego
zachowujg sie podobnie do rur metalowych: i rzeczywiscie, kleje warstwy posredniej wymuszajg

wydtuzenie aluminium wzgledem warstw z tworzywa sztucznego, co powoduje, ze rozszerzalnos¢ liniowa tych rur
jest bardzo podobna do rur metalowych.

Typ rury
Sl Miedz PE-HD PP Polipert Multi-calor
ocynkowana (PE-RT) Multi-eco
Wspoiczynnik liniowej
rozszerzalnosci cieplinej
0,012 0,017 0,220 0,150 0,180 0,026

Miedz

Stal nierdzewna
6 mm
Ocynkowane zelazo

multi-calor

multi-eco

PVC 35 mm - « 0,07 mm/mK

PB

PP

polipert 90 mm

PE-X 95 mm



Montaz na zewnatrz budynkow

Montaz rur w odniesieniu do sektora sanitarnego, a w szczegdlnosci na zewnatrz budynkéw (np. kiedy
przecinajg grunty lub ogrody), nalezy przeprowadza¢ zgodnie z norma sektorowg i przepisami na przyktad
EN 806.

W przypadku montazu w wykopie rurociag definiuje sie jako samokompensujacy sie. Wykop musi byé
wystarczajaco gteboki, aby zapobiec tworzeniu sie lodu, a rure nalezy umiesci¢ na podtozu z piasku, ktorym
musi zostac jednolicie pokryta.

Ponadto podczas zasypywania wykopu nalezy uwazaé, aby nie uszkodzi¢ rurociggéw, Nalezy je chroni¢ przed
zmiazdzeniem ze szczegolnym uwzglednieniem obszaréw dostepu dla pojazdow. Instalacja musi obejmowac
obszary dostepu: nalezy podja¢ szczegdine Srodki ostroznosci w przypadku gleb stwarzajgcych
ryzyko zanieczyszczenia rurociggu.

W takich przypadkach nalezy zastosowaé¢ odpowiednig obudowe ochronna.

W przypadku utozonej swobodnie instalacji na zewnatrz budynkéw nalezy zapewni¢ odpowiednig izolacje
termiczng, aby zapobiec tworzeniu sie na niej lodu i zapewni¢ ochrone przed bezposrednim
promieniowaniem UV.

Montaz wewnatrz budynkow

Montaz rur wewnatrz budynkéw mozna wykona¢ metodg natynkowa lub podtynkowa.

W przypadku instalacji podtynkowych nie ocenia sie wptywu liniowej rozszerzalnosci cieplnej, poniewaz rurociagi
Sg uwazane za samokompensujgce sie.

W przypadku instalacji odstonietej na wolnym powietrzu nalezy jednak wzigé pod uwage liniowg
rozszerzalnos¢ cieplna. W przypadku zabezpieczania rur wykonanych z materiatdw syntetycznych nalezy
stosowac specjalne pierscienie przesuwne umozliwiajgce przesuwanie rury i pierscienie punktéw statych do
blokowania rury na miejscu.

Wykonujac punkt staly, nalezy zagwarantowa¢ sztywne zakotwienie przy uzyciu pretow gwintowanych o
odpowiednich $rednicach i ograniczonych dtugosciach. Jesli chodzi o instalacje pionowe (instalacje pionéw),
wplyw liniowej rozszerzalnosci cieplnej nie jest brany pod uwage z estetycznego punktu widzenia, ale
odpowiednie mocowanie jest nadal wymagane ze wzgledu na aspekty konstrukcyjne.

Mocowanie w punktach statych nalezy zasadniczo wykonac blisko gtéwnych gatezi: punkty state nalezy umiesci¢
bezposrednio za ztgczkg zgodnie z kierunkiem przeptywu. W przypadku pionéw odlegtosci mocowan
mozna zwigkszy¢ o 20% w poréwnaniu z wartosciami podanymi w tabelach.

W przypadku montazu odstonietych rur z zewnetrznym zakotwieniem (np. w piwnicach, kottowniach i
pomieszczeniach technicznych), = w systemach liniowych Iub przedtuzonych, nalezy przewidzie¢
kompensatory do wyréwnywania rozszerzen w ksztatcie omegi (petle kompensacyjne) lub zmieni¢ kierunek
instalacji za pomocg kolanek. W przypadku instalacji z wieloma zmianami kierunku lub poziomu lub z krétkimi
odcinkami prostymi, efekty rozszerzalnosci mozna zignorowaé, zabezpieczajac jq jedynie za pomocg punktow
statych.

Spetnia okreslone wymagania dotyczace mocowania sejsmicznego.

2 safely.
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Obliczanie Iiniovvej Liniowa rozszerzalno$¢ cieplng oblicza sie przy uzyciu nastepujacego wzoru:

rozszerzalnosci
Dl= . L. At

cieplnej

gdzie:

DL = rozszerzalno$¢ (mm)

o = wspotczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej (zob. ponizsza tabela) L =
dtugos¢ rurociggu (m)

At = zmiana temperatury (°C)

Typ rury
Multi-calor Multi-eco Polipert
(PE-X/AI/PE-X) (PE-X/AI/PE-HD) (PE-RT)
Wspdtczynnik liniowej rozszerzalnosci cieplnej
0,026 0,026 0,180

Podreczne informacje znajdujg sie w ponizszych tabelach.
Pokazujg one wartosci rozszerzalnosci liniowej dla rur o dtugosci od 0,5 do 10 metréw biezacych, przy wartosci At
od 10 do 80°C dla asortymentu rurociggéw Aquatechnik.

rury multi-calor i multi-eco —

liniowa rozszerzalno$¢ BRI AT 10 AT20 AT3g ATy ATso AT AT79 ATSO

cieplna (mm)

m mm mm mm mm mm mm mm mm
1,0 0,3 0,6 0,8 1.1 13 16 19 2,1
3,0 0,8 1,6 2,4 3,2 3,9 4,7 55 6,3
5,0 13 2,6 3,9 5,2 6,5 78 9,1 10,4
7,0 1.9 37 55 73 9,1 11,0 12,8 14,6
9,0 2,4 47 71 9,4 11,7 14,1 16,4 18,8
rozszerrira)lllnp;s'lfiir;&gn(i:\vﬁ Diugos¢ rury 4l 10 - 20 = 30 AT40 AT 50 AT 60 AT 70 AT 80
m mm mm mm mm mm mm mm mm
1,0 1,9 38 57 7,6 9,5 11,4 13,3 15,2
3,0 57 11,4 17,1 22,8 28,5 34,2 39,9 45,6
5,0 9,5 19,0 28,5 38,0 47,5 57,0 66,5 76,0
6,0 11,4 22,8 34,2 45,6 57,0 68,4 79,8 91,2
8,0 15,2 30,4 45,6 60,8 76,0 91,2 106,4 1216
10,0 19,0 38,0 57,0 76,0 95,0 114,0 133,0 152,0



Montaz punkdéw Zabezpieczanie w statych punktach

statych Projekt musi uwzglednia¢ dtugo$¢ rurociagu, wymiary rur i warunki pracy instalacji. Mocowanie w
punktach statych jest mozliwe, ale nalezy zachowaé ostrozno$¢ podczas wykonywania punktow statych przed

kazdym odgatezieniem lub zmiang kierunku instalacji oraz w poblizu wylotéw generatora ciepta.

Zabezpieczenie za pomocag kompensatoréw do wyrownywania rozszerzen

Jak wspomniano powyzej, w przypadku dtugich, prostych odcinkdw rurociaggu montowanych w wersji odstonietej
na wolnym powietrzu, nalezy uwzgledni¢ kompensatory (petle kompensacyjne), ktore zazwyczaj majg

ksztalt litery U lub L w zaleznos$ci od dostepnych wymagan przestrzennych.
Dilugosci zakrzywionych bokéw (ramion kompensacyjnych) kompensatorow do wyréwnywania

LB= C.V(D.DL)

gdzie:
LB = dtugos$¢ ramienia kompensacyjnego (mm)
C = stata materiatowa (33 dla rurociggéw multi-calor i multi-eco)

D = zewnetrzna srednica rury (mm)
DL = liniowa rozszerzalno$c cieplna (mm) (uzyskana przy uzyciu poprzedniego wzoru)

Zobaczymy teraz rozne typy, ktére mozna wykorzysta¢ do kompensacji efektéw liniowej
rozszerzalno$ci cieplne;j.

Kompensatory do wyréwnywania rozszerzen zakrzywione lub w ksztalcie litery L (petle
kompensacyjne)

Kierunek przeptywu Kierunek przeptywu

L DL L DL
|
! [
(.
* I

FP FP

ol

-]
i
<l |

-]

:

Y
-.;.Q'
<l |

-]

{
FP = punkt staty L
— FP * - FP *l
SP = punkt przesuwny
Jest to najczesciej stosowany typ kompensatora, poniewaz zwykle mozliwe jest wykorzystanie zmiany Sciezki
rury do jego utworzenia.

Kompensatory do wyréwnywania rozszerzen w ksztatcie omegi lub litery U
DL

| |
\ ‘ ‘ - r= |
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|
: : e . ‘_ ‘7 _ e —
T | — ol - —
P [ " SE
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L
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-

M ' FP L A
M |
FP = punkt staty ‘ * ‘
SP = punkt przesuwny \ 7] !

safety.
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Jesli nie jest mozliwe skompensowanie rozszerzalnosci z wykorzystaniem zmiany $ciezki rury (za pomocg
kompensatoréw zakrzywionych lub w ksztalcie litery L), gdy na przykitad istnieja diugie proste odcinki,
nalezy utworzy¢ kompensatory w ksztatcie omegi lub litery U.

Dlatego oprécz obliczenia diugosci ramienia kompensacyjnego (LB) za pomoca nastepujacego wzoru
nalezy obliczy¢ odlegto$¢ (LM) miedzy dwoma ramionami, ktore utworza ksztatt ,U” kompensatora:

) LM>2.DL

LM = odlegto$¢ miedzy ramionami kompensacyjnymi (mm)
DL = liniowa rozszerzalno$c cieplna (mm)
2 = wartos$¢ stata

Wstepnie naprezone kompensatory do wyréownywania rozszerzen w ksztatlcie omegi
lub litery U

| 3 ‘ DL, ‘DL ‘ L ‘
‘ | — - O ‘ 7‘ = _—_‘ — |
’ | — " o) : ? ( iy -— T
SP ey 'y ’f sp
FP \ / \ ! FP
\ ." LCR LCR /
‘l‘l ‘.l'( v“l ‘,v
P
FP = punkt staty ‘ ’ ‘

SP = punkt przesuwny

Jesli ograniczona przestrzen nie pozwala na utworzenie poprzednich rozmiardw, mozliwe jest
zmniejszenie zakresu ramienia kompensacyjnego za pomocag techniki wstepnie naprezonego
kompensatora.

Na etapie rozszerzania instalator musi wstepnie naprezy¢ omege z uzyciem ramienia, absorbujac w ten sposob
potowe rozszerzalnosci liniowe;.

Wzér na obliczenia jest nastepujacy:

LCR= C. V/(D-(DL/2))

LCR = zredukowana dtugos$¢ zakrzywionego boku (mm) C =
stata materiatowa (zob. dane w tabeli)

D = zewnetrzna $rednica rury (mm)

DL = liniowa rozszerzalno$c cieplna (mm) 2 =

wartos¢ stata




Schemat mocowan:
punkt staty FP + punkt
przesuwny SP

Mocowanie

Prawidtowe zamocowanie rur jest istotng procedura, nie tylko z konstrukcyjnego i estetycznego punktu
widzenia, ale takze pod wzgledem ograniczania skutkéw liniowej rozszerzalnosci cieplnej w instalacjach.
Prawidtowa konstrukcja mocowania réwniez przyczynia sie do skutecznosci kompensatoréw do
wyréwnywania rozszerzen (ktére wymagajg odpowiednich punktéw statych, aby funkcjonowaty one
prawidtowo).

Prawidlowe ustawienie potozenia mocowania zabezpieczajgcego nalezy wykonaé w oparciu o typ
uzywanej rury i temperature transportowane;j cieczy.

Aby ograniczy¢ i skompensowa¢ skutki spowodowane rozszerzalnoscig liniowa, konieczne jest zatem
zapewnienie mocowan, ktére catkowicie ograniczajg mozliwo$¢ ruchu rur — zwanych punktami
stalymi — oraz mocowan, ktére umozliwiajg przesuwanie rur — zwanych punktami przesuwnymi. W
takim przypadku mocowania nalezy wykona¢ w taki sposéb, aby zawory i/lub ztgczki nie utrudniaty
przesuwania.

Punkty state zapobiegaja przemieszczaniu sie rur i dzielg je na pojedyncze odcinki rozszerzalnosci
liniowej. Podczas wykonywania punktéw statych nalezy wzig¢ pod uwage wszystkie sity dziatajace
jednoczesnie na odcinek rury (sity rozszerzalnosci liniowej, ciezar materiatu, ciezar cieczy i inne
dodatkowe obcigzenia).

Zaleca sie wykonanie mocowania w punktach statych na gtéwnych odgatezieniach, zaworach,
elementach instalacji i ogélnie na potaczeniach gwintowanych.

W takim przypadku punkty przesuwne trzeba koniecznie rozmiesci¢ w taki sposdb, aby wykorzysta¢ zmiany
kierunku rury, co pozwala na pochtoniecie rozszerzalnosci liniowe;j.

SP = punkt przesuwny ;

FP = punkt staty "

is = odlegto$¢ mocowania P l H !

S rafely.
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Rurociagi nalezy mocowa¢ za pomoca specjalnych wspornikbw wyposazonych w odpowiednie
zabezpieczenia w celu ochrony samego rurociggu.

Mocowania stanowigce punkty state i przesuwne nalezy idealnie wyréwnaé, aby zapobiec
zakleszczeniu rurociggu i umozliwi¢ jego prowadzenie podczas rozszerzania.

Przy wyborze i montazu systeméw mocowania nalezy pamieta¢, ze nadmierna odlegtos¢ miedzy
pierscieniem a konstrukcjg Sciany moze powodowaé zginanie lub niewspotosiowosé, co moze wptywaé na
prawidtowe zachowanie systemu kompensacji.

Ze wzgledu na warstwe folii aluminiowej, z ktorej sa zbudowane rury wielowarstwowe (kompozyty
metalowo-plastikowe), z mechanicznego punktu widzenia zachowujg sie one podobnie do rur metalowych.
Zaleca sie zatem zachowanie najwyzszej ostroznosci podczas mocowania, aby ostatecznie zmniejszy¢
naprezenia, na ktére mogg by¢ narazone poszczegdlne elementy instalaciji.

Rozstaw mocowarn Ponizsza tabela wskazuje odlegtosci potozenia mocowan w zaleznosci od temperatury transportowanej cieczy i

mocowania rur multi-calor
i multi-eco (cm)

Srednicy rury, stanowigc pomoc w prawidtowym zamocowaniu rur w instalacji odstonietej na wolnym powietrzu.

At 014 016 018 020 026 032 0 40 050 063 075 090

0°C 120 130 140 155 170 190 230 255 300 300 300
10°C 100 115 130 140 150 155 185 235 290 290 290
20°C 100 110 120 120 130 155 185 235 290 290 290
30°C 100 110 115 120 130 150 175 225 280 280 280
40°C 90 110 110 110 120 145 175 210 280 280 280
50°C 85 100 110 110 120 145 170 210 270 270 270
60°C 75 90 100 100 110 140 160 190 250 250 250
70°C 65 80 90 90 100 130 150 180 230 230 230

At to réznica miedzy temperaturg cieczy a temperaturg otoczenia.

Mocowanie rur polipert

Zawsze zaleca sie montowanie uktadanych na wolnym powietrzu odstonietych rur polipert i polipex o
Srednicach produkowanych przez Aquatechnik w kanatach ze wzgledu na ich wifasciwosci elastyczne i
wynikajaca z tego wysoka odksztatcalnos$¢ przy zginaniu.



Przyktady montazu

Przyktady mocowania zwigzane z rurami transportujacymi gorgca wode:

El Rozktad liniowy o dtugosci L wymaga ustawienia systemu mocowania. Geometria linii pozwala na
skompensowanie rozszerzalnosci cieplnej poprzez wykorzystanie koncowej zmiany kierunku.

| L | DL |
‘ |
. === : : s> aml ‘ -
= | | e== !
P sp P "0
! S T |S T
,[ LB
'I
FP = punkt staty ',
SP = punkt przesuwny
is = odlegto$é mocowania P .
Rozwaz nastepujgca charakterystyke:
zew. @ Dlugost At I @ E
£3x4,5 mm 20m 70°C 33 0,026 mm/mK 19000 N/mmq
(A = 8266 mmq) (warto$¢ obliczeniowa dla
' ' okreslonej @)

warto$ci naprezenia na rurze w punktach statych mozna wyprowadzi¢, biorac pod uwage nastgpujace przypadki:

a) Rurociag zabezpieczony punktami statymi na konicach (dodatkowy punkt staty przed ztaczka).
Naprezenie osiowe przenoszone przez rure do punktow statych jest okreslone przez:
N=A<E*a-At=2826,6 19000 * 0,000026 * 70 = 28,6 kN

b) Rurociag swobodnie rozszerzajacy sie wraz z ramieniem kompensacyjnym
Rozszerzenie oblicza sie ze wzoru:
AL=Lesa+At=20+0,026+70 =364 mm

Dtugosc¢ ramienia kompensacyjnego: LB

=33 +(63+36,4) = 1,580 mm

Sita dziatajaca na punkty state w tym konkretnym przypadku jest okreslona przez:
(3<E-+J-DL)

N = =0,19 kN
(LB?)

Te warto$¢ znamionowg nalezy nastepnie zwiekszy¢, aby uwzgledni¢ przesuniecie miedzy konstrukcjg a
pierscieniem, wszelkie niewspotosiowosci oraz obcigzenia statyczne i dynamiczne.

b) Rurocigg swobodnie rozszerzajacy sie ze zredukowanym ramieniem kompensacyjnym (LBr)

Zaktada sie, ze z powodu btedu montazowego ramie kompensacyjne LB zostato zmniejszone o potowe w
poréwnaniu z prawidtowg wartoscig podang we wzorze, a zatem LBr = 790 mm.

Z przeprowadzonych obliczen wynika, ze wynikajace z tego znamionowe naprezenie w punktach statych
wyniesie okoto 1,5 kN (bez uwzglednienia powyzszych wzrostow).

Przestroga: ta hipoteza ,zredukowanego ramienia” powoduje nadmierne naprezenia na elementach linii, wiec
przeprowadzona instalacja jest nieprawidtowa.

= safely.
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Fl Wystepuje teraz rozktad

liniowy o dlugosci L tot, kidrego rozszerzalnosci cieplnej

nie

mozna

skompensowac za pomocg ramion kompensacyjnych na odcinkach kohAcowych, poniewaz majg zosta¢
zabezpieczone punktami statymi.

W tym scenariuszu tworzona jest kompensacja posrednia o ksztaicie OMEGI lub U,

rozszerzanie sie linii.

ktéra pochtania

Ltot
5 DLT | ,DL2 | L2
. :: —_::v—, - ‘ ‘ ‘- = — :: — :'
. 1 il 11 — N TAE: — &, — |
P P P =190 T sP SP P
\ J N
Is Is \ { \ / ls ls
\ \ \ [ il | \ \
w\ ' .‘: LB LB «' :/
\ ! \ U
(Y} LA
L L
iy 1A
-, ¥
FP = punkt staty o P e
SP = punkt przesuwny ]~ . -
is = odlegto$¢ mocowania LM ‘
[

Maksymalne odlegtosci

mocowan miedzy $rodkami (is) beda zawsze podane w powyzszej

tabeli.

Umieszczamy ,omege” pomiedzy dwoma skrajnymi punktami koncowymi, dzielac linie na dwa odcinki
L1 i L2. Nastepnie dokonujemy obliczen dla nich obu, uzywajac wzoru DL = e - L - At na rozszerzenie
pojedynczych odcinkéw, aby uzyska¢ DL1 i DL2. W tym konkretnym przypadku, biorac pod uwage, ze rura

jest taka sama dla dwoch odcinkéw, bierzemy wiekszg z nich i na tej podstawie obliczamy dtugo$¢ ramienia
kompensacyjnego LB wymagang do skompensowania rozszerzalnosci cieplnej catej linii.

linii  gtéwnej i

W przypadku rozktadu liniowego z odbiegajagcymi odgatezieniami dla kazdego z nich obliczamy dtugos¢
ramion kompensacyjnych, aby umozliwi¢ swobodng kompensacje

linii rozgatezionych
(TEE), zgodnie z kryteriami wymienionymi powyze;j.

Kierunek przeptywu

L1 | DL1

D

|
7‘~II
.
FPII

D1 LBt
/

/
o
¥
' B

Najpierw obliczamy odlegtosci mocowan miedzy srodkami (is) dla kazdego odcinka, korzystajac z tabeli.
Nastepnie, jak juz pokazano w poprzednich przyktadach, obliczamy warto$¢ rozszerzalnosci cieplnej gléwnej
linii na odcinku odgatezienia rozpoczynajacym sie od punktu statego, aby uzyska¢ DL1.
Za pomocg wzoru dotyczacego ramienia kompensacyjnego obliczamy zatem dtugos¢ LB1 (strona 57) w

odniesieniu do odgatezienia o s$rednicy D1, aby umozliwi¢ kompensacje rozszerzalnosci cieplnej. W
przypadku przerw lub zakretéw nalezy zastosowac te sama procedure.



1 W przypadku instalacji pionowych w budynkach wielokondygnacyjnych z rurociagami prowadzonymi przez

kanaty
rozszerzalnosci

cieplnej

lub przewody podczas wykonywania procedur mocowania nalezy

na kazde odgatezienie na

réwniez

uwzgledni¢ wptyw

réznych pietrach, stosujac odpowiednie techniki
kompensacji (ramiona kompensacyjne).

FP _‘_—"'— by
e > ~3 NE’
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y
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o
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-
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===

W powyzszym przyktadzie u podstawy pionu znajduje sie punkt staty z odgatezieniami
moga sie swobodnie poruszac z powodu rozszerzalnosci cieplnej samego pionu.
Odgatezienia powoduja, ze wymagana jest zdolnosé
nastepujacych sposobow:

1) umieszczenie pionu w odpowiednim punkcie kanatu, tak aby odlegtos¢ LB byta odpowiednia;

2) pozostawienie miejsca na rure odgatezienia w celu pochtoniecia rozszerzalnosci;

3) zainstalowanie ramienia kompensacyjnego za pomoca kolanka.

W przypadku kazdej $rednicy odlegtosci mocowan miedzy $rodkami uzyskuje sie z okreslonej tabeli,
podczas gdy w odniesieniu do zilustrowanych wzoréw rozszerzalno$¢ cieplng i dlugosci ramienia
kompensacyjnego uzyskuije sie dla poszczegolnych odgatezien na pietrach.

Oczywiste jest, ze mocowanie u podstawy musi byé w stanie wytrzymaé¢ ciezar
obcigzonego pionu i nacisk generowany przez ramiona kompensacyjne na kazdym pietrze.

podtogowymi, ktére

instalacji do absorbowania ruchu na jeden z

odpowiednio

Wiecej informacji mozna uzyskaé, kontaktujac sie z dziatem technicznym.

S rsafely.
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Aby zmniejszy¢ straty ciepta w instalacjach rurociggowych Aquatechnik, nalezy stosowac krajowe normy i
przepisy dotyczace oszczedzania energii.

Polimerowe komponenty systeméw ,safety” — tworzonych przy uzyciu technologii wielowarstwowej lub
jednorodnej z takg samg izolacja jak metal — zmniejszajg straty ciepta i przyczyniajg sie do
zwiekszenia efektywnosci energetycznej w instalacjach. Ponadto opatentowany system ztaczek
,safety” zapewnia zdecydowane zmniejszenie spadkdw cisnienia, sprzyjajac zarébwno oszczednosci energii
(poniewaz pompy obiegowe mogg pracowac przy zmniejszonych predkosciach), jak i znacznej redukcji
zwigzanego z tym hatasu.

Rurociagi cieptej wody uzytkowej lub ogrzewania

Normy prawne dotyczace oszczedzania energii dostarczajg przydatnych informacji do obliczania
minimalnych grubosci izolacji, ktére zalezg od materiatu stanowigcego izolacje, wielkosci rurociagu i rodzaju
systemu, ktéry ma zosta¢ zamontowany.

We Wioszech wartosci te okresla ustawa 10/91 i kolejne dekrety (DPR 412/93).

Rury do zimnej lub schtodzonej wody uzytkowej

Izolacja w tego typu instalacji utrzymuje wode w statej temperaturze i ogranicza wszelkie mozliwe przeptywy
ciepta powrotnego, aby zapobiec tworzeniu sie kondensacji powierzchniowej. Rurociagi podtynkowe lub
zainstalowane na zewnatrz moga podlega¢ wptywowi zmian temperatury lub wilgotnosci otoczenia. Nalezy
zatem sprawdzi¢ typ i grubo$¢ zastosowanej izolacji, aby zapobiec ewentualnemu tworzeniu sie
kondensatu.

Zalezy to oczywiscie od indywidualnych warunkéw instalacji (temperatura powietrza, wilgotno$¢ wzgledna
i temperatura przesytanej cieczy).

Przewodno$¢ cieplng rurociggébw podano w odpowiednich katalogowych kartach danych
technicznych.

W przypadku stosowania rur serii isoline lub isoline-plus firmy Aquatechnik przewodno$¢ cieplng izolacji
i zwigzane z nig wspoétczynniki oporu dyfuzyjnego pary wodnej podano réwniez w odpowiednich
kartach katalogowych, a takze w tabeli na stronie 44.



Integracja z innymi systemami Aquatechnik

Firma Aquatechnik opracowata serie specjalnych ztaczek, zwanych zlgczkami przejSciowymi, ktore
umozliwiajg tworzenie potgczen miedzy systemem ,safety” a innymi instalacjami. Specjalne ziacza
umozliwiaja faczenie z najpopularniejszymi akcesoriami (zawory, pompy, zawory odcinajace, elementy
instalaciji itp.) oraz z bardziej tradycyjnymi metalowymi instalacjami rurociagéw. Wiele z tych czesci powstato
w oparciu o wiedze Aquatechnik, podczas gdy inne =zostaly znormalizowane zgodnie z
miedzynarodowymi wymogami. Wszystko to pozwala na 360-stopniowa zgodnos¢ rurociggéw Aquatechnik
z produktami dostepnymi na rynku instalacyjnym i grzewczym.

Ponizej wymieniono gtéwne opcje potaczen i przejs¢ oraz ich funkcje.

Systemy potaczen Potaczenia gwintowane
Pierwszym i najbardziej znanym systemem potaczen jest gwint zewnetrzny i wewnetrzny zgodne z norma
I1SO 228.
W zakresie tego typu potaczen firma Aquatechnik oferuje jeden z najbardziej kompletnych
asortymentoéw na rynku. Gama ta dzieli sie na trzy rézne rodzaje produktow:

* system safety-plus:
gwinty dostepne w rozmiarach od 3/8" do 3", wykonane w catos$ci z materiatu syntetycznego (poza pewnymi
wyjatkami), co wraz z korpusem ztgczki, ktéry réwniez wykonany jest z materiatu polimerowego,
gwarantuje brak kontaktu wody z czesciami metalowymi;

 system safety-plus z wktadka ze stopu mosiadzu:
gwinty dostepne w rozmiarach 2" wykonane ze specjalnego stopu mosigdzu o niskiej zawartosci cynku i
ofowiu. Posiadajg one specjalng konstrukcje, ktéra umozliwia potaczenie z modutami PPS na etapie
formowania, zapewniajac skuteczno$¢ i niezawodno$¢ uszczelnienia hydraulicznego pomimo uptywu
czasu;

* system safety-metal:
gwinty dostepne w rozmiarach od 2" do 1%4". Gwinty i korpus ztgczki wykonane sa ze specjalnego stopu
mosigdzu o niskiej zawartosci cynku i otowiu.

Asortyment safety-plus jest réwniez dostepny w wersji NPT zgodnej z zagranicznymi normami
rynkowymi i wykonanej specjalnie na rynek amerykanski.

R safely.
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Kotnierz pierscienia

Seria kotnierzy PP z metalowym rdzeniem i seria kotnierzy PPS umozliwiajg potaczenie z kotnierzami réznych
typéw. Ten typ ztgcza, szczegodlnie odpowiedni do wiekszych $rednic, jest powszechnie znany ze wzgledu na
tatwo$¢ demontazu i skuteczno$¢ uszczelnienia.

Zwykle stuzy do podtgczania wyposazenia dodatkowego, kiére moze wymaga¢ serwisowania (zawory, pompy,
gtéwne elementy instalacji itp.). Te modele sg dostepne w rozmiarach srednicy od @ 16 do & 63 mm. Pierscien
jest wykonany w cato$ci z materiatu syntetycznego, co gwarantuje brak kontaktu wody z czesciami metalowymi,
podczas gdy kotnierz ztacza jest wzmocniony specjalnym rdzeniem z zeliwa sferoidalnego, ktéry dzieki
specjalnej konstrukcji blachy pozwala na przenoszenie bardzo duzych obcigzen, a tym samym wysokich
wartosci nacisku (PN 10/16).

Kotnierze sg wiercone zgodnie z normami EN 1092 i ISO 7005 i sg zabezpieczone zewnetrzng powtoka z PP
(homopolimer polipropylenu), ktéra chroni metal przed utlenianiem, a jednoczesnie gwarantuje niska wage i
wysokg wytrzymato$¢ mechaniczna.

Na rynku amerykanskim dostepne sa specjalne kotnierze z otworami ANSI.

Dwuztgczki rurowe
System potaczen umozliwiajacy tatwy demontaz czesci. Nawet w przypadku tej serii ztaczy Aquatechnik oferuje
wiele rozwigzan:

» zlgczki gwintowane proste i kolankowe 90°, wykonane z tworzywa sztucznego, tgczone za pomoca
metalowej nakretki ze standardowym gwintem ISO 228, ze specjalnego stopu mosigdzu, dostepne w
wersji zenskiej od %" do 14", do rur o $rednicy od 16 do 32 mm;

* proste zlaczki wykonane w catosci z materiatu syntetycznego. Ten typ ztacza zostat specjalnie
zaprojektowany do podtgczenia do ziaczek ,safety” na jednym koncu i do rur wielowarstwowych na
drugim, w razie potrzeby umozliwiajgc demontaz. Dostepne dla rur od 16 do 32 mm.

Ztacze bezposrednie do rur wielowarstwowych

Zigcza bezposrednie to elementy, ktore wyrdzniajg game produktow Aquatechnik. Te specjalne ztaczki
umozliwiaja tworzenie rozgatezien wiekszej rury do potaczenia jej z mniejszg rurg w ograniczonych
przestrzeniach przy uzyciu ograniczonego sprzetu i przy niezwykle krotkich ramach czasowych. Te
procedure mozna przeprowadzi¢ nawet na juz zainstalowanych rurociggach.

Ztacza bezposrednie sg dostgpne w roznych rozmiarach ze ztaczami gwintowanymi %" i %" M na
gtéwnym rurociggu o srednicy @ 63 i @ 75 mm. To opatentowane przez Aquatechnik rozwigzanie jest bezcenne
ze wzgledu na swojg praktycznosc.

Ztacza bezposrednie ,safety” do przej$¢ pomiedzy rurami PP-R a rurami wielowarstwowymi
Umozliwiajg odgatezienia od rur fusio-technik (rur i ztagczek PP-R) w rurach wielowarstwowych przy uzyciu
technologii ,safety”.

Zigcze to umozliwia szybkie i oszczedne przejscie do systemu wielowarstwowego, bez podwojnych gwintéw,
przy uzyciu jednej ztaczki i jednej procedury montazu. Wszystkie odgatezienia bezposrednie montuje sie po
prostu poprzez nawiercenie gtdwnej rury (ktéra musi by¢ co najmniej o 4 rozmiary $rednicy wieksza niz rura
odgatezienia) i wgrzewanie odgaftezienia za pomoca zwyklych matryc uzywanych do standardowych ztaczek
w systemach fusio-technik.

Asortyment obejmuje ztacza ,safety” w rozmiarze 16-20-26 mm na gtdwnych rurach fusio-technik o $rednicy
powyzej @ 50 mm.



Systemy odcinajgce

Rozdzielacze
Sposréd wszystkich komponentéw dostarczanych przez Aquatechnik seria ,safety” moze pochwali¢ sie jedng z
najbardziej kompletnych serii rozdzielaczy dostepnych na rynku:
* modutowe bez odcie¢, do montazu natynkowego i podtynkowego;
* krzyzowy, z dwoma wylotami, do montazu natynkowego i podtynkowego;
* wspotptaszczyznowe, do montazu natynkowego i podtynkowego;
* rozgatezione, mesko-meskie i mesko-zenskie do montazu natynkowego i podtynkowego.
* multirapid, z odcigciem, do lokalnego sterowania i izolacji. Ta ostatnia seria jest rowniez dostepna w wersji
valurapid — wykonanej z czarnego modyfikowanego poliamidu (PA-M) i przeznaczonej wytacznie do
konstruowania mechanicznych, grzewczych i klimatyzacyjnych instalacji rozdzielczych.

Szeroka gama zilgczek z serii ,safety” gwarantuje mozliwo$¢ podigczenia rozdzielaczy do kazdego rodzaju
rur dostepnych na rynku.

Zawory kulowe wykonane w catosci z materiatu polimerowego

Te najnowoczes$niejsze zawory zostaty zaprojektowane nie tylko do przesytu wody, ale takze zracych cieczy,
ktére sg niezgodne z metalami. Korpus, kula i powigzane elementy mechaniczne sg wykonane w catosci z PP,
natomiast ztacza z PPS, bez metalowych elementéw majacych kontakt z ciecza.

Uszczelnienie jest regulowane w ramach jednej prostej procedury dzieki unikalnemu systemowi, ktéry pozwala
zaworowi pracowa¢ z doskonatg wydajnoscia. Dwa ziacza i pierscienie umozliwiajg wymiane zaworu w
dowolnym momencie. Zigcza uszczelnione s za pomoca uszczelek o-ring z nadtlenku EPDM
umieszczonych w korpusie zaworu. Dostepne w rozmiarach od @ 16 do @ 63 mm.

Zawory kulowe z korpusem i ztgczem ze stopu

Na potrzeby budowy zaworéw odcinajacych produkty z gamy ,safety” obejmujg serie zaworéw kulowych
z mosieznym korpusem wyposazonym w zdejmowane, petnoprzeptywowe podwojne ztacze.

Zawory odcinajgce i monoblok zaworu zamykajacego

Dostepna jest gama modeli zaworéw odcinajgcych z chromowanym uchwytem do montazu w
tazienkach pozwalajgca odcina¢ doptyw wody w sektorze sanitarnym. Asortyment obejmuje moduty
odcinajagce z zamknietg nasadka, uchwytem lub pokrettem, z korpusem z PPS i $rubg ze stopu mosigdzu,
do rur o $rednicy od 16 do 32 mm.

System zamykania charakteryzuje sie niskim spadkiem cisnienia dzieki specjalnej konstrukciji
umozliwiajacej ciagly przeptyw. Asortyment obejmuje monoblok zaworu zamykajacego, ktéry skiada sie z
pary zaworéw kulowych %", umieszczonych w plastikowej skrzynce $cienne;j.

Ta seria komponentéw umozliwia budowanie zintegrowanej instalacji sanitarnej przy uzyciu wytacznie
technologii ,safety” w odniesieniu do potaczen rurowych.

= safely.
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Obcigzenie ogniowe

Wiekszos¢ elementéow systemu ,safety” (polimerowe rury i ztgczki) nie jest niepalna:

przedstawiono niektore zalecenia dotyczace projektowania i montazu.

ponizej

Podkreslajag one ryzyko zwigzane z tatwopalnymi wiasciwosciami wiekszosci produktéw z tego

asortymentu.

Rury montowane w obszarach objetych ochrong przeciwpozarowg nalezy rozmieszcza¢ zgodnie z
okreslonymi wymogami ochrony przeciwpozarowej, do ktdrych nalezy sie odnies¢ zgodnie ze szczegotowymi
wytycznymi zawartymi w przepisach i normach sektorowych obowigzujgcych w poszczegolnych krajach.

Aby wyliczyé obszary podziatu na strefy, okresla sie specyficzne obcigzenie ogniowe (qf) na podstawie stopnia
wartosci palnosci wszystkich materiatbw w danym obszarze: takich jak kable elektryczne, rurociggi,

izolacja termiczna i r6zne elementy wyposazenia.

W celu okreslenia ciepta spalania (kWh/m) kazdego materiatu obecnego w danej strefie — w przypadku rur lub
kilku odcinkéw rurociggu jest to materiat polimerowy — nalezy ilosciowo okreslic jego mase w funkciji

Srednicy i grubosci oraz warto$¢ opatowg (H) dla kazdego materiatu.
Komponenty wykonane z materiatébw metalowych nalezy uznac¢ za niepalne.

Wartosci dla réznych rodzajéw materiatdw polimerowych, ktére stanowia elementy (rury i zigczki) systemu

,safety”, przedstawiono ponizej.

Wartosci te majg charakter wylgcznie orientacyjny i nalezy je dokitadnie sprawdzi¢ podczas
projektowania.
rura rura rura
ztaczki PPS
multi-calor multi-eco polipert
Wartos¢ opatowa H ok. 12,5* ok. 12,5* ok. 12,5 ok. 9,0

kWh/kg

*Warto$¢ odnoszaca sig do elementu PE-X w rurze

Ponadto ponizej przedstawiono klasyfikacje dotyczace rur multi-calor i multi-eco:

Rura Rura
multi-calor multi-eco
(@ 17+20) B-s2, d0
C-s2, do NS OMn fion o =
Klasyfikacja zgodnie z (rura nieostonieta) (0 26442) C-82, a0

norma EN 13501-1 (rura nieostonigta)

Klasyfikacja izolacji znajduje si¢ na stronie 44




Ochrona
przeciwpozarowa

Przejscia przez wszystkie rury i materialy techniczne, kable, kanaly itp. (linie zasilajace mediéw) muszag by¢
odpowiednio zabezpieczone, aby ograniczy¢ rozprzestrzenianie sie ognia oraz przenoszenie ciepta i dymu z
jednego przedziatu do drugiego.
Norma europejska EN 1366, czes¢ 3, definiuje parametry i systemy uszczelniajace odnoszace sie do
barierowej i pasywnej ochrony tych przejs¢. Dzieki zastosowaniu specjalnych, certyfikowanych, peczniejacych
systemow uszczelnien przeciwpozarowych rury polimerowe z fatwoscig spetniajg te wymagania.
Na rynku dostepne sg nastepujace wyroby:

* peczniejgce pierscienie z kotnierzem:
sg one dostepne zaréwno w wersji pionowej (miedzy stropami), jak i poziomej (miedzy $cianami) i nadajq sie do
instalacji przelotowych wykonywanych z wierceniem elementéw konstrukcyjnych dla poszczegdlnych linii;

* poduszki grodzace*:
nadaja sie do instalacji przelotowych wykonywanych przez otwory w szczelinach konstrukcyjnych w celu przejscia
przez wielofunkcyjne linie medidw. Rozmiesza sie je, naktadajac je na siebie i wypetniajac puste przestrzenie w
przejsciu przewodu. Mozna je nastepnie usungg¢, aby umozliwi¢ przejscie kolejnych linii;

* tasmy peczniejace™:
odpowiednie do przepustéw miedzy stropami a Scianami; jest to elastyczny produkt, ktéry owija sie wokot rurociggu.

Wyroby peczniejace wykonane sg z widkna szklanego i mieszanki widkien mineralnych potaczonych ze
Srodkami rozprezajacymi. Po wystawieniu na dziatanie ciepta wyroby te gwattownie sie rozszerzaja,
wypetniajac rure, ktora zapada sie pod wptywem Sciskania, az do catkowitego uszczelnienia otworu, zapobiegajac
w ten sposéb przenoszeniu ptomieni, dymu i gazu z jednej strefy do drugie;.

*Jedli te systemy majg zostaé zastosowane, punkty state rurociggdw nalezy zamontowa¢ przed i za
przejsciem przez $ciane/podtoge.
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Przetwarzanie i sprzet

Wszystkie produkty ,safety” sg unikalne i nie mozna ich poréwnywa¢ z innymi mechanicznymi ztaczkami
zaciskowymi (metoda taczenia na sSruby), a tym bardziej z systemami ztagczek zaprasowywanych. Potgczenie
miedzy rurg a ztaczka nie jest wykonywane przez zaprasowywanie ani tgczenie na $ruby, ale przez idealne
potaczenie miedzy ksztattem rozszerzonej rury a profilem ztgczki.

Nasadka zabezpieczajgca zapobiega rowniez wszelkim mozliwym ruchom potaczonych czesci i gwarantuje,
bardziej niz jakakolwiek inna metoda, odpowiednie potgczenie wszystkich ztaczy, niezaleznie od tego, czy sg
wmurowane, czy utozone swobodnie.

Aquatechnik zapewnia petng game wyrobéw pozwalajgcych wykorzystac te ztacza.
Urzadzenia uzywane w tym procesie, znane jako urzadzenia taczace, =zostaly zaprojektowane i
opatentowane przez nasza firme i umozliwiajg bezpieczne rozszerzanie konca rury.

Zasadniczo istniejg dwa rozne typy urzadzen tgczacych:
* reczne;
* zasilane z akumulatora lub za pomocg kabla podiaczonego do sieci elektrycznej (220 V).

Proces przetwarzania jest prosty, szybki, bezpieczny i przebiega tak samo dla catego zakresu $rednic od 14 do
90 mm i nie wymaga gratowania i kalibracji rur przed procesem rozszerzania.

Szczegbtowe wskazéwki ora informacje dotyczace obstugi i konserwacji mozna zawsze znalezé w
instrukcji dotgczonej do urzadzenia.
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taczenie

Doktadnie przycigc rure.

Wiozy¢ nasadke do rury.

Umiesci¢ rure na gtowicy urzadzenia tgczacego.

Rozpocza¢ proces, az rura zostanie
zostanie  automatycznie  zwolniona
zakonczeniu tej operaciji).

rozszerzona (rura
z urzagdzenia po

Wsuna¢ ztaczke w rozszerzong rure do oporu.

Przykreci¢ nasadke az do samoblokujgcych sie naciec¢

zabezpieczajacych (nalezy uzy¢ specjalnego klucza z serii
50600).

Srodki ostroznosci

dotyczace
przetwarzania

* Po zablokowaniu ztaczki na miejscu mozna jg nieznacznie wyregulowac.

* Aby zdemontowa¢ ztaczke i uzyé jej ponownie, nalezy obréci¢ nasadke z uzyciem klucza
blokujacego, aby jg zwolni¢. Zawsze zalecamy wymiane nasadki, zwtaszcza jesli jest uszkodzona.

2 safely.
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Ostrzezenia

dotyczace
wiasciwego
korzystania
Z systemow

» Z produktem nalezy obchodzi¢ sie ostroznie i chroni¢ instalacje przed ryzykiem wypadkow. Unika¢ uderzen
podczas przechowywania, transportu i obstugi w miejscu montazu.

* Nalezy doktadnie ucig¢ rury pod katem prostym, upewniajac sie, ze nie majg zadnych nieréwnych krawedzi
i niedoktadnosci.

* Do ciecia rur nalezy uzywac specjalnych narzedzi (nozyc i obcinakéw do rur).

* Nie wolno uzywa¢ narzedzi do kalibracji rur przed ich przetworzeniem.

* Nalezy umiesci¢ nasadke na rurze przed rozszerzeniem wylotu rury.

* Nalezy przeprowadzi¢ proces rozszerzania rury 0sSiowo.

* Nalezy usuna¢ nieréowne i niedoktadnie rozszerzone koncowki (np. rozwarstwienie aluminium).

* Jesli warstwy rury rozpadng sie podczas procesu rozszerzania, nalezy odcig¢ wadliwy rozszerzony koniec i
powtdrzy¢ operacje lub skorygowac rozszerzony koniec za pomocg specjalnego ,rozpierak MC 1420” (nr
seryjny 51250). Wiozenie zlacza do rury, ktorej warstwy ulegly rozwarstwieniu, moze spowodowac
uszkodzenie pierscienia o-ring.

* Wszystkie ztaczki ,safety” sg wstepnie nasmarowane: zalecamy jednak smarowanie pierscieni o- ring
specjalnym smarem (nr kat. 71391), o ile zajdzie taka potrzeba.

* Przed ostatecznym przetestowaniem i oddaniem instalacji do uzytku nalezy zabezpieczy¢é nasadki na
nacieciach zabezpieczajacych z uzyciem klucza blokujacego, az do ich catkowitego zatrzasnigcia.

* W przypadku uszczelek gwintowanych z PPS mozna stosowa¢ zwykle szczeliwa (juta, teflon i
szczeliwa do gwintdw). W przypadku watpliwosci dotyczacych zgodnosci prosimy o kontakt z
naszym dziatem technicznym.

* Jesli taczone sg gwinty z PPS i metalowe, nalezy upewni¢ sig, ze gwinty sa wyrownane. Nie nalezy tez
uzywa¢ niestandardowych i/lub uszkodzonych gwintow. Jesli gwinty wewnetrzne 2" PPS trzeba
naprawi¢, dostepne jest specjalne narzedzie ,Gwintujace” (nr kat. 51240).

* Nasadki lub ztaczki instalacji nalezy podtacza¢ wytacznie do gwintéw ,safety” (rozdzielacze, ztaczki rurowe
redukcyjne, wtyczki, ztaczki meskie/zenskie itp.)

* Nie wolno uzywa¢ ponownie zuzytych lub uszkodzonych nasadek i ztaczy.

* Nalezy z umiarem korygowa¢ wyréwnanie koncowek bez wywierania nadmiernej sity na dokrecane ztgczki.

* Nalezy przestrzega¢ promienia giecia, niezaleznie od tego, czy jest on wykonywany recznie, czy za
pomoca gietarki do rur.

* Nalezy pracowac¢ ostroznie i utrzymywaé obszar roboczy w czystosci. Obecno$¢ ciat obcych,
zwtaszcza na uszczelniajgcych pierscieniach O-ring, moze zagrozi¢ uszczelnieniu hydraulicznemu
ztgcza.

* Wystawianie rur i ztgczek na dziatanie promieni stonecznych przez ograniczony czas stanowi jedynie
problem estetyczny (ciemnienie materiatu). W przypadku diugotrwatego narazenia nalezy zawsze
chroni¢ rury i zlgczki poprzez ich wmurowanie, zamontowanie w kanatach lub uzycie specjalnej farby
(nr kat. 71400) lub tasmy samoprzylepnej (nr kat. 71397).

* Tworzywo PPS jest zgodne z wiekszoscig pianek poliuretanowych dostgpnych na rynku. W razie
koniecznosci jego uzycia, a takze w przypadku watpliwosci co do zgodno$ci materiatéw, prosimy o kontakt
z naszym biurem technicznym.

* Tworzywo PPS jest zgodne =z wiekszoscig tasm samoprzylepnych dostepnych na rynku. Aby
zaizolowaé ztgczki przed cieptem i kondensacja, zalecamy uzycie tasmy z klejem na bazie wody. W
przypadku watpliwosci dotyczacych zgodnosci prosimy o kontakt z naszym dziatem technicznym.



* W przypadku rur do przesytu goracych cieczy nalezy je zaizolowa¢ zgodnie z normami odniesienia.

* Nalezy uwaza¢, aby w Zzaden sposoéb nie uszkodzi¢ rur (np. podczas usuwania tasmy izolacyjnej lub
zdejmowania opakowania).

* W razie potrzeby nalezy zainstalowa¢ wsporniki, aby zapobiec zwisaniu, znieksztatceniom itp., jak
wskazano w punkcie zatytutowanym Wsporniki (strona 59).

* Nalezy przetestowa¢ instalacje zgodnie z odpowiednimi normami przed trwatym wmurowaniem rur i
oddaniem instalacji do uzytku. Nalezy uwaza¢ na maksymalne ci$nienie innych zamontowanych
komponentéw. Nalezy zawsze wypetnia¢ sprawozdanie z badan.

* W przypadku przeprowadzania testu powietrznego nalezy uzywac¢ wytgcznie sprayu Aquatechnik (nr kat.
71393) pozwalajgcego wykry¢ ewentualne nieszczelnosci. Jesli konieczne jest uzycie innych sprayow,
nalezy wczesniej skontaktowa¢ sie z dziatem technicznym w celu sprawdzenia ich zgodnosci.

* Jesli ztaczki safety-metal sg zakopane/ukryte w Scianach itp., nalezy zabezpieczy¢ metalowe czesci
taSmami samoprzylepnymi/membranami, aby zapobiec kontaktowi z czynnikami  chemicznymi i
korozyjnymi zaprawami.

* Nie wolno ogrzewac rur i/lub ztgczek otwartym ogniem.

* Nie wolno uzywa¢ wadliwego lub uszkodzonego sprzetu i narzedzi, ktére nie sa odpowiednio
serwisowane.

* Podczas przetwarzania rur polipex lub polipert nalezy uzywa¢ wytacznie  specjalnych
mechanicznych rozpieraczy z serii 50800.

Uwaga: sprzet do przetwarzania i wyposazenie dodatkowe moga podlega¢ zmianom produkcyjnym i/lub
funkcjonalnym wedtug uznania producenta; wobec tego nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi dostarczong z
odpowiednim sprzetem.

Nalezy zauwazy¢, ze gwarancja na produkty jest wazna tylko w przypadku oczywistych usterek lub wad
produkcyjnych; za prace montazowe i wszelkie inne funkcje dotyczace instalacji odpowiadajg firmy
instalacyjne i obowigzkéw tych nie mozna przypisa¢ firmie Aquatechnik.
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Sprzet i wyposazenie
dodatkowe

51728 Urzadzenie taczace serii BCB 110

Akumulator 18 V, technologia rozszerzania przez pociggniecie za pomoca rozpieracza wielokrotnego uzytku.
Do przetwarzania rur o $rednicy od @ 40 do 90 mm.

Wymiary catkowite urzadzenia dt. x wys. x gt:

56 x 25 x 9 cm

Wymiary obudowy dt. x wys. x gt

73 x49 x 18 cm

Catkowita waga urzadzenia (wraz z wyposazeniem dodatkowym i futeratem): 17,50 kg
Waga urzadzenia: 8,50 kg

Od nr kat. 50620 do nr kat. 50624
Zestaw rozszerzajacy do urzadzenia taczacego BCB 110, $rednica rur od @ 40 do 90 mm

51137 Urzadzenie tgczace serii BST 32

Akumulator 18 V, technologia rozszerzania przez pociggniecie za pomoca rozpieracza
wielokrotnego uzytku.

Do przetwarzania rur o $rednicy od @ 14 do 32 mm.

Wymiary catkowite urzadzenia dt. x wys. x gt

32x25x%x6,5cm

Wymiary obudowy df. x wys. x gt:

57x35x12,5cm

Catkowita waga urzadzenia (wraz z wyposazeniem dodatkowym i futeratem): 7,96 kg

Waga urzadzenia: 2,78 kg

Od nr kat. 50542 do nr kat. 50548
Zestaw rozszerzajacy do urzadzenia taczacego BST 32, Srednica rur od @ 14 do 32 mm

Nr kat. 50468 Urzadzenie taczace BMM 094

wersja reczna z podnosnikiem mechanicznym, technologia rozszerzania przez pociggniecie za pomoca
rozpieraczy jednorazowego i wielokrotnego uzytku.

Do przetwarzania rur o $rednicy od @ 14 do 32 mm.

Wymiary catkowite urzadzenia dt. x wys. x gk

46 x 16 x 10 cm

Wymiary obudowy dt. x wys. x gt

49 x42 x 11 cm

Catkowita waga urzadzenia (wraz z wyposazeniem dodatkowym i futeratem): 6,55 kg

Waga urzadzenia: 2,15 kg

Od nr kat. 50531 do nr kat. 50538
Zestaw rozszerzajacy do urzadzenia faczacego BMM 094, $rednica rur od @ 14 do 32 mm

Od nr kat. 50542 do nr kat. 50548

Zestaw rozszerzajacy wielokrotnego uzytku do urzadzenia taczacego BMM 094, $rednica rur od & 14 do 32
mm



Seria 51142 — urzadzenie tgczace BBS 32

Akumulator 18 V, technologia rozszerzania przez popychanie za pomocg rozpieraczy mechanicznych. Do
przetwarzania rur o $rednicy od & 14 do 32 mm.

Wymiary catkowite urzgdzenia db. x wys. x gk

32x25x6,5cm

Wymiary obudowy dt. x wys. x gt:

57x35x12,5cm

Catkowita waga urzgdzenia (wraz z wyposazeniem dodatkowym i futeratem): 7,75 kg

Waga urzadzenia: 2,80 kg

Nr kat. 50469 Urzadzenie taczagce BMM 017

reczne z podnosnikiem mechanicznym, technologia rozszerzania przez popychanie za pomocg
rozpieraczy mechanicznych.

Do przetwarzania rur o $rednicy od @ 14 do 32 mm.

Wymiary catkowite urzadzenia dt. x wys. x gt:

46 x 16 x 10 cm

Wymiary obudowy dt. x wys. x gt:

49x16 x11cm

Catkowita waga urzadzenia (wraz z wyposazeniem dodatkowym i futeratem): 6,20 kg
Waga urzadzenia: 1,74 kg

Od nr kat. 50701 do nr kat. 50706

Rozpieracze mechaniczne do urzadzen taczacych BBS 32 i BMM 017 Do
przetwarzania rur multi-calor i multi-eco

od @ 14 do 32 mm

Od nr kat. 50802 do nr kat. 50804
Rozpieracze mechaniczne do urzgdzenia tgczgacego BBS 32
Tylko do przetwarzania rur polipert o $rednicy @ od 15 do 20 mm

Od nr kat. 51080 do nr kat. 51086
Reczna gietarka do rur
staty promien, dla rur o $rednicy od & 14 do 20 mm

Od nr kat. 51094 do nr kat. 51100
Zewnetrzna sprezyna do giecia rur
dtugos$¢ 500 mm, dla rur o $rednicy od & 16 do 26 mm

Od nr kat. 51302 do nr kat. 51308
Wewnetrzna sprezyna do giecia rur
dtugos¢ 1000 mm, dla rur o $rednicy od & 14 do 20 mm
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Nr kat. 50088 CTM ,safety”

Urzadzenie stosowane w miejscu montazu do taczenia rur i ztaczek o $rednicy od 63 do 90 mm
Catkowite wymiary urzadzenia ze wspornikiem rury

dt. x wys. x gt 44 x 38,2 x 33,7 cm

Wymiary urzadzenia df. x wys. x gt

44 x 26,7 x 33,7 cm

Wymiary obudowy dt. x wys. x gt:

41 x 49 x 30 cm

Catkowita waga urzadzenia (w tym wspornik rury i obudowa): 16,7 kg
Waga urzadzenia ze wspornikiem rurowym: 12,1 kg

Waga urzgdzenia: 9,6 kg

Nr kat. 50089 Wyréwnywacz

do rur i ztaczek o $rednicy od 63 do 90 mm
Wymiary urzgdzenia dt. x szer. X wys:

45 x 47 x 15,5 cm

Waga urzadzenia: 3,1 kg

Od nr kat. 50598 do nr kat. 50610
Klucz

do blokowania systemu ,safety”, z tworzyw sztucznych o $rednicy od @ 14 do 32 mm, z
aluminium o $rednicy od @ 40 mm

Nr kat. 51240 Narzedzie do gwintowania
do naprawy gwintu wewnetrznego PPS %"

Od nr kat. 51250 do nr kat. 51256
Rozpierak MC 1420
do korekty rozszerzonego konca, od @ 14 do 20 mm

Od nr kat. 50275 do nr kat. 50292

Nozyce i obcinaki do rur

Nozyce CM 26: do $rednicy od @ 14 do 20 mm
Nozyce CM 40: do $rednicy od @ 14 do 40 mm
Srednie nozyce: do $rednicy od @ 14 do 40 mm
Obcinak do rur do $rednicy od & 20 do 63 mm
Obcinak do rur do $rednicy od & 50 do 120 mm

A
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Od nr kat. 50340 do nr kat. 50432
Frez do potaczen bezposrednich

do wiercenia w rurach wielowarstwowych o $rednicy @ 63 i 75 mm, dla
wylotéw od @ V5" do %" meskich

Od nr kat. 50346 do nr kat. 50348A

Wiertto do frezu

do wiercenia rur fusio-technik o $rednicy od @ 40 do 400 mm, do
bezposredniego taczenia,

do wylotow ,safety” o $rednicy od @ 16 do 26 mm

Nr kat. 50121 Blat roboczy

do pracy z urzadzeniami do rozszerzania rur,

z malowanego metalu wypalanego w piecu, sktadany.
Wymiary db. x wys. x gt: 90 x 81 x 60 cm

Nr kat. 50205 TR 20 Uktadacz do rur
Do transportu i uktadania zwojéw rur o dtugosci do 500 m (w
tym rur powlekanych), o $rednicy od @ 14 do 20 mm

o safely.



Mycie instalacji sanitarnej

Po skonstruowaniu instalacji i przeprowadzeniu testu szczelnosci zgodnie z europejska normg EN 806-4,
nalezy przeptukac instalacje; w przypadku stosowania mieszanek wodno-powietrznych nalezy wyposazy¢
sprezarke lub zbiorniki sprezonego powietrza w filtr oddzielajacy olej.

Nalezy przeptukiwa¢ odcinki rur o dtugosci nie wiekszej niz 100 m. Nalezy rozpocza¢ od punktu wejscia,
przechodzac przez rury pionu i kontynuujac pietro po pietrze. Predkos¢ przeptywu musi wynosi¢ co
najmniej 2 m/s, a wymiana wody co najmniej 20-krotno$é objetosci w rurach.

Na kazdym pietrze nalezy otworzy¢ kran znajdujacy sie najdalej od pionu i kontynuowa¢ prace w
odniesieniu  do  wszystkich pozostatych kranéw. Po zakonczeniu operacji zamknaé krany w
odwrotnej kolejnosci i oprézni¢ instalacje, jesli bedzie nieuzywana lub jesli istnieje ryzyko tworzenia sie lodu.
Wypetni¢ raport z rejestracji procedury i przekazac¢ go kierownikowi robot i wtascicielowi budynku.

Zapobieganie na  etapie  projektowania  jest skutecznym  sposobem  zwalczania  ryzyka
rozprzestrzeniania sig bakterii Legionella.

. . W przypadku systemow sanitarnych nalezy pamietac o tym, aby:

Srodki przyp Yy y y pamig Y y

. * unikac rur ze $lepymi odnogami lub bez cyrkulacji wody;
zapobiegawcze o . . . " I~
* zapobiega¢ zastojom wody, instalujgc petle recyrkulacji W tym celu zalecamy uzycie

przeF:IWkO gwintowanego tréjnika  zenskiego, kat 90° (nr kat. 20632) zaprojektowanego specjalnie do
rozprzestrzenianiu sie zapewnienia maksymalnej higieny (zob. strona 40);
bakterii Legionella + zaplanowaé okresowe, proste czyszczenie;

* starannie dobiera¢ materialy (np. stosowaé rury multi-calor i multi-eco o wyjatkowo niskiej
chropowatosci powierzchni, 0,007 mm ze ztgczkami o swobodnym przeptywie, ktére zmniejszajg ryzyko
powstawania osadéw mogacych sprzyja¢ namnazaniu sie bakterii);

* zapobiegac¢ tworzeniu sie biofilmu, osadéw i kamienia.
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Techniki dezynfekcji

Wazne

Procesy dezynfekcji nalezy opracowac i przeprowadza¢ w celu:
* ochrony ludzi przed obecnoscig bakterii w wodzie, nadmierng ekspozycja na czynniki utleniajace i
ryzykiem oparzen;
* utrzymania wymagan chemiczno-fizycznych wymaganych przez Dyrektywe Europejska 98/83/ WE i
jej pozniejsze aktualizacje w sprawie jakosci wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi;
* ochrony $rodowiska przed zanieczyszczeniem utleniaczami ze $ciekow;
* zapewnienia integralnosci i trwatosci komponentéw tworzacych instalacje.

a) Chemiczna dezynfekcja wody pitne;

Ciagta dezynfekcja chemiczna wody pitnej musi by¢ przeprowadzana przy maksymalnym stezeniu 0,2 mg/I
wolnego chloru.

Temperatura wody nie moze przekraczac 70°C.

W przypadku obecnos$ci bakterii proces hiperchloracji mozna przeprowadzi¢ maksymalnie dwa razy w
roku. Aby okresli¢ czasy, temperatury i dawki preparatu, nalezy skonsultowa¢ sie z dziatem
technicznym.

Po zakonczeniu tej procedury nalezy przeptuka¢ instalacje zimng wodg pitna. W razie potrzeby
zneutralizowa¢ utleniacze w sciekach, aby unikna¢ zanieczyszczenia srodowiska.

Chlorowanie szokowe ma bardzo negatywny wptyw na metalowe rury, poniewaz przyspiesza korozje. Jednak
rury multi-calor i multi-eco majg wieksza odpornos¢ na zwigzki chemiczne i mogg wytrzymac tego typu zabiegi
przez kilka lat bez utraty swoich wtasciwosci uzytkowych.

Dostepne sg rowniez nowe rodzaje proceséw zwalczania Legionelli i chlorowania polegajace na
stosowaniu dwutlenku chloru i monochloraminy.

Nie posiadamy wiarygodnych danych na temat tych produktéow do dezynfekcji, dlatego prosimy o
kontakt z naszym dziatem technicznym, aby uzyska¢ dalsze informacje.

b) Dezynfekcja termiczna instalacji

Stabilna temperatura 70°C przez co najmniej 3 minuty we wszystkich czesciach instalacji. Nalezy
przeprowadzi¢ te procedure, jesli potwierdzono obecnos¢ bakterii, jednoczesnie chronigc ludzi przed ryzykiem
oparzen.

Dezynfekcji termicznej i hiperchloracji nigdy nie wolno przeprowadza¢ w tym samym czasie. Procesy
dezynfekcji muszg by¢ przeprowadzane przez odpowiednio wykwalifikowany personel; zalecamy
prowadzenie rejestru z dawkami oraz warto$ciami temperatury i ci$nienia wykrytymi podczas tych
procesow.

W przypadku instalacji skonstruowanych z produktéw Aquatechnik, ktére wymagajg mycia lub statej
dezynfekcji, zawsze zaleca sie konsultacje z dziatem technicznym, piszac na nastepujacy adres e-mail:
ufficio.tecnico@aquatechnik.it
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Ochrona przed promieniami UV

Bezposrednie swiatlo stoneczne przyspiesza proces utleniania tworzyw sztucznych. Wszystkie produkty
Aquatechnik sg odporne na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych przez okres maksymalnie
szesciu miesiecy. Produkty PPS moga sie przebarwia¢ (brgzowie¢) po umiarkowanej ekspozycji na
promieniowanie UV; nie ma to wplywu na wiasciwosci uzytkowe polimeru ani nie zmniejsza jego
wydajnosci.

Aby zapobiec efektowi utleniania w przypadku diugotrwatego lub statego narazenia, instalacje nalezy
poprowadzi¢ z dala od bezposredniego $wiatta stonecznego.

Jesli nie jest to mozliwe i konieczne jest skonstruowania instalacji narazonych na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych, firma Aquatechnik oferuje nastepujace rozwigzanie.

* Farba (PR 094G/01) z rozcienczalnikiem (2001)

Komponenty narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych nalezy zabezpieczyé odpowiednig farba i

rozcienczalnikiem.
Ich wiasciwosci i metody uzycia pokrétce wyjasniono ponizej.

Cechy ogélne

Opis:

jednoskfadnikowy podkiad wykonczeniowy

Skfad:

modyfikowana zywica alkidowa

Sektor uzytkowania:

produkt opracowano do powlekania rur i ztgczek z tworzywa sztucznego.
Gtéwne cechy

« dobra przyczepnos$¢ wzgledem PP-R, PPS, PE-RT, PA-M i_PE-X;
» wyjatkowa odporno$¢ na warunki atmosferyczne i promienie UV;
« preparat mozna pokryé dowolng farbg budowlang lub emalia.

Wiasciwosci techniczne
Zawarto$¢ substanciji statych: 44% + 3

Gestos¢: 1200_g/l + 30
Kolor: szary
Potysk: 3 + 6 stopien potysku przy 60°

Przygotowanie mieszanki

Skiadnik Proporcje mieszaniny (%)
Farba 100

Rozcienczalnik 20+/- 30

Katalizator katalizator nie jest wymagany
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Instrukcje dotyczace prawidtowego stosowania
* Produkt mozna naktadac pedzlem, watkiem lub metodg natryskowa, po doktadnym umyciu
powierzchni do powlekania okreslonym rozcienczalnikiem 2001.
* Produkt nalezy rozcienczy¢ w proporcji 20 + 30% z uzyciem okreslonego rozcienczalnika
2001.
* Rozcienczony produkt nalezy natozy¢ co najmniej dwukrotnie. Odczeka¢ co najmniej 4 godziny
przed natozeniem kolejnej warstwy.

* Produkt wysycha powoli, aby umozliwi¢ jak najlepsze przyleganie do podioza. Pomalowana
powierzchnia nie powinna by¢ poddawana nadmiernym naprezeniom przed catkowitym
wyschnigciem powtoki w ciggu okoto 2 dni.

» Z czasem farba ulega zuzyciu i dlatego wymaga rutynowego serwisowania.

OSTRZEZENIE

Produkt tatwopalny, szkodliwy w przypadku wdychania lub kontaktu ze skoéra, powoduje
podraznienie skory.

Rozcienczalnik (2001)
Cechy ogdlne

Sktad:

rozpuszczalnik (ksylen)
Zakres zastosowania:

produkty do rozcienczania farb przeznaczone do stosowania na krytycznych podtozach z tworzyw
sztucznych

Wiasciwosci techniczne
Gestosc¢: 895 g/l £ 15
Kolor: przejrzysty

Uzycie produktu
* Produkt stuzy do rozcienczania farby.
* Do czyszczenia podtoza przed malowaniem nalezy uzy¢ rozcienczalnika 2001.

OSTRZEZENIE

Produkt fatwopalny, szkodliwy w przypadku wdychania lub kontaktu ze skéra, powoduje
podraznienie skory.

Powtarzajace sie narazenie moze powodowaé wysuszenie i spierzchniecie skory. Nalezy
przechowywa¢ pojemnik w dobrze wentylowanym miejscu, z dala od produktdw spozywczych, paszy dla
zwierzat i napojow. Przechowywa¢ z dala od otwartego ognia i iskier, nie pali¢ tytoniu, zapobiegaé
gromadzeniu sie fadunkoéw elektrostatycznych.

Nalezy uzywa¢ odpowiedniej odziezy ochronne;.
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Zgodnie z prawem przed trwatym wmurowaniem instalacji kazdy zamontowany ukfad sanitarny, grzewczy
lub inny musi zosta¢ przetestowany przez firme instalacyjng. Instalator jest prawnie odpowiedzialny za
wykonang prace i musi zagwarantowa¢ nienaganne dziatanie wszystkich czesci instalacji. W zwigzku z
tym wszystkie przeprowadzone badania nalezy zarejestrowaé (odpowiedni formularz ,Sprawozdania z
badan” mozna pobra¢ ze strony z materiatami do pobrania w witrynie www.aquatechnik.it).

Bazujac na swoim trzydziestoletnim doswiadczeniu, Aquatechnik sugeruje przebadanie instalacji zgodnie z
normg UNI EN 806-4 (procedura C), ale przy zastosowaniu ci$nienia 15 baréw. Jesli nie jest mozliwe
zastosowanie cisnienia 15 baréw, badanie mozna przeprowadzi¢ przy zmniejszonym cisnieniu, ktore
w kazdym przypadku musi by¢ wyzsze niz 1,1-krotnos¢ maksymalnego cisnienia projektowego w
przypadku rurociggdw wewnatrz budynkow lub 1,5-krotno$¢ maksymalnego cisnienia projektowego w
przypadku rurociggdw na zewnatrz budynkéw (zgodnie z normg UNI EN 805): w tym przypadku nalezy
proporcjonalnie zwiekszy¢ czas badania (na przyktad przy 8 barach czas moze zosta¢ podwojony, a przy 5
barach czas moze zostac¢ potrojony).

Wskazanie to ma na celu zapewnienie wysokiego stopnia bezpieczenstwa badan bez Zadnego
narazania instalacji na nieprawidtowe dziatanie. W przypadku testéw powietrznych nalezy stosowac
przepisy normy UNI EN 806-4: ,kiedy jest to dozwolone przez przepisy krajowe, nalezy stosowac czyste,
bezolejowe powietrze pod niskim ci$nieniem lub gazy obojetne. Nalezy zwrécié uwage na mozliwe
zagrozenie spowodowane gazem lub powietrzem w instalac;ji”.

Do wyszukiwania nieszczelnosci nalezy uzywa¢ wytacznie sprayu Aquatechnik (nr kat. 71393)
pozwalajacego wykry¢ ewentualne nieszczelnosci. Jesli konieczne jest uzycie innych sprayow, nalezy
skontaktowac¢ sig z dziatem technicznym w celu sprawdzenia ich zgodnosci.

Szczegotowe informacje znajduja sie w normie UNI EN 806-4. W zwigzku z tym zaleca sie
przeprowadzenie badan, wykonujac nastepujace procedury:

1 - BADANIE WSTEPNE
czas trwania 60 minut (1 godzina)
* Napehic uktad, upewniajac sie, ze wszystkie kieszenie powietrzne zostaty usuniete, a nastgpnie
zamkna¢ odpowietrzniki i zawory spustowe.
* Podiaczy¢ pompe zmiennocisnieniowq do najbardziej odpowiedniego zacisku i napetni¢
instalacje do maksymalnego cisnienia 15 baréw.

Uwaga: jesli w instalacji znajdujg sie elementy grzewcze, zawory odcinajace lub inne zawory, nalezy
zmniejszy¢ cisnienie.



Wazne uwagi * Po 30 minutach nalezy zapisa¢ zmierzone cisnienie i przeprowadzi¢ kontrole wzrokowsg, aby
wykry¢ ewentualne nieszczelno$ci w uktadzie

* Po kolejnych 30 minutach zapisa¢ zmierzone cisnienie. Jesli spadek cisnienia jest mniejszy niz 0,6 bara,
instalacje mozna uzna¢ za szczelng, a badanie wstepne mozna uzna¢ za udane.

2 — BADANIE KONCOWE
minimalny czas trwania 120 minut (2 godziny)

* Jesli wynik badania wstepnego jest pozytywny, nalezy utrzymac to samo cisnienie przez kolejne 120

minut (2 godziny). W tym czasie nalezy przeprowadzi¢ dodatkowg kontrole wzrokowa, aby wykry¢
ewentualne nieszczelnosci w systemie.

* Jesli spadek cisnienia po 120 minutach (2 godzinach) jest mniejszy niz 0,2 bara, badanie mozna uznac¢
za udane.

* Wypetni¢ wszystkie pola w sprawozdaniu z badan.
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Przepisy dotyczace Celem ponizszych unormowan jest wyjasnienie obowigzkéw i zakresu odpowiedzialnosci w
tworzenia instalacji odniesieniu do instalacji grzewczych, chtodniczych i ogolnie instalacji  wodno-kanalizacyjnych
skonstruowanych z materiatéw wyprodukowanych przez Aquatechnik.

1] Obowiazki i zakres odpowiedzialnosci Aquatechnik® group s.p.a. sg ograniczone do materiatdw

wyprodukowanych i dostarczonych przez firme i objetych standardowg gwarancja na wszelkie wady
produkcyjne lub usterki.

[ Firma jest zwolniona z wszelkich ewentualnych roszczen z powodu:
a) Wszelkich rodzajow i typow nieprawidtowo dziatajgcych systemow.
b) Uszkodzonych rur i/lub zlaczek spowodowanych transportem do miejsca budowy lub montazu;
nieprzeprowadzeniem préb wodnych zgodnie z instrukcjg techniczna; przesytem agresywnych cieczy;

materiatami z innych Zzrédet wprowadzonymi do instalacji, ktére moga spowodowaé¢ dodatkowe
uszkodzenia lub zuzycie oryginalnych rur.

C) Btedow w potaczeniach hydraulicznych, elektrycznych lub  elektronicznych popetnionych — przez
instalatorow.

Obowiazki i zakres odpowiedzialnos$ci w zwigzku z realizacja instalacji przedstawiono w ponizszej tabeli.

Czes¢ instalaciji Osoba odpowiedzialna

(z)sozgr?i(;v;agé)%mzbi?eglfnli ﬁ‘g’{r;n;?;?wan'e instalacji Profesjonalna firma i/lub wolny strzelec posiadajacy
9 azujacy : kwalifikacje w zakresie projektowania instalacji
termotechnicznych

Montaz niezbgdnych materiatéw, ktére obejmuja: rury i
ztaczki termoplastyczne, izolacje zgodng

z normg dotyczacy utozenia sieci zasilajgcych i
przytaczeniowych do koricowych elementéw
grzejnych, zbiornikéw wymiany wody, urzadzen
regulacyjnych, kotta i systemu centralnego
ogrzewania, réznych badan, uruchomienia instalacji i
wszystkich innych prac zwigzanych

z instalacja.

Firma specjalizujgca sie w instalacjach
termohydraulicznych i prowadzeniu centréw ustug
technicznych

Podtaczenia elektryczne do urzadzen sterujacych,

obstugi termostatéw, urzadzen zabezpieczajacych i Firma specjalizujaca sie w instalacjach elektrycznych
wszelkie inne prace zwigzane z czesciami elektrycznymi

lub elektronicznymi.

Rury i ztaczki termoplastyczne do obwodow .
hydraulicznych, wyposazenie dodatkowe Aquatechnik group spa
i komponenty produkowane przez firme.




Zintegrowany system zarzgdzania jakoscig/zarzgdzania

srodowiskowego
(o]
" p @ Firma Aquatechnik zdecydowata, ze jej wytyczng przy zarzadzaniu swojg produkcjg i dziatalnoscig handlowg
—— bedzie jakos$¢. Zaktad produkcyjny, zatozony w latach dziewie¢dziesigtych XX w., natychmiast przystapit do
www.iip.it wdrazania systemu jakosci ISO 9001, stosujac zasady i metody dziatania pozwalajace zapewni¢ najwyzsza
jakosé produktéw wytwarzanych w monitorowanych procesach.

C’SQ Odbyto sie to w parze z rozbudowg laboratoriow badawczych, ktére oprocz zapewnienia ciagtego
monitorowania wytwarzanych produktéw, skfadajg sie z wyspecjalizowanego centrum badan i rozwoju
stanowigcego niezbedny zasob zgodnie z aktualng filozofia biznesowa. Firma zawsze byta zywo
zainteresowana ochrong planety i od samego poczatku zdecydowata sie na stosowanie proceséw o
niskim wptywie na srodowisko i materiatéw nadajacych sie do recyklingu. W zwigzku z tym zdecydowata sie
wdrozy¢ norme ISO 14001 i wustanowi¢ zintegrowany system zarzadzania jakoscia/ zarzadzania
Srodowiskowego, ktérego skuteczno$¢ zostata potwierdzona nowym certyfikatem uzyskanym w 2019
roku. Korzystanie ze  zintegrowanego systemu zarzadzania jakoscig/zarzadzania $rodowiskowego i
przestrzeganie norm ISO 9001 i 14001 wzmocnito naszg cheé doskonalenia wszystkich dziatéw poprzez
wprowadzanie usprawnien nie tylko z technicznego, ale takze z ludzkiego punktu widzenia.
W tym celu firma Aquatechnik skoncentrowata sie na koncepcji obstugi serwisowej, zapewniajac w ten sposéb
swoim klientom i wszystkim uzytkownikom skutecznego i punktualnego partnera, ktéry moze zagwarantowac
wszechstronne, kompleksowe rozwigzania.
Profesjonalne podejscie i troska firmy przejawiajg sie w catym cyklu pracy nad produktem, ktory
rozpoczyna sie od jego zaprojektowania, poprzez rozwdj produktu i kontrole jego wihasciwosci technicznych
zanim trafi do dystrybutoréw, a konczy sie skuteczng obstugg posprzedazng klienta gwarantowang przez
wykwalifikowany personel techniczny. Dzieki skutecznemu doradztwu na etapie wyceny, projektowania i
montazu, klient moze liczy¢ na gwarantowana, bezposrednig obstuge i personel gotowy odpowiedzie¢ na
wszystkie pytania, wyjasni¢ wszelkie watpliwosci i przekaza¢ niezbedng wiedze na temat instalacji i technik

montazu.
Produkty = Aquatechnik  przechodza rygorystyczne testy zatwierdzajace przeprowadzane przez
najwieksze miedzynarodowe instytucje, ktére stale monitoruja procesy produkcji i kontroli. Dzieki

osiggnieciu wysokich standardow jakosci firma Aquatechnik uzyskata najwazniejsze $wiatowe certyfikaty.
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Gwarancja z tytutu odpowiedzialnosci
umownej i odpowiedzialnosci za produkt

Gwarancja odpowiedzialno$ci umownej jest zgodna z przepisami wioskiego kodeksu cywilnego od klauzul 128 do
145. Firma Aquatechnik gwarantuje, ze wszystkie jej produkty sa wolne od wad i/lub niezgodnosci. Okres
gwarancji wynosi 2 lata od daty dostawy do klienta i wygasa dwa miesigce po wykryciu wady.

Odpowiedzialno$¢ za szkody spowodowane wadliwym produktem jest regulowana przepisami zawartymi w czesci
IV, tytut II, klauzule od 114 do 127 wioskiego dekretu ustawodawczego 206/2005 (Kodeks konsumencki) oraz
dyrektywa EWG 85/374/EWG z dn. 25.07.1985. Aquatechnik udziela gwarancji na swdj system na okres
dziesieciu lat od daty produkcji, z wyjatkiem krajéw, w ktérych obowigzujg inne przepisy. Jednakze wszelkie
dziatania majgce na celu naprawienie szkody obowigzujg przez trzy lata od dnia, w ktérym poszkodowana strona
dowiedziata sie lub dowiedziataby si¢ o szkodzie, wadzie i danych podmiotu odpowiedzialnego.

Ubezpieczenie obejmuje wszelkie szkody, z maksymalnym roszczeniem w wysokosci 15 000 000,00 EUR za
wszelkie szkody mogace wynikng¢ z uzytkowania rur i ztaczek z nietypowymi wadami, co skutkuje brakiem
bezpieczenstwa, ktérego mozna od nich zasadnie oczekiwac, biorgc pod uwage wszystkie okolicznosci, w tym:
() sposdb, w jaki produkt zostat wprowadzony na rynek, jego dziatanie, oczywiste cechy, dostarczone instrukcje
i ostrzezenia;

(b) zastosowanie, do ktérego produkt moze by¢ racjonalnie przeznaczony oraz zachowanie, ktore w
odniesieniu do tego zastosowania mozna racjonalnie przewidzie¢;

(c) okres, w ktérym produkt zostat wprowadzony na rynek; tj. brak funkcji bezpieczenstwa zwykle
oferowanych przez inne modele z tej samej serii.

Odpowiedzialno$¢ za produkt nie obowigzuje w nastepujacych przypadkach:
a)w przypadku rozszerzonych koncowek i ztaczy z nieprawidtowymi ztaczkami ,safety”;

b) w przypadku wykonywania prac z uzyciem sprzetu i przeprowadzania montazu przy uzyciu materiatow
niedostarczonych przez producenta systemu;

c) w przypadku instalacji rur lub ztaczek, ktére nie sg zgodne z instrukcjami technicznymi i ostrzezeniami
wskazanymi w oryginalnych dokumentach opublikowanych przez producenta, z ktérymi instalatorzy systemu
muszg sie koniecznie na biezaco zapoznawac;



d)w przypadku korzystania z materiatdw, ktorych stan ulegt juz pogorszeniu z powodu nieostroznosci i/lub
zaniedbania (tj: rysy, gwattowne uderzenia, nacigcia, skrecanie montowanych czesci, montaz zdartych i/lub
zuzytych gwintéw, zgniatanie, wystawianie na dziatanie promieni stonecznych, otwartego ognia itp.);

e)w przypadku nieprawidtowej obstugi instalacji, nadmiernych temperatur ogrzewania, wartosci cisnienia
wewnetrznego  przekraczajacych zalecane normy, agresywnie dziatajgcych czynnikow w cieczach,
osiadania konstrukcji budynku, zamarzania cieczy, przedziurawienia instalacji, tworzenia sie lodu w rurach itp. oraz
we wszystkich przypadkach, w ktérych wada, ktéra spowodowata uszkodzenie, nie istniata, gdy producent
wprowadzat produkt na rynek;

f) w przypadku niezgodnosci prob wodnych wskazanych w wytycznych technicznych;

g) jezeli producent nie wyprodukowat produktu w celu sprzedazy lub innego rodzaju swobodnej dystrybucji lub
jezeli producent nie wyprodukowat lub nie dystrybuowat produktu w ramach swojej profesjonalnej
dziatalnosci gospodarczej;

h) jezeli wada wynika z faktu, ze produkt jest zgodny z obowiazujgaca norma prawng lub wigzacym
przepisem;

i)jezeli wiedza naukowa i techniczna dostepna w czasie, gdy producent wprowadzat produkt na rynek, nie
pozwalata na uznanie produktu za wadliwy;

j) jesli wada produktu nie zalezy od jakosci komponentow, ale raczej od sposobu ich wykorzystania do stworzenia
produktu koncowego.

Sad wtasciwy
Wszelkie spory bedg rozstrzygane przez sad w Busto Arsizio, Varese, Wiochy.

Aktywacja gwaranciji

W przypadku wykrycia ewentualnej wady produkcyjnej lub usterki instalator musi na piSmie powiadomi¢ o tym
sprzedawce, od ktérego zakupiono towary. Dziat pomocy technicznej Aquatechnik zorganizuje kontrole na
miejscu, aby oceni¢, czy wada faktycznie wystepuje, przeprowadzajac badania w swoim laboratorium lub za
posrednictwem wyznaczonych instytuciji.

Po potwierdzeniu i uznaniu rzeczywistej przyczyny wady instalator, ktéry poniést szkode, zostanie
poproszony o przedstawienie szacunkowych kosztéw przywrdcenia instalacji do stanu uzywalnosci, a nastepnie o
rozliczenie zdarzenia.

Uwaga:

Jesli dziat pomocy technicznej potwierdzi, ze domniemanych wad nie mozna przypisa¢ materiatom
Aquatechnik, wszelkimi kosztami poniesionymi w zwigzku z przeprowadzeniem kontroli zostanie obcigzony
instalator lub klient.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w swoich produktach i dokumentacji lub
zastepowania swoich produktéw i dokumentacji technicznej bez wczesniejszego powiadomienia. W zwigzku z
tym uzytkownicy sg proszeni o okresowe przeglgdanie powyzszych informacji pod katem ich aktualizac;ji.

82 rafety.
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Ztgczki safety-plus

ZEACZE GWINTOWANE MESKIE z gwintem PPS Korpus z brgzu, nasadki PA-M

Y |
) ¢
} MAD L‘} ﬂ , @
-
e ‘J mm mm mm mm g szt. szt.
——— ‘;:—_
el ' 'm" - 20000 M¥2"- sm14 14-2 61,0 M12" 25,5 8,0 20,4 10 300
1 e JJ 20001  M3%’-smi6  16-2 61,4 M24” 27,5 8,0 233 10 300
€ = 20002 M¥2" - sm16 16-2 63,9 M2 27,5 9,5 25,0 10 300
E’ 20004 M¥2”- smt8 18-2 65,5 MYz 30,0 11,5 25,5 10 250
g 20006 M¥2"- sm20 20-2 65,7 M2 32,6 14,0 30,8 10 250
':_ 20010 M34”- sm20 20-2 68,2 M34” 32,6 14,0 33,7 10 250
® 20012 M34”- sm26 26-3 74,6 M34” 41,2 18,0 52,3 5 100
20013 M1”- sm26 26-3 751 M1 4,2 19,0 52,3 5 100
20016 M1”- sm32 32-3 81,3 M1 50,0 25,0 82,2 5 80
20018 M1%4”- sm40 40-3,5 101,6 M114" 60,0 32,0 138,3 1 40
20028 M12"- sm50 50-4 110,0 M112" 73,2 40,0 217,3 1 40
20033 M2” - sm63 63-4,5 137,5 M2 95,0 53,0 465,9 1 10
= 20039 M22"- sm75 75-5 155,0 M212" 115,0 65,2 762,2 1 10
B 320045*  M3”- sm90 90-7 161,0 m3” 139,0 72,5 4057,0
3
£
Z
% Zt ACZE GWINTOWANE MESKIE z gwintem PPS
& "5 ol Korpus z brazu, nasadki PA-M
WL s
© ‘ ‘ti
é L ] mm mm mm mm g szt. szt.
o — :T—i
1 TF —N-Tl 20022 M2”- smt6 16-2 71,9 M12* BEh! 9,5 81,4 10 200
8= _WJJ s 20026 M12”- sm20 20-2 73,5 M12* 32,6 14,0 85,8 10 200
e P S—.
S
€
g
<
[a)]
zZ
48}
o
4
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Zt ACZE GWINTOWANE ZENSKIE-z gwintem ze stopu

RN RN
mm mm mm mm g szt. szt.

20060 Flz"-sm14 14-2 52,7 Fl2” 32,0 8,0 345 10 300
20062 Fi2"-sm16 16-2 55,9 Fle” 32,0 9,5 375 10 300
20064 Fi2" -sm18 18-2 57,5 Fle” 32,0 11,5 a9 10 250
20066 F1%"-sm20 20-2 577 Fle” 326 14,0 437 10 250
20070 Fi4"- sm20 20-2 55,2 F34” 39,0 14,0 466 10 250
20072 Fi4"- sm26 26-3 61,6 F3” 4,2 178 64,0 5 100
20073 F17- sm26 26-3 65,6 Fi” a,2 178 837 8 100
20076 F17-sm32 32-3 68,3 F1” 50,0 25,0 1075 5 80
20078 F114”- sm40 40-3,5 81,5 Fl” 60,0 320 190,7 1 40
20088 F1%%"- sm50 50-4 88,0 F11%” 73,2 40,0 265,1 1 40
20093 F2”- sm63 63-4,5 13,0 F2” 95,0 65,2 §562,5 1 15

Zt ACZE GWINTOWANE ZENSKIE z gwintem ze stopu

ElIN RN RN
mm mm mm mm g szt. szt.

20082 Fi5"- sm16 16-2 55,9 Fle” 35,0 9,5 67,0 10 200
20086 Fl2” - sm20 20-2 57,5 Fre” 35,0 14,0 72,7 10 200

Zt ACZKA RUROWA REDUKCYJNA

N RN NN 1
mm mm mm mm mm mm i szt. szt.

20114 sf16 - smi4 14-2 16 54,2 27,5 25,5 8,0 18,1 10 300
20120 sf20 - sm14 14-2 20 57,0 32,3 25,5 8,0 19,4 10 250
20122 sf20 - sm16 16-2 20 0,2 32,3 27,5 9,5 23,3 10 250
20123 sf20 - sm18 18-2 20 61,8 32,3 30,0 11,5 23,6 10 250
20126 sf26 - sm16 16-2 26 64,9 41,2 27,5 9,5 30,6 5 200
20130 sf26 - sm20 20-2 26 66,7 41,2 32,6 14,0 35,2 5 200
20132 sf32 - sm16 16-2 32 68,9 50,0 27,5 9,5 42,7 5 80
20136 sf32 - sm20 20-2 32 70,7 50,0 32,6 14,0 46,6 5 80
20138 sf32 - sm26 26-3 32 76,0 50,0 4,5 17,8 61,6 5 80
20142 sf40 - sm16 16-2 40 74,0 60,0 27,5 9,5 51,9 1 40
20144 sf40 - sm20 20-2 40 758 60,0 32,6 14,0 54,7 1 40
20146 sf40 - sm26 26-3 40 810 60,0 4,5 17,8 67,2 1 40
20148 sf40 - sm32 32-3 40 849 60,0 50,0 25,0 93,0 1 40
20156 sf50 - sm32 32-3 50 93,8 73,0 50,0 25,0 122,3 1 40
20158 sf50 - sm40 40-3,5 50 100,5 73,0 60,0 32,0 148,5 1 40
20166 sf63 - sm32 32-3 63 103,8 95,0 50,0 25,0 220,9 1 30
20168 sf63 - sm40 40-3,5 63 110,5 95,0 60,0 32,0 252,0 1 30
20170 sf63 - smb0 50-4 63 120,5 95,0 73,2 40,0 301.0 1 24
20178 sf75 - sm32 32-3 75 119,8 115,0 50,0 25,0 4358 1 20
20180 sf75 - sm40 40-3,5 75 126,5 115,0 60,0 32,0 4579 1 20
20182 sf75 - sm50 50-4 75 136,5 115,0 73,2 40,0 476,3 1 16
20184 sf75 - sm63 63-4,5 75 153,0 115,0 95,0 53,0 670,0 1 12

320193*  sf90 - sm63 63-4,5 90 158,0 139,0 95,0 53,0 35704
320194*  sf90 - sm75 75-5 90 163,5 139,0 115,5 65,5 41120

K safely.
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KOLANKO GWINTOWANE 90° ZENSKIE z gwintem PPS i wspornikiem

v
E
= e e e 5
mm mm mm mm mm mm mm mm mm g szt. szt.

20212 Flo”- sm16 16-2 70,8 54,8 450 30,5 390 Fk" 2756 95 51,0 10 200
20216 Fl2”-sm20 20-2 745 585 470 305 390 F” 326 140 5772 10 150

k!

KOLANKO GWINTOWANE 90° ZENSKIE z gwintem ze stopu i wspornikiem

EN NN EROERNE
mm mm mm mm mm mm mm mm 1} szt. szt.

20202 F%"- smi6 16-2 72,3 548 450 305 370 F* 275 95 79,7 10 150
20206 Fle”- sm20 20-2 76,0 585 470 305 370 F” 326 140 873 10 150

KOLANKO GWINTOWANE 90° ZENSKIE z gwintem PPS

EEEER NI
mm mm mm mm mm mm mm 1} szt.

szt.

20222 Fle"- sm16 16-2 70,8 548 443 305 FL' 275 95 45,9 10 250
20226 Fle"-sm20 20-2 745 585 468 305 Fk* 326 140 52,3 10 200
20230 F34”- sm20 20-2 80,7 61,2 448 285 F% 326 140 574 10 150
20232 F34”- sm26 26-3 871 676 526 320 FH" 412 178 79,5 5 100
20238 F1"- sm32 32-3 1005 763 630 380 Fi” 500 248 1323 5 60

KOLANKO GWINTOWANE 90° ZENSKIE z gwintem ze stopu

RN
mm mm mm mm mm mm mm 1] szt. szt.

20262 Fl2"- smi16 16-2 723 548 443 305 FL° 275 95 71,2 10 250
20266 Fl2"- sm20 20-2 760 585 468 305 FlB* 326 140 80,5 10 150




KOLANKO GWINTOWANE 90° MESKIE z gwintem PPS

Pozycia T L | u Hi ada <5
-“--- N
mm mm mm mm mm mm mm 1] szt. szt.

20282 MY2"- smt6 16-2 673 548 528 390 M%” 275 95 30,0 10 250
20286 M¥2"- sm?20 20-2 710 585 553 390 M¥k' 326 140 36,0 10 200
20288 M34”- sm20 20-2 769 612 578 M5 M, 326 140 446 10 150
20290 M34”- sm26 26-3 833 676 656 450 MW" 41,2 180 664 5 100
20296 M1”- sm32 32-3 758 763 760 51,0 Mi1” 500 250 1039 5 60

KOLANKO GWINTOWANE 90° MESKIE z gwintem ze stopu

IS T A S I N N R R 5
mm mm mm mm mm mm mm 1} szt. szt.

20322 M¥2"- sm16 16-2 71,3 548 603 465 M}¥k" 275 95 88,5 10 200
20326 M¥2"- sm20 20-2 750 585 553 465 M%" 326 140 100t 10 150

KOLANKO 90° Z WYDLUZONYM GWINTEM MESKIM/ZENSKIM
z gwintem mosieznym, do $cian prefabrykowanych, dtugo$¢ gwintu 51 mm

E AR
mm mm mm mm mm mm mm mm g szt. szt.

20330 M3a"-F%"-smi6 16-2 78,8 54,8 853 715 M3 Fl2” 275 95 36,0 1504 5 100

KOLANKO GWINTOWANE 90° ZENSKIE/ZENSKIE
z gwintem PPS i nasadkg obrotowg

; N
[
mm mm mm mm mm mm g szt. szt.

. 20332 Fa’-sfl6 16 620 460 443 305 P 275 390 10 200
b 20336 FA'-sf20 20 643 483 467 305 P’ 325 456 10 150
dz %j_:[_/r—ﬁ\l' , L 20337  FW’-sf26 26 765 570 528 320 F% 415 696 5 100
il 20338 F1-sf32 32 885 643 630 380 FI° 500 108 5 80
e 4{ - i‘

4
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KOLANKO GWINTOWANE 90° MESKIE/ZENSKIE z gwintem PPS i nasadkg obrotowg
N N R RN R N
mm mm mm mm mm mm 1} szt. szt.

20342 M?2"- sf16 16 58,8 46,3 52,8 390 MR 27,5 241 10 200

- .
® 20344 M2"- sf20 20 60,8 48,3 55,2 39,0 M¥%2” 32,6 29,4 10 150
5 o ] 20346 M34”- sf26 26 68,7 53,0 65,8 45,0 M34” 4,2 54,0 5 100
e W [\ 20348 M1”-sf32 32 78,6 59,1 76,0 51,0 M1” 50,0 80,7 5 80

KOLANKO 90° MESKIE/ZENSKIE z nasadka obrotowg

) 28
o “““nﬂ“ﬂ
[
E mm mm (Df1) mm mm mm mm mm mm ] szt. szt.

20352 sf16-sm16 162 16 540 403 686 6548 275 956 a2t 10 200

T 20356 sf20-sm20 202 20 611 448 767 585 326 140 450 10 150

T A 20358 sf26-sm26  26-3 26 736 530 844 636 42 180 83,2 5 80

. 5 E’ J 20360  sfar-sm32 323 32 B35 585 973 723 500 250 1298 5 50

5 © = 20362  sf40-sm40 40-35 40 1006 706 1185 885 600 320 2143 1 20

Y =

g .
@ ool
)

KOLANKO 90°
I I T A A N A Y
€ mm mm mm mm mm i szt. szt.
E
< 20382 sm16-sm16 16-2 68,6 54,8 275 95 370 10 250
g 20386 sm20- sm20 20-2 748 58,5 6 14,0 51,7 10 150
E - 20388 Sm26- sm26 26-3 84,2 63,6 41,2 18,0 94,2 5 60
~ 20390 sm32-sm32 32-3 97.3 72,3 50,0 25,0 1531 5 40
20392 sm40- sm40 40-3,5 18,4 88,5 60,0 320 2443 1 30
*g 20394 sm50- sm50 50-4 1406 104,0 73,2 40,0 4042 1 15
N 20396 sm63- sm63 63-4,5 179.0 1315 950 53,0 8674 1 8
= 20398 sm75-sm75 75-5 212.8 155,0 15,0 65,2 14521 1 4
20400 sm90- sm90 90-7 2415 172,0 139,0 72,5 25990 1
©
_ KOLANKO 90° ZENSKIE/ZENSKIE z nasadkami obrotowymi
©
€
g
7 T Y
) 1 mm (D) mm mm mm g szt. szt.
% 20402 sf16- sf16 16 57,9 441 27,5 27,5 10 250
@ 20406 sf20- sf20 20 65,0 48,8 32,5 38,6 10 200
20408 sf26- sf26 26 78,8 58,0 M5 76,0 5 100
20410 sf32- 532 32 89,5 64,5 50,0 116,3 5 60

g aquatechnlk’



KOLANKO 45°
Pozycja Waga S< [
ElEE RN RN R 1
mm mm mm mm mm mm 1] szt. szt.

20416 sm20 - sm20 20-2 59,8 90,5 47,0 32,6 14,0 46,3 10 120
20418 sSm26 - sm26 26-3 72,2 106,3 54,8 4,2 18,0 85,2 5 50
20420 sm32 - sm32 32-3 83,3 118,6 30,3 50,0 25,0 136,1 5 50
20422 sm40-sm40  40-3,5 99,0 139,0 70,0 60,0 32,0 218,9 1 20
20424 sm50 - sm50 50-4 118,3 164,7 83,0 73,2 40,0 3651 1 15
1
1
1

20426 sm63-sm6é3  63-4,5 1511 2081 104,4 95,0 53,0 784,5 10
20428 sm75 - sm75 75=5 180,1 2444 122,0 115,0 65,0 1327,3 6
20430 sm90 - sm90 90-7 210,0 279,0 138,0 139,0 72,5 2379,6

KOLANKO 45° MESKIE/ZENSKIE z nasadka obrotowg

AN
mm mm mm mm mm q szt. szt.

mm (Df1) mm

20432 sm=20- sf20 20-2 20 59,4 90,1 47,0 275 14,0 426 10 120
20433 SmM26- sf26 26-3 26 72,8 106,99 548 326 18,0 799 5 50
20434 sm32- sf32 32-3 32 840 1193 603 412 250 1212 5 30
20435 sm40-sf40  40-3,5 40 1011 1412 701 500 320 1950 1
20436 sm50- sf50 50-4 50 1255 1719 830 500 400 3368 1

POLACZENIE RUROWE

S A T OO AN
mm mm mm mm [1} szt. szt.

h_[*“ P 0440 smid-smid 14-2 70,0 25,5 8,0 259 10 250

| 20442 sm16-smi6 16-2 78,8 275 9,5 320 10 250

LT 90444 smis-smis 18-2 81,0 30,0 11,5 ase 10 200
20446  sm20- sm20 20-2 82,4 32,6 14,0 432 10 200
20448  sm26- sm26 26-3 92,2 0,2 18,0 802 5 80
20450  sm32- sm32 32-3 99,6 50,0 25,0 1318 5 60
20452 sm40-sm40  40-35 117,0 60,0 32,0 2032 1 40
20454  sm50- sm50 50-4 141,0 73,2 40,0 3393 1 30
20456  sm63-sm63  63-4,5 179,0 95,0 53,0 731 1 12
20458  sm75-sm75 75-5 207,0 115,0 65,2 12316 1 8
320460* sm90- sm90 90-7 246,0 139,0 72,5 70699 1

POLACZENIE RUROWE REDUKCYJNE

j >N
EIEE RN EEEEERENE I
mm mm mm mm mm mm q szt. szt.

20472 sm20-smi6 20-216-2 77,6 32,6 27,5 14,0 9,5 39,2 10 200
20480 sm26 -sm20 26-3 20-2 85,8 41,2 32,6 18,0 15,0 62,3 10 80




sf zenski gwint

NASUWKI ZENSKIE/MESKIE z nasadkami obrotowymi

i 28
I N I I N T I
mm mm mm q szt. szt.

20522 sf16 - sf16 16 65,2 27,5 23,5 10 250
20526 sf20 - sf20 20 69,7 32,3 3na 10 200
20528 sf26 - sf26 26 80,0 41,5 594 5 150
20530 sf32 - sf32 32 85,0 50,0 815 5 60
20532 sf40 - sf40 40 97,3 60,0 1347 1 40
20534 sf50 - sf50 50 126,4 73,2 2473 1 30

GWINTOWANY TROJNIK ZENSKI z gwintem PPS

mm mm mm mm mm mm mm g szt. szt.

20542 smi6-F%"-smi6 16-2 1096 54,8 443 30,5 F* 275 95 63,2 10 150
20546 sm20-Fk"-sm20 20-2 1170 585 46,8 30,5 F* 326 140 754 10 120
20550 sm26-F3%"-sm26 26-3 1352 676 52,6 320 F%® 41,2 180 1211 5 50
20556 sm32-F1"-sm32 32-3 1526 76,3 630 380 Fi1” 500 250 2005 5 30

GWINTOWANY TROJNIK ZENSKI z gwintem ze stopu

szt.

e T | L | U H1 Wega <5
-“--- LT
mm mm mm mm mm mm mm q szt.

20582 smi6-Fle"-smi6 16-2 1096 54,8 443 305 F¥%" 275 95 911 10 150
20586 sm20-Fl."-sm20 20-2 1170 585 46,8 30,5 F% 326 140 1031 10 120

sm meski gwint

n ztaczk

rura
i

m wymiar
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GWINTOWANY TROJNIK ZENSKI z gwintem PPS i wspornikami dystansowymi

e e e e e e e o O
mm mm mm mm mm mm mm g szt. szt.

o 20592  sml6-F%’-smi6 162 1096 548 483 185 F%" 275 95 655 10 100
- 20596  sm20-F%’-sm20 20-2 1170 585 50,8 185 Fk” 326 140 769 10 80
el
WY
anll
.. De




GWINTOWANY TROJNIK ZENSKI z gwintem ze stopu i wspornikami dystansowymi
EENEAEN RO
[
mm mm mm mm mm mm mm q szt. szt.

20606 sm?20-F)2"-sm20 20-2 1170 585 503 185 Fl" 326 140 812 10 80

TROJNIK GWINTOWANY 90° ZENSKI z gwintem ze stopu i wspornikiem

Pozycja T L Li H2 Waga f }
N
mm mm mm mm mm mm mm g szt. szt.

20632 smi6-Fl2"-sm16 16-2 827 489 470 390 Fl” 275 95 97,7 10 100

TROJNIK

I I S N KN R S N A R
mm mm mm mm mm mm 1] szt. szt.

20662  smi16-sm16-sm16 16-2 1096 548 685 548 275 9,5 54,3 10 100
20666  sm20-sm20-sm20 20-2 1170 585 748 585 326 140 75,0 10 80
20668  sm26-sm26-sm26 26-3 1272 636 842 636 412 180 1362 5 40
20670  sm32-sm32-sm32 32-3 1446 722 973 723 500 250 2219 5 30
20672  sm40-sm40-sm40 40-3,5 1770 845 1184 885 600 220 3513 1 20
20674  smb50-sm50-sm50 50-4 2080 1040 1406 1040 732 400 5821 1 10
20676  smfi3-smB3-sm63 63-45 2630 1315 1790 1315 950 530 12503 1 5
20678  sm75-sm75-sm75 75-65 2100 1550 2128 1550 1150 652 21044 1 3
20680  sm90-sm90-sm90 90-7 3440 1720 2415 1720 1390 725 37462 1

L safely.
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-— ,
l% TROJNIK REDUKCYJNY
|

mm mm mm mm mm mm mm mm mm i] szt. szt.

20712 smi6-smi4-sm16 16-214-2 109,6 54,8 64,7 50,9 275 255 95 8,0 527 10 100
20717 sm20-smi6-smi6 20-216-2 113,3 58,5 711 54,8 326 275 140 95 656 10 80
20718 sm20-sm14-sm20 20-214-2 1170 58,5 672 50,9 326 255 140 80 673 10 80
20720 sm20-smi6-sm20 20-216-2 1170 58,5 711 54,8 326 275 140 95 684 10 80
20722 sm?20-sm18-sm20 20-218-2 1170 58,56 73,7 574 326 30,0 140 115 747
20724 sm26-smi4-sm26  26-314-2 1352 676 71,5 50,9 41,2 255 18,0 8,0 1131
20725 sm26-sm16-sm26 26-316-2 1352 676 754 548 412 275 180 95 1173
20726 sm26-smi8-sm26 26-318-2 1352 676 78,0 574 41,2 30,0 180 115 1182
20728 sm26-sm20-sm26 26-320-2 1272 63,6 76,6 56,0 41,2 326 18,0 140 1171
20730 sm32-smi4-sm32 32-314-2 1526 76,3 759 50,9 50,0 255 250 8,0 1727
20732 sm32-smi6-sm32 32-316-2 1526 76,3 79,8 548 50,0 275 250 95 1758
20734 sm32-sm18-sm32 32-318-2 1526 76,3 824 574 50,0 30,0 250 115 2134
20735 sm32-sm20-sm32 32-320-2 152,6 76,3 83,5 58,5 50,0 32,6 250 14,0 1818
. 20736 sm32-sm26-sm32 32-326-3 144,6 72,3 88,6 63,6 500 41,2 250 18,0 1919
» 20740 sm40-smi6-sm40 40-3516-2 1770 885 81,4 51,4 60,0 275 32,0 95 2672
' 20742 sm40-sm20-sm40 40-3,520-2 1770 88,5 83,0 53,0 60,0 32,6 32,0 140 2721
20744 sm40-sm26-sm40 40-35 26-3 1770 88,5 88,6 58,6 60,0 41,2 32,0 18,0 2894
20746 sm40-sm32-sm40 40-3,5 32-2 1770 88,5 106,3 76,3 60,0 50,0 320 250 2107
20750 sm50-sm16-sm50  50-4 16-2  208,0 1040 93,0 56,4 73,2 275 400 95 4386
20754 sm50-sm20-sm50 50-4 20-2 208,0 1040 94,8 58,2 73,2 32,6 40,0 14,0 4436
20756 sm50-sm26-sm50  50-4 26-3  208,0 104,0 100,7 64,1 73,2 41,2 400 18,0 4601
20758 sm50-sm32-sm50 50-4 32-3  208,0 1040 104,4 67,8 73,2 50,0 40,0 250 4649
20760 sm50-sm40-sm50 50-4 40-3,5 208,0 104,0 1250 88,5 73,2 60,0 40,0 32,0 509,2
20762 sm63-sm16-sm63 £2-4.516-2 263,0 131,5 1109 63,4 950 275 53,0 95 8872
20766 smfi-sm20-smf3  63-4,520-2 263,0 131,5 113,0 655 950 326 53,0 140 8917
20768 smfi-sm?26-smf3 63-45 26-3 263,0 131,5 1189 71,4 950 41,2 53,0 18,0 Y067
20770 smf3-smdZ-smf3  63-4532-3 263,0 131,56 122,3 74,8 950 50,0 53,0 250 9449
20772 sm63-sm40-sm63 £3-4.5 40-3,5 263,0 131,5 130,0 82,5 95,0 60,0 53,0 32,0 9644
20774 smf3-sm50-smé3  63-4550-4 263,0 131,5 151,5 104,0 95,0 73,2 53,0 40,0 10423
20778 sm75-sm20-sm75 75-520-2 310,0 155,0 130,8 73,0 1150 32,6 652 14,0 14372
20788 sm75-sm63-sm75 75-550-4 310,0 155,0 189,3 131,56 115,0 95,0 65,2 53,0 18221
20794 sm90-smiaZ-smd90  90-7 32-3 344,0 172,0 157,8 88,3 139,0 50,0 72,5 250 26fA 6
20800 sm90-smfii-smd90 90-7 63-4,5 344,0 172,0 213,0 144,0 139,0 95,0 72,5 53,0 29864
20802 sm90-sm75-sm90  90-7 75-5  344,0 172,0 244,5 155,0 139,0 115,0 72,5 65,0 29543

W W D D ® o o © =

S DWUZELACZKA RUROWA z gwintem PPS i trzpieniem ze stopu
.ﬂ ‘ \ "
;-

mm mm mm mm mm mm g szt. szt.

20832 F34”- sm16 16-2 85,4 55,9 F34” 32,0 9,5 30,0 95,6 5 100
20836 F3”- sm20 20-2 87,2 57,7 F3” 32,5 14,0 30,0 99,5 5 100
20840 Ft”- sm26 26-3 93,6 61,6 F1” 41,2 18,0 38,0  146,2 5 50
20844 F114”- sm32 32-3 1058 71,3 F1%” 50,0 25,0 46,0 2559 5 40




ot

i

ZGIETA DWUZEACZKA RUROWA z gwintem PPS i trzpieniem ze stopu

Pozycia T L | u Hi1 Waga <N
N
mm mm mm mm mm mm mm g szt. szt.

20862
20866
20870
20874

DWUZELACZKA RUROWA z PPS, z mozliwoscig kontroli

F34”- sm16
F34”- sm20
F1”- sm26

F14”- sm32

70,8
74,5

871

100,5

54,8 73,8
58,5 76,8

676 85,6

76,3 98,5

30,5
30,5
32,0
38,0

"
4"
F1”

F1%”

275
32,6
41,2
50,0

95 30,0
14,0 30,0
18,0 38,0
25,0 46,0

101,7
108,1
1711
281,0

[S, ) ) B |

100
100
50
40

I T AN S I A A K 3
mm mm mm mm mm mm 1] szt. szt.

20882
20886
20888
20890

sf16 - sm16
sf20 - sm20
sf26 - sm26
sf32 - sm32

NASADKA ZAMYKAJACA MESKA

Pozycja T L L Waga =
N
mm mm mm mm g szt. szt.

20902
20906
20908
20910
20912
20914
20916
20918
320920*

sm16
sm20
sm26
sm32
sm40
sm50
sm63
sm75
sm90

16-2
20-2
26-3
32-3

40-3,5

50-4

63-4,5

755
90-7

NASADKA ZAMYKAJACA ZENSKA

“—

20952
20956
20958
20960
20962
20964
20966
20968

sf16
sf20
sf26
sf32
sf40
sf50
sf63
sf75

16,0
20,0
26,0
32,0

mm (Df1)

54,5
59,7
67,2
713

43,4
47,2
52,1
56,8
75,0
90,5
110,0
124,0
135,0

N3
33,0
36.1
39,0
46,8
54,0
735
86,5

30,4
32,2
37,4
41,3

30,4
32,2
37,6
41,3
48,0
58,0
74,5
85,5
100,0

27,5
32,6
41,2
50,0

9,5
14,0
18,0
25,0

276
32,6
01,2
50,0
60,0
73,2
95,0
115,5
139,0

27,2
323
4.2
50,0
60,0
730
95,0
15,0

21,0
30,8
53,1
81,5

16,6
23,1
474
751
132,7
216,5
4531
758,5
3826,2

73
10,5
186
297
411
74,5
1911

4096

5
5
5
5

10
10

O S ) |

Waga
“ﬂ
mm mm q szt.

10
10

5
5
]
1
1
1

100
100
100
80

szt.

500
500
300
200
50
50
20
12

2 safely.



sf zenski gwint

NASADKA ZAMYKAJACA MESKA tylko do zestawu odpowietrzajgcego i spustowego

EE RN R
mm mm mm mm il szt. szt.

21064 Fl2"- sm26 26-3 521 Fl2” 4,2 18,0 574 5 200
21066 Fl2”- sm32 32-3 56,8 F1r2” 50,0 25,0 83,5 1 150

B Smm—» &

ZAWOR ODCINAJACY zamkniecie $rubowe, wbudowany, z chromowang nasadka i
podktadkag

R Tl oL | Ht waga o2
N
mm mm mm mm mm mm mm g szt.

szt.

- ‘0 21202 sm16 - sm16 16-2 1098 549 100,0 86,3 27,5 70,0 268,1 1 30
‘ 21206 sm20 - sm20 20-2 1170 585 102,6 86,3 32,6 70,0 281,9 1 30
21208 Sm26 - sm26 26-3 1352 676 1129 923 41,2 70,0 393,6 1 30

De

ZAWOR ODCINAJACY
zamkniecie srubowe, wbudowany, z powlekang nasadka i podktadka z chromowanego ABS

- ; Misure nom. <
Pozycja Waga >

a - Nom. measures -n““ﬂ
mm mm mm mm mm mm mm mm g szt. szt.

sm meski gwint

n ztaczk

rura
i

mwymiar

LEGEND

£ aquatechnlk’

. -
- r— 21212 sm16 - sm16 16-2  109,8 54,9 98,5 84,8 27,5 70,0 219,0 1 30
21216 sm?20 - sm20 20-2 117,0 58,5 1011 84,8 32,6 70,0 232,8 1 30

= 21218 sm26 - sm26 26-3  135,2 67,6 1104 89,8 41,2 70,0 3445 1 30

.
D

oe

ZAWOR ODCINAJACY zamkniecie $rubowe, wbudowany, z chromowanym pokrettem

podktadka

E NI
mm mm mm mm mm mm mm qJ szt. szt.

21232 smi6 - smi6
21236 sm20 - sm20
21238 Sm26 - sm26

16-2
20-2
26-3

109,8
117,0
135,2

54,9
58,5
67,6

1276
1301
139,4

113,8
113,8
118,8

27,5
32,6
4,2

70,0
70,0
70,0

411,0
4248
532,4

1
1
1

30
30
30



De

ZAWOR ODCINAJACY
zamkniecie Srubowe, wbudowany, z powlekanym uchwytem i podktadka z chromowanego ABS

e v o e e (oo | m g
mm mm mm mm mm mm mm 1] szt. szt.

21242 smi6-smi6  16-2 1098 549 130,3 1165 275 70,0 258,55 1 30
21246 sm20-sm20  20-2 1170 585 1303 1165 326 70,0 2723 1 30
21248 sm26-sm26  26-3 1352 676 1417 1211 412 70,0 379,9 1 30

ZAWOR ODCINAJACY zamkniecie $rubowe, do uzytku na
zewnatrz, z pokrettem Slimakowym

AN
mm mm mm mm mm mm mm i szt.

szt.

21262 smi6-smi6  16-2 1098 549 952 81,4 27,5 56,0  229,0 1 30
21266 sm20-sm20  20-2 1170 585 97,7 81,4 32,6 56,0 242.,8 1 30
21268 sm26-sm26  26-3 1352 676 1025 819 4,2 56,0 451,7 1 30

MONOBLOK ZAWORU ZAMYKAJACEGO
z parg mosigznych zaworow kulowych, gwint %", w otwartym plastikowym pudetku, w komplecie z
dwuztgczkami rurowymi

Pozycja T L T WENEY {}
Ny
mm mm mm mm mm mm mm g szt.

szt.

21272 smi6-smi6  16-2 116,0 50,0 1548 805 27,5 9,5 1149,7 1
21274 sm20-sm20  20-2 1160 50,0 54,8 80,5 32,6 140 12283 1

ZAWOR KULOWY z uchwytem motylkowym i korpusem ze stopu aluminium

AN NN RN A
mm mm mm mm mm mm i szt. szt.
21282 smi6 - smi6 16-2 133,2 30,0 52,6 38,9 27,5 167.9 &) 50
21286 sm20 - sm20 20-2 131,6 30,0 57,7 41,4 32,6 2909 B 50

1

1

21288 sm26 - sm26 26-3 149,5 35,0 65,7 451 4,2 3837 30
21290 sm32 - sm32 32-3 169,7 35,0 70,1 451 50,0 6448 30

S safely.



ZAWOR KULOWY Z PP z korpusem i pierécieniem gwintowanym z PP, kotnierzem z PPS,

nasadka z PA-M

21002 smi6-smt6  16-2 1653 481 729 456 502 9,5 167,3 1 35
21006 sm20-sm20  20-2 1699 481 779 456 502 14,0 2073 1 25
21008 sm26-sm26  26-3 1932 587 867  H67 590 180 7644 1 25
21010 sm32-sm32  32-3 2071 587 1050 647 704 250 3827 1 15
21012 sm40-sm40 40-35 2381 632 1294 834 860 320 6774 1 10
21014 sm50-sm50  50-4 2658 632 1444 894 995 400 9169 1 7
21016 sm63-sm63  63-4,5 3212 1073 1847 1147 1255 630 17277 1 3

PIERSCIENIE Z KOLNIERZEM

EE DR EEIE
mm mm mm mm mm mm mm nr. g szt.

szt.

21632  smi6 1016 162 546 232 1060 650 275 95 4 M2 4081 i

21636 sm20 10-16 20-2 564 23,2 1060 650 326 140 4 M2 4122 {

_ ey 21638 sm26 10-16 26-3 63,8 237 1180 750 41,2 180 4 M2 5208 1

'% il's 21640  sm32 10-16 32-3 677 259 1220 850 50,0 250 4 Mi2 6020 1

3 " 21642 sm40 10-16 40-35 770 270 142,0 1000 60,0 320 4 M6 6899 1

8 o5 " 21644  sm50 10-16 50-4 88,0 28,0 1560 1100 73,2 400 4 Mi6 9203 1

p= q 21646 sm63 10-16 63-45 109,6 32,6 1710 1250 950 530 4 M6 13637 1
*

MODULOWY ROZDZIELACZ odstoniety i wmurowany

€
% Pozycj S
AR NRAANRCIEEERAr
EE mm mm(Df) mm mm mm mm mm mm mm i szt. szt.
“ 21300 sf20-sm14-sm20 20-2 14-2 20 817 350 445 326 255 140 80 414 10 150
21302 sf20-smi6-sm20 20-2 16-2 20 6817 350 474 2326 275 140 95 439 10 150
ﬁ 21303  sf26-sm14-sm26 26-3 14-2 26 966 405 495 412 255 180 80 610 5 100
g 21304 sf26-sm16-sm26 26-3 16-2 26 966 405 524 412 275 180 95 634 5 80
E 21305 sf26-smi8-sm26 26-3 18-2 26 966 405 540 412 300 180 115 662 5 80
21307  sf26-sm20-sm26 26-3 20-2 26 966 405 542 412 326 180 140 674 5 80
5
_ ROZDZIELACZ MULTIRAPID do transportu wody sanitarnej, z zaworem odcinajgcym
:
g
. N N N N S N N A R A
mm mm (Df) MM mm mm mm mm mm q szt. szt.
% T s 21312 sf20-smi6-sm20 20-2 16-2 20 817 350 100,8 474 326 275 1051 10 100
@ 2 21316 sf26-sm16-sm26 26-3 162 26 96,6 40,5 1058 524 412 275 1256 5 80
21322 sf32-smi6-sm32 32-3 16-2 32 103,8 43,0 113,7 554 50,0 275 1664 5 40
21326 sf32-sm20-sm32 32-3 20-2 32 103,8 43,0 1123 554 500 326 173,0 5 40

& aquatechnlk’




ROZDZIELACZ MULTIRAPID do transportu wody sanitarnej, z zaworem odcinajacym

N O C I O

mm mm (Dfy  mm mm mm mm mm mm q szt. szt.
21342  sf32-sm16-sm32  32-3 16-2 32 1038 43,0 1306 554 50,0 275 1776 ) 40
21346  sf32-sm20-sm32  32-3 20-2 32 103,8 43,0 129,2 554 50,0 32,6 184,2 ) 40
21348  sf40-sm20-sm40 40-3,5 20-2 40 1315 550 1329 56,7 60,0 32,6 2474 1 30
21350  sf40-sm26-sm40 40-3,5 26-3 40 1315 55,0 1435 66,8 60,0 41,2 486,6 1 20

ROZDZIELACZ KRZYZOWY do uktadania na wolnym powietrzu w wersji odstonietej i wmurowanej

: Waga >N,
oo | w1 e o o o fon | [ §E
mm mm mm mm mm mm mm mm g szt. szt.

mm (Df) mm

21400 sf20-sm14-sm20 20-2 t4-2 20 81,7 350 956 478 326 255 140 80 614 10 120
21402  sf20-smi6-sm20 20-2 16-2 20 817 350 1014 50,7 326 275 140 95 660 10 120
21404  sf26-smi4-sm26 26-3 14-2 26 966 40,5 990 495 412 255 180 80 754 5 80
21406  sf26-smi6-sm26 26-3 16-2 26 96,6 40,5 1048 524 412 275 180 95 809 5 80
21408 sf26-sm18-sm26 26-3 182 26 96,6 40,5 1080 540 412 300 180 115 885 5 80

MODULOWY ROZDZIELACZ MULTIRAPID z nasadka ze stopu mosigdzu

Pozycja T L L Hi Waga {;
N
mm mm mm mm mm mm g szt. szt.

mm (Df)  mm

. 21600 sf6-smi4-sm?6  26-3 142 260 66 405 735 495 412 255 1169 5 80

. ' 21602 sf26-sm16-sm?6  26-3 162 260 Y66 405 767 524 412 275 1201 5 80
FOosmE 1. 21604  sf26-smig-sm26 263 18-2 260 W66 405 783 540 412 300 1228 5 80
= [0 © 21608 sf32-smi6-sm32  32-3 16-2 320 1038 430 837 554 500 275 2001 5 60
= 21612 sf32-5m20-sm32  32-3 202 320 1038 430 823 552 500 326 067 5 50
—— 21620  sf40-sm20-sm40 40-35 20-2 400 1315 550 860 667 600 326 2699 1 25
21622  sf40-sm26-sm40 40-35 26-3 400 1315 550 913 631 600 412 2833 1 20

9 safely.



ROZDZIELACZ KOMPLANARNY modutowy

W

Pozycia T L | H1 Det DI M1 | Waga =8

[
mm mm (Df) mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm g szt. szt.

21658 sm26-smi6-sf26 26-3 16-2 26 844 60,0 715 370 412 275 180 95 445 100 2763 1 20

L1l

{111

ROZDZIELACZ KOMPLANARNY

2
= 21685 sm20-sm16-sm20 20-2 16-2 130,7 844 60,0 64,2 370 326 275 140 95 390 90 1633 1 25
21689 sm26-smt6-sm26 26-3 16-2 1350 844 600 706 370 412 275 180 95 444 9,0 2476 1 25
£ ROZDZIELACZ ROZGALEZIONY MESKI/ZENSKI
modutowy Iy ) ® I
o = De
g Pozycja Waga (3
7w | v e fu e e e e oo o jw " @S
H mm mm (Of) mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm 1] szt. szt.
g 21745 sm20-smi6-sf20 20-2 16-2 20 130,7 84,4 60,0 1295 64,2 370 326 275 140 95 390 90 1560 1 25
ks
£
B
% ROZDZIELACZ TYPU LABEDZIA SZYJA modularny
o]
i}

‘-.D;‘J o
o] v [ e [ e e e o o w [ ] @ ]g
mm mm©f)y MM mm mm mm mm mm mm mm mm mm g szt. szt.

21782  sf20-smi6-sm20 20-2 162 20 1057 350 61,7 454 326 275 140 95 376 75 51,0 10 150

& aquatechnlk’



ZE ACZKA ROZGALEZIONA z gwintem PPS i nasadka obrotowg

Pozycja Waga S<] ’
L L1 N>
e mm mm mm mm g szt.

mm (D) mm szt.

21806  sf26-Fl2"-sm26  26-3 26 102,8

535 508 Fl” 18,0 82,7 1
21810  sf32-Fl2"-sm32  32-3 32 108,0

56,0 550 Fle” 25,0 1045 1

50
50

8 rsafely.



sf zenski gwint

sm meski gwint

ztaczk

LEGEND wymiar rura

aquatechnlk’

—_
o
o

o
L

Zt ACZE GWINTOWANE MESKIE

30022
30026
30030
30032
30034

Zt ACZE GWINTOWANE MESKIE/ZENSKIE

30044
30045
30046
30048
30047
30050

Zt ACZE GRAWEROWANE MESKIE do rozdzielaczy safety o

czki safety-metal

M¥2"- sm16
M¥2" - sm20
M34”- sm26
M1”- sm26
M1”- sm32

M?2"- sf20
M34"- sf26
M34"- sf32
M1”- sf26

M1 sf32
M1%”- sf40

Srednicy @ 26 i 32 mm

30070
30072

M1”- sf26
M114"- sf32

mm

16-2
20-2
26-3
26-3
32-3

mm

20-2
20-2
26-3
26-3
32-3
40-3,5

mm

26
32

mm

56,5
58,5
66,2
74,8
78,6

mm

474
486
52,0
46,8
55,1
60,9

mm

33,5
54,5

M72”
M5”
M
M1
h

M2
M34”
M34”
M1”
M1”
M1%”

M-'!l
M1%s”

mm mm
27,5 9,5
32,6 14,0
ny 17,8
4,2 17,8
50,0 25,0

mm mm
324 14,0
410 178
50,0 25,0
41,0 17,8
50,0 26.0
59,8 32,0

mm mm
39,9 19,4
4,9 314

80,0
102,4
181,2
218,9
281,5

90,1

161,7
206,72
1709
2216
359

126,4
296,4

szt. szt.
10 200
10 200
5 100
5 80
5 50

szt. szt.

10 200
100
100
100
100
50

- o1 o1 o1

szt szt
1 100
1 100



Zt ACZE GWINTOWANE ZENSKIE

I T T B A R A A
mm mm mm mm g szt. szt.

. L]
gl [0t . 30082  Fl’-smi6 16-2 481 Fle* 32,0 9,5 830 10 200
R 30086  Fle"-sm20 20-2 50,6 Fie” 32,6 140 1069 10 200
o 30088 F3"-sm20 20-2 52,0 F3 39,0 14,0 1274 5 100
30090  F3%"-sm26 26-3 57,7 F3 a2 17,8 1821 5 100
30094  Fi%-sm32 32-3 54,8 Fi” 50,0 250 1948 5 50

Zt ACZE GWINTOWANE ZENSKIE/ZENSKIE

ElI RN NN NN
mm mm mm mm 1} szt. szt.

30106 Fl2"- sf20 20 44,5 Fl2” 32,3 25,9 93,9 10 200
30107 Fla"- sf26 26 49,5 Fl2” 41,0 29,9 159,2 5 100
30108 F34”- sf26 26 49,3 F3” 41,0 33,9 1781 & 100
30109 F34”- sf32 32 52,5 F” 50,0 33,9 217,2 5 100
30110 F17-sf32 32 51,9 F1” 50,0 40,9 270,7 5 100
30111 Fl2"- sf32 32 52,0 Fi2” 50,0 30,0 1777 5 100

Zt ACZKA RUROWA REDUKCYJNA

: 28,
RN
mm mm mm mm mm mm il szt.

szt.

] 30122 sf20 - sm16 16-2 20 61,3 340 9,5 27,0 17,0 10 150
‘dji 30124 sf26 - sm16 16-2 26 64,4 400 9,5 31,9 143,2 10 100
' 30126 sf26 - sm20 20-2 26 65,2 40,0 14,0 32,0 163,5 10 100
30128 sf32 - sm16 16-2 32 725 50,0 9,5 41,0 2550 10 50

30130 sf32 - sm20 20-2 32 703 50,0 14,0 41,0 2599 5 50

30132 sf32 - sm26 26-3 32 709 50,0 17,8 41,0 2681 5 50

KOLANKO GWINTOWANE 90° ZENSKIE ze wspornikiem

ElIEEA NI
T L K| H2 2ds i‘
mm mm mm mm mm mm mm mm mm o] szt. szt.

30202 Fl%"- sm16 16-2 70,2 54,2 434 30,0 370 Fl” 275 95 1556 10 150
30206 F12"- sm20 20-2 746 604 46,4 30,0 370 FL" 326 140 1865 10 100

S rsafely.
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KOLANKO GWINTOWANE 90° ZENSKIE

EE NI
mm mm mm mm mm mm mm 1] szt. szt.

30262 Flo”- sm16 16-2 69,6 554 444 307 F 275 95 138,0 10 80
30266 Fl2”-sm20 20-2 746 60,3 478 315 FK” 326 140 1657 10 60
30270 F34”- sm26 26-3 906 752 573 367 F% 412 178 2001 5 50
30274 F1”-sm32 32-3 1046 824 678 428 F1* 500 248 4923 5 40

KOLANKO GWINTOWANE 90° MESKIE

: N
o “ﬂﬂﬂﬂﬂﬂ \F
)

mm mm mm mm mm mm mm a szt szt

" . 'y ) 30322 M¥2"- sm16 16-2 70,0 558 515 378 M¥" 275 9,5 169,5 10 150
'g’ - & et 30326 M¥2"- sm20 20-2 744 60,3 554 391 M¥L" 326 14,0 190,4 10 100
< =1 7T 30330 M34”- sm?26 26-3 905 72,3 735 529 M3%® 412 18,0 402,5 5 50
E) | y 30334 M1”-sm32 32-3 101,2 791 88,3 633 M1” 50,0 250 612,4 ) 40
= s
4
)
-~
E
E KOLANKO 90°
[
£ —
=
| NN ENENER
~ mm mm mm mm mm g szt szt
N .
o - 30382 sm16-smt6 16-2 71,0 57,3 27,5 9,5 1447 10 100
H N 30386 sm20- sm20 20-2 74,3 58,0 32,6 14,0 2039 10 100
| 30390 Sm26- sm26 26-3 91,6 71,0 1,2 18,0 4027 5 50
g 30394  sm32-sm32 32-3 107,3 82,3 50,0 25,0 5903 5 30
8
§* POLACZENIE RUROWE
=]
Pozycja Waga f ’
. E I R 1
% mm mm mm mm 1] szt. szt.
4 30442 sm16-sm16 16-2 77,8 27,5 9,5 126,8 10 150
30446 sm20- sm20 20-2 83,3 32,6 14,0 161,0 10 100
% 30450 Sm26- sm26 26-3 98,4 41,2 18,0 300,2 5 50
E 30454 sm32-sm32 32-3 103,6 50,0 25,0 4145 5 40
g
g

—_
o
N



TROJNIK GWINTOWANY ZENSKI

g LN

IFREEE T L K| H1 Waga S

-“--- U
mm mm mm mm mm mm mm g szt. szt.

30582 smi6-Fl2"-smi16 16-2 1126 56,3 438 301 FlB° 275 95 2032 10 100
30586 sm20-F)%"-sm20 20-2 120,2 601 46,6 303 F%° 326 140 2518 10 80
30590 sm26-F3%"-sm26 26-3 144,8 724 583 377 F%” 412 180 4870 5 40

TROJNIK GWINTOWANY ZENSKI ze wspornikami dystansowymi

FPOZYCld \(WETE "~
N

30606 sm20-F%"-sm20 20-2 1178 589 495 179 Fl" 326 140 2714 10 80

A\

TROJNIK

Pozycja Waga — &’
mm mm mm mm mm mm 1] szt. szt.

30662  smiG-smi6-smt6 16-2 1124 56,2 705 56,8 27,5 9,5 2286 10 100
30666  sm20-sm20-sm20 20-2 120,2 60,1 76,7 604 326 140 32077 10 80
30670  sm26-sm26-sm26 26-3 1436 71,8 926 720 41,2 18,0 5962 5 30
30674  sm32-sm32-sm32 32-3 164,66 823 1069 819 500 250 8542 5 15

S safety.

—_



TROJINIK REDUKCYJNY

e | w1 e e e Jon [ fon v | 65
mm mm mm mm mm mm mm mm mm g szt. szt.

30720 sm20-smi6-sm20 20-2 16-2 120,2 60,1 754 591 326 275 140 95 3102 10 60
30730 sm26-sm20-sm26 26-3 20-2 1446 72,3 873 66,7 412 326 18,0 140 5589 5 30
30746 sm32-sm20-sm32 32-3 20-2 164,6 82,3 97,5 725 50,0 32,6 250 140 8048 5 20
30752 sm32-sm26-sm32 32-3 26-3 164,6 82,3 103,0 78,0 50,0 41,2 250 180 8094 5 20

DWUZtACZKA RUROWA

@ N,
mm mm mm mm mm mm g szt. szt.

E

5
% 30832 F34”- sm16 16-2 70,9 481 Fa” 32,0 9,5 30,0 1521 5 100

[}
N 30836 F34”- sm20 20-2 73,8 50,6 F” 325 14,0 300 176,0 & 100
= 30840 F1"- sm26 26-3 82,9 57,7 Fi” 4,2 18,0 38,0 2924 5 50
30844 F1%4"- sm32 32-3 84,4 548 F1%” 50,0 25,0 46,0  364,0 5 40

€
S
o
g
E ZGIETA DWUZLACZKA RUROWA
ﬁ 8 T
ElIEEEAANDERnaEric
H mm mm mm mm mm mm mm g szt. szt.
© 30862 F34"- sm16 16-2 69,6 554 70,5 444 F%" 275 95 30,0 2071 5 100
2 30866 F34"- sm20 20-2 746 603 725 478 F%" 326 14,0 30,0 2348 5 100
n ' 30870 F1”- sm26 26-3 90,6 752 812 573 F1” 41,2 180 380 4088 5 50

- -~ 30874 F1Y4"- sm32 32-3 104,66 82,4 1058 678 F1%" 50,0 250 46,0 6747 5 40
k- !' |l
13 >l!: : \IJ ]

Zk ACZE PRZESUWNE, teleskopowe, do montowanych ztaczy i napraw
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aquatechnik’

Jakos¢, niezawodnosc i innowacyjnosc w stuzbie klienta

Miedzynarodowe aprobaty

www.aquatechnlk.lt




aquatechnik’

Rozwigzania dla hydrauliki i techniki instalacyjnej

multi-calor
multi-cco |
polipert
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pren-flttlﬂ
metal ¢

Szeroka gama wysokiej

jakosci rur wielowarstwowych

oraz rur w PE-X i PE-RT z
barierg tlenowa

Opatentowany system
ztgczek z materiatu
syntetycznego

Opatentowany system
mosieznych ztgczek

Opatentowany system
mosieznych ztgczek do
przewoddéw gazowych z
ruramiwielowarstwowymi

System ztgczek
zaprasowywanych z
profilem pasujacym do
wielu rodzajow szczek
wykonane w catosci

z materiatu syntetycznego

System mosieznych
ztgczek zaprasowywanych
z profilem pasujgcym do
wielu rodzajéw szczek

System zgrzewanych
rur i ztagczek w PP-R

System preizolowanych
rur i ztgczek w PP-R i
zgrzewanych w PUR

Kompletny system
ogrzewania podtogowego

SIEDZIBA ADMINISTRACYJNA
PRODUKCJA | MAGAZYN

Via P. F. Calvi, 40
20020 Magnago (MI) - WLOCHY
Ph: +39 (0)331 307015
+39 (0)331 3086
Fax: +39 (0)331 306923
E-mail ITALIA: info@aquatechnik.it

E-mail EXPORT: aquatechnikexp@aquatechnik.it

CENTRUM BADAWCZE
Via Bonsignora, 53
21052 Busto Arsizio (VA) - WLOCHY

PRZEDSTAWICIELSTWO W POLSCE

WARSZAWA 02-884

ul. Putawska 538

tel: +48 22 3210000

faktury@aquatherm.com.pl

tel. kom. +48 600 363 652 Dzial Sprzedazy
+48 600 363 656 Dzial Logistyki

KATOWICE 40-276

ul. Pufaskiego 23

tel : +48 32 2099684

katowice@aquatherm.com.pl

jnawrot@aquatherm.com.pl

tel. kom. +48 600 360 020 Dzial Sprzedazy
+48 600 363 657 Dzial Handlowy

Obserwuj nas Follow us
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www.aquatechnik.it

Aquatechnik group spa zastrzega sobie
prawo do wprowadzania, bez
wczesniejszego powiadomienia, wszelkich
niezbednych zmian w odniesieniu do
produktow i dokumentaciji technicznej.
Zacheca sie uzytkownikow do cyklicznego
zapoznawania sie z aktualnymi wersjami
tejze dokumentacji dostepnymi na stronie.






